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KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
*1) Serial Number 01025402.. 01025402.. 01031500..
u \V} 230 230 110-120 230 110-120
(1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz)
| A 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
F A T10A T10A T10A T10A T10A
P KW 1,6 kW (S1 100%) 1,4 kW (S1 100%) - 1,6 KW (S1 100%) -
1 1,8 kW (S3 40%) 2,0 kW (S6 20%) 2,2 kW (S6 20%)
IP - 1P20 1P20 1P20
SK - | 1] 1]
Ng /min, rpm 4500 5000 4100
Vo m/s 60 66 67
D mm 254 254 315
d mm 30 30 30
b mm 2,4 2,4 2.4
a4 ° -46°...0...22,5° -46° ...0 ... 46° -46° ...0 ... 46°
as ° -60° ...0 ... 60° -60°...0 ... 60° -60°...0 ...60°
A mm 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
m kg 37,4 26,8 27,2
D1 mm 35/44/58/100 35/44/58/100 35/44/58/100
D, m3/h 460 460 260
D3 Pa 530 530 530
Dy m/s 20 20 20
LpAIKpA dB(A) 94,7/3 95,7/2,6 98,1/2,6
LWAIKWA dB(A) 85,8/3 88,4/2,6 89,5/2,6
KGS 254 | Plus KGS 254 Plus, KGS 315 Plus
AR
b KGS 254 Plus | KGS 254 | Plus | KGS 315 Plus
0° 305 mm 305 mm 320 mm
b X h 15° 293 mm 293 mm 306 mm
22,5° 280 mm 280 mm 293 mm
| lh 31,6° 258 mm 258 mm 270 mm
45° 214 mm 214 mm 223 mm
60° 150 mm 150 mm 157 mm
h KGS 254 Plus | KGS 254 | Plus | KGS 315 Plus
0° 90 mm [ 90 mm | 90 mm | 90 mm | 120 mm|120 mm
b X h 15° 85mm [ 74mm | 85 mm | 53 mm [109 mm|101 mm
22,5° 80mm [ 65mm | 80 mm | 34 mm [103 mm| 90 mm
?@ 33,9° | 68mm |48mm | 68 mm 91mm | 70mm
|/ 45° 54 mm [ 29 mm | 54 mm 76 mm | 48 mm
b 46° 52mm | 28 mm | 52 mm 75mm | 46 mm
L R L R L R

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 61029-1:2009+A11:2010, EN 61029-2-9:2012+A11:2013

2019-09-24, Bernd Fleischmann ?f’

. R

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kapp- und Gehrungsséagen, identifiziert durch
Type und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 6.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Gehrungskappséage ist geeignet fir Langs-
und Querschnitte, geneigte Schnitte,
Gehrungsschnitte sowie Doppelgehrungsschnitte
in Holz, Kunststoffen oder ahnlichen Werkstoffen.
AuBerdem kénnen Nuten angefertigt werden.

Bei Verwendung von entsprechenden
Séageblattern ist das Sagen von
Aluminiumprofilen méglich (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Nur von Metabo zugelassene Ségeblatter
verwenden (siehe Kapitel 11. "Zubehér").

Die zuldssigen Abmessungen der Werkstlicke
missen eingehalten werden (siehe Kapitel 15.
sTechnische Daten®).

Werkstucke mit rundem oder unregelmaBigem
Querschnitt (wie z.B. Brennholz) dirfen nicht
gesagt werden, da diese beim Ségen nicht sicher
gehalten werden. Beim Hochkantsdgen von
flachen Werkstlicken muss ein geeigneter
Hilfsanschlag zur sicheren Flihrung verwendet
werden.

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.
Durch bestimmungswidrige Verwendung,
Veranderungen am Gerat oder durch den
Gebrauch von Teilen, die nicht vom Hersteller
gepruft und freigegeben sind, kénnen
unvorhersehbare Schéden entstehen!

Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhiitungs-Vorschriften.

3. Alilgemeine . .
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
A gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem

eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der

nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf!

3.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektrowerk-
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die
Kontrolle liber das Gerét verlieren.

3.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des
Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise
verdndert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen

verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhbhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhéngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen.
Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer flir den AuBenbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
persénlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor
Sie es an die Stromversorgung und
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
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oder Schltissel, der sich in einem drehenden
Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Verwendung einer Staubabsaugung
kann Gefdhrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht Gber die
Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut
sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuihren.

3.4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden

Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte

Elektrowerkzeug. Mit dem passenden

Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer

im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten I4sst, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerét
weglegen. Diese Vorsichtsmal3nahme verhindert
den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so
beschédigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des
Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehoér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fur andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflaichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

3.5 Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

3.6 Weitere Sicherheitshinweise

- Diese Betriebsanleitung richtet sich an
Personen mit technischen Grundkenntnissen im
Umgang mit Geraten wie dem hier
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beschriebenen. Wenn Sie keinerlei Erfahrung
mit solchen Geraten haben, sollten Sie
zunachst die Hilfe von erfahrenen Personen in
Anspruch nehmen.

— Fir Schaden, die entstehen, weil diese
Betriebsanleitung nicht beachtet wurde,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung sind
wie folgt gekennzeichnet:

Gefahr!
Warnung vor Personenschéaden oder
Umweltschéaden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschéden
durch Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschaden
durch Erfassen von Kérperteilen
oder Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sachschéaden.

Hinweis:
Erganzende Informationen.

EI0 BB D>

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir Kapp- und
Gehrungssédgen

a) Gehrungskappségen sind zum Schneiden
von Holz oder holzartigen Produkten
vorgesehen, sie konnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Stibe, Stangen,
Schrauben usw. verwendet werden. Abrasiver
Staub fuhrt zum Blockieren von beweglichen
Teilen wie der unteren Schutzhaube.
Schneidfunken verbrennen die untere
Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere
Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach
Méoglichkeit mit Zwingen. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand festhalten, miissen
Sie Ihre Hand immer mindestens 100 mm von
jeder Seite des Ségeblatts entfernt halten.
Verwenden Sie diese Sédge nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind, um
sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn lhre Hand zu nahe am Sé&geblatt
ist, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko durch
Kontakt mit dem Sageblatt.

Nicht auf der Seite festhalten, zu der der
Séagekopf geneigt wird. Kreuzen Sie Ihre Hande
nicht.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder festgespannt oder gegen den
Anschlag und den Tisch gedriickt werden.
Schieben Sie das Werkstuck nicht in das
Séageblatt, und schneiden Sie nie
"freihdndig". Lose oder sich bewegende
Werkstiicke kdnnten mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und zu Verletzungen
fihren.

d) Schieben Sie die Sdge durch das
Werkstiick. Vermeiden Sie es, die Sdge durch
das Werkstiick zu ziehen. Fiir einen Schnitt
heben Sie den Sagekopf und ziehen ihn iiber
das Werkstiick, ohne zu schneiden. Dann
schalten Sie den Motor ein, schwenken den
Sagekopf nach unten und driicken die Sage
durch das Werkstiick. Bei ziechendem Schnitt
besteht die Gefahr, dass das Sageblatt am
Werkstiick aufsteigt und die Sageblatteinheit dem
Bediener gewaltsam entgegengeschleudert wird.

e) Kreuzen Sie nie die Hand liber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor noch
hinter dem Sageblatt. Abstiitzen des
Werkstiicks "mit gekreuzten Handen", d.h. Halten
des Werkstlcks rechts neben dem Sageblatt mit
der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
geféhrlich.

f) Greifen Sie bei rotierendem Ségeblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie
einen Sicherheitsabstand von 100 mm
zwischen Hand und rotierendem Ségeblatt
(gilt auf beiden Seiten des Sageblatts, z.B.
beim Entfernen von Holzabféllen). Die Nahe
des rotierenden Sageblatts zu lhrer Hand ist
maoglicherweise nicht erkennbar, und Sie kénnen
schwer verletzt werden.

g) Priifen Sie das Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit der
nach auBen gekriimmten Seite zum
Anschlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene
oder verzogene Werkstuicke kénnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen des
rotierenden Sageblatts beim Schneiden
verursachen. Es durfen keine Nagel oder
Fremdkorper im Werkstlck sein.

h) Verwenden Sie die Sége erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabféallen usw.
ist; nur das Werkstiick darf sich auf dem
Tisch befinden. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke
oder andere Gegenstande, die mit dem
rotierenden Blatt in Beriihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert
werden.

i) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kénnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts
verursachen oder verrutschen.

j) Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappséage vor Gebrauch auf einer
ebenen, festen Arbeitsflache steht. Eine
ebene und feste Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungskappsége instabil
wird.

k) Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Sédgeblattneigung oder
des Gehrungswinkels darauf, dass der
verstellbare Anschlag richtig justiert ist und
das Werkstiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt
oder der Schutzhaube in Beriihrung zu
kommen. Ohne die Maschine einzuschalten und
ohne Werkstlick auf dem Tisch ist eine
vollstandige Schnittbewegung des Sageblatts zu
simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

I) Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind, fiir
eine angemessene Abstiitzung, z.B. durch
Tischverlangerungen oder Séagebdcke.
Werkstucke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungskappsage sind, kdnnen kippen,
wenn sie nicht fest abgestitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stlick Holz oder das Werkstiick
kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt
weggeschleudert werden.

m) Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder zur
zusétzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstlitzung des Werkstlcks kann zum Klemmen
des Blatts fihren. Auch kann sich das Werkstlck
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

n) Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Sageblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z.B. bei Verwendung von
L&ngsanschlagen, kann sich das abgeschnittene
Stiick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam
weggeschleudert werden.

o) Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial
wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
abzustiitzen. Stangen neigen beim Schneiden
zum Wegrollen, wodurch sich das Blatt
“festbeiBen" und das Werkstick mit hrer Hand in
das Blatt gezogen werden kann.

p) Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass das
Werkstuck fortgeschleudert wird.

g) Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappséage aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind, ziehen Sie den Netzstecker. Entfernen
Sie anschlieBend das eingeklemmte Material.
Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersdgen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschéadigungen der Gehrungskappsége
kommen.

r) Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Ségekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick
entfernen. Es ist sehr geféhrlich, mit der Hand in
die Nahe des auslaufenden Blatts zu reichen.

s) Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstédndigen Sidgeschnitt ausfiihren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sagekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der S&ge kann der
Séagekopf ruckartig nach unten gezogen werden,
was zu einem Verletzungsrisiko fuhrt.

4.1 Weitere Sicherheitshinweise
« Beachten Sie die speziellen
Sicherheitshinweise in den jeweiligen Kapiteln.

» Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhiitungs-Vorschriften.

AAIIgemeine Gefahren!

¢ Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.

» Benutzen Sie bei langen Werkstiicken
geeignete Werkstuckauflagen.

» Diese Maschine darf nur von Personen in
Betrieb gesetzt und benutzt werden, die mit
solchen Maschinen vertraut sind und sich der
Gefahren beim Umgang jederzeit bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren dirfen dieses Gerat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

e Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kinder,
aus dem Gefahrenbereich fern. Lassen Sie
wahrend des Betriebs andere Personen nicht
das Gerat oder das Netzkabel beriihren.

« Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezahne.

* Vermeiden Sie beim Sagen von Kunststoffen,
dass der Kunststoff schmilzt.

AVerletzungs- und Quetschgefahr an
beweglichen Teilen!

* Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne montierte
Schutzvorrichtungen in Betrieb.

» Halten Sie immer ausreichend Abstand zum
Séageblatt. Benutzen Sie gegebenenfalls
geeignete Zuflhrhilfen. Halten Sie wahrend des
Betriebs ausreichend Abstand zu
angetriebenen Bauteilen.

» Warten Sie, bis das Séageblatt stillsteht, bevor
Sie kleine Werkstiickabschnitte, Holzreste usw.
aus dem Arbeitsbereich entfernen.

e Sagen Sie nur Werkstlicke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Séagen ermaglichen.

¢ Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstuck festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer
Hand.

* Bremsen Sie das auslaufende Sageblatt nicht
durch seitlichen Druck ab.

 Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung den Netzstecker ziehen.

o Wenn das Gerat nicht benutzt wird, den
Netzstecker ziehen.

ASchnittgefahr auch bei stehendem
Schneidwerkzeug!

» Tragen Sie beim Wechsel von
Schneidwerkzeugen Handschuhe.

e Bewahren Sie Sageblatter so auf, dass sich
niemand daran verletzen kann.

Aeefahr durch Riickschlag des

Sagekopfes (Sageblatt verfingt sich im
Werkstiick und der Sagekopf schlagt
plétzlich hoch)!

e Wahlen Sie ein fur den zu schneidenden
Werkstoff geeignetes Ségeblatt aus.

e Halten Sie den Handgriff gut fest. In dem
Moment, in dem das S&geblatt in das
Werkstick eintaucht, ist die Riickschlaggefahr
besonders hoch.

» S&gen Sie duinne oder dinnwandige
Werkstlicke nur mit feinzahnigen Sageblattern.

* Benutzen Sie stets scharfe Sageblatter.
Tauschen Sie stumpfe Sageblatter sofort aus.
Es besteht erhéhte Riickschlaggefahr, wenn
sich ein stumpfer Sdgezahn in der Oberflache
des Werkstlcks verfangt.

¢ Verkanten Sie Werkstlicke nicht.



e Suchen Sie im Zweifel Werkstlcke auf
Fremdkd&rper (zum Beispiel Nagel oder
Schrauben) ab.

o Sagen Sie niemals mehrere Werkstlicke
gleichzeitig — auch keine Bundel, die aus
mehreren Einzelstiicken bestehen. Es besteht
Unfallgefahr, wenn einzelne Stlicke
unkontrolliert vom Sageblatt erfasst werden.

« Vermeiden Sie beim Anfertigen von Nuten
seitlichen Druck auf das Sageblatt — benutzen
Sie eine Spannvorrichtung.

Einzugsgefahr!

» Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine
Kérperteile oder Kleidungsstlcke von
rotierenden Bauteilen erfasst und eingezogen
werden kénnen (keine Krawatten, keine
Handschuhe, keine Kleidungsstiicke mit weiten
Armeln tragen; bei langen Haaren unbedingt ein
Haarnetz benutzen).

* Niemals Werkstlicke sagen, an denen sich
Seile, Schnire, Bander, Kabel oder Drahte
befinden oder die solche Materialien enthalten.

AGefahr durch unzureichende

personliche Schutzausriistung!

» Tragen Sie einen Gehorschutz.

« Tragen Sie eine Schutzbrille.

« Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

« Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
e Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Tragen Sie Handschuhe beim Handhaben der
Sé&geblatter und rauen Werkzeugen. Tragen Sie
Sé&geblatter in einem Behaltnis.

AGefahr durch Holzstaub!

o Arbeiten Sie nur mit Absauganlage. Die
Absauganlage muss die in Kapitel 15.
genannten Werte erfillen.

Staubbelastung reduzieren:

o Partikel, die beim Arbeiten mit dieser Maschine
entstehen, kénnen Stoffe enthalten, die Krebs,
allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei
(in bleihaltigem Anstrich), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder
Buchenstaub).

» Das Risiko ist abhangig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.

o Lassen Sie Partikel nicht in den Korper
gelangen.

* Um die Belastung mit diesen Stoffen zu
reduzieren: Sorgen Sie fir gute Bellftung des
Arbeitsplatzes und tragen Sie geeignete
Schutzausristung, wie z.B. Atemschutzmasken,
die in der Lage sind, die mikroskopisch kleinen
Partikel zu filtern.

e Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

» Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen
im Umfeld.

¢ Verwenden Sie eine geeignete
Staubabsaugung. Dadurch gelangen weniger
Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

« Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

—die austretenden Partikel und den Abluftstrom
der Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

—eine Absauganlage und/oder einen
Luftreiniger einsetzen,
—den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen

sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt
Staub auf.

— Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung.
Nicht ausblasen, schlagen oder bursten.

AGefahr durch technische

Veranderungen oder durch den Gebrauch
von Teilen, die nicht vom Hersteller gepriift
und freigegeben sind

« Montieren Sie dieses Gerat genau
entsprechend dieser Anleitung.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebene
Teile. Dies betrifft insbesondere:

— Sageblatter (Bestellnummern siehe Kapitel 11.
~Zubehor").

- Sicherheitseinrichtungen.
—Zuschnittlaser.
— Schnittbereichsbeleuchtung.

o Nehmen Sie an den Teilen keine
Veranderungen vor.

» Achten Sie darauf, dass die auf dem Sageblatt
angegebene Drehzahl mindestens so hoch ist,
wie die auf der Sage angegebene Drehzahl.

AGefahr durch Méngel am Gerét!

o Uberpriifen Sie das Gerat vor jedem Betrieb auf
eventuelle Beschadigungen: Vor weiterem
Gebrauch des Gerats mussen
Sicherheitseinrichtungen, Schutzvorrichtungen
oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemanie
Funktion untersucht werden. Uberprifen Sie, ob
die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen
erflllen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewabhrleisten.

e Verwenden Sie keine beschadigten oder
verformten Sageblatter.

AGefahr durch Larm!

» Tragen Sie einen Gehorschutz.

AGefahr durch Laserstrahlung!

o Laserstrahlen kénnen schwere Verletzungen
am Auge verursachen. Blicken Sie niemals in
den Laseraustritt.

AGefahr durch blockierende

Werkstiicke oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:

1. Gerat ausschalten,

2. Netzstecker ziehen,

3. Handschuhe tragen,

4. Blockade mit geeignetem Werkzeug beheben.

4.2 Symbole auf dem Gerat
(modellabhangig)

@ Betriebsanleitung lesen.
Nicht ins Sageblatt greifen.

Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

Q Gerat nicht in feuchter oder nasser
Umgebung betreiben.

Laserstrahlung - nicht in den Strahl
blicken.

AWarnung vor einer Gefahrenstelle.

A
/ \\ Warnung vor hei3er Oberflache.
y , (bei KGS 254 | Plus)

DEUTSCH de

Drehzahleneinstellungen fiir die
verschiedenen Werkstoffe (nicht bei
KGS 254 | Plus)
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) Hersteller

) Entsorgungssymbol - Gerat kann (iber
Hersteller entsorgt werden

) Geratebezeichnung

) Artikelnummer und Seriennummer

) Abmessungen zugelassener Sagebléatter

f) Motordaten, Gewicht (siehe auch Kapitel 15.

»Technische Daten®)

g) Baujahr

h) CE-Zeichen - Dieses Gerat erflllt die EU-

Richtlinien gemaB Konformitatserklarung

Werkzeugloses Spannmodul
(ausstattungsabhéngig)

T @/‘
A A

Siehe Kapitel 9.1 "Sageblatt wechseln".

4.3 Sicherheitseinrichtungen
Pendelschutzhaube (11)

Die Pendelschutzhaube schutzt vor
versehentlichem Berlihren des Sageblattes und
vor herumfliegenden Spanen.

Sicherheits-Verriegelung (4)

Nur wenn die Sicherheits-Verriegelung betatigt
wird, 6ffnet sich die Pendelschutzhaube (11) und
die Sage kann abgesenkt werden.

Bohrung fiir Vorhdngeschloss

Die Bohrung im Ein-/Aus-Schalter (7) ermdglicht
das Sperren des Schalters mit einem
Vorhéangeschloss.

Werkstiickanschlag

Der Werkstlickanschlag (24) (bestehend aus den
unteren, feststehenden Anschlagen und aus den
oberen, verstellbaren Anschlagen (25))
verhindert, dass ein Werkstlick beim Sagen
bewegt werden kann. Der Werkstlickanschlag
muss beim Betrieb stets montiert sein.

Achten Sie darauf, dass die verstellbaren
Anschlage (25) richtig justiert sind und das
Werkstiick méglichst gut abstiitzen, ohne mit dem
Blatt oder der Schutzhaube in Berlhrung zu
kommen. Mit Feststellschrauben (26) arretieren.
Falsch justierte verstellbare Anschlage kénnen,
bei geneigten Schnitten und bei
Doppelgehrungsschnitten, mit dem Sageblatt in
Beruhrung kommen und damit zu schweren
Verletzungen flhren!

KGS 254 | Plus: Uberlastschutz

Der Motor besitzt einen Uberlastschutz, der bei
Uberhitzung den Motor abschaltet.

Zum Wiedereinschalten muss der Motor
abgekuhlt sein und die Entriegelungstaste (64)
gedrlckt werden.

5. Uberblick

Siehe Seite 2-5.

1 Innensechskantschllissel/ Werkzeugdepot fiir
Innensechskantschlissel

2 Laseraustritt

3 Ein-/ Aus-Schalter des Zuschnittlasers 9
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4 Sicherheits-Verriegelung

5 Tragegriff

6 Sagegriff

7 Ein-/ Aus-Schalter der Sage

8 Arretierknopf zur Sageblattarretierung
9 Feststellschraube flir Zugvorrichtung
10 Werkstuckspannvorrichtung

11 Pendelschutzhaube

12 Stellrad zur Drehzahleinstellung

13 Sé&gekopf

14 Feststellgriff fir Drehtisch

15 Rasthebel fir Rastpositionen des Drehtischs
16 Drehtisch

6. Auspacken, Zusammenbauen,
Transportieren, Aufstellen

6.1 Auspacken
Gerat mit Hilfe einer zweiten Person nach oben
aus der Verpackung heben.

6.2 Zusammenbauen
Feststellgriff fir Drehtisch montieren
(Abb. A)

Feststellgriff (14) in den Drehtisch (16)
einstecken und einschrauben.

Tischverbreiterung montieren (Abb. B)
1. Rechte und linke Tischverbreiterung (18) aus
der Transportverpackung entnehmen.

2. Die Schrauben an den Enden der
Flhrungsschienen (der rechten und linken
Tischverbreiterung) herausschrauben.

Hinweis: Die Tischverbreiterung mit der kleinere

Auflageflache muss an der rechten Seite

angebracht werden.

3. Rastknopf (17) driicken und gedriickt halten.

4. Fuhrungsschienen der Tischverbreiterungen
ganz in die Aufnahmen schieben.

5. Gerat an den vorderen Beinen anheben,
vorsichtig nach hinten kippen und kippsicher
abstellen.

6. Schrauben an den Fiihrungsschienen wieder
fest einschrauben.

7. Gerat an den vorderen Beinen anfassen,
vorsichtig nach vorne kippen und absetzen.

8. Fur zusatzliche Standsicherheit: Stellschraube
(19) so einstellen, dass diese Kontakt mit der
Unterlage hat.

Gewlinschte Tischbreite einstellen

Die Tischverbreiterung ist in mehreren Positionen

arretierbar. Um die Tischverbreiterung aus einer

Rastposition in die néchstgelegene zu verstellen:

1. Rastknopf (17) driicken und gedriickt halten.

2. Tischverbreiterung (18) ca. 5 mm nach auBBen
ziehen.

3. Rastknopf (17) loslassen.

4. Tischverbreiterung (18) langsam weiter nach
aufBen ziehen, bis die Tischverbreiterung in
der nachstgelegenen Rastposition einrastet.

Schnitttiefenbegrenzung montieren (Abb. C)

Die Schnitttiefenbegrenzung (20) erméglicht

zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten.

o Kontermutter (21) und Schraube (22) wie
abgebildet montieren.

6.3 Transportieren
1. Sagekopf nach unten schwenken und
Transport-Arretierung (23) verriegeln.

2. Verstellbare Werkstlickanschlage (25) nach
innen schieben und mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

3. Tischverbreiterungen (18) nach innen
schieben.

Achtung!

Transportieren Sie die Sage nicht an den
Schutzeinrichtungen.

4. Gerat an zwei der vorgesehenen Stellen
(Pfeile in Abb. F) anheben.

6.4 Aufstellen
Fr ein sicheres Arbeiten muss das Gerat auf
einer stabilen Unterlage befestigt werden.

— Als Unterlage kann entweder eine fest montierte
Arbeitsplatte oder Werkbank dienen oder eines
der Metabo-Untergestelle (siehe Kapitel 11.
~Zubehor").

—Das Gerat muss auch beim Bearbeiten groBerer
Werkstucke sicher stehen.

—Lange Werkstlicke missen mit geeignetem
Zubehér zusatzlich abgestitzt werden.

G] Hinweis:

Fiir mobilen Einsatz kann das Gerét auf einer
Sperrholz- oder Tischlerplatte

(500 mm x 500 mm, mindestens 19 mm stark)
festgeschraubt werden. Beim Einsatz muss die
Platte mit Schraubzwingen auf einer Werkbank
befestigt werden.

1. Geréat auf der Unterlage festschrauben (Durch
die Lécher in den StandfiiBen).

2. Sagekopf etwas nach unten driicken und
festhalten.

3. Transport-Arretierung (23) entriegeln.
4. Séagekopf langsam hochschwenken.

7. Das Gerat im Einzelnen

7.1 Ein-/ Aus-Schalter Motor (7)
Motor einschalten:

e Sicherheits-Verriegelung (4) betatigen und Ein-/
Aus-Schalter (7) driicken und gedrickt halten.

Motor ausschalten:
o Ein-/ Aus-Schalter (7) loslassen.

7.2 Ein-/ Aus-Schalter Zuschnittlaser

Der Zuschnittlaser wird tiber den Schalter (3) ein-
und ausgeschaltet.

Der Zuschnittlaser markiert eine Linie links vom
Séageschnitt. Fihren sie einen Probeschnitt aus
um sich mit der Positionierung vertraut zu
machen.

7.3 Neigungseinstellung

Abb. G: Sagekopf nach oben schwenken.
Rasthebel (27) nach vorne klappen. Nach Lésen
des Feststellhebels (29) (nach hinten
schwenken) kann die Sage zwischen 0° und 45°
nach links und zwischen 0° und 45° (KGS 254 |
Plus: 22,5°) nach rechts zur Senkrechten geneigt
werden.

Ist der Rasthebel (27) in Richtung Rickseite
geklappt, dann rastet die Sage in bestimmten
Positionen ein.

Bringen Sie den Neigungsbegrenzer (28) in seine
untere Position, um auch Winkel bis 46° nach
links zur Senkrechten bzw. bis 46°
(modellabhéngig) nach rechts zur Senkrechten
einzustellen.

AGefahr!

Damit sich der Neigungswinkel beim Sagen nicht
andern kann, muss der Feststellhebel (29) des
Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

7.4 Drehtisch

Abb. H: Fir Gehrungsschnitte kann der Drehtisch
nach Lésen des Feststellgriffs (14) und Betatigen
der Rasthebel (15) nach links oder nach rechts
gedreht werden.

Bei hochgeschobenem Rasthebel (15) rastet der
Drehtisch in bestimmten Winkelstufen ein. Bei
ganz heruntergeschobenem Rasthebel (15) ist
die Rastfunktion deaktiviert.

A Gefahr!

Damit sich der Gehrungswinkel beim Ségen nicht
andern kann, muss der Feststellgriff (14) des
Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

7.5 Zugvorrichtung

Mit der Zugvorrichtung kénnen auch Werkstlicke
mit gréBerem Querschnitt gesagt werden. Die
Zugvorrichtung kann fir alle Schnittarten (gerade
Schnitte, Gehrungsschnitte, geneigte Schnitte
und Doppelgehrungsschnitte und Nutensagen)
eingesetzt werden.

Wenn die Zugvorrichtung nicht benétigt wird,
Zugvorrichtung mit der Feststellschraube (9) in
der hinteren Position arretieren.

7.6 Schnitttiefenbegrenzung

Abb. C: Die Schnitttiefenbegrenzung (20)
ermdglicht zusammen mit der Zugvorrichtung das
Anfertigen von Nuten.

Die Stellschraube (22) verdrehen und mit der
Kontermutter (21) fixieren. Zum Deaktivieren, die
Schnitttiefenbegrenzung (20) gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

7.7 Drehzahleinstellung (Nicht bei
KGS 254 | Plus)

Sé&geblattdrehzahl am Drehzahlstellrad (12) an
den zu sdgenden Werkstoff anpassen.
—Stellung 1 -2
fur Profile aus Kupfer, Nickel, Messing, Zink und
Aluminium.

—Stellung 3-4
fur Profile aus Kunststoff.

—Stellung5-6
fur Massivholz und Tischlerplatten.

7.8 Spéneabsauganlage anschlieBen

A Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Eichen-, Buchen-
und Eschenholz) kénnen beim Einatmen Krebs
verursachen.

— Arbeiten Sie nur mit einer geeigneten
Spéaneabsauganlage.

—Verwenden Sie zusatzlich eine
Staubschutzmaske, da nicht aller Sdgestaub
aufgefangen beziehungsweise abgesaugt wird.

AnschlieBen (Abb. I):

—Méglichkeit 1: Absaugadapter 35 mm /44 mm
(30) wie abgebildet aufstecken.
Spaneabsauganlage anschlieB3en.

—Maoglichkeit 2: Absaugadapter 58 mm /
100 mm (31) inclusive Schlauch (32) wie
abgebildet aufstecken. Bei Bedarf Adapter
58 mm /35 mm (33) anbringen.
Spéaneabsauganlage anschlieBen.

¢ Achten Sie darauf, dass die
Spéneabsauganlage die in Kapitel 15.
»1echnische Daten” genannten Anforderungen
erfullt.

¢ Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung der
Spéaneabsauganlage!

7.9 Werkstickspannvorrichtung
montieren

Die Werkstlickspannvorrichtung (10) kann in

zwei Positionen montiert werden (Abb. J + K):

— Fur breite Werkstticke (Abb. J):
Werkstlickspannvorrichtung in die hintere
Bohrung (37) des Tisches einschieben und mit
der Arretierschraube (38) sichern.

— Fur schmale Werkstucke (Abb. K):
Arretierschraube (35) I6sen und vorderen Teil
der Werkstuckspannvorrichtung in die vordere
Bohrung (39) des Tisches einschieben.

Werkstiick festspannen:

1. Knopf (36) drliicken, gedriickt halten und
Werkstuckspannvorrichtung gegen das
Werkstuick schieben.

2. Griff (34) festdrehen, um das Werkstlck
festzuspannen.

7.10 Netzanschluss

AGefahr! Elektrische Spannung

Betreiben Sie das Gerat nur an einer Stromquelle,
die folgende Anforderungen erflllt (siehe auch
Kapitel 15. "Technische Daten"):

—Netzspannung und -frequenz missen mit den
auf dem Typenschild des Gerates
angegebenen Daten ubereinstimmen;

— Absicherung mit einem FI-Schalter mit einem
Fehlerstrom von 30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaBig installiert, geerdet
und gepruft.



» Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim
Arbeiten nicht stért und nicht beschédigt
werden kann.

¢ Verwenden Sie als Verlangerungskabel nur
Gummikabeémit ausreichendem Querschnitt
(3% 1,5mm"“)

* Benutzen Sie Verlangerungskabel fir den
AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafir zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verlangerungskabel.

» Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

8. Bedienung

« Kontrollieren Sie vor der Arbeit die
Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreien
Zustand.

« Verwenden Sie die persdnliche
Schutzausristung.

e Nehmen Sie beim Sagen die richtige
Arbeitsposition ein:

—vorn an der Bedienerseite;
—frontal zur Sage;
—neben der Sageblattflucht.

A Gefahr!

Beim Ségen muss das Werkstiick immer mit der
Werkstiickspannvorrichtung (10) festgeklemmt
werden.

Séagen Sie niemals Werkstlcke, die sich nicht mit
der Werkstuickspannvorrichtung (10) festspannen
lassen.

A Quetschgefahr!

Greifen Sie beim Neigen oder Schwenken des
Séagekopfes nicht in den Scharnierbereich oder
unter das Gerat!

» Halten Sie beim Neigen den Sagekopf (13) fest.

¢ Benutzen Sie bei der Arbeit:

— Werkstlckauflage — bei langen Werkstticken,
wenn diese nach dem Durchtrennen vom
Tisch fallen wiirden;

- Spéaneabsauganlage.

* S&gen Sie nur Werkstlicke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Sé&gen ermoglichen.

o Driicken Sie das Werkstlick beim Sagen stets
auf den Tisch und verkanten Sie es nicht.
Bremsen Sie das Sageblatt auch nicht durch
seitlichen Druck ab. Es besteht Unfallgefahr,
wenn das Sageblatt blockiert wird.

8.1 Zuschnittlaser verwenden
Siehe Kapitel 7.2

8.2 Séigeblatt-Drehzahl einstellen
Siehe Kapitel 7.7

8.3 Gerade Schnitte
Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Séagekopf (13) nach oben geschwenk.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

— Drehtisch (16) steht in 0°-Stellung, Feststellgriff
(14) fur Drehtisch ist angezogen.

—Neigung des Sagekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (29) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
geldst.

— Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstuickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstluck méglichst gut abstutzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beriihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick ségen:

1. Sageblattdrehzahl am Drehzahlstellrad (12)
an den zu sdgenden Werkstoff anpassen
(Nicht bei KGS 254 | Plus).

2. Werkstiick gegen den Werkstlickanschlag
driicken und mit Werkstiickspannvorrichtung
(10) festklemmen.

3. Bei breiteren Werkstiicken: Sagekopf nach
vorne (zum Bediener hin) ziehen
(Zugvorrichtung). (Siehe Abb. L, Schritt 1.)

4. Maschine einschalten: Sicherheits-
Verriegelung (4) betatigen und Ein-/ Aus-
Schalter (7) driicken und gedrickt halten.

5. Sagekopf am Handgriff langsam ganz nach
unten absenken und ggf. nach hinten (vom
Bediener weg) schieben. Beim S&gen den
Séagekopf nur so fest auf das Werkstlck
drlicken, dass die Motordrehzahl nicht zu
stark sinkt. (Siehe Abb. L, Schritt 2.)

6. Werkstlck in einem Arbeitsgang durchsagen.
7. Ein-/ Aus-Schalter (7) loslassen und Sagekopf

langsam in obere Ausgangsstellung
zuruckschwenken.

8.4 Gehrungsschnitte

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Sagekopf (13) nach oben geschwenki.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

—Neigung des S&gekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (29) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
geldst.

— Werkstlickanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstuckanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlck méglichst gut abstutzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruhrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick ségen:

1. Abb. H: Feststellschraube (14) des
Drehtisches losdrehen und Rasthebel (15)
herunterdriicken.

2. Gewilinschten Winkel einstellen.

Ei] Hinweis:

Bei hochgeschobenem Rasthebel (15) rastet der
Drehtisch in den Winkelstufen 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° und 60° ein. Bei ganz
heruntergeschobenem Rasthebel (15) ist die
Rastfunktion deaktiviert.

3. Feststellgriff (14) des Drehtisches festziehen.

*‘ Achtung!

o Damit sich der Gehrungswinkel beim Sagen
nicht &ndern kann, muss der Feststellgriff (14)
des Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

4. Werkstiick ségen, wie bei ,8.3 Gerade
Schnitte” beschrieben.

8.5 Geneigte Schnitte

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Séagekopf (13) nach oben geschwenk.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

— Drehtisch (16) steht in 0°-Stellung, Feststellgriff
(14) fur Drehtisch ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlick moglichst gut abstltzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.
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— Bei Bedarf: Neigungsbegrenzer (28) fur
erweiterten Neigungswinkel einstellen. Siehe
Kapitel 7.3.)

Werkstiick ségen:

1. Abb. G: Feststellhebel (29) fur
Neigungseinstellung der Sage l6sen.

2. Rasdthebel (27) einstellen:

eRasthebel (27) in Richtung Bedienseite
ziehen = Kipparm stufenlos verstellen.

eRasthebel (27) in Richtung Ruckseite
schieben = Kipparm in Rastpositionen
arretieren.

[ﬂ Hinweis:

Der Kipparm rastet in den Winkelstufen 0°, 22,5°
und 33,9° ein.

3. Kipparm langsam in die gewlinschte Stellung
neigen

4. Feststellhebel (29) fur Neigungseinstellung
festziehen.

@ Achtung!

» Damit sich der Neigungswinkel beim Sagen
nicht &ndern kann, muss der Feststellhebel (29)
des Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

5. Werkstiick ségen, wie bei "8.3 Gerade
Schnitte" beschrieben.

8.6 Doppelgehrungsschnitte

[i] Hinweis:

Der Doppelgehrungsschnitt ist eine Kombination
aus Gehrungsschnitt und geneigtem Schnitt. Das
heiB3t, das Werkstiick wird schrdg zur hinteren
Anlegekante und schrédg zur Oberseite gesagt.

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Sagekopf (13) nach oben geschwenk.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

—Drehtisch (16) in gewunschter Stellung arretiert
(Feststellgriff (14) fur Drehtisch ist angezogen).

—Kipparm in gewlnschten Winkel zur
Werkstickoberflache geneigt und arretiert
(Feststellhebel (29) ist angezogen).

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) |6sen. Die verstellbaren
Werkstiickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlck mdglichst gut abstitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
BeruUhrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Fur bestimmte Winkelstellungen kann es
erforderlich sein, einen verstellbaren
Werkstlickanschlag (25), nach Lésen der
Feststellschraube (26), ganz herauszuziehen.
Feststellschraube (26) wieder festziehen. (Nach
dem Séageschnitt den verstellbaren
Werkstiickanschlag (25) wieder anbringen und
mit Feststellschraube (26) arretieren, damit er
nicht verloren geht.)

Werkstiick sédgen:

AGefahr!

Beim Doppelgehrungsschnitt ist das Sageblatt
aufgrund der starken Neigung leichter zugénglich
— hierdurch besteht erhéhte Verletzungsgefahr.
Halten Sie ausreichend Abstand zum Sageblatt!

o Werkstlick sdgen, wie bei "8.3 Gerade Schnitte"
beschrieben.

8.7 Nuten sagen

G] Hinweis:

Die Schnitttiefenbegrenzung erméglicht
zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten. Dabei erfolgt kein trennender Schnitt,
sondern das Werksttick wird nur bis zu einer
bestimmten Tiefe eingeségt.
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IEI Achtung! Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es besonders
wichtig, dass kein seitlicher Druck auf das
Sé&geblatt ausgelibt wird. Der Sagekopf kann
sonst plétzlich hochschlagen! Benutzen Sie beim
Anfertigen von Nuten eine Spannvorrichtung.
Vermeiden Sie seitlichen Druck auf den
Sagekopf.

Ausgangsstellung:
— Transport-Arretierung (23) entriegeln.
— Sagekopf nach oben geschwenkt.

- Kipparm in gewinschtem Winkel zur
Werkstuckoberflache geneigt und arretiert
(Feststellhebel (29) ist angezogen).

— Drehtisch (16) in gewlinschter Stellung arretiert
(Feststellgriff (14) fur Drehtisch ist angezogen).

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

— Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstiickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlick moéglichst gut abstiitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Berlihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick sagen:

1. Schnitttiefenbegrenzung auf Innenposition
bewegen (aktivieren), dazu die
Schnitttiefenbegrenzung (20) im
Uhrzeigersinn drehen.

2. Stellschraube (22) auf gewiinschte
Schnitttiefe einstellen und mit Kontermutter
(21) fixieren.

3. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Séagekopf nach unten schwenken, um die
eingestellte Schnitttiefe zu Uberprifen:

4. Probeschnitt anfertigen.

5. Ggf. Schritte 1 und 4 wiederholen, bis die
gewinschte Schnitttiefe eingestellt ist.

6. Werkstlick ségen, wie bei "8.3 Gerade
Schnitte" beschrieben.

9. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

— Weitergehende Wartungs- oder
Reparaturarbeiten, als die in diesem Kapitel
beschriebenen, durfen nur Fachkrafte
durchfiihren.

—Beschédigte Teile, insbesondere
Sicherheitseinrichtungen, nur gegen
Originalteile austauschen. Teile, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben sind, kénnen
zu unvorhersehbaren Schaden flhren.

—Nach Wartungs- und Reinigungsarbeiten alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und Uberprifen.

9.1 Ségeblatt wechseln

A Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Sagen kann das Séageblatt sehr
heif3 sein. Lassen Sie ein heiBes Sageblatt
abkuhlen. Reinigen Sie ein heiBes Sageblatt nicht
mit brennbaren Flissigkeiten.

ASchnittgefahr auch am stehenden
Séageblatt!

Beim Lésen und Festziehen der Spannschraube
(40) (bzw. des Spannmoduls (41)) muss die
Pendelschutzhaube (11) tUber das Sageblatt
geschwenkt sein. Tragen Sie beim Wechsel des
Ségeblattes Handschuhe.

1. Netzstecker ziehen.
2. Ségekopf in die obere Position bringen.

3. Sé&geblatt arretieren: den Arretierknopf (8)
driicken und dabei das Sageblatt mit der

anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedrickt halten.

4. Abb. M: Spannschraube mit Scheibe (40) mit
Innensechskantschlissel (1) im Uhrzeigersinn
abschrauben (Linksgewinde!)
bzw. Spannmodul (41) im Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben (Linksgewinde!)

5. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Pendelschutzhaube (11) nach oben schieben
und halten.

6. AuBenflansch (46) und Sageblatt (45)
vorsichtig von der Sageblattwelle nehmen und
Pendelschutzhaube (11) wieder schlie3en.

Aeefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z.B. um
Harzriickstande zu beseitigen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kénnen; die
Festigkeit der Sage kann sonst beeintrachtigt
werden.

7. Spannflachen reinigen:
— Sageblattwelle (43),
—Innenflansch (44),

— Ségeblatt (45),
—AuBenflansch (46).

Aeefahr!

Innenflansch (44) richtig herum aufstecken! Die
Sé&ge kann sonst blockieren oder das Sageblatt
kann sich l16sen! Der Innenflansch ist richtig
angebracht, wenn die Ringnut zum Sageblatt und
die flache Seite zum Motor zeigt.

8. Innenflansch (44) wie abgebildet aufstecken.

9. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Pendelschutzhaube (11) nach oben schieben
und halten.

10.Neues Séageblatt auflegen — Drehrichtung
beachten: Von der linken (geéffneten) Seite
betrachtet, muss der Pfeil auf dem Sageblatt
der Pfeilrichtung (42) auf der
Ségeblattabdeckung entsprechen!

A Gefahr!

Verwenden Sie nur Sageblatter, die die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillen.

Verwenden Sie nur geeignete Sageblatter mit
Nebenléchern, die fur die maximale Drehzahl
ausgelegt sind (siehe ,Technische Daten®) — bei
ungeeigneten oder beschadigten Sageblattern
kénnen durch die Fliehkraft Teile explosionsartig
weggeschleudert werden.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist.

Sé&geblatter, die zum Schneiden von Holz oder
ahnlichen Werkstoffen vorgesehen sind, mussen
EN 847-1 entsprechen.

Nicht verwendet werden diirfen:

— Sagebléatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS);

—beschéadigte Sageblatter;
—Trennscheiben.

Aeefahr!

—Montieren Sie das S&geblatt nur mit
Originalteilen.

—Verwenden Sie keine losen Reduzierringe; das
Sé&geblatt kann sich sonst I16sen.

— Sageblatter miussen so montiert sein, dass sie
ohne Unwucht und Schlag laufen und sich beim
Betrieb nicht I6sen kénnen.

11.Pendelschutzhaube (11) wieder schlieBen.

12.AuBenflansch (46) aufschieben — Die Zapfen
mussen in Richtung Ségeblatt zeigen (Abb. Y
beachten).

13.Sageblatt drehen, bis die Zapfen in den
Nebenléchern einrasten.

Bei Maschinen mit Spannschraube (40):

14.Spannschraube (40) entgegen dem
Uhrzeigersinn aufschrauben (Linksgewinde!)
und handfest anziehen.

15.S4ageblatt arretieren: den Arretierknopf (8)
dricken und dabei das Ségeblatt mit der
anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedrickt halten.

A Gefahr!

— Sechskantschlissel (1) nicht verlangern.

— Spannschraube nicht durch Schlage auf den
Sechskantschlissel (1) festziehen.

16.Spannschraube (40) mit dem
Sechskantschlussel (1) fest anziehen.

Bei Maschinen mit werkzeuglosem
Spannmodul (41):

17.Spannmodul zurlicksetzen (Abb. N): Dafiir
Gewindezapfen (47) in Bohrung der
Schnitttiefenbegrenzung stecken und
Handrad (48) des Spannmoduls im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Anzeigefeld
(49) "0" anzeigt.

18.Spannmodul auf Sageblattwelle (43)
aufschrauben. Dafiir Handrad (48) drehen
(Linksgewinde!), bis sich das Sageblatt mit
dreht, Sageblatt arretieren (Arretierknopf (8))
und Handrad (48) fest anziehen.
Das Anzeigefeld muss danach gelb
anzeigen.

A Gefahr!

Das Anzeigefeld darf nach dem Aufschrauben
nicht rot anzeigen. Wenn das Anzeigefeld rot
anzeigt:

e Schritte 17 und 18 wiederholen.

» Gewindezapfen und Sageblattwelle auf
Beschéadigungen Uberprufen.

Funktion Uberpriifen:

19.Dazu Sicherheitsverriegelung (4) I6sen und
die Séage nach unten klappen:

—die Pendelschutzhaube (11) muss das
Sé&geblatt beim Herunterschwenken freigeben,
ohne andere Teile zu beruhren.

- Beim Hochklappen der Sage in die
Ausgangsstellung muss die
Pendelschutzhaube (11) automatisch das
Ségeblatt abdecken.

— Sageblatt von Hand drehen. Das Sageblatt
muss sich in jeder méglichen Verstellposition
drehen kénnen, ohne andere Teile zu
berthren.

9.2 Tischeinlage wechseln

A Gefahr!

Bei einer beschéadigten Tischeinlage (50) besteht
die Gefahr, dass sich kleine Gegenstande
zwischen Tischeinlage und Sageblatt
verklemmen und das Sageblatt blockieren.
Tau'schen Sie beschédigte Tischeinlagen sofort
aus!

1. Abb. O: Tischeinlage (50) mit einem
Schraubendreher heraushebeln. Die
Tischeinlage wird dabei zerstért und kann
nicht wiederverwendet werden.

2. Neue Tischeinlage aufsetzen und einrasten
lassen.

9.3 Justierungen
Drehtisch justieren (Abb. P)

1. Drehtisch (16) in 0°-Position einrasten.
2. Schraube (51) zwei Umdrehungen lésen.

3. Sagekopf nach unten schwenken und
Transport-Arretierung (23) verriegeln.

4. Drehtisch (16) am Werkstiickanschlag so
ausrichten, dass der Werkstlickanschlag (24)
exakt rechtwinklig zum S&geblatt steht.

5. Feststellgriff (14) des Drehtisches festziehen.
6. Schraube (51) wieder festziehen.

Zeiger fiir Gehrungswinkel justieren (Abb. Q)
1. Schraube (53) ca. eine Umdrehung lockern.

2. Zeiger (52) so verstellen, dass der angezeigte
Wert mit der eingestellten Rastposition des
Drehtisches Ubereinstimmt.



3. Schraube (53) festziehen.

Verschiebekraft der Zugfunktion justieren

(Abb. R)

1. Kontermutter (55) I6sen.

2. Stiftschraube (54) justieren, bis die
gewlinschte Verschiebekraft erreicht ist.

3. Kontermutter wieder festziehen.

Rastpositionen fiir Neigungswinkel justieren

1. Kipparm in 0°-Position einrasten,
Feststellhebel (29) nicht festziehen.

2. Abb. S: Obere Schraube (56) bzw.

2 Schrauben (56) (nur KGS 216 Plus)
herausdrehen und Kipparmabdeckung
abnehmen.

3. Abb. T: Zwei Innensechskantschrauben (57)
an der Ruckseite des Gerates ca. eine
Umdrehung lockern.

4. Kipparm so ausrichten, dass das Sageblatt
exakt rechtwinklig zum Drehtisch steht.

5. Die zwei Innensechskantschrauben (57)
wieder festziehen.

6. Feststellhebel (29) festziehen.
7. Kipparmabdeckung wieder aufsetzen und
festschrauben.

8. Schrauben (59) ca. eine Umdrehung lockern.
9. Zeiger (58) so verstellen, dass der angezeigte
Wert mit der eingestellten Rastposition des

Kipparmes Ubereinstimmt.
10.Schrauben (59) festziehen.
Neigungsklemmung nachjustieren
Wenn sich der Neigunsgwinkel des Kipparmes
trotz festgezogenem Feststellhebel (29) durch

seitliches Gegendriicken verandern lasst, muss
die Neigungsklemmung nachjustiert werden.

1. Kipparm in 0°-Position einrasten.
Feststellhebel (29) ist gelost.

2. Kipparmabdeckung demontieren (siehe
vorangehender Abschnitt).

3. Abb. U: Sechskantmutter (60) nachdrehen,
bis gewunschte Klemmekraft erreicht wird.

4. Feststellhebel (29) fir Neigungseinstellung
festziehen. Der Hebel muss sich merkbar
festziehen lassen.

5. Rasthebel (27) fir Kipparm in 0°-Position
I6sen (Richtung Bedienseite ziehen).

6. Kipparm durch seitliches Gegendricken
Uberprifen. Der Kipparm darf sich dabei nicht
bewegen lassen.

Wenn sich der Kipparm danach immer noch
bewegen lasst:

7. Schritte 3 bis 6 wiederholen. Dabei die
Sechskantmutter (60) entsprechend lockern
oder fester ziehen.

8. Kipparmabdeckung wieder aufsetzen und
festschrauben.

Zuschnittlaser justieren

A Gefahr!

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN

Verwenden Sie zum Justieren des Lasers den

mitgelieferten Innensechskantschlussel (2,5 mm).

1. Abb. V: Schrauben (61), (62), (63) lésen,
bzw. anziehen, um den Laser wie abgebildet
auszurichten.

9.4 Geriét reinigen
Sé&gespane und Staub mit Blirste oder
Staubsauger entfernen von/aus:

- Verstelleinrichtungen und
Sicherheitseinrichtungen;

— Pendelschutzhaube;
—Bedienelemente;
—Kihléffnung des Motors;
—Raum unter Tischeinlage;
—Raum unter Drehtisch;

— Zuschnittlaser;

9.5 Gerét aufbewahren

A Gefahr!

¢ Bewahren Sie das Gerat so auf, dass es nicht
von Unbefugten in Gang gesetzt werden kann.

o Stellen Sie sicher, dass sich niemand am
stehenden Gerét verletzen kann.

*‘ Achtung!

e Gerat nicht ungeschdtzt im Freien oder in
feuchter Umgebung aufbewahren.

9.6 Wartung
Vor jedem Einsatz

» S&dgespane mit Staubsauger oder Pinsel
entfernen.

o Netzkabel und Netzstecker auf
Beschadigungen uberprifen, ggf. durch
Elektrofachkraft ersetzen lassen.

o Alle beweglichen Teile prifen, ob sie tber den
gesamten Bewegungsbereich frei beweglich
sind.

« Kontrollieren Sie, ob die Pendelschutzhaube
(11) einwandfrei funktioniert und nicht klemmt.
Sie muss das Sageblatt beim
Herunterschwenken freigeben, ohne andere
Teile zu berlihren. Beim Hochklappen der Sage
in die Ausgangsstellung, muss sie automatisch
das Séageblatt abdecken. Lassen Sie
beschadigte oder nicht richtig funktionierende
Teile, vor dem Einsatz des Gerates, reparieren.

RegelméBig, je nach Einsatzbedingungen

e Alle Schraubverbindungen prifen, ggf.
festziehen.

» Ruckstellfunktion des Sdgekopfes priifen
(Sagekopf muss durch Federkraft in obere
Ausgangsstellung zuriickkehren), ggf. Feder
ersetzen lassen.

o Fuhrungselemente leicht 6len.

10. Tipps und Tricks

— Bei langen Werkstucken links und rechts der
Séage geeignete Auflagen benutzen.

—Beim Sé&gen von kleinen Abschnitten
Zusatzanschlag benutzen (als Zusatzanschlag
kann z.B. ein passendes Holzbrett dienen, das
am Anschlag des Gerates festgeschraubt wird).

—Abb. W: Beim Sagen eines gewdlbten
(verzogenen) Brettes die nach auBen gewdlbte
Seite an den Werkstlickanschlag legen.

— Werkstlcke nicht hochkant ségen, sondern
flach auf den Drehtisch legen.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erftillt.

A Wartungs- und Pflegespray zum Entfernen von
Harzrickstdnden und zum Konservieren der
Metalloberflachen: 0911018691

B Metabo Allessauger (siehe Katalog)
C Untergestelle:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Sagebilatter fir KGS 254 Plus und

KGS 254 | Plus:

D Séageblatt Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Fir grobe und mittelfeine Zuschnitte. Gute
Schnittergebnisse bei Langsschnitten in Vollholz.
Zum Teil einsetzbar fir Bauholz mit Nageln und
Betonresten.

Séageblatt Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und Hartholz.
Perfekt geeignet fiir Voll- und Schichtholz,
Spanplatten roh, beschichtet oder furniert, MDF,
Verbundwerkstoffe.

E Sageblatt Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.
Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
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Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet fir Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

F Sageblatt Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Bei hochsten Anspriichen an die Schnittqualitat,
z.B. Laminat, dinnwandige Kunststoff-, Alu-,
Kupfer-, Messingprofile. Perfekte
Schnittergebnisse auch bei Querschnitten in
Vollholz, rohen, beschichteten oder furnierten
Spanplatten, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Prazise, saubere Schnitte in Laminatbdden aller
Art dank speziell dafir entwickelter
Zahngeometrie

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekte Schnitte in Aluminium dank spezieller
Zahngeometrie

Ségeblatter fiir KGS 315 Plus:

| Sagebilatt Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet fur Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

J Ségeblatt Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet fir Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

K Ségeblatt Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Bei hochsten Anspriichen an die Schnittqualitat,
z.B. Laminat, dinnwandige Kunststoff-, Alu-,
Kupfer-, Messingprofile. Perfekte
Schnittergebnisse auch bei Querschnitten in
Vollholz, rohen, beschichteten oder furnierten
Spanplatten, MDF.

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

628446000

628447000

12. Reparatur

AGefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
Elektrofachkrafte ausfuhren!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Ein defekter Zuschnittlaser nur durch einen
originalen Metabo-Zuschnittlaser ersetzen.

Mit reparaturbedirftigen Metabo-
Elektrowerkzeugen wenden Sie sich bitte an lhre
Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten kénnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Probleme und Stérungen

Im Folgenden werden Probleme und Stérungen
beschrieben, die Sie selbst beheben duirfen. Falls
Ihnen die hier beschriebenen AbhilfemaBnahmen
nicht weiterhelfen, siehe Kapitel 12. "Reparatur”.
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A Gefahr!

Im Zusammenhang mit Problemen und
Stérungen geschehen besonders viele Unfélle.
Beachten Sie daher:

» Vor jeder Stérungsbeseitigung Netzstecker
ziehen.

* Nach jeder Stérungsbeseitigung alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und Uberprifen.

Motor lauft nicht
Keine Netzspannung:

o Kabel, Stecker, Steckdose und Sicherung
prufen.

Motor Uberhitzt (KGS 254 | Plus):

« Ursache der Uberhitzung beseitigen, einige
Minuten abkihlen lassen, dann erneut
einschalten.

Keine Kappfunktion
Transport-Arretierung aktiviert:

o Transport-Arretierung deaktivieren.
Sicherheits-Verriegelung verriegelt:
o Sicherheits-Verriegelung lésen.
Séageleistung zu gering

Séageblatt stumpf (Sageblatt hat evil. Brandflecke
an der Seite);

Séageblatt fur das Material ungeeignet (siehe
Kapitel 11. "Zubehor");

Ségeblatt verzogen:

* Sigeblatt austauschen (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Séage vibriert stark
Sé&geblatt verzogen:

o Sigeblatt austauschen (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Sé&geblatt nicht richtig montiert:

o Sageblatt richtig montieren (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Séage quietscht beim Starten
Antriebsriemen zu schwach gespannt:

» Antriebsriemen spannen (siehe Kapitel 12.
"Reparatur").

Drehtisch schwergéngig
Spéane unter Drehtisch:
o Spane entfernen.

15. Technische Daten
Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 6.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Netzspannung

| =Nennstrom

F =min. Absicherung

P4 =Nennaufnahmeleistung

IP =Schutzart

SK =Schutzklasse

No =Leerlaufdrehzahl

Vo =max. Schnittgeschwindigkeit

D =S4&geblattdurchmesser (auBBen)

d =Sé&geblattbohrung (innen)

b = max. Zahnbreite des S&geblatts

a4 =Winkelbereich Sagekopfverstellung

ap =Winkelbereich Drehtisch

A =Abmessungen (LxBxH)

m =Gewicht

Anforderungen an eine Spaneabsauganlage:

D =Anschlussdurchmesser des
Absaugstutzens

D, =Mindest-Luftmengendurchsatz

D3 =Mindest-Unterdruck am Absaugstutzen

Dy =Mindest-Luftgeschwindigkeit am
Absaugstutzen

Maximal zulassige Schnittabmessungen fiir
verschiedene Schnitte / maximaler Querschnitt
des Werkstlicks siehe Tabellen auf Seite 6.

~ Wechselstrom
[O] Maschine der Schutzklasse I

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elekirowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!
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1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these chop and mitre saws, identified by type and
serial number *1), meet all relevant requirements
of directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 6.

2. Specified Conditions of Use

The mitre saw is suited for longitudinal and cross
cuts, inclined cuts, mitre cuts and double mitre
cuts in wood, plastics or similar materials.
Furthermore grooves can be machined.

If appropriate saw blades are used, it is possible
to saw aluminium profiles (KGS 315 Plus, KGS
254 Plus).

Use only saw blades approved by Metabo (see
chapter 11. “accessories”).

The permitted dimensions of the workpieces must
be complied with (see chapter 15. “Technical
Specifications”).

Workpieces with round or irregular cross-section
(such as firewood) must not be cut, as they
cannot be held securely during the cutting
process. When sawing a thin workpiece laid on its
edge, a suitable guide must be used for firm
support.

Any other use does not comply with the intended
purpose. Unspecified use, modification of the
device or use of parts that have not been tested
and approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
A protection of your electrical tool, pay

attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating

instructions will reduce the risk of injury.

Pass on your power tool only together with
these documents.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference!

3.1 Work area safety
a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

3.2 Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use ofan RCD reduces
the risk of electric shock.

3.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the device may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust extraction can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a
second.

3.4 Use and handling of the power tool
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety
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measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children. Do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories with
care. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories, tool bits
etc. in accordance with these instructions.
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

3.5 Service

a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

3.6 Additional Safety Instructions

—These operating instructions are intended for
people with basic technical knowledge
regarding the operation of a machine like this or
similar electrical power tools. Inexperienced
persons are strongly advised to seek competent
advise and guidance from an experienced
person before operating this machine.

—The manufacturer assumes no liability for any
damage caused by neglect of these operating
instructions.

Information in these instructions is marked as

Danger!
Risk of personal injury or environ-
mental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury by electric
shock.

Entanglement hazard!

Risk of personal injury by body parts
or clothing being drawn into the ro-
tating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

bltdtd

: |3

Note:
Additional information.

=

4. Safety instructions for mitre
saws

Safety Instructions for Mitre Saws

a) Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used to
cut ferrous materials such as bars, rods,
studs etc. Abrasive dust causes moving parts
such as the lower guard to jam. Sparks from
abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf
insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either side of
the saw blade. Do not use this saw to cut
pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is placed
too close to the saw blade, there is an increased
risk of injury from blade contact.

Do not hold on the side to which the saw head is
inclined. Do not cross your hands.
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c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and
the table. Do not feed the workpiece into the
blade or cut "freehand" in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it out
over the workpiece without cutting, start the
motor, press the saw head down and push
the saw through the workpiece. Cutting on the
pull stroke is likely to cause the saw blade to
climb on top of the workpiece and violently throw
the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece "cross
handed" i.e. holding the workpiece to the right of
the saw blade with your left hand or vice versa is
very dangerous.

f) Never reach behind the fence when the saw
blade is rotating. with either hand closer than
100 mm from either side of the saw blade, to
remove wood scraps, or for any other reason
while the blade is spinning. The proximity of
the spinning saw blade to your hand may not be
obvious and you may be seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is no
gap between the workpiece, fence and table
along the line of the cut. Bent or warped
workpieces can twist or shift and may cause
binding on the spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc. except for the
workpiece. Small debris or loose pieces of wood
or other objects that contact the revolving blade
can be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk of the
mitre saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support
the workpiece and will not interfere with the
blade or the guarding system. Without turning
the tool "ON" and with no workpiece on the table,
move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no
interference or danger of cutting the fence.

l) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece
that is wider or longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the mitre saw
table can tip if not securely supported. If the cut-
off piece or workpiece tips, it can lift the lower
guard or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops,
the cut-off piece could get wedged against the
blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such as
rods or tubing. Rods have a tendency to roll
while being cut, causing the blade to "bite" and
pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the plug
from the power source. Then work to free the
jammed material. Continued sawing with a
jammed workpiece could cause loss of control or
damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the coasting
blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an
incomplete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the
down position. The braking action of the saw
may cause the saw head to be suddenly pulled
downward, causing a risk of injury.

4.1 Additional Safety Instructions

- Please also observe the special safety
instructions in the respective chapters.

- Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

AGeneral hazards!

- Consider environmental conditions:
- When working long stock use suitable supports.

- The saw shall only be started and operated by
persons familiar with circular saws and who are
at any time aware of the dangers associated
with the operation of such tools.

Persons under 18 years of age shall use this
machine only in the course of their vocational
training, under the supervision of an instructor.

- Keep bystanders, particularly children, out of
the danger zone. Do not permit other persons to
touch the machine or power cable while it is
running.

- Avoid overheating of the saw teeth.

- When sawing plastic, avoid melting of the
plastic.

ARisks of personal injury and crushing
by moving parts!

- Do not operate the machine without installed
guards.

- Always keep sufficient distance to the saw
blade. Use suitable feeding aids, if necessary.
Keep sufficient distance to driven components
when operating this machine.

- Wait for the saw blade to come to a complete
stop before removing cutoffs, scrap, etc. from
the work area.

- Cut only stock of dimensions that can be safely
held during cutting.

- Use clamping devices or a vice to hold the
workpiece. It is held safer by these devices than
by your hand.

- Do not attempt to stop the saw blade by pushing
the workpiece against its side.

- Disconnect the mains plug before starting any
setting, maintenance or repair work.

- Disconnect the mains plug if the tool is not used.

ACutting hazard, even with the cutting
tool at standstill!

- Wear gloves when changing cutting tools.

- Store saw blade in such manner that nobody will
get hurt.

A Danger from kickback of the saw head
(saw blade gets caught in the workpiece and
the saw head suddenly kicks back)!

- Select a saw blade suited for the material to be
cut.

- Keep the handle tight. When the saw blade
enters the workpiece, the risk of kickback is
particularly high.

- Cut thin or thin-walled workpieces only with fine-
toothed saw blades.

- Always use sharp saw blades. Replace
damaged saw blades immediately. There is an
increased risk of kickback if a blunt sawtooth
gets caught in the workpiece's surface.

- Do not jam any work pieces.

- If in doubt, check work piece for inclusion of
foreign matter (e.g. nails or screws).

- Never cut several work pieces at the same time
—and also no bundles containing several

individual pieces. Risk of personal injury if
individual pieces are caught by the saw blade
uncontrolled.

- When making grooves avoid lateral pressure on
the saw blade - use a clamping device.

Entanglement hazard!

- Ensure that during operation no parts of the
body or clothing can be caught and drawn in by
rotating components (no ties no gloves, no
clothes with wide sleeves; contain long hair with
a hairnet).

- Never cut workpieces to which ropes, cords,
strings, cables or wires are attached or which
contain such materials.

AHazard generated by insufficient
personal protection gear!

- Wear hearing protection.

- Wear safety glasses.

- Wear dust mask.

- Wear suitable work clothes.
- Wear non-slip footwear.

- Wear gloves when handling saw blades and
rough tools. Carry saw blades in a container.

ARisk of injury by inhaled wood dust!

- Work only with a suitable dust collector attached
to the saw. The dust extraction unit must comply
with the values stated in chapter 15..

Reducing Dust Exposure:

- Some of the dust created using this power tool
may contain chemicals known to cause cancer,
allergic reactions, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of such substances are, lead (in paint
containing lead), additives used for wood
treatment (chromate, wood preservatives),
some wood types (such as oak or beech dust).

- The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons
are being exposed.

- Do not let particles enter the body.

- To reduce exposure to these substances: work
in a well ventilated area and wear protective
equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

- Observe the relevant guidelines for your
material, staff, application and place of
application (e.g. occupational health and safety
regulations, disposal).

- Collect the generated particles at the source,
avoid deposits in the surrounding area.

- Use a suitable extraction unit. In this way, fewer
particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

- Reduce dust exposure with the following
measures:

—do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

—use an extraction unit and/or air purifiers,

—ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner.
Sweeping or blowing stirs up dust.

—Vacuum or wash protective clothing. Do not
blow, beat or brush protective gear.

AHazard generated by modification of
the machine or use of parts not tested and
approved by the equipment manufacturer

- Assemble the machine in strict accordance with
these instructions.

- Use only parts approved by the manufacturer.
This applies especially to:

— Saw blades (for order numbers, refer to
chapter 11. “Accessories”).

— Safety devices.
- Cutting laser.
— Cutting line illumination.



- Do not change any parts.

- Ensure that the speed indicated on the saw
blade is at least the same as the speed
indicated on the saw.

A Hazard generated by machine defects!

- Before every use check the machine for
possible damage: before operating the machine
all safety devices, protective guards or slightly
damaged parts need to be checked for proper
function as specified. Check to see that all
moving parts work properly and do not jam. All
parts must be correctly installed and fulfil all
conditions necessary to ensure perfect
operation of the unit.

- Do not used any damaged or contorted saw
blades.

A Risk of injury by noise!

- Wear hearing protection.

A Risk of injury by laser radiation!

- Laser beams can cause serious injuries to the
eye. Never look into the laser outlet.

A Danger from blocking workpieces or
workpiece parts!

If blockage occurs:

1. switch machine off,

2. unplug mains cable,

3. wear gloves,

4. Clear the blockage using a suitable tool.

4.2 Symbols on the machine (depends
on model)

@ Wear protective goggles and ear
protectors.
Never operate the tool in a damp or wet
enwronment

Read instructions.

Never place hands into running saw
blade.

Laser radiation - Do not look into the light
beam.

AWarning of a hazardous areas.

/ \ Warmng of a hot surface.
y \ (for KGS 254 | Plus)

Speed settings for the different materials (not
for KGS 254 | Plus)

@O @0 @
metabo || o]
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(a) Tested safety

(b) Device designation

(c) Position speed selector
(d) Speed

(e) Recommended materials
1

nformation on the nameplate

(?) (b) (C‘) (C‘i) @

E|
E|

mm

“p
min/max
12

|

n—CE

(a) Manufacturer
(b) Waste disposal symbol — Machine can be
disposed of by returning it to the manufacturer

(c) Device designation

(d) Item number and serial number

(e) Dimensions of approved saw blades

(f) Motor data, weight (also see chapter 15.
“Technical data”®)

(9) Year of manufacture

(h) CE mark — This machine conforms to the EC
directives as per Declaration of Conformity

Tool-free clamping module (depending on
design variant)

D R
o AT

See Chapter 9.1 “Changing the saw blade”.

4.3 Safety Devices

Retractable blade guard (11)

The retractable blade guard protects against
unintentional contact with the saw blade and from
chips flying about.

Safety lock (4)

The retractable blade guard (11) opens and the
saw can be lowered only when the safety lock is
activated.

Bore for padlock

The bore in the on/off switch (7) allows the switch
to be locked with a padlock.

Parallel guide / ripping fence

The parallel guide / ripping fence (24) (consisting
of the lower, fixed fences and the upper,
adjustable fences (25)) prevents that the
workpiece can be moved during sawing. During
operation, the parallel guide/ ripping fence always
has to be installed.

Make sure that the adjustable fences (25) are set
correctly to support the workpiece and will not
interfere with the blade or the guard. Lock using
the set screws (26).

Incorrectly adjusted additional fences can, in the
event of sloped cuts and double mitre cuts, getin
contact with the saw blade and thus lead to
serious injuries!

KGS 254 | Plus: overload protection

The motor has an overload protection which
switches off the motor in case of overheating.

To restart, the motor must have cooled down and
the unlock button (64) must be pressed.

5. Overview

See page 2-5.
1 Allen key / tool storage for Allen key

2 Laser beam egress point

3 On/off switch of the cutting laser

4 Safety lock

5 Handle

6 Saw handle

7 On/off switch of the saw

8 Locking button for blade locking

9 Set screw for pulling device

10 Work clamp

11 Retractable blade guard

12 Speed adjustment wheel

13 Saw head

14 Locking handle for turntable

15 Latch lever for stop positions of the turntable
16 Turntable

6. Unpacking, assembling,
transporting, setting up

6.1 Unpacking

Lift device up out of the packaging with help from
a second person.

6.2 Assembling
Mounting the locking handle (fig. A)

Insert the locking handle (14) into the turntable
(16) and screw in.

Mounting the table width extension (fig. B)

1. Remove the right and left table width
extension (18) from the transport packaging.

2. Remove screws at the guide rails (of the right
and left table width extension).
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Note: The table width extension with the smaller
support surface must be installed on the right
side.

3. Press and hold the locking button (17).

4. Push the guide rails of the table width
extensions completely into the recesses.

5. Lift the device at the front legs, carefully swivel
it backwards and put it down so it will not fall
over.

Tighten again the screws at the guide rails.

. Take the front legs of the device, carefully
swivel it forwards and put down.

. For additional stability: Set the adjusting screw

(19) in such a way that it makes contact with
the base.

No

[oe]

t required table width

The table width extension can be locked in
several positions. Adjusting the table width
extension from one locking position to the nearest
one:

1. Press and hold the locking button (17).

2. Pull out the table width extension (18) for
about 5 mm.

3. Release the locking button (17).

4. Slowly continue to pull out the table width
extension (18) until the table width extension
engages in the closest locking position.

Mounting the cutting depth limitation (fig. C)

Together with the pulling device the cutting depth
limitation (20) permits the cutting of grooves.

- Mount the lock nut (21) and screw (22) as
shown.

6.3 Transporting
1. Swivel saw head downwards and engage
transport lock (23).

2. Push adjustable parallel guides / ripping
fences (25) inwards and secure with on the
fence extrusion and secure with the set screw
(26).

3. Push the table width extensions (18) inwards.

@ Caution!

Do not hold the saw at the protective installations
during transport.

4. Lift the device on two of the points provided
(arrows in fig. F).

6.4 Setting up
The device has to be mounted on a stable
support for safe working.

—The support can either be a fixed worktop or
workbench or one of the Metabo stands (see
chapter11. “Accessories").

— Even when machining larger workpieces the
device has to have a secure stand.

—Long workpieces must get additional support
with suitable accessories.

G vore

For mobile use, the device can also be fixed to a
plywood or coreboard panel (500 mm x 500 mm,
at least 19 mm thick) using screws. During use,
the panel has to be fixed to a work bench using
screw clamps.

1. Screw device tightly to the base (through the
holes in the feet).

2. push the saw head slightly downwards and
hold.

3. Undo transport lock (23).
4. Swivel saw head slightly upwards.

7. Machine Details

7.1 On/off switch motor (7)
Switching on the motor:

- Activate the safety lock (4) ,press on/off switch
(7) and keep pressed.

Switching off the motor:
- Release on/off switch (7).
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7.2 On/off switch cutting laser
The cutting laser is switched on using the switch
(3).

The cutting laser marks a line to the left of the
saw's cut. Make a trial cut to become familiar with
the positioning.

7.3 Setting the angle of inclination

Fig. G: Swivel the saw head upwards. Fold the
latch lever (27) towards the front. After loosening
the locking lever (29) (swivel towards the rear),
the saw can be inclined between 0° and 45° to
the left and between 0° and 45° (KGS 254 | pLus:
22.5°) to the right to the vertical.

If the latch lever (27) is folded towards the rear,
the saw locks in particular positions.

Put the lilt limiter (28) into its lowest position in
order to also set angles up to 46° to the left of the
vertical/ up to 46° (depending on the model) to
the right of the vertical.

ADanger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever (29) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.4 Turntable

Fig. H: After loosening the locking handle (14)
and activating the latch levers (15), the turntable
can be turned to the left or to the right for mitre
cuts.

If the latch lever (15) is pushed upwards, the
turntable locks in particular angle levels. If the
latch lever (15) is pushed downwards all the way,
the locking function is deactivated.

A Danger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (14) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.5 Pulling device

Using the pulling device, also larger workpieces
with greater cross sections can be cut. The
pulling device can be used for all types of cuts
(straight cuts, mitre cuts, slanted cuts and double
mitre cuts, and cutting of grooves).

If the pulling device is not required, lock the
pulling device in the rear position using the set
screw (9).

7.6 Cutting depth limitation

Fig. C: Together with the pulling device the
cutting depth limitation (20) permits the cutting of
grooves.

Turn the set screw (22) and fix with the counter
nut (21). To deactivate, turn the cutting depth
limitation (20) in anti-clockwise direction.

7.7 Speed setting (Not for
KGS 254 | Plus)

Adjust the saw blade speed on the speed selector
(12) to the material to be sawn.
—Position 1 -2
for profiles made from copper, nickel, brass,
zinc and aluminium.
—Position 3 - 4
for plastic profiles.
—Position5 -6
for solid wood and blockboard.

7.8 Connect the chip and dust
extraction unit

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. beech, oak, ash)
may cause cancer when inhaled.

—Use only a suitable dust extraction unit when
working.

—In addition, use a dust mask, as not all saw dust
is collected or extracted.

Connection (Fig. I):

—Possibility 1: Insert suction adapter 35 mm /
44 mm (30) as shown. Connect the chip and
dust extraction unit.

— Possibility 2: Insert suction adapter 58 mm /
100 mm (31) including hose (32) as shown. If
needed, attach suction adapter 58 mm /35 mm
(33). Connect the chip and dust extraction unit.

- Ensure that the dust extraction unit meets the
requirements stated in chapter 15. "Technical
Specifications".

- Observe the dust collector's operating
instructions as well!

7.9 Installing the workpiece clamping

device

The workpiece clamping device (10) can be

installed in two positions (Fig. J + K):

— For wide workpieces (Fig. J):

Insert the workpiece clamping device into the
rear bore (37) of the table and secure with the
locking screw (38).

— For narrow workpieces (Fig. K):

Undo the locking screw (35) and insert the front
part of the workpiece clamping device into the
front bore (39) of the table.

Clamp the workpiece:

1. Push and hold the button (36) and push the
workpiece clamping device against the
workpiece.

2. Tighten the handle (34) to clamp the
workpiece.

7.10 Connection to mains power

A Danger! High voltage

Operate machine only on a power source meeting
the following requirements (see also chapter 15.
"Technical Specifications"):

—Mains voltage and system frequency must
conform to the voltage and frequency shown on
the machine’s rating label;

—fuse protection by a residual current operated
device (RCD) of 30 mA sensitivity;

—outlets properly installed, earthed or grounded,
and tested.

- Make sure the power supply cable is out of the
way, so that it does not interfere with the work
and does not pose a tripping hazard or will get
damaged.

- Use only rubber-jacketed extension cablgs with
sufficient lead cross-section (3 x 1.5 mm<).

- Use extension cables for outdoor areas. When
working outdoors, only use the correspondingly
marked extension cable approved for this
purpose.

- Avoid accidental start-up. Ensure that the on/off
switch is switched off when inserting the plug in
the socket.

8. Operation

- Before starting work, check to see that the
following are in proper working order.

- Use personal protection gear:

- Assume proper operating position:
—at the front of the saw;
—in front of the saw;
—next to the line of cut.

A Danger!

Always fasten the workpiece with the workpiece
clamping device (10) when sawing.

Never saw workpieces that cannot be fastened
with the workpiece clamping device (10).

A Danger of crushing!

When inclining or swivelling the saw head, never
reach into the hinge area or below the device!

- Hold the saw head (13) during inclination.
- Use during work:

—work support — for long stock, which would
otherwise fall off the table on completion of the
cut;

— Chip and dust extraction unit.

- Cut only stock of dimensions that can be safely
held during cutting.

- Always hold the workpiece down on the table
and do not jam it. Do not attempt to stop the saw
blade by pushing the workpiece against its side.
Risk of personal injury if the saw blade is
blocked.

8.1 Using the cutting laser
See section 7.2

8.2 Setting the saw blade speed
See section 7.7

8.3 Straight cuts
Starting position:

—Undo transport lock (23).
—Saw head (13) is swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is in 0°position, locking lever
(14) for turntable is tightened.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (29) for inclined position is
tightened.

—Pulling device at the very rear.

—Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Adjust the saw blade speed on the speed
selector (12) to the material to be sawn (Not
for KGS 254 | Plus).

2. Push the workpiece against the parallel guide/
ripping fence and clamp using the workpiece
clamping device (10).

3. For wider workpieces: pull the saw head
forwards (towards the operator) (pulling
device). (See Fig. L, step 1.)

4. Switching on the machine: Activate the safety
lock (4) and press and hold the on/off switch
(7).

5. Slowly lower the saw head at the handle all the
way down and, if required, push towards the
rear (away from the operator). During the
sawing process press on the workpiece just
enough for the motor speed not to lower too
much. (See Fig. L, step 2.)

6. Cut work piece in a single pass.

7. Release the on/off switch (7) and slowly let
the saw head swivel back into the upper
starting position.

8.4 Mitre cuts
Starting position:

—Undo transport lock (23).
—Saw head (13) is swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (29) for inclined position is
tightened.

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Fig. H: Undo the set screw (14) of the
turntable and push down the latch lever (15).

2. Set the desired angle.

G] Note:

If the locking lever (15) is pushed upwards the
turntable locks in the 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°



and 60° angle levels. If the locking lever (15) is
pushed downwards all the way, the locking
function is deactivated.

3. Tighten the locking button (14) of the
turntable.

IEI Caution!

- In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (14) of the turntable
has to be tightened (also in the stop positions!).

4. Cut the workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

8.5 Inclined cuts

Starting position:

—Undo transport lock (23).

—Saw head (13) is swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is in 0°position, locking lever
(14) for turntable is tightened.

— Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.
—If needed: Set inclination limiter (28) for
extended mitre angle. See chapter 7.3.)
Cutting the workpiece:
1. Fig. G: Undo the locking lever (29) to set the
inclination of the saw.
2. Setthe latch lever (27):
-Pull the latch lever (27) in direction of the

operator side = infinite adjustment of the
swivel arm.

-Push the latch lever (27) in direction of the
rear side = lock swivel arm in stop positions.

m Note:

The swivel arm locks at the angle levels of 0°,
22.5° and 33.9°.

3. Slowly tilt the swivel arm into the desired
position

4. Tighten the locking lever (29) for the
inclination setting.

*“ Caution!

- In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever (29) of the turntable
has to be tightened (also in the stop positions!).

5. Cut the workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

8.6 Double mitre cuts

E Note:

The double mitre cut is a combination of mitre cut
and inclined cut. This means, the workpiece is cut
at an angle to the rear contact edge and at an
angle to the top.

Starting position:

—Undo transport lock (23).

— Saw head (13) is swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is locked in the desired position
(locking lever (14) for turntable is tightened).

—Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked (locking lever
(29) is tightened).

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the

adjustable parallel guides / ripping fences

(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

For particular angle settings it might be
necessary to completely pull out a parallel guide
/ ripping fence (25), after loosening the locking
screw (26). Retighten locking screw (26). (After
the saw cut, reattach the adjustable parallel
guide / ripping fence (25) and fasten with
locking screw (26) so that it is not lost.)

Cutting the workpiece:

A Danger!

With a double mitre cut, the saw blade is easier
accessible due to the steep inclination - this
results in a higher risk of injury. Always keep
sufficient distance to the saw blade!

- Cut the workpiece, as described in “8.3 Straight
cuts”.

8.7 Cutting grooves

[ﬂ Note:

The cutting depth limitation together with the
pulling device permits the cutting of grooves. This
does not result in a separating cut, but only a cut
of a certain depth is effected in the workpiece.

IEI Caution! Risk of kickback!

When cutting grooves it is particularly important
that no lateral pressure is exerted on the saw
blade. Otherwise, the saw head might suddenly
kick back! Use a clamping device when cutting
grooves. Avoid lateral pressure on the saw head.

Starting position:
—Undo transport lock (23).
—Saw head swivelled upwards.

—Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked (locking lever
(29) is tightened).

— Turntable (16) is locked in the desired position
(locking lever (14) for turntable is tightened).

—Pulling device at the very rear.

—Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Move the cutting depth limitation to the inside
position (activate) by turning the cutting depth
limitation (20) in clockwise direction.

2. Set the set screw (22) to the desired cutting
depth and fix with counter nut (21) .

3. Loosen safety lock (4) and swivel saw head
downwards to check the set cutting depth:

4. Effect trial cut.

5. If required, repeat steps 1 and 4 until the
desired cutting depth has been set.

6. Cut the workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

9. Care And Maintenance

A Danger!

Disconnect from the mains power before any
maintenance or cleaning work.

— Repair and maintenance work other than
described in this section should only be carried
out by qualified specialists.

—Replace damaged parts, in particular safety
installations, only with original parts. Parts not
approved by the equipment manufacturer can
cause unforeseeable damage.

— Check to see that all safety devices are
operational again after each service.

ENGLISH en

9.1 Saw blade change

A Risk of burning!

Directly after cutting the saw blade can be very
hot. Let a hot saw blade cool down. Do not clean
the hot saw blade with combustible liquids.

A Risk of injury, even with the blade at
standstill!

When loosening and tightening the tensioning
screw (40) (or the clamping module (41)) the
retractable blade guard (11) must be swivelled
over the saw blade. Wear gloves when changing
blades.

1. Unplug power cable;
2. Putthe saw head in the upper position.

3. Lock saw blade: press the locking button (8)
and turn the saw blade with the other hand
until the locking button engages. Hold down
the locking button.

4. Fig. M: Remove the tensioning screw with
washer (40) using an Allen key (1) in
clockwise direction (left-hand thread!)
or remove the clamping module (41) by
turning it in anti-clockwise direction manually
(left-hand thread!)

5. Loosen safety lock (4) and push the
retractable blade guard (11) upwards and
hold.

6. Carefully remove the outer flange (46) and
saw blade (45) from the saw blade shaft and
close again the retractable blade guard (11) .

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to remove resin
residue) that could corrode the light metal
components of the saw; the stability of the saw
would be adversely affected.

7. Cleaning the clamping surfaces:
—Saw blade shaft (43),
—Inner flange (44).
—Saw blade (45),
- OQuter flange (46),

A Danger!

Attach the inner flange (44) the right way around!
If this is not the case, the saw can block or the
saw blade could work loose. The inner flange is in
the correct position if the ring groove points
towards the saw blade and the flat side to the
motor.

8. Attach the inner flange (44) as shown.

9. Loosen safety lock (4) and push the
retractable blade guard (11) upwards and
hold.

10.Place a new saw blade - pay attention to
direction of rotation: Seen from the left (open)
side, the arrow on the saw blade has to
correspond to the direction of the arrow (42)
on the saw blade cover!

A Danger!

Use only saw blades, which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Use only suitable saw blades with secondary
holes designed for the maximum speed (see
"Technical Specifications") — if unsuitable or
damaged saw blades parts are used, parts can
be ejected due to centrifugal force in an
explosive-type manner.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Saw blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

Do not use:

—saw blades made of high-alloy speed steel
(HSS);

—damaged saw blades;
- cut-off wheel blades.
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A Danger!

—Mount saw blade using only genuine parts.

— Do not use loose-fitting reducing rings; the saw
blade could work loose.

— Saw blades have to be mounted in such way
that they do not wobble or run out of balance
and cannot work loose during operation.

11.Close again retractable blade guard (11).

12.Slide on the outer flange (46) — The pins must
show in direction of the saw blade (pay
attention to Fig. Y).

13.Turn the saw blade until the pins engage in the
secondary holes.

Machines with a tensioning screw (40):

14.Screw on the tensioning screw (40) in anti-
clockwise direction (left-hand thread!) and
tighten by hand.

15.Lock saw blade: press the locking button (8)
and turn the saw blade with the other hand
until the locking button engages. Hold down
the locking button.

A Danger!

— Do not extend the hexagon wrench (1).

— Do not tighten the tensioning screw by hitting
the hexagon wrench (1) .

16.Firmly tighten the tensioning screw (40) using
the hexagon wrench (1).

Machines with tool-free clamping module (41):

17.Reset the clamping module (Fig. N): Plug the
threaded pin (47) into the bore of the cutting
depth limitation and turn the handwheel (48)
of the clamping module in clockwise direction
until the display shows (49) "0".

18.Screw on the clamping module onto the saw
blade shaft (43) . Turn the handwheel (48)
(left-hand thread!), until the saw blade also
turns, lock the saw blade (locking button (8))
and firmly (48) tighten.
The display must then be yellow.

A Danger!

The display must not be red after attaching the
clamping module. If the display is still red:

- Repeat steps 17 and 18.

- Check threaded pin and saw blade shaft for
damage.

Check function:
19.Loosen the safety lock (4) and fold the saw
downwards:

—when folding down the retractable blade guard
(11), it has to provide free access to the saw
blade without touching other parts.

—When folding the saw upwards into the
starting position, the retractable blade guard
(11) has to cover the saw blade automatically.

— Rotate the saw blade manually. You should be
able to rotate the saw blade into any possible
position without touching other parts.

9.2 Table insert change

A Danger!

With a damaged table insert (50) there is a risk of
small parts getting stuck between table insert and
saw blade, blocking the saw blade. Replace
damaged table inserts immediately!

1. Fig. O: Lever out the table insert (50) using a
screwdriver. The table insert will be destroyed
and cannot be reused.

2. Insert a new table insert and latch into place.

9.3 Adjustments
Adjusting the turntable (Fig. P)

1. Latch the turntable (16) in 0° position.
2. Loosen the screw (51) by two turns.

3. Swivel saw head downwards and engage
transport lock (23).

4. Align the turntable (16) on the parallel guide /
ripping fence in such a way that the parallel
guide / ripping fence (24) is exactly
perpendicular to the saw blade.

5. Tighten the locking handle (14) of the
turntable.

6. Tighten the screw (51) again.
Adjust the pointer for the mitre angle (Fig. Q)
1. Undo the screw (53) for about one turn.

2. Adjust the pointer (52) in such a way that the
value shown corresponds to the set latching
position of the turntable.

3. Tighten the screw (53).

Adjust the shifting force of the traction
function (Fig. R)

1. Release the counter nut (55).

2. Adjust the stud bolt (54) until the desired
shifting force has been achieved.

3. Retighten the counter nut.

Adjust the latching position for the mitre

angle

1. Latch the swivel arm in 0° position, do not
tighten the lock lever (29).

2. Fig. S: Undo the upper screw (56) or 2 screws
(56) (only KGS 216 Plus) and remove swivel
arm.

3. Fig. T: Undo two Allen screws (57) on the rear
side of the device by about one turn.

4. Align the swivel arm in such a way that the
saw blade exactly perpendicular to the
turntable.

5. Retighten the two Allen screws (57).
6. Tighten the locking lever (29) .

7. Replace the swivel arm cover and fix with
SCrews.

8. Undo the screws (59) for about one turn.

9. Adjust the pointer (58) in such a way that the
value shown corresponds to the set latching
position of the swivel arm.

10.Tighten the screws (59).

Readjust mitre clamping

If the mitre angle of the swivel arm can be

changed by pressing against it from the side

despite tightened locking lever (29), the mitre
clamping must be readjusted.

1. Latch the swivel arm in 0° position. The
locking lever (29) is released.

2. Dismantle the swivel arm cover (see previous
section).

3. Fig. U: Retighten the hexagon nut (60) until
the desired clamping force is achieved.

4. Tighten the locking lever (29) for the
inclination setting. It must be possible to
tighten the lever noticeably.

5. Undo the latch lever (27) for the swivel arm 0°
position (pull in direction of the operator side).

6. Check the swivel arm by pressing on the
sides. It must be not be possible to tighten the
lever noticeably.

If the swivel arm still cannot be moved afterwards:

7. Repeat steps 3 to 6. Loosen or tighten the
hexagon nut (60) accordingly.

8. Replace the swivel arm cover and fix with
screws.

Adjust the cutting laser

A Danger!

LASER BEAM
DO NOT LOOK INTO THE BEAM

Use the supplied Allen key (2.5 mm) to adjust the
laser.

1. Fig. V: Loosen or tighten the screws (61),
(62), (63) to align the laser as shown.

9.4 Cleaning the device
Remove chips and saw dust with vacuum cleaner
or brush from:

—adjustment devices and safety devices;
—retractable blade guard;

—controls;

—motor vent slots;
—space under table insert;
—space under turntable;
—cutting laser;

9.5 Storage of device

A Danger!

- Store the device in such a way that it cannot be
put into operation by unauthorised personnel.

- Ensure that the stationary device cannot cause
injury.

IEI Caution!

- Do not store the saw outdoors, in unprotected
areas or in damp or wet locations.

9.6 Maintenance
Prior to each use

- Remove saw chips with vacuum or brush.

- Check power cable and power cable plug for
damage; if necessary have damaged parts
replaced by a qualified electrician.

- Check all movable parts if they can be moved
freely across the entire range of movement.

- Check whether the retractable blade cover (11)
works properly and does not stick. It has to
provide free access to the saw blade without
touching other parts. When folding the saw
upwards into the starting position, it has to cover
the saw blade automatically. If parts are
damaged or not working correctly, have the
device repaired before using.

Regularly, depending on conditions of use
- Check all screwed joints, retighten if necessary.

- Check reset function of the saw head (saw head
has to return to the upper starting position by
means of spring force), if required have spring
replaced.

- Slightly oil guide elements.
10. Tips and Tricks

—Use appropriate supports on the left and right of
the saw for long workpieces.

—When cutting small pieces, use additional guide
(a suitable wooden board attached with screws
to the guide of the device, can be used as
additional guide).

—Fig. W: When cutting a curved (contorted)
board place the convex side at the parallel
guide/ripping fence.

— Do not cut workpiece upright, but flat on the
turntable.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Spray for maintenance and care for the
removal of resin residues and to preserve the
metal surfaces: 0911018691

B Metabo all-purpose vacuum cleaner (see
catalogue)

C Stands:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Saw blades for KGS 254 Plus and

KGS 254 | Plus:

D Saw blade Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 24 WZ 5° neg.

For coarse and medium-fine cuts. Good cutting
results for longitudinal cuts in solid wood Partly
suitable for construction timber with nails and
concrete residues.

Saw blade Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 48 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight and
cross cuts in soft and hard wood. Perfectly suited
for hard wood and plywood, untreated chipboards,
coated or veneered, MDF, composite materials.



E Saw blade Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, , 60 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

F Saw blade Multi Cut 628223000
HWI/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 80 FZ/TZ 5° neg.
When high cutting quality is required, e.g.
laminate, plastic, thin-walled aluminium, copper,
and brass profiles Perfect cutting results also for
cross cuts in solid wood, uncoated, coated or
veneered chip board, MDF

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precise, clean cuts in all types of laminate flooring
thanks to specially developed tooth geometry

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Perfect cuts in aluminium thanks to special tooth
geometry

Saw blades for KGS 315 Plus:

I Saw blade Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, , 48 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

J Saw blade Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, , 84 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

K Saw blade Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, 96 FZ/TZ 5° neg.
When high cutting quality is required, e.g.
laminate, plastic, thin-walled aluminium, copper,
and brass profiles Perfect cutting results also for
cross cuts in solid wood, uncoated, coated or
veneered chip board, MDF

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

628446000

12. Repairs

A Danger!

Repair of power tools must be carried out by
qualified electricians only!

A defective mains cable must be replaced only
with a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

A defective cutting laser must be replaced only
with an original Metabo cutting laser.

If you have Metabo power tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of
disused machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/
EU on Waste from Electric and Electronic
Equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and recycled in an environmentally-friendly
manner.

14. Troubleshooting Guide

Following you will find a description of problems
and faults that you may remedy yourself. If the
corrective measures described here do not help,
kindly refer to chapter 12. "Repairs".

A Danger!

There are particularly many accidents in
connection with problems and faults. Therefore
keep in mind:

- Disconnect the mains plug prior to any fault
service.

- Check to see that all safety devices are
operational after each fault service.

Motor does not run

No mains voltage

- Check cables, plug, outlet and mains fuse.
Motor overheats (KGS 254 | Plus):

- Remove cause for overheating, let cool down
for a few minutes, then start again.

No trimming function
Transport lock activated:

- Deactivate transport lock.
Safety lock activated:

- loosen safety lock.
Cutting power too low

Saw blade blunt (possibly tempering marks on
blade body);

Saw blade unsuitable for the material (see
chapter 11. "Accessories");

Saw blade contorted:

- Replace saw blade (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw vibrates a lot
Saw blade contorted:

- Replace saw blade (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw blade not installed properly:

- Install saw blade properly (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw squeaks when starting up

Drive belt tension too low:

- Tighten drive belt (see chapter 12. "Repairs").
Turntable hard to turn

Chips under turntable:

- remove chips.

15. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 6.
Changes due to technological progress reserved.

U =Mains voltage

| =Rated power

F =Min. fuse protection

P4 =rated input power

IP =protection class

SK =protection rating

) =No-load speed

Vo =Max. cutting speed

D =saw blade diameter (outer)

d =saw blade hole (inside)

b = max. tooth width of the saw blade

a4 =angle range saw head adjustment

ao =angle range turntable

A =dimensions (Ixwxh)

m =weight

Requirements for chip and dust extraction unit:

D4 =connection diameter of the extraction
nozzle

D> =minimum air throughput

D3 =minimum negative pressure at extraction
nozzle

Dy =minimum air speed at extraction nozzle

Maximum permitted cutting dimensions for
different cuts / maximum cross-section of
workpiece, see table on page 6.

~ AC Power
[O] Machine in protection class Il

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be
higher or lower depending on operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories used. Please allow for breaks and
periods when the load is lower for assessment
purposes. Arrange protective measures for the
user, such as organisational measures based on
the adjusted estimates.

ENGLISH en

Typical A-effectiv rceiv nd levels:
Lpa =Sound-pressure level
Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty
m Wear ear protectors!
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1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces scies a onglet, identifiées par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 6.

2. Utilisation conforme a l'usage

La scie a onglet convient pour les coupes
longitudinales et transversales, les coupes en
biais, les coupes en onglet ainsi que pour les
doubles coupes en onglet dans le bois, les
plastiques ou d’autres matériaux similaires. Elle
permet également de réaliser des rainures.

Elle permet également de scier des profils en
aluminium (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus) avec
les lames de scie adaptées.

Utiliser uniquement des lames de scie autorisées
par Metabo (voir chapitre 11. « Accessoires »).

Les dimensions admises des piéces a usiner
doivent étre respectées (voir le chapitre 15.
« Caractéristiques techniques »).

Les piéces a usiner avec une section ronde ou
irréguliére (comme par ex. le bois de chauffage)
ne peuvent pas étre sciées car elles ne peuvent
pas étre maintenues de maniere sre durant le
sciage. En cas de sciage sur chant de pieces
plates, utilisez une butée appropriée afin
d'assurer un guidage parfaitement sir.

Toute autre utilisation est considérée comme
contraire aux prescriptions. Une utilisation
contraire aux prescriptions, des modifications
apportées a l'appareil ou I'emploi de pieces qui
n'ont été ni contrdlées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dommages
imprévisibles !

Respectez les éventuelles dispositions légales ou
directives de prévention des accidents.

3. Consignes générales de
securite

Pour des raisons de sécurité et afin de
A protéger l'outil électrique, respectez les

passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lisez la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

Remettez I'outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Le non-respect des consignes

suivantes peut provoquer une €lectrocution, un
incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure !

3.1 Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique
dans une atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer
les poussieres ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les personnes
présentes a I’écart pendant I'utilisation de
I'outil électrique. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

3.2 Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais modifier
la fiche de quelque facon que ce soit. Ne pas
utiliser d'adaptateurs avec des outils
électriques a branchement de terre. Des fiches
non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et des
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution
augmente si votre corps est reli€ a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la
pluie ou a des conditions humides. La
pénétration d'eau a l'intérieur d'un outil électrique
augmente le risque d'électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon. N'utilisez
jamais le cordon pour porter, tirer ou
débrancher 'outil électrique. Maintenez le
cable a I’écart de la chaleur, de I'huile, des
arétes vives ou des piéces en mouvement. Les
cables d'alimentation endommagés ou emmélés
augmentent le risque d'électrocution.

e) Lorsque vous travaillez a I'extérieur avec un
outil électrique, utilisez uniquement des
rallonges adaptées pour une utilisation a
I'extérieur. L utilisation d'un cordon adapté a
l'utilisation extérieure réduit le risque
d'électrocution.

f) Si l'usage d'un outil électrique dans un
emplacement humide est inévitable, utiliser
une alimentation protégée par un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d'un interrupteur de protection contre les courants
de court-circuit réduit le risque d'électrocution.

3.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, regardez ce que vous étes
en train de faire et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I'outil électrique. Ne pas
utiliser un outil électrique lorsque vous étes
fatigué ou sous I'emprise de drogues, de
l'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention en cours d'utilisation d'un outil
électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection
individuelle. Toujours porter une protection
pour les yeux. Les équipements de protection
individuelle tels que les masques contre les
poussieres, les chaussures de sécurité
antidérapantes, les casques ou les protections
auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Evitez tout démarrage intempestif. Veillez a
ce que l'outil électrique soit éteint avant de le
brancher au courant, de le prendre en main ou
de le porter. Porter 'outil Electrique en ayant le
doigt sur l'interrupteur ou brancher l'appareil au
secteur alors qu'il est en marche peut causer des
accidents.

d) Retirez tout outil de réglage ou clé plate
avant de mettre I'outil électrique en marche.
Un outil ou une clé laissé(e) dans une partie
tournante de I'appareil peut entrainer des
blessures.

e) Evitez de prendre une posture
inconfortable. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de I'outil Electrique dans des
situations inattendues.

f) Portez des vétements adaptés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux. Garder
les cheveux et les vétements a distance des
parties en mouvement. Des vétements amples,
des bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris
dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration ou de
collecte des poussiéres peuvent étre
installés, assurez-vous qu'ils sont branchés
et correctement utilisés. Utiliser un systéeme
d'aspiration des poussiéres réduit les risques liés a
la présence de poussiéres.

h) Ne vous croyez pas en sécurité alors que ce
n’est pas forcement le cas, et ne passez pas
outre les régles de sécurité concernant les
outils électriques, méme si aprés de
nombreuses utilisations, vous connaissez
bien votre outil électrique. Une fraction de
seconde d'inattention peut provoquer une
blessure grave.

3.4 VUtilisation et entretien de I'outil
électrique

a) Ne forcez pas I'appareil. Utiliser I'outil

électrique adapté a votre application. L 'outil

électrique adapté réalise mieux le travail et de

maniére plus sdre au régime pour lequel il a été

construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si
l'interrupteur ne permet pas de passer de
I'état de marche a arrét et inversement. Tout
outil électrique qui ne peut plus étre mis en marche
ou arrété est dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez la vis de la prise avant
d'effectuer des réglages sur l'appareil, de
remplacer des accessoires ou de ranger
I'appareil. De telles mesures de sécurité
preventives réduisent le risque de démarrage
accidentel de I'outil électrique.

d) Conservez les outils électriques non
utilisés hors de la portée des enfants. Ne
laissez pas des personnes qui ne sont pas
familiarisées avec I'appareil ou qui n'ont pas
lu les présentes instructions, I'utiliser. Les
outils electriques sont dangereux s'ils sont utilisés
par des personnes inexpérimentées.

e) Entretenez soigneusement les outils
électriques et les accessoires. Vérifiez si les
piéces mobiles fonctionnent correctement et
ne bloquent pas, si des piéces sont cassées
ou si des dommages empéchent le bon
fonctionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer I'appareil avant de
'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des
outils électriques mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils
permettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des pieces
coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil électrique, les accessoires et
les lames etc., conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L utilisation de
l'outil électrique pour des opérations différentes de
celles prévues peut donner lieu a des situations
dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de
préhension restent séches, propres et
dépourvues d'huiles et de graisses. Des
poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et
le contréle en toute sécurité de l'outil dans des
situations inattendues.

3.5 Réparations

a) Confiez toujours les réparations de votre
outil électrique a des techniciens qualifiés et
veillez a ce que les réparations soient
effectuées avec des piéces de rechange
d'origine. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

3.6 Autres consignes de sécurité

- Ces instructions s'adressent a des personnes
possédant des connaissances de base dans le
maniement des appareils similaires a celui qui
est décrit ici. Si vous n'avez aucune expérience
de ce type d'appareil, commencez par
demander l'aide d'une personne expérimentée.



— Le fabricant ne pourra étre tenu responsable de
dommages découlant de la non-observation de
ces instructions d'utilisation.

Les informations contenues dans ces instructions
d'utilisation sont identifiées de la maniére
suivante :

Danger !
Mise en garde contre des dommages
personnels ou environnementaux.

Danger di a I'électricité !
Signale un risque de Iésion corpo-
relle par électrocution.

Risque d'accrochage !

Risque de Iésions corporelles pou-
vant étre occasionnées par accro-
chage de parties du corps ou de vé-
tements.

: 3
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Attention !
Risque de dommages matériels.

Remarque :
Informations complémentaires.

=

4. Consignes de sécurité
particulieres

Consignes de sécurité pour scie a onglet

a) Les scies a onglet sont concues pour la
découpe du bois ou de produits ligniformes.
Elles ne doivent pas étre utilisées pour la
découpe de materiaux a base de fer comme
des tiges, des barres, des vis, etc. La
poussiere abrasive entrainerait le blocage des
piéces mobiles comme le capot de protection
inférieur. Les étincelles produites durant la
découpe brdleraient le capot de protection
inférieur, la plaque d'insert et d'autres piéces en
plastique.

b) Si possible, fixez la piéce a usiner a l'aide
de serre-joints. Si vous tenez la piéce a
usiner a la main, vous devez toujours
maintenir votre main a une distance d'au
moins 100 mm de chaque c6té de la lame de
scie. N'utilisez pas cette scie pour découper
des piéces trop petites pour étre fixées ou
maintenues a la main. Si votre main est trop
proche de la lame de scie, vous augmentez le
risque de blessure par contact avec la lame de
scie.

Ne restez pas du c6té vers lequel la téte de la
scie est inclinée. Ne croisez pas les mains.

c) La piece a usiner doit étre immobile et
serrée ou maintenue contre la butée et la
table. Ne poussez pas la piéce a usiner vers
la lame de scie et ne coupez jamais « a main
levée ». Les pieces non fixées ou mobiles
risquent d'étre projetées a grande vitesse, ce qui
peut causer des blessures.

d) Poussez la scie a travers la piéce a usiner.
Evitez de tirer la scie a travers la piece a
usiner. Pour une coupe, soulevez la téte de la
scie et tirez-la au-dessus de la piéce a usiner
sans couper. Mettez ensuite le moteur en
marche, inclinez la téte de la scie vers le bas
et poussez la scie a travers la piéce a usiner.
Si vous coupez en tirant la scie, la lame de scie
risque de sortir de la piece a usiner et d'étre
projetée avec force contre I'opérateur.

e) Ne croisez jamais les mains au-dessus de
la ligne de coupe prevue ni devant ou
derriére la lame de scie. |l est trés dangereux
de soutenir la piece avec les « mains croisées »,
c'est-a-dire en tenant la piece a usiner avec la
main gauche a droite de la lame de scie ou
inversement.

f) Ne placez pas vos mains derriére la butée
lorsque la lame de scie tourne. Respectez
toujours la distance de sécurité minimale de
100 mm entre la main et la lame de scie en
rotation (valable pour les deux c6tés de la
lame de scie, par ex. pour éliminer les
déchets de bois). Dans le cas contraire, vous
risqueriez de sous-estimer la faible distance entre
la lame et votre main et de vous blesser
griévement.

g) Controlez la piéce a usiner avant de la
couper. Si la piece a usiner est tordue ou
déformée, fixez-la avec le coté courbé vers
I'extérieur du coté de la butée. Veillez
toujours a ce qu'il n'y ait pas d'espace entre

la piéce a usiner, la butée et la table le long
de la ligne de coupe. Les piéces courbées ou
déformeées peuvent se tordre ou se déplacer et
entrainer le blocage de la lame de scie lors du
sciage. La piéce a usiner doit étre exempte de
clous et de corps étrangers.

h) Utilisez seulement la scie lorsque la table a
été débarrassée de tous les outils, déchets
de bois, etc. ; seule la piéce a usiner peut se
trouver sur la table. Les petits déchets, les
piéces de bois détachées ou d'autres objets qui
entreraient en contact avec la lame en rotation
risquent d'étre projetés a grande vitesse.

i) Découpez une seule piéce a la fois. Les
piéces empilées ne peuvent pas étre fixées ou
maintenues correctement et peuvent entrainer le
blocage de la lame durant le sciage ou glisser.

j) Veillez a ce que la scie a onglet soit posée
sur une surface de travail plane et solide
avant I'utilisation. Une surface de travail plane
et solide réduit le risque d'instabilité de la scie a
onglet.

k) Planifiez votre travail. Lors de chaque
réglage de l'inclinaison de la lame ou de
I'angle de coupe, veillez a ce que la butée
réglable soit correctement ajustée et a ce
que la piéce soit soutenue sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de
protection. Simulez le mouvement de coupe
complet de la lame sans mettre la machine en
marche et sans placer la piéce a usiner sur la
table afin de vous assurer qu'elle ne soit pas
entravée et qu'elle ne coupe pas dans la butée.

1) Veillez a ce que les piéces plus larges ou
plus longues que la surface supérieure de la
table soient correctement soutenues, par ex.
a l'aide d'une rallonge de table ou de
chevalets de sciage. Les piéces plus larges ou
plus longues que la table de la scie a onglet
risquent de basculer si elles ne sont pas
correctement soutenues. Si une piece de bois
coupée ou la piéce a usiner bascule, elle risque
de soulever le capot de protection inférieur ou
d'étre projetée de maniére incontrélée par la lame
de scie en rotation.

m) Ne demandez pas a d'autres personnes de
tenir la piéce a la place d'une rallonge de
table ou de soutenir la piéce. Un mauvais
soutien de la piéce a usiner peut entrainer le
blocage de la lame de scie. La piéce a usiner
risque également de se déplacer durant le sciage
et de vous entrainer, vous et la personne qui vous
aide, vers la lame de scie en rotation.

n) La piéce découpée ne doit en aucun cas
étre pressée contre la lame de scie en
rotation. S'il n'y a pas suffisamment de place, par
ex. pour 'utilisation de guides latéraux, la piece
découpée risque de se coincer dans la lame de
scie et d'étre projetée de force.

o) Utilisez toujours un serre-joints ou un
dispositif adapté pour soutenir correctement
les matériaux ronds comme des barres ou
des tuyaux. Les barres ont tendance a rouler
lors de la découpe, ce qui peut entrainer le
blocage de la lame et entrainer la piece a usiner
et votre main vers la lame de scie.

p) Attendez que la lame ait atteint sa vitesse
de rotation maximale avant de couper la
piéce a usiner. Cela réduit le risque d'éjection de
la piece a usiner.

g) Si la piéce a usiner coince ou bloque la
lame de scie, arrétez la scie a onglet.
Attendez que toutes les piéces mobiles
soient a l'arrét, puis retirez la fiche de la
prise. Retirez ensuite le matériau bloqué. Si
vous continuez de scier malgré le blocage, vous
risquez de perdre le contréle de la machine ou
d'endommager la scie a onglet.

r) Une fois la découpe terminée, lachez
l'interrupteur, maintenez la téte de la scie
vers le bas et attendez I'arrét de la lame
avant de retirer la piece découpée. Il est
dangereux d'approcher la main de la lame encore
en rotation.

s) Tenez fermement la poignée lorsque vous
réalisez une coupe incompléte ou lorsque
vous relachez I'interrupteur avant que la téte
de la scie ait atteint la couche inférieure. Le
freinage de la scie peut soudainement entrainer
la téte de la scie vers le bas ce qui expose a un
risque de blessure.

FRANCAIS

4.1 Autres consignes de sécurité

- Respectez les consignes de sécurité
spécifiques a chaque chapitre.

- Respectez les éventuelles dispositions Iégales
ou directives de prévention des accidents.

ARisques généraux !

- Prendre en considération les influences de
I'environnement.

- Pour travailler les piéces longues, employer des
porte-piéces adaptés.

- Cette machine peut uniquement étre mise en
service et utilisee par des personnes habituées
a manipuler de telles machines et conscientes
des dangers liés a I'utilisation de ce type
d'appareil.

Les personnes mineures n'ont le droit de se
servir de |'appareil que dans le cadre d'une
formation professionnelle et sous le contréle
d'un instructeur.

- Les personnes non concernées par l'appareil, et
tout particulierement les enfants, doivent étre
tenues a distance de la zone de danger. Ne
laisser aucune tierce personne toucher
I'appareil ni le cable d'alimentation pendant
I'utilisation de I'appareil.

- Evitez une surchauffe des dents de scie.

- Lors du sciage du plastique, évitez que le
plastique ne fonde.

A Risque de blessures ou d'écrasement
au niveau des piéces mobiles !

- Ne pas faire fonctionner I'appareil tant que les
dispositifs de sécurité ne sont pas montés.

- Garder toujours une distance suffisante par
rapport a la lame de scie. Utiliser
éventuellement des aides d'attaque adaptées.
Se tenir a une distance suffisante des pieces en
mouvement.

- Attendre que la lame de scie soit immobile
avant de retirer de la zone de travail les petites
chutes de découpes de pieces, les restes de
bois etc.

- Ne scier que des pieces ayant des dimensions
qui permettent de les stabiliser pendant la
coupe.

- Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour fixer la piece. Elle est ainsi mieux
maintenue qu'avec la main.

- Ne pas freiner la lame de scie en exergant une
pression latérale.

- Avant tout réglage, réparation ou entretien,
débranchez la fiche d'alimentation secteur.

- Lorsque l'appareil n'est pas utilisé, retirez la
fiche de la prise.

A Risque de coupure également lorsque
les dispositifs de coupe sont immobiles !

- Porter des gants pour remplacer les outils de
coupe.

- Mettre les lames de scie de c6té de maniéere a
ce que personne ne risque de s'y blesser.

A Risque de rebond de la téte de la scie
(la lame de scie se coince dans la piéce a
usiner et la téte de la scie bascule
soudainement vers le haut) !

- Choisissez une lame de scie adaptée au
matériau a découper.

- Tenez fermement la poignée. Au moment ou la
lame de scie pénétre dans la piéce a usiner, le
risque de choc en arriére est particulierement
éleveé.

- N'employez que des lames de scie a dents fines
pour scier des piéces minces ou aux parois
minces.

- Utilisez toujours des lames de scie affltées.
Remplacez immédiatement les lames de scie
émoussées. Risque accru de choc en arriére
lorsqu'une dent émoussée de la lame de scie se
coince dans la surface de la piece a usiner.

- Ne pas coincer les pieces a usiner.
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- En cas de doute, vérifier que les piéces a usiner
ne contiennent pas de corps étrangers (par
exemple des clous ou des vis).

- Ne jamais scier plusieurs piéces a la fois ou de
petits lots de plusieurs pieces séparees. Ily a
risque d’accident si des piéces sont saisies de
maniere incontrdlée par la lame de scie.

- Lors de la réalisation de rainures, évitez

d'exercer une pression latérale sur la lame de
scie - utilisez un dispositif de serrage.

Risque d'accrochage !

- Veillez a ce qu'aucune partie du corps ou aucun
vétement ne puisse étre happé en cours de
travail (pas de cravates, pas de gants, pas de
vétements a manches larges ; les personnes
qui ont des cheveux longs doivent
impérativement porter un filet a cheveux).

- Ne sciez jamais des piéces comportant des
cordes, des ficelles, des bandes, des cables,
des fils ou tout autre matériel du méme type.

ADanger dd a un équipement de

protection individuelle insuffisant !

- Portez des protége-oreilles.

- Portez des lunettes de protection.

- Portez un masque anti-poussiére.

- Porter des vétements de travail adaptés.
- Portez des chaussures antidérapantes.

- Portez des gants lorsque vous manipulez des
lames de scie et des outils raboteux.
Transportez les lames de scie dans un
récipient.

A Danger di aux sciures de bois !

- Ne travailler qu'avec un dispositif d'aspiration.
Le dispositif d'aspiration doit étre conforme aux
valeurs indiquées dans le chapitre15.

Réduction de la pollution due aux
poussieéres :

- Certaines poussiéres produites par le pongage
électrique, le sciage, le poncage, le pergage et
d’autres activités de construction contiennent
des agents chimiques qui causent des cancers,
des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb
des peintures a base de plomb, la silice
cristalline des briques, du ciment et d’autres
produits de magonnerie, et I'arsenic et le
chrome du bois d’ceuvre traité chimiquement.

- Les conséquences de telles expositions
dépendent de la durée et de la proximité
d’exposition de l'utilisateur.

- Il est souhaitable que le corps n’absorbe pas
ces particules.

- Afin de réduire la pollution due a ces
substances : veiller a une bonne aération du lieu
de travail et porter un équipement de protection
adapté comme par exemple des masques anti-
poussiére capables de filtrer les particules
microscopiques.

- Respectez les directives applicables au
materiau, au personnel, a I'application et au lieu
d’utilisation (par exemple directives en matiére
de protection au travail, élimination des
déchets).

- Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

- Utilisez un systéme d'aspiration des poussieres
adapté. Cela permet d'éviter I'émission
incontr6lée de particules dans I'environnement.

- Réduisez I'’émission de poussiéres en :

— évitant d'orienter les particules sortantes et
I'air d'échappement de la machine vers vous
ou vers des personnes se trouvant a proximité
ou vers des dépots de poussieére,

— utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,
—aérant convenablement le lieu de travail et en

I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les fait tourbillonner.

— Aspirer ou laver les vétements de protection.
Ne pas les souffler, les battre, ni les brosser.

A Danger en cas de modifications

apportées a I'appareil ou en cas d'utilisation

de piéces qui n'ont été ni contr6lées ni

approuvées par le fabricant

- Monter 'appareil en respectant )
scrupuleusement les présentes instructions.

- Utiliser uniquement des piéces de rechange
validées par le fabricant. C'est notamment
valable pour :

—Les lames de scie (références voir le
chapitre 11. « Accessoires »).

- Les dispositifs de sécurité.
—Les lasers de coupe.
—Le dispositif d’éclairage de la zone de coupe.

- N'effectuez aucune modification sur les pieces
de l'appareil.

- Veillez & ce que la vitesse indiquée sur la lame
de scie soit au moins aussi élevée que celle
indiquée sur la scie.

ADanger da a un défaut de I'appareil !

- Avant chaque mise en service, assurez-vous
que l'appareil soit en bon état : avant de
l'utiliser, vérifiez soigneusement que les
dispositifs de sécurité et de protection ou les
piéces légérement endommagées fonctionnent
de maniere irréprochable et conformément a
leur finalité. Assurez-vous que les piéces
mobiles fonctionnent correctement et ne se
bloquent pas. Toutes les piéces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait
fonctionnement de I'appareil.

- N'utilisez pas de lames de scie endommagées
ou déformées.

ADanger da au bruit !

- Portez des protége-oreilles.

A Danger di aux rayons laser !

- Les rayons laser peuvent entrainer des lésions
oculaires graves. Ne regardez jamais dans la
sortie du laser.

A Danger di au blocage de pieces ou a
de parties de piéces a usiner !

En cas de blocage :

. arréter l'appareil,

. débrancher la fiche de la prise,

. porter des gants,

. éliminer le blocage avec un outil approprié.
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4.2 Symboles sur I'appareil (en fonction
du modéle)

Lire la notice d'utilisation.

N’approchez pas les mains de la lame de
scie.

=8 Portez des lunettes de protection et des

protege-oreilles.
@ N'utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou mouillé.

Rayon laser - ne regardez pas dans le
faisceau.

0e o

Avertissement concernant une zone de
danger.

> P

A .
/ \. Avertissement concernant une surface
\ chaude.

(pour KGS 254 | Plus)

N
N

Réglage des vitesses de rotation pour
différents matériaux (ne concerne pas le
modele KGS 254 | Plus)
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(a) Sécurité controlée

(b) Désignation de 'appareil

(c) Position de la molette de réglage de la vitesse
de rotation

(d) Vitesse de rotation

(e) Matériaux conseillés

Informations sur la plaque signalétique
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(a) Fabricant
(b) Symbole d'élimination des déchets- I'appareil
usagé peut étre remis au fabricant

(c) Désignation de I'appareil

(d) Référence et numéro de série

(e) Dimensions des lames de scie autorisées

(f) Données du moteur, poids (voir également le
chapitre 15. « Caractéristiques techniques »)

(g) Année de fabrication

(h) Symbole CE - Le certificat de conformité
atteste que cet appareil est conforme aux
directives de 'UE

Module de serrage sans outil (en fonction de
I'équipement)

B 20
@ (/-8

Voir chapitre 9.1 « Remplacement de la lame de
scie »

4.3 Dispositifs de sécurité
Capot de protection pendulaire (11)

Le capot de protection pendulaire protége contre
des contacts involontaires avec la lame de scie et
évite la projection de sciures.

Verrouillage de sécurité (4)

Pour que le capot de protection pendulaire (11)
s'ouvre et que la scie puisse étre abaissée, le
verrouillage de sécurité doit étre actionné.

Alésage pour cadenas

L’alésage dans linterrupteur de marche/arrét (7)
permet de bloquer l'interrupteur a I'aide d'un
cadenas.

Butée de piéce a usiner

La butée de piéce a usiner (24) (composée des
butées inférieures fixes et des butées supérieures
réglables (25)) empéche la piéce a usiner de
bouger durant le sciage. La butée de piece a
usiner doit toujours étre montée lors de
I'utilisation de la scie.

Veillez a ce que les butées réglables (25) soient
correctement ajustées et soutiennent au
maximum la piece a usiner sans entrer en contact
avec la lame de scie ou le capot de protection.
Bloquez-les a I'aide des vis de fixation (26).

Des butées mal réglées peuvent entrer en contact
avec la lame de scie et causer des blessures
graves lors des coupes en biais et des doubles
coupes en onglet !

KGS 254 | Plus : protection contre la
surcharge

Le moteur est équipé d’une protection contre la
surcharge qui arréte le moteur en cas de
surchauffe.

Pour remettre 'appareil en marche, le moteur doit
avoir refroidi et le bouton de déverrouillage (64)
doit étre actionné.

5. Vue d'ensemble

Voir pages 2 a 5.
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Clé a six pans creux / rangement d'outils pour
clé a six pans creux

Sortie laser

Interrupteur de marche/arrét du laser de
coupe

Verrouillage de sécurité

Poignée de transport

Poignée de scie

Interrupteur de marche/arrét de la scie
Bouton d'arrét pour le blocage de la lame de la
scie

9 Vis de fixation pour le dispositif de traction

10 Dispositif de serrage des piéces a usiner

11 Capot de protection pendulaire

12 Molette de réglage de la vitesse de rotation
13

14

15
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Téte de la scie
Poignée de fixation pour table rotative
Levier d’encliquetage pour les positions
crantées de la table rotative

16 Table rotative

6. Déballage, assemblage,
transport, installation

6.1 Déballage
Soulever l'appareil pour le sortir de I'emballage
avec l'aide d'une deuxiéme personne.

6.2 Assemblage

Montage de la poignée de blocage pour la
table rotative (fig. A)

Insérez et vissez la poignée de blocage (14) dans
la table rotative (16).

Montage de la rallonge de table latérale (fig.
B

1. Sortez larallonge de table latérale droite et
gauche (18) de I'emballage.

2. Dévissez les vis aux extrémités des rails de
guidage (de la rallonge de table latérale droite
et gauche).

Remarque : la rallonge de table latérale avec une

plus petite surface de pose doit étre fixée sur le

coté droit.

3. Appuyez sur la gachette (17) et maintenez-la
enfoncée.

4. Glissez les rails de guidage entierement dans
les logements.

5. Soulevez l'appareil au niveau des pieds avant,
basculez-le prudemment vers l'arriére et
déposez-le de maniere stable.

6. Revissez fermement les vis au niveau des rails
de guidage.

7. Saisissez I'appareil au niveau des pieds avant,
basculez-le prudemment vers l'avant et
déposez-le.

8. Pour plus de stabilité, régler la vis de réglage
(19) de maniére ¢ ce qu’elle soit en contact
avec le support.

Régler la largeur de tabl haité

La rallonge de table latérale peut étre réglée sur
différentes positions. Pour faire passer la rallonge
de table latérale d’un cran au cran suivant :

1. Appuyez sur la gachette (17) et maintenez-la
enfoncée.

2. Tirer larallonge de table latérale (18) d’env. 5
mm vers I'extérieur.

3. Relacher la gachette (17).

4. Continuer de tirer lentement la rallonge de
table latérale (18) vers I'extérieur jusqu’a ce
que la rallonge de table latérale s’encliquéte
dans le cran suivant.

Montage du limiteur de profondeur de coupe
(fig. C)

Le limiteur de profondeur de coupe (20) combiné
au dispositif de serrage permet de realiser des
rainures.

- Monter le contrécrou (21) et la vis (22) comme
illustré.

6.3 Transport
1. Incliner la téte de la scie vers le bas et
verrouiller la fixation pour le transport (23).

2. Pousser les butées de piéce a usiner (25) vers
l'intérieur et les bloquer avec les vis de fixation
(26).

3. Pousser les rallonges de table latérales (18)
vers l'intérieur.

*“ Attention !

Ne transportez pas la scie en la maintenant par
les dispositifs de protection.

4. Soulevez I'appareil par les deux endroits
prévus a cet effet (fleches sur la fig. F)

6.4 Installation

Pour travailler en toute sécurité, I'appareil doit
étre fixé sur un support stable.

— Le support peut étre une table de travail ou un
établi fixe ou encore I'un des supports Metabo
(voir chapitre 11. « Accessoires »).

—L'appareil doit rester stable en cas de travail sur
de grandes piéces.

— Les pieces de longueur importante doivent étre
soutenues avec des accessoires adaptés.

G] Remarque :

Pour l'utilisation mobile, I'appareil peut étre vissé
sur une plaque en contreplaqué ou en lamellé
collé (500 mm x 500 mm, d'une épaisseur
minimale de 19 mm). Lors de |'utilisation de
l'appareil, cette plaque doit étre fixée sur un établi
a l'aide de serre-joints & serrage & vis.

1. Vissez I'appareil sur le support (au niveau des
trous se trouvant dans les pieds).

2. Poussez la téte de la scie vers le bas et
maintenez-la.

3. Déverrouillez la fixation pour le transport (23).

4. Basculez lentement la téte de la scie vers le
haut.

7. Composants de l'appareil

7.1 Interrupteur de marche/arrét du
moteur (7)

Mise en marche du moteur :

- Actionnez le verrouillage de sécurité (4) et
appuyez sur l'interrupteur de marche/arrét (7) et
maintenez-le enfoncé.

Arrét du moteur :
- Relachez l'interrupteur de marche/arrét (7).

7.2 Interrupteur de marche/arrét du
laser de coupe
Le laser de coupe se met en marche et s'éteint a

I'aide du bouton (3).

Le laser de coupe marque une ligne a gauche de
la ligne de coupe. Effectuez une coupe d'essai
pour vous familiariser avec le positionnement.

7.3 Réglage de l'inclinaison

Fig. G : Basculez la téte de la scie vers le haut.
Rabattez le levier d'encliquetage (27) vers
l'avant. Aprés avoir desserré le levier de blocage
(29) (basculement vers l'arriére), la scie peut étre
inclinée entre 0° et 45° vers la gauche et entre 0°
et 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) vers la droite par
rapport a la perpendiculaire.

Si le levier d'encliquetage (27) est rabattu vers
l'arriére, la scie s'encliquéte dans certaines
positions.

Réglez le limiteur d’inclinaison (28) sur sa
position la plus basse afin de pouvoir régler des
angles de 46° vers la gauche par rapport a la
perpendiculaire et de 46° vers la droite (en
fonction du modeéle) par rapport a la
perpendiculaire.

ADanger !

Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (29) du bras
inclinable (méme dans les positions crantées !)
doit étre serré.

7.4 Table rotative

Fig. H : Pour les coupes en onglet, la table
rotative peut étre tournée vers la gauche ou vers
la droite apres avoir desserré le levier de blocage
(14) et actionné le levier d’encliquetage (15).

Si le levier d’encliquetage (15) est poussé vers le
haut, la table rotative s'encliquéte dans certains
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angles. Si le levier d’encliquetage (15) est
pousseé vers le bas, la fonction d'encliquetage est
désactivée.

A Danger !

Pour que I'angle de I'onglet ne change pas durant
le sciage, le levier de blocage (14) de la table
rotative (méme dans les positions crantées !) doit
étre serré.

7.5 Dispositif de traction

Le dispositif de traction permet également de
scier des piéces de grande section. Le dispositif
de traction peut étre utilisé pour tous les types de
coupes (coupes droites, coupes en onglet,
coupes en biais et doubles coupes en onglet et le
sciage de rainures).

Lorsque vous n'avez pas besoin du dispositif de
traction, bloquez-le dans la position postérieure a
I'aide de la vis de fixation (9).

7.6 Limiteur de profondeur de coupe
Fig. C : Le limiteur de profondeur de coupe (20)
combiné au dispositif de serrage permet de
réaliser des rainures.

Tournez la vis de réglage (22) et fixez le
contrécrou (21). Pour désactiver le limiteur de
profondeur de coupe (20), vous devez tourner la
vis dans le sens des aiguilles d'une montre.

7.7 Réglage de la vitesse de rotation
(pas pour KGS 254 | Plus)

Adapter la vitesse de rotation de lalame de scie au
materiau a scier a I'aide de la molette de réglage
de la vitesse de rotation (12).
—Position 1 -2
pour les profils en cuivre, en nickel, en laiton, en
zinc et en aluminium.
—Position3-4
pour les profils en plastique.
—Position5-6
Pour le bois massif et les panneaux lattés

7.8 Branchement du dispositif
d'aspiration des sciures

A Danger !

Certaines sciures de bois (bois de chéne, de
hétre ou de fréne, par exemple) sont
cancérigenes en cas d'inhalation.

—Travaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté.

— Utilisez également un masque antipoussieres,
car toutes les sciures ne peuvent étre collectées
ou aspirées.

Branchement (fig. I) :

- Possibilité 1 : installer 'adaptateur d’aspiration
de 35 mm /44 mm (30) comme illustré.
Brancher le dispositif d'aspiration des sciures.

- Possibilité 2 : installer 'adaptateur d’aspiration
de 58 mm/ 100 mm (31) avec flexible (32)
comme illustré. Si nécessaire, installer
I'adaptateur de 58 mm /35 mm (33). Brancher
le dispositif d'aspiration des sciures.

- Veillez a ce que le dispositif d'aspiration de
sciures réponde aux exigences mentionnées au
chapitre 15. « Caractéristiques techniques ».

- Respectez également les instructions
d'utilisation du dispositif d'aspiration des
sciures !

7.9 Montage du dispositif de serrage
des pieces a usiner

Le dispositif de serrage des pieces a usiner (10)

peut étre monté dans deux positions (fig. J + K) :

—Pour les pieces larges (fig. J) :
Insérer le dispositif de serrage pour les piéces a
usiner dans le trou arriere (37) de la table et le
bloquer avec la vis de blocage (38).

—Pour les piéces étroites (fig. K) :
Desserrez la vis de blocage (35) et insérez la
partie avant du dispositif de serrage pour les
pieéces a usiner dans le trou avant (39) de la
table.
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Serrage de la piéce a usiner :

1. Appuyez sur le bouton (36), maintenez-le
enfoncé et poussez le dispositif de serrage
pour les piéces a usiner contre la piéce a
usiner.

2. Serrez la poignée (34) pour fixer la piéce a
usiner.

7.10 Raccordement au secteur

A Danger ! Tension électrique

Utilisez uniqguement I'appareil avec une source
d'alimentation électrique répondant aux
exigences suivantes (voir également chapitre 15.
« Caractéristiques techniques ») :

—la tension et la fréquence d'alimentation doivent
coincider avec les données indiquées sur la
plaque signalétique ;

— Protection avec un disjoncteur de protection
avec un courant de défaut de 30 mA ;

— Prises de courant installées, mises a la terre et
contrélées de maniere réglementaire.

- Poser le cable de réseau de telle sorte qu'il ne
géne pas le travail et ne puisse pas étre
endommageé.

- Pour les rallonges, utilisez uniquement des
cébles en caoutchouc Avec une section
suffisante (3 x 1,5 mm*©).

- Utilisez des rallonges adaptées pour l'extérieur.
Pour tout travail a I'extérieur, utilisez
uniquement des rallonges de cable prévues a
cet effet et portant les indications
correspondantes.

- Evitez toute mise en marche involontaire.
Assurez-vous que l'interrupteur se trouve en
position « arrét » avant de brancher la fiche
dans la prise de courant.

8. Controle et commande

- Avant de commencer le travail, vérifiez le bon
état des dispositifs de protection.

- Utilisez un équipement de protection
individuelle.

- Veillez a garder une position de travail correcte
lors du sciage :
—al'avant, c6té opérateur ;
—face alascie;
—a coété du plan de la lame de scie.

A Danger !

Fixez toujours la piéce a usiner & l'aide du
dispositif de serrage des piéces a usiner (10) lors
du sciage.

Ne sciez jamais des piéces a usiner sans les
avoir préalablement fixées a I'aide du dispositif de
serrage des piéces a usiner (10).

A Risque de coincement !

Ne placez pas vos mains dans la zone des
charniéeres ou sous l'appareil lors de l'inclinaison
ou du basculement de la téte de la scie !
- Maintenez la téte de la scie (13) lorsque vous
linclinez.
- Pendant le travail, veuillez utiliser :
—une surface d’appui — pour les pieces de
travail longues, si celles-ci risquent de tomber
de la table aprés avoir été tronconnées ;

—un dispositif d'aspiration des sciures.

- Sciez uniquement des piéces ayant des
dimensions qui permettent de les stabiliser
pendant la coupe.

- Pendant le sciage, pressez toujours la piéce sur
la table sans la coincer. Ne freinez pas la lame
de scie en exercant une pression latérale.
Risque d’accident si la lame de scie se bloque.

8.1 Utilisation du laser de coupe
Voir chapitre 7.2

8.2 Réglage de la vitesse de rotation
de la lame de scie
Voir chapitre 7.7

8.3 Coupes droites
Position de départ :

— Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

- La table rotative (16) est en position 0°, la
poignée de blocage (14) pour la table rotative
est serrée.

—L'inclinaison de la téte de la scie par rapport a la
perpendiculaire est de 0°, le levier de blocage
(29) pour le réglage de l'inclinaison est serre.

- Dispositif de traction entiérement vers l'arriere.

- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniéere a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
l'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piéce :
1. Adapter la vitesse de rotation de la lame de
scie au matériau a scier a I'aide de la molette

de réglage de la vitesse de rotation (12) (pas
pour KGS 254 | Plus).

2. Pressez la piéce a usiner contre la butée de
piéce et fixez-la a I'aide du dispositif de
serrage pour piéces a usiner (10).

3. Pour les piéces larges : tirer la téte de la scie
vers |'avant (vers I'opérateur) (dispositif de
traction). (Voir fig. I, étape 1.)

4. Mise en marche de la machine : Actionnez le
verrouillage de sécurité (4) et appuyez sur
l'interrupteur de marche/arrét (7) et
maintenez-le enfonce.

5. Inclinez doucement la téte de la scie vers le
bas ou vers l'arriere (en s'éloignant de
I'opérateur) a l'aide de la poignée. Lors du
sciage, pressez la téte de la scie contre la
piéce a usiner de maniére a ce que la vitesse
du moteur ne baisse pas trop. (Voir fig. I,
étape 2.)

6. Scier la piéce en une fois.

7. Relachez l'interrupteur de marche/arrét (7) et
laissez lentement la téte de la scie basculer
vers le haut et retrouver sa position initiale.

8.4 Coupes en onglet
Position de départ :

— Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

—L'inclinaison de la téte de la scie par rapport a la
perpendiculaire s'éléve a 0°, le levier de
blocage (29) pour le réglage de l'inclinaison est
serré.

— Dispositif de traction enti€rement vers l'arriére.

—Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
l'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piéce :
1. Fig. H : Desserrez la vis de blocage (14) de la

table rotative et pousser le levier
d’encliquetage (15) vers le bas.

2. Réglez I'angle souhaité.

G] Remarque :

Lorsque le levier d’encliquetage (15) est poussé
vers le haut, la table rotative s'encliquete dans les
angles 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° et 60°. Si le levier
d’encliquetage (15) est poussé vers le bas, la
fonction d'encliquetage est désactivée.

3. Resserrez la poignée de blocage (14) de la
table rotative.

*‘. Attention !

- Pour que I'angle de I'onglet ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (14) de la
table rotative (méme dans les positions
crantées !) doit étre serré.

4. Sciez la piece a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.5 Coupes en biais
Position de départ :

—Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactive.

—La table rotative (16) est en position 0°, la
poignée de blocage (14) pour la table rotative
est serrée.

- Dispositif de traction entierement vers l'arriére.

- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Reéglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
qgu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
l'aide des vis de fixation (26).

- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

— Si nécessaire, réglez le limiteur d’inclinaison
(28) pour un angle d’inclinaison plus large. Voir
chapitre 7.3.)

Sciage de la piéce :

1. Fig. G : Desserrez le levier de blocage (29)

pour le réglage de l'inclinaison de la scie.

2. Réglage du levier d’encliquetage (27) :

-Tirez le levier d'encliquetage (27) en direction

du c6té de commande = réglez en continu le
bras inclinable.

-Poussez le levier d'encliquetage (27) en
direction du coté arriére = arrétez le bras
inclinable dans les positions crantées.

[i] Remarque :

le bras inclinable s'enclenche a 0°, 22,5° et 33,9°.
3. Inclinez doucement le bras inclinable dans la
position souhaitée

4. Serrez le levier de blocage (29) pour le
réglage de l'inclinaison.

*“ Attention !

- Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (29) du
bras inclinable (méme dans les positions
crantées !) doit étre serré.

5. Sciez la piéce a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.6 Doubles coupes en onglet

m Remarque :

la double coupe en onglet est une combinaison
entre une coupe en onglet et une coupe en biais.
Cela signifie que la piece a usiner est sciée en
biais par rapport au bord arriere et en biais par
rapport a la face supérieure.

Position de départ :

—Déverrovillez la fixation pour le transport (23).

—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactive.

—Table rotative (16) bloquée dans la position

souhaitée (le levier de blocage (14) pour la
table rotative est serré).

—Bras inclinable incliné dans I'angle souhaité par
rapport a la surface de la piéce a usiner et
bloqué dans cette position (le levier de blocage
(29) est serré).

- Dispositif de traction entiérement vers l'arriére.



—Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniéere a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
I'aide des vis de fixation (26).

Pour certains réglages d’angle, il peut étre
nécessaire de retirer entiérement une butée de
piéce a usiner réglable (25) aprés avoir
desserreé la vis de fixation (26). Resserrez
ensuite la vis de fixation (26). (Aprés le sciage,
réinstaller la butée de piece a usiner réglable
(25) et la bloquer avec la vis de fixation (26)
afin de ne pas la perdre)

Sciage de la piece :

A Danger !

Pour la double coupe en biais, la lame de scie est
plus facilement accessible en raison de la forte
inclinaison — cela augmente le risque de blessure.
Gardez une distance suffisante par rapport a la
lame de scie !

- Sciez la piece a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.7 Scier des rainures

m Remarque :

Le limiteur de profondeur de coupe combiné au
dispositif de serrage permet de réaliser des
rainures. La coupe n'est pas traversante, mais la
piece a usiner est uniquement entaillée jusqu'a
une certaine profondeur.

*“ Attention ! Risque de rebond !

Lors de la réalisation de rainures, il est
particulierement important de ne pas exercer de
pression latérale sur la lame de scie. En effet, la
lame de scie risque de se soulever soudainement
I Utilisez un dispositif de serrage pour la
réalisation de rainures. Evitez toute pression
latérale sur la téte de la scie.

Position de départ :
—Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
— Téte de la scie basculée vers le haut.

—Bras inclinable incliné dans I'angle souhaité par
rapport a la surface de la piéce a usiner et
bloqué dans cette position (le levier de blocage
(29) est serré).

—Table rotative (16) bloquée dans la position
souhaitée (le levier de blocage (14) pour la
table rotative est serré).

— Dispositif de traction enti€rement vers l'arriére.

- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
I'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piece :

1. Placer le limiteur de profondeur de coupe sur
la position intérieure (activation). Pour cela,
tourner le limiteur de profondeur de coupe
(20) dans le sens des aiguilles d'une montre.

2. Régler la vis de réglage (22) sur la profondeur
de coupe souhaitée et fixer ce réglage a I'aide
du contrécrou (21).

3. Desserrez le verrouillage de securite (4) et
inclinez la téte de la scie vers le bas afin de
vérifier la profondeur de coupe réglée :

4. effectuez une coupe d'essai.

5. Le cas échéant, répétez les étapes 1 et 4
jusqu'au réglage de la profondeur de coupe
souhaitée.

6. Sciez la piece a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

9. Maintenance et entretien

A Danger !

Débranchez la fiche secteur avant toute opération
d'entretien ou de nettoyage.

— Les travaux de maintenance et de réparation
décrits dans ce chapitre doivent étre exécutés
uniquement par du personnel compétent.

—Les pieces endommagées, notamment les
dispositifs de sécurité, peuvent uniquement étre
remplacées par des piéces originales. Les
piéces qui ne sont pas controlees et
homologuées par le fabricant sont susceptibles
de provoquer des dommages imprévisibles.

— Aprés chaque travail d’entretien ou de
nettoyage, remettre en fonction tous les
dispositifs de sécurité et les contrdler.

9.1 Remplacement de la lame de scie

ARisque de bralure !

Juste apres la coupe, la lame de scie peut encore
étre trés chaude. Laissez refroidir la lame si elle
est chaude. Ne nettoyez pas la lame de scie
chaude avec des liquides inflammables.

A Risque de coupure, méme lorsque la
lame est immobile !

Lors du desserrage et du serrage de la vis de
serrage (40) (par exemple du module de serrage
(41)), le capot de protection pendulaire (11) doit
étre rabattu sur la lame de scie. Portez toujours
des gants pour remplacer la lame de scie.

1. Retirer la fiche secteur.

2. Placez la téte de la scie dans la position
supérieure.

3. Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét (8) et tournez la lame de scie
avec l'autre main jusqu'a ce que le bouton
d'arrét s'encliquéte. Maintenez le bouton
d'arrét enfonce.

4. Fig. M : Dévissez la vis de serrage avec la
rondelle (40) a I'aide de la clé a six pans creux
(1) en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre (filetage & gauche !)
ou dévissez le module de serrage (41) ala
main en le tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre (filetage & gauche !)

5. Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (11) vers le haut.

6. Retirez prudemment la bride extérieure (46) et
la lame de scie (45) de I'arbre de la lame de
scie et refermez le capot de protection
pendulaire (11).

A Danger !

N'utilisez pas de détergents (par ex. pour enlever
des dépéts de résine), car cela pourrait détériorer
les composants en métal Iéger et compromettre
la solidité de la scie.

7. Nettoyez les surfaces de serrage :
—arbre de la lame de scie (43),
—bride intérieure (44),

—lame de scie (45),
— bride extérieure (46).

A Danger !

Installez la bride intérieure (44) dans le bon

sens ! Dans le cas contraire, la scie risque de se
bloquer ou la lame de scie risque de se détacher!
La bride intérieure est correctement installée
lorsque la rainure circulaire est orientée vers la
lame de scie et que le c6té plat est orienté vers le
moteur.

8. Installez la bride intérieure (44) comme
illustré.

9. Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (11) vers le haut.
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10.Installer une nouvelle lame de scie — respecter
le sens de rotation : vu du c6té gauche
(ouvert), la fleche sur la lame de scie doit
correspondre & la direction de la fleche (42)
sur le cache de la lame de scie !

A Danger !

Utilisez exclusivement des lames de scie, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Utilisez uniquement des lames de scie avec des
alésages supplémentaires qui sont adaptées a la
vitesse maximale (voir « Caractéristiques
techniques ») — en cas d'utilisation de lames de
scie inappropriées ou endommagees, la force
centrifuge peut brusquement projeter les pieces.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Les lames de scie congues pour scier du bois ou
d’autres matériaux semblables doivent étre
conformes a la norme EN 847-1.

Il est interdit d’employer :

—des lames de scie en acier rapide fortement
allié (HSS) ;

—des lames de scie endommagées ;
—des meules a trongonner.

A Danger !

— Utilisez uniquement des piéces d'origine pour
monter la lame de scie.

— N'utilisez pas de bagues de réduction libres ; la
lame de scie pourrait se défaire.

—Les lames doivent étre montées de maniere a
tourner sans déséquilibre ni a-coups et sans se
détacher lors du fonctionnement.

11.Refermez le capot de protection (11)
pendulaire.

12.Installez la bride extérieure (46) — les tenons
doivent étre orientés vers la lame de scie
(tenir compte de la fig. Y).

13.Tournez la lame de scie jusqu’a ce que les
tenons s’encliquétent dans les alésages
supplémentaires.

Pour les machines avec vis de serrage (40) :

14.Vissez la vis de serrage (40) a la main dans le
sens contraire des aiguilles d’une montre
(filetage a gauche !).

15.Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét (8) et tournez la lame de scie
avec l'autre main jusqu'a ce que le bouton
d'arrét s'encliquéte. Maintenez le bouton
d'arrét enfonce.

A Danger !

— Ne rallongez pas la clé a fourche (1).

—Ne pas frapper sur la clé a fourche (1) pour
serrer la vis de serrage.

16.Serrez fermement la vis de serrage (40) a
l'aide de la clé a fourche (1).

Pour les machines avec module de serrage
sans outil (41) :

17.Réinitialisation du module de serrage (fig. N) :
pour cela, insérer la goupille filetée (47) dans
I'alésage du limiteur de profondeur de coupe
et tourner le volant (48) du module de serrage
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a ce que le champ d’'affichage (49)
indique « 0 ».

18.Visser le module de serrage sur I'arbre de la
lame de scie (43). Pour cela, tourner le volant
(48) (filetage a gauche !) jusqu’a ce que la
lame de scie tourne aussi. Bloquer la lame de
scie (bouton d’arrét (8)) et serrer le volant
(48).
Le champ d’affichage doit ensuite étre
jaune.

A Danger !

Le champ d’affichage ne doit pas étre rouge
apreés le vissage. Si le champ d’affichage est
rouge : o7
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- répétez les étapes 17 et 18.

- Vérifiez si la goupille filetée et I'arbre de la lame
de scie ne sont pas endommagés.

Vérification du fonctionnement :
19.Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
rabattez la scie vers le bas :

—en basculant vers le bas, le capot de
protection pendulaire (11) doit libérer la lame
de scie sans toucher d’autres piéces.

—Lors du basculement de la scie vers le haut
dans sa position initiale, le capot de protection
pendulaire (11) doit automatiquement couvrir
la lame de scie.

—Tournez la lame de scie a la main. La lame de
scie doit tourner dans toutes les positions de
réglage sans toucher d'autres pieces.

9.2 Changement de l'insert de table

A Danger !

L'utilisation d'un insert de table endommagé (50)
peut entrainer la chute de petits objets entre
l'insert de table et la lame de scie, et bloquer la
lame de la scie. Remplacez immédiatement
l'insert de table s'il est endommagé !

1. Fig. O : Sortir I'insert de table (50) a I'aide
d’un tournevis. Cela cassera I'insert de table
qui ne pourra plus étre utilisé.

2. Installer un nouvel insert de table et le laisser
s’encliqueter.

9.3 Ajustage

Ajustage de la table rotative (fig. P)

1. Encliquetez la table rotative (16) dans la
position 0°.

2. Desserrez la vis (51) de deux tours.

3. Inclinez la téte de la scie vers le bas et
verrouillez la fixation pour le transport (23).

4. Alignez la table rotative (16) avec la butée de
piéce a usiner de maniére a ce que la butée
de piece a usiner (24) soit parfaitement
perpendiculaire a la lame de scie.

5. Resserrez la poignée de blocage (14) de la
table rotative.

6. Resserrez lavis (51) .
Ajustage l'aiguille pour I'angle d’onglet (fig.
Q)

1. Desserrez la vis (53) d’un tour.

2. Déplacez I'aiguille (52) de maniére a ce que la
valeur indiquée coincide avec la position de
cran réglée de la table rotative.

3. Serrezlavis (53) .

Ajustage de la force de déplacement de la
fonction de traction (fig. R)

1. Desserrez le contrécrou (55).

2. Ajustez le goujon fileté (54) jusqu’a ce que la
force de déplacement souhaitée soit atteinte.

3. Resserrez le contrécrou.

Ajustage des positions de cran pour I'angle

d’inclinaison

1. Encliquetez le bras inclinable dans la position
0°, ne pas serrer le levier de blocage (29).

2. Fig. S : Dévissez la vis supérieure (56) ou 2
vis (56) (uniquement KGS 216 Plus) et retirez
le cache du bras inclinable.

3. Fig. T : Desserrez deux vis a six pans creux
(57) au dos de I'appareil d'un tour.

4. Alignez le bras inclinable de maniére & ce que
la lame de scie soit parfaitement
perpendiculaire a la table rotative.

5. Resserrez les deux vis a six pans creux (57).
6. Serrez le levier de blocage (29).

7. Replacez le cache du bras inclinable et
vissez-le.

8. Desserrez les vis (59) d’un tour.

9. Déplacez l'aiguille (58) de maniere a ce que la
valeur indiquée coincide avec la position de
cran réglée du bras inclinable.

10.Serrer les vis (59).

Réajustage du serrage du dispositif

d’inclinaison

Lorsque I'angle d’inclinaison du bras inclinable

peut étre modifié en poussant dessus

latéralement malgré le fait que le levier de

blocage (29) est serré, le serrage du dispositif

d’inclinaison doit étre réajusté.

1. Encliquetez le bras inclinable dans la position
0°. Le levier de blocage (29) est desserré.

2. Démontez le cache du bras inclinable (voir
étape ci-dessus).

3. Fig. U : Resserrez I'écrou hexagonal (60)
jusqu’a ce que la force de serrage souhaitée
soit atteinte.

4. Serrez le levier de blocage (29) pour le
réglage de l'inclinaison. Le levier doit
clairement pouvoir étre serré.

5. Desserrez le levier d’encliquetage (27) pour le
bras inclinable dans la position 0° (le tirer vers
I'opérateur).

6. Contrblez le bras inclinable en exergant une
pression latérale dessus. Le bras inclinable ne
doit pas bouger.

Si le bras inclinable peut encore bouger :

7. répétez les étapes 3 et 6. Desserrez ou
resserrez I'écrou hexagonal (60).

8. Replacez le cache du bras inclinable et
vissez-le.

Ajustement du laser de coupe

A Danger !

RAYON LASER
NE REGARDEZ PAS DANS LE FAISCEAU

Utilisez la clé a six pans creux (2,5 mm) fournie
pour ajuster le laser.

1. Fig. V : Desserrez ou resserrez les vis (61),
(62), (63) pour orienter le laser comme
illustre.

9.4 Nettoyage de I'appareil
Eliminez les sciures et les poussiéres a l'aide
d'une brosse ou d'un aspirateur au niveau :

—des dispositifs de réglage et de sécurité ;
—du capot de protection pendulaire ;
—des éléments de commande ;

—des fentes d'aération du moteur ;

—de I'espace sous l'insert de table ;

—de I'espace sous la table rotative ;

—du laser de coupe ;

9.5 Stockage de I'appareil

A Danger !

- Conservez l'appareil de maniére a ce qu'il ne
puisse pas étre mis en marche par des
personnes non autorisées.

- Veillez a ce que personne ne puisse se blesser
en touchant I'appareil.

EI Attention !

- N'entreposez pas |'appareil en plein air ni dans
un endroit humide sans protection.

9.6 Maintenance
Avant chaque utilisation

- Eliminez les sciures a I'aide d'un aspirateur ou
d'un pinceau.

- Vérifiez si le cable d'alimentation et la fiche ne
sont pas endommagés et le cas échéant, faites-
les remplacer par un électricien.

- Contrélez toutes les pieces mobiles afin de
vérifier si elles bougent librement sur toute leur
course.

- Contrdler si le capot de protection pendulaire
(11) fonctionne correctement et n'est pas
bloqué. Lors du basculement vers le bas, il doit
libérer la lame de scie sans toucher d'autres
piéces. Lors du basculement de la scie vers le
haut dans sa position initiale, il doit
automatiquement couvrir la lame de scie. En
cas de pieces endommageées ou ne

fonctionnant pas correctement, faire réparer
'appareil avant de I'utiliser.

Régulierement, en fonction des conditions

d'utilisation

- Contr6lez tous les raccords a vis et resserrez-
les si nécessaire.

- Vérifiez la fonction de remise en position de la
téte de la scie (la téte de la scie doit retourner
dans sa position supérieure initiale par la force
du ressort), le cas échéant, faites remplacer le
ressort.

- Huilez Iégérement les éléments de guidage.

10. Trucs et astuces

—Pour les piéces longues, utilisez des supports
adaptés a gauche et a droite de la scie.

— Pour le sciage de petites sections, utilisez un
guide supplémentaire (vous pouvez par
exemple utiliser une planche en bois vissée au
guide de l'appareil).

—Fig. W : Lors du sciage d'une planche bombée
(déformée), placez le c6té bombé vers
I'extérieur contre la butée de piéce.

—Ne sciez pas les piéces a la verticale, mais a
plat sur la table rotative.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Spray de maintenance et d'entretien pour
éliminer les résidus de résine et pour preserver
les surfaces métalliques : 0911018691

B Aspirateur multi-usages Metabo (voir
catalogue)

C Supports :

KSU 251 Mobile : 629007000
KSU 251 : 629005000
KSU 401: 629006000

Lames de scie pour KGS 254 Plus et
KGS 254 | Plus :

D Lame de scie Power Cut : 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° nég.

Pour coupes grossiéres et moyennes. Bons
résultats pour les coupes longitudinales dans le
bois massif. Dans certaines conditions, utilisable
pour le bois de construction avec des clous et
des restes de béton.

Lame de scie Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° nég.

Trés bons résultats pour les coupes longitudinales
et transversales dans le bois tendre et le bois dur.
Convient parfaitement au bois massif et au
stratifié, aux panneaux de particules bruts, revétus
ou plagués, au MDF, aux matériaux composites.

E Lame de scie Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° nég.

Tres bons résultats pour les coupes
longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

F Lame de scie Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° nég.
Pour les exigences les plus élevées en matiere
de qualité de coupe, par ex. stratifié, profils en
plastique, en aluminium, en cuivre, en laiton a
paroi fine. Résultats de coupe parfaits méme pour
les coupes transversales dans le bois massif, les
panneaux de particules bruts, revétus ou
plaqués, le MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Coupes précises et nettes dans les revétements
de sol stratifiés de tout type grace a la géométrie
de denture spéciale

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Coupes parfaites dans 'aluminium gréace a la
géométrie de denture spéciale

Lames de scie pour KGS 315 Plus :

I Lame de scie Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° nég.
Trés bons résultats pour les coupes

628446000

628447000



longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

J Lame de scie Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° nég.

Trés bons résultats pour les coupes
longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

K Lame de scie Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° nég.
Pour les exigences les plus élevées en matiére
de qualité de coupe, par ex. stratifié, profils en
plastique, en aluminium, en cuivre, en laiton a
paroi fine. Résultats de coupe parfaits méme pour
les coupes transversales dans le bois massif, les
panneaux de particules bruts, revétus ou
plaqués, le MDF.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

A Danger !

Seuls des électriciens qualifiés ont le droit de
réparer l'outillage électrique !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo

disponible auprés du service apres-vente Metabo.

Un laser de coupe défectueux peut uniquement
étre remplacé par un laser de coupe Metabo
original.

Pour toute réparation sur un outil électrique
Metabo, contactez le représentant Metabo. Voir
les adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
E/ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et
électroniques (DEEE) et a sa transposition dans
le droit national, les appareils électriques usagers
doivent étre séparés des autres déchets et remis
a un point de collecte des DEEE pour le
recyclage.

14. Problémes et dérangements

Vous trouverez ci-dessous une description de
problémes et de solutions que vous pouvez régler
vous-méme. Si les mesures de dépannage
décrites ici ne vous aident pas, consultez le
chapitre 12. « Réparation ».

A Danger !

De nombreux accidents ont lieu a cause de
problémes et de pannes. Par conséquent, il faut
tenir compte des points suivants :

- avant toute intervention, débrancher la prise
secteur.

- Aprés chaque intervention, remettre en service
tous les dispositifs de sécurité et les contréler.

Le moteur ne marche pas

Pas de tension d'alimentation :

- Contréler le cable, la fiche, la prise et le fusible.
Surchauffe du moteur (KGS 254 | Plus) :

- Remédier a la cause de la surchauffe, laisser
refroidir quelques minutes, puis remettre en
marche.

Pas de fonction pendulaire

Fixation pour le transport activée :

- Déverrouillez la fixation pour le transport.
Verrouillage de sécurité verrouillé :

- défaites le verrouillage de sécurité.
Puissance de sciage trop faible

Lame de scie émoussée (la lame présente
éventuellement des traces de bralure sur le
coté) ;

Lame de scie inadaptée au matériau (voir
chapitre 11. « Accessoires ») ;
Déformation de la lame de scie :

- remplacez la lame de scie (voir chapitre 9.
« Maintenance »).

La scie vibre trop
Déformation de la lame de scie :

- remplacez la lame de scie (voir chapitre 9.
« Maintenance »).

Lame de scie mal montée :

- montez correctement la lame de scie (voir
chapitre 9. « Maintenance »).

La scie grince au démarrage

Tension insuffisante de la courroie
d’entrainement :

- Tendre la courroie d’entrainement (voir chapitre
12. « Réparation »).

La table rotative tourne difficilement
Sciures sous l'insert de table :
- éliminez les sciures.

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 6.

Sous réserve de modifications résultant de
progrés techniques.

U =tension secteur
| courant nominal

F =protection par fusible min.

P4 =puissance absorbée

IP =type de protection

SK =classe de protection

Ng =vitesse a vide

Vo =vitesse de coupe max.

D =diamétre de la lame de scie (extérieur)

d =trou de la lame de scie (intérieur)

b = largeur de dent max. de la lame de scie

ay =Zone angulaire réglage de la téte de la
scie

ao =Zone angulaire table rotative

A =dimensions (LxIxH)

m =poids

Exigences relatives au dispositif d'aspiration des
sciures :

D4 =diametre du raccord de la tubulure
d'aspiration

D, =débit d'air minimum

D3 =dépression minimale au niveau de la
tubulure d'aspiration

Dy =vitesse de l'air minimale au niveau de la

tubulure d'aspiration
Dimensions de coupe maximales admises pour
différentes coupes / section transversale
maximale de la piéce a usiner voir tableau page 6

~ Courant alternatif
[O] Machine de classe de protection Il

Les caractéristiques techniques indiquées font
I'objet de tolérances (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour l'estimation, tenir
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa=incertitude . )

m Portez des protége-oreilles !
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1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze kap- en verstekzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 6.

2. Doelmatig gebruik

De kap- en verstekzaag is geschikt voor het
zagen in de lengte en breedte, voor schuine
snedes, versteksnedes evenals voor dubbele
versteksnedes in hout, kunststof of soortgelijke
materialen. Bovendien kunnen er groeven mee
worden gemaakt.

Bij gebruik van dienovereenkomstige zaagbladen
is het mogelijk aluminium profielen te zagen
(KGS 315 plus, KGS 254 Plus).

Alleen door Metabo toegestane zaagbladen
gebruiken (zie hoofdstuk 11. “Toebehoren”).

De toegestane afmetingen van de werkstukken
moeten in acht worden genomen (zie hoofdstuk
15. “Technische gegevens”).

Werkstukken met ronde of onregelmatige
doorsnede (zoals bijvoorbeeld brandhout) mogen
niet worden gezaagd, omdat ze niet goed
vastgehouden kunnen worden tijdens het zagen.
Bij het smalkantzagen van vlakke werkstukken
moet een geschikte hulpgeleider gebruikt worden
om een veilige geleiding te garanderen.

ledere andere toepassing is niet volgens de
voorschriften. Door onreglementair gebruik,
veranderingen aan het apparaat of door gebruik
van onderdelen die niet door de fabrikant gekeurd
en vrijgegeven zijn, kunnen niet te voorziene
beschadigingen ontstaan!

Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

3. Algemene )
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
A elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrisch gereedschap

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik!

3.1 Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet
in een omgeving met explosiegevaar waarin
zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen
bevinden. Elektrisch gereedschap veroorzaakt
vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap uit
de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

3.2 Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrisch
gereedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden
veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in
combinatie met geaarde elektrische
gereedschappen. Onveranderde stekkers en
passende stopcontacten beperken het risico van
een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde oppervlakken, zoals bijvoorbeeld
buizen, verwarmingen, fornuizen en
koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico door
een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

c) Houd het elektrisch gereedschap uit de
buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in elektrisch gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd
doel, om het elektrische gereedschap te
dragen of op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en
bewegende gereedschapdelen. Beschadigde
of in de war geraakte kabels vergroten het risico
van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen
verlengkabels te gebruiken die voor gebruik
buitenshuis geschikt zijn. Het gebruik van een
voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

f) Als het gebruik van het elektrisch
gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico
van een elektrische schok.

3.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een
elektrisch gereedschap. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe bent
of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij
het gebruik van het elektrische gereedschap kan
tot ernstige verwondingen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermende
uitrusting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende uitrusting
zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
een veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert het risico van
verwondingen.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen.
Verzeker u ervan dat het elektrisch
gereedschap uitgeschakeld is voordat u het
op de stroomvoorziening aansluit, het oppakt
of het draagt. Wanneer u bij het dragen van het
elektrisch gereedschap uw vinger aan de
schakelaar heeft of wanneer u het gereedschap
ingeschakeld op de stroomvoorziening aansluit,
kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschap of
schroefsleutels voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Gereedschap of
sleutels in een draaiend deel van het apparaat
kunnen letsel veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren
en kleding uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, sieraden of lange haren
kunnen door bewegende delen worden
meegenomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of
stofopvangvoorzieningen kunnen worden
gemonteerd, dient u zich ervan te verzekeren
dat deze zijn aangesloten en juist worden
gebruikt. Het gebruik van een stofafzuiging kan
het gevaar door stof verminderen.

h) Waan uzelf niet ten onrechte in veiligheid en
vergeet niet de veiligheidsregels voor
elektrisch gereedschap in acht te nemen, ook
al bent u na veelvuldig gebruik vertrouwd met
het elektrisch gereedschap. Onvoorzichtig te
werk gaan kan binnen een fractie van een seconde
tot ernstig letsel leiden.

3.4 Gebruik van en omgang met het
elektrisch gereedschap

a) Overbelast het apparaat niet. Gebruik voor

uw werkzaamheden het daarvoor bestemde

elektrische gereedschap. Met het passende

elektrische gereedschap werkt u beter en veiliger

binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of
uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet worden
gerepareerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact voordat
u het gereedschap instelt, toebehoren wisselt
of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld starten
van het elektrisch gereedschap.

d) Bewaar elektrisch gereedschap dat niet
wordt gebruikt buiten bereik van kinderen.
Laat het apparaat niet gebruiken door
personen die er niet mee vertrouwd zijn of
deze aanwijzingen niet hebben gelezen.
Elektrisch gereedschap is gevaarlijk wanneer dit
door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Voer zorgvuldig onderhoud uit aan
elektrische gereedschappen en accessoires.
Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet
vastklemmen en of onderdelen zodanig
gebroken of beschadigd zijn dat de werking
van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvloed. Laat beschadigde delen
repareren voordat u het apparaat gebruikt.
Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht
onderhouden elektrische gereedschappen.

f) Houd snijdende inzetgereedschappen
scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijdende inzetgereedschappen met scherpe
snijkanten klemmen minder snel vast en zijn
gemakkelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap,
accessoires, inzetgereedschappen en
dergelijke volgens deze aanwijzingen. Let
daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van
elektrisch gereedschap voor andere dan de
voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke
situaties leiden.

h) Houd handgrepen en greepvlakken droog,
schoon en vrij van olie en vet. Gladde
handgrepen en greepvlakken verhinderen dat het
gereedschap in onverwachte situaties veilig kan
worden gehanteerd en bediend.

3.5 Service

a) Laat het elektrisch gereedschap alleen
repareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele
reserveonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het elektrisch
gereedschap behouden blijft.

3.6 Overige veiligheidsvoorschriften

— Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor
personen met technische basiskennis in de
omgang met apparaten zoals het hier



beschreven apparaat. Wanneer u geen enkele
ervaring heeft met dergelijke apparaten, moet u
eerst een beroep doen op de hulp van ervaren
personen.

— De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af
voor schade die ontstaat door niet-
inachtneming van deze handleiding.

De informatie in deze handleiding wordt als volgt
gekenmerkt:

Gevaar!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
of milieuschade.

Gevaar voor een elektrische schok!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door elektrische schok.

Intrekgevaar!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door meetrekken van lichaamsdelen
of kleding.

Opgelet!
Waarschuwing voor materiéle scha-
de.

Lld
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Aanwijzing:
Aanvullende informatie.
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4. Speciale veiligheidsinstructies

Veiligheidsvoorschriften voor kap- en
verstekzagen

a) Verstekafkortzagen zijn bestemd voor het
zagen van hout of houtachtige producten. Zij
mogen niet voor het zagen van ijzer zoals
staven, stangen, schroeven etc. worden
gebruikt. Slijpstof leidt tot het blokkeren van
bewegende delen zoals de onderste
beschermkap. Vonken van het zagen verbranden
de onderste beschermkap, de toevoerplaat en
andere kunststof onderdelen.

b) Fixeer het werkstuk indien mogelijk met
klemmen. Als u het werkstuk met de hand
vasthoudt, moet u uw hand altijd op een
afstand van tenminste 100 mm van iedere
kant van het zaagblad houden. Gebruik de
zaag niet voor het zagen van stukken die te
klein zijn om ze vast te zetten of met de hand
vast te houden. Als uw hand zich te dicht bij het
zaagblad bevindt, bestaat een verhoogd
letselrisico door contact met het zaagblad.

Niet aan de zijkant, waar de zaagkop naar toe
wordt geneigd, vasthouden. Houd uw handen niet
gekruist.

c) Het werkstuk moet onbeweeglijk zijn en of
vastgeklemd of tegen de aanslag en de tafel
worden gedrukt. Schuif het werkstuk niet in
het zaagblad, en zaag nooit zonder het vast
te zetten. Losse of bewegende werkstukken
kunnen met hoge snelheid eruit worden
geslingerd en tot letsel leiden.

d) Schuif de zaag door het werkstuk.
Voorkom dat u de zaag door het werkstuk
trekt. Voor een zaagsnede tilt u de zaagkop
op en trekt u hem zonder te zagen over het
werkstuk. Vervolgens schakelt u de motor
aan, zwenkt u de zaagkop naar beneden en
drukt u de zaag door het werkstuk. Als u de
zaag door het werkstuk trekt, bestaat het gevaar
dat het zaagblad langs het werkstuk omhoog
klimt en de zaagbladeenheid met geweld in
richting van de bediener wordt geslingerd.

e) Beweeg nooit uw hand boven de beoogde
zaaglijn, niet voor en ook niet achter het
zaagblad. Het vasthouden van het werkstuk "met
gekruiste handen", d.w.z. het vasthouden van het
werkstuk rechts van het zaagblad met de linker
hand of omgekeerd is zeer gevaarlijk.

f) Pak bij een draaiend zaagblad nooit achter
de aanslag. Onderschrijd nooit een
veiligheidsafstand van 100 mm tussen hand
en draaiend zaagblad (geldt aan beide zijden
van het zaagblad, bijv. bij het verwijderen van
houtafval). De nabijheid van het draaiende
zaagblad tot uw hand is mogelijk niet herkenbaar
en u kunt zwaar letsel oplopen.

g) Controleer het werkstuk voor het zagen.
Als het werkstuk gebogen of vervormd is,
spant u het met de naar buiten gekromde
kant richting de aanslag. Zorg er altijd voor,
dat zich langs de zaaglijn geen spleet tussen
werkstuk, aanslag en tafel bevindt. Gebogen

en vervormde werkstukken kunnen zich draaien
of verplaatsen en het vastklemmen van het
draaiende zaagblad tijdens het zagen
veroorzaken. Er mogen zich geen spijkers of
vreemde voorwerpen in het werkstuk bevinden.

h) Gebruik de zaag pas als er zich geen
gereedschap, houtafval etc. meer op de tafel
bevindt; alleen het werkstuk mag zich op de
tafel bevinden. Klein afval, losse houtstukken of
andere voorwerpen, die in contact komen met het
draaiende blad, kunnen met hoge snelheid
worden weggeslingerd.

i) Zaag nooit meerdere werkstukken tegelijk.
Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
goed worden gespannen of vastgehouden en
kunnen tijdens het zagen het vastlopen van het
blad veroorzaken.

j) Zorg ervoor dat de verstekafkortzaag voor
gebruik op een viakke, stevige ondergrond
staat. Een vlakke en stevige ondergrond
vermindert het gevaar, dat de verstekafkortzaag
instabiel wordt.

k) Plan uw werkzaamheden. Let er iedere
keer als u de hoek van het zaagblad of de
verstekhoek veranderd op, dat de instelbare
aanslag juist geplaatst is en het werkstuk
ondersteund, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Zonder de
machine in te schakelen en zonder werkstuk op
de tafel dient een volledige zaagbeweging van
zaagblad te worden gesimuleerd om ervoor te
zorgen, dat er geen sprake is van beperkingen of
het gevaar dat in de aanslag wordt gezaagd.

1) Zorg er bij werkstukken, die breder of
langer dan het tafelblad zijn voor, dat ze goed
worden ondersteund, bijv. door een
tafelverlenging of zaagbokken. Werkstukken
die langer of breder dan de tafel van de
verstekafkortzaag zijn, kunnen kantelen als ze
niet goed worden ondersteund. Als een
afgezaagd stuk hout of het werkstuk kantelt, kan
het de onderste beschermkap optillen of
ongecontroleerd door het draaiende blad worden
weggeslingerd.

m) Laat u niet door andere personen als
vervanging voor een tafelverlenging of als
extra ondersteuning helpen. Een instabiele
ondersteuning van het werkstuk kan tot
vastklemmen van het blad leiden. Ook kan het
werkstuk tildens het zagen verschuiven en u en
uw hulp in het draaiende blad trekken.

n) Het afgezaagde stuk mag niet tegen het
draaiende zaagblad worden gedrukt. Als er
weinig ruimte is, bijv. bij het gebruik van lange
geleidingen, kan het afgezaagde stuk klem
komen te zitten samen met het blad en met
geweld worden weggeslingerd.

0) Gebruik altijd een klem of een geschikte
installatie om rond materiaal zoals stangen of
buizen correct te ondersteunen. Stangen
hebben de neiging tijdens het zagen weg te rollen
waardoor het blad zich "vast bijt" en het werkstuk
met uw hand in het blad kan worden getrokken.

p) Laat het blad eerst zijn volle snelheid
bereiken voordat u het werkstuk zaagt. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd.

q) Als het werkstuk vast wordt geklemd of het
blad blokkeert, dient u de verstekafkortzaag
uit te schakelen. Wacht totdat alle
bewegende onderdelen tot stilstand zijn
gekomen en trek de stekker uit het
stopcontact. Verwijder vervolgens het
vastgelopen materiaal. Als u bij dergelijke
blokkeringen verder zaagt, kunt u de controle
verliezen of kan de verstekafkortzaag beschadigd
raken.

r) Laat na het zagen de schakelaar los, houd
de zaagkop beneden en wacht totdat het
zaagblad stil staat, voordat u het afgezaagde
stuk verwijderd. Het is zeer gevaarlijk met de
hand in de buurt van het draaiende blad te
komen.

s) Houd de handgreep goed vast als u een
onvolledige zaagsnede uitvoert of als u de
schakelaar loslaat, voordat de zaagkop zijn
onderste positie heeft bereikt. Door de
remwerking van de zaag kan de zaagkop met een
schok naar beneden worden getrokken, wat risico
tot lichamelijk letsel met zich meebrengt.

NEDERLANDS

4.1 Overige veiligheidsvoorschriften

- Neem de bijzondere veiligheidsinstructies in de
betreffende hoofdstukken in acht.

- Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

AAlgemeen gevaar!

- Houd rekening met omgevingsinvioeden.

- Gebruik geschikte oplegvlakken voor het zagen
van lange werkstukken.

- Deze machine mag uitsluitend door personen
die met dergelijke machines bekend zijn en zich
de gevaren bij het werken steeds bewust zijn, in
bedrijf gesteld en gebruikt worden.

Personen beneden de 18 jaar mogen dit
apparaat slechts bedienen in het kader van een
beroepsopleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

- Let erop dat zich geen onbevoegde personen,
vooral geen kinderen, in de gevarenzone
begeven. Zorg ervoor dat geen andere
personen het apparaat of het snoer aanraken.

- Vermijd het oververhitten van de zaagtanden.

- Vermijd bij het zagen van kunststoffen dat de
kunststof smelt.

AGevaar voor verwondingen en

kneuzingen aan bewegende delen!

- Neem dit apparaat nooit in gebruik zonder
gemonteerde veiligheidsvoorzieningen.

- Houd steeds voldoende afstand tot het
zaagblad. Gebruik desnoods geschikte
invoerhulpmiddelen. Houd tijdens het gebruik
voldoende afstand tot aangedreven onderdelen.

- Wacht tot het zaagblad stilstaat, alvorens kleine
werkstukdelen, houtresten enz. uit het
werkbereik te verwijderen.

- Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze tijdens het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

- Gebruik een spaninrichting of een bankschroef
om het werkstuk vast te zetten. Het kan hierdoor
beter worden vastgehouden als met de hand.

- Rem het uitlopende zaagblad niet af door er aan
de zijkant tegenaan te drukken.

- Voor iedere instelling, onderhoud of reparatie
dient u de stekker eruit te trekken.

- Als het apparaat niet wordt gebruikt, dient u de
stekker eruit te trekken.

AGevaar voor snijwonden ook bij

stilstaand snijgereedschap!

- Draag veiligheidshandschoenen als u
snijgereedschap moet vervangen.

- Bewaar de zaagbladen zo, dat niemand zich
eraan kan verwonden.

AGevaar voor terugslag van de zaagkop
(zaagblad blijft in het werkstuk steken en de
zaagkop slaat plotseling omhoog)!

- Kies een voor het te snijden materiaal geschikt
zaagblad.

- Houd de handgreep goed vast. Op het moment
waarop het zaagblad insteekt in het werkstuk is
het risico op terugslag bijzonder groot.

- Gebruik voor het zagen van dunne werkstukken
of werkstukken met dunne wanden uitsluitend
zaagbladen met fijne vertanding.

- Zorg ervoor dat de zaagbladen steeds scherp
zijn. Botte zaagbladen moeten onmiddellijk
vervangen worden. Er bestaat een verhoogd
risico op terugslag als een botte zaagtand in het
oppervlak van het werkstuk vast blijft zitten.

- Zet het werkstuk niet "op z’'n kant".

- Controleer in geval van twijfel de werkstukken
op vreemde voorwerpen (bijvoorbeeld spijkers
of schroeven).

- Zaag nooit meerdere stukken in één keer — ook
geen bundels die uit diverse afzonderlijke
stukken bestaan. Er is gevaar voor lichamelijk
letsel als afzonderlijke stukken zonder steun
door het zaagblad worden gegrepen.
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- Vermijd bij het maken van groeven zijdelingse
druk op het zaagblad — gebruik een
spaninrichting.

Intrekgevaar!

- Zorg ervoor dat tijdens het gebruik geen
lichaamsdelen of kleding door roterende
onderdelen gegrepen en meegetrokken kunnen
worden (geen stropdassen, geen
handschoenen, geen kleding met wijde
mouwen dragen; bij lang haar moet absoluut
een haarnet worden gedragen).

- Zaag nooit werkstukken waaraan touwen,
snoeren, banden, kabels of draden hangen of
die dergelijke materialen bevatten.

AGevaar door onvoldoende

persoonlijke beschermingsmiddelen!
- Draag gehoorbescherming.

- Draag een veiligheidsbril.

- Draag een stofmasker.

- Draag geschikte werkkleding.

- Draag slipvast schoeisel.

- Draag handschoenen bij de omgang met
zaagbladen en ruwe gereedschappen. Draag
de zaagbladen in een container.

AGevaar door houtstof!

- Werk uitsluitend met een aangesloten
afzuiginstallatie. De afzuiginstallatie moet
voldoen aan de in hoofdstuk 15. genoemde
waarden.

De stofbelasting verminderen:

- Deeltjes die tijdens het werken met deze
machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten die
kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of
andere voortplantingsproblemen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
lood (in loodhoudende verf), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele
houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof).

- Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of omstanders aan de stofbelasting
worden blootgesteld.

- Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.

- Om de belasting met deze stoffen te
verminderen: zorg voor een goede ventilatie van
de werkplek en draag geschikte
beschermingsmiddelen, zoals bijv.
ademmaskers die in staat zijn om de
;'Ticroscopisch kleine stofdeeltjes uit de lucht te

ilteren.

- Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen
in acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

- Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan
in de omgeving.

- Gebruik een geschikte stofafzuiging. Daardoor
komen slechts weinig deeltjes ongecontroleerd
in de omgeving terecht.

- Verminder de stofbelasting door:

—de vrijlkomende deeltjes en de
afvoerluchtstroom van de machine niet op de
gebruiker zelf of omstanders of op
neergeslagen stof te richten,

—een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

—de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

—Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

AGevaar door technische wijzigingen of

het gebruik van onderdelen die niet door de

fabrikant zijn goedgekeurd en vrijgegeven

- Monteer dit apparaat zoals in de handleiding
wordt aangegeven.

- Gebruik uitsluitend door de fabrikant
vrijgegeven onderdelen. Dit betreft in het
bijzonder:

—zaagbladen (bestelnummers zie hoofdstuk 11.
“Toebehoren”).

- Veiligheidsvoorzieningen.
—Zaaglaser.
— Zaagbereikverlichting.
- Voer aan de onderdelen geen wijzigingen uit.

- Let erop dat het op het zaagblad aangegeven
toerental tenminste net zo hoog is als het
toerental dat op de zaag wordt vermeld.

AGevaar door gebreken aan het

apparaat!

- Controleer het apparaat voor het inschakelen
telkens op eventuele beschadigingen: voor elk
gebruik moet de goede werking van de
veiligheidsinrichtingen en van licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig gecontroleerd worden.
Controleer of de bewegende onderdelen correct
functioneren en niet klemmen. Alle onderdelen
dienen juist gemonteerd te zijn en te voldoen
aan alle voorwaarden om een goede werking
van het apparaat te garanderen.

- Gebruik geen beschadigde of vervormde
zaagbladen.

A Gevaar door lawaai!

- Draag gehoorbescherming.

Aeevaar door laserstralen!

- Laserstralen kunnen ernstig oogletsel
veroorzaken. Kijk nooit in de laserstraaluitgang.

A Gevaar door blokkerende werkstukken

of werkstukdelen!

Als er een blokkering optreedt:

. apparaat uitschakelen,

. stekker uit het stopcontact trekken,
. handschoenen dragen,

. blokkering met geschikt gereedschap
opheffen.

—_
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4.2 Symbolen op het apparaat
(afhankelijk van het model)

@ Gebruiksaanwijzing lezen.

Niet in het zaagblad grijpen.
Veiligheidsbril en gehoorbescherming
dragen.

@ Apparaat niet in vochtige of natte
omgeving gebruiken.

& Laserstraling - niet in de straal kijken.

AWaarSChuwing voor een gevaarlijke plek.

/ Waarschuwmg voor een heet oppervlak.
y \ (bij KGS 254 | Plus)

Toerentalinstellingen voor de verschillende
materialen (niet bij KGS 254 | Plus)
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(a) Geteste veiligheid

(b) Apparaatbenaming

(c) Positie toerentalinstelwiel
(d) Toerental

(e) Aanbevolen materialen

Informatie op het typeplaatje

(?) (b) (<‘3) (C‘l) (e
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(f) ey TR
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) Fabrikant
) Afvalsymbool - het apparaat kan via de
fabrikant worden afgevoerd
) Apparaatbenaming
) Artikelnummer en serienummer
) Afmetingen van toegelaten zaagbladen
f) Motorgegevens, gewicht (zie ook hoofdstuk
15. “Technische gegevens”)
) Bouwjaar
) CE-markering - deze machine voldoet aan de
EU-richtlijnen overeenkomstig de
conformiteitsverklaring

Gereedschapsloze spanmodule (afhankelijk
van de uitvoering)

@-' @/ @

Zie hoofdstuk 9.1 “Zaagblad vervangen”.
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4.3 Veiligheidsvoorzieningen

Pendel beschermkap (11)

De pendel beschermkap verhindert ongewild
contact met het zaagblad en biedt bescherming
tegen rondvliegende spaanders.
Veiligheidsvergrendeling (4)

Alleen als de veiligheidsvergrendeling wordt
geactiveerd, gaat de pendel beschermkap (11)
open en kan de zaak zakken.

Boorgat voor het hangslot

Het boorgat in de aan-/uitschakelaar (7) maakt
het tvergrendelen van de schakelaar met behulp
van een hangslot mogelijk.

Werkstukaanslag

De werkstukaanslag (24) (bestaande uit de
onderste, vaststaande aanslagen en de
bovenste, verstelbare aanslagen (25)) voorkomt
dat een werkstuk tijdens het bewogen kan
worden. De werkstukaanslag moet tijdens het
gebruik altijd gemonteerd zijn.

Let erop dat de instelbare aanslagen (25) juist
ingesteld zijn en het werkstuk zo goed mogelijk
ondersteunen, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Met
borgschroeven (26) vergrendelen.

Verkeerd ingestelde aanslagen kunnen, bij
schuine zaagsnedes en bij dubbele
versteksnedes in contact komen met het
zaagblad en zodoende ernstig letsel veroorzaken!
KGS 254 | Plus: overbelastingsbeveiliging

De motor bezit een overbelastingsbeveiliging, die
de motor in geval van oververhitting uitschakelt.
Voor het hernieuwd inschakelen moet de motor
afgekoeld zijn en de ontgrendelingsknop (64)
ingedrukt worden.

5. Overzicht

Zie pagina 2-5.

1 Binnenzeskantsleutel / gereedschapsdepot
voor binnenzeskantsleutel
Laseruitgang
Aan-/uit-schakelaar van de zaaglaser
Veiligheidsvergrendeling
Draaggreep
Zaaggreep
Aan-/uit-schakelaar van de zaag
Vergrendelknop voor de vergrendeling van het
zaagblad
Borgschroef voor de trekinstallatie
Werkstukspaninrichting
Pendel beschermkap
Stelknop voor de toerentalinstelling
Zaagkop
Vergrendelgreep voor draaitafel
Vergrendelhendel voor de vergrendelposities
van de draaitafel
16 Draaitafel
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6. Uitpakken, monteren,
transporteren, plaatsen

6.1 Uitpakken

Apparaat met behulp van een tweede persoon
naar boven uit de verpakking tillen.

6.2 Monteren

Vergrendelgreep voor draaitafel monteren

(afb. A)

Vergrendelgreep (14) in de draaitafel (16) steken

en vast schroeven.

Tafelverbreding monteren (afb. B)

1. Rechter- en linker tafelverbreding (18) uit de
transportverpakking halen.

2. De schroeven aan de uiteinden van de
geleidingen (van de rechter en linker
tafelverbreding) eruit schroeven.

Aanwijzing: de tafelverbreding met het kleinere

steunvlak moet aan de rechterzijde gemonteerd

worden.

3. Houd de borgknop (17) ingedrukt.

4. Geleidingen van de tafelverbredingen
helemaal in de opname schuiven.

5. Apparaat aan de voorpoten optillen,
voorzichtig achterover kantelen en tegen het
kantelen beveiligd plaatsen.

6. Schroeven aan de geleidingen weer
vastdraaien.

7. Apparaat aan de voorpoten vastpakken,
voorzichtig voorover kantelen en neerzetten.

8. Voor een aanvullende standzekerheid:
stelschroef (19) zo instellen dat deze contact
met de ondergrond heeft.

Gewenste tafelbreedte instellen

De tafelverbreding kan in meerdere posities
worden vergrendeld. Om de tafelverbreding uit
een vergrendelde positie in de volgende positie in
te stellen:

1. Houd de borgknop (17) ingedrukt.

2. Tafelverbreding (18) ca. 5 mm naar buiten
trekken.

3. Borgknop (17) loslaten.

4. Tafelverbreding (18) langzaam verder naar
buiten trekken, totdat de tafelverbreding in de
volgende vergrendelde positie vergrendelt.

Zaagdieptebegrenzing monteren (afb. C)

De zaagdieptebegrenzing (20) maakt samen met
de trekbank het maken van groeven mogelijk.

- Contramoer (21) en schroef (22) monteren
zoals afgebeeld.

6.3 Transporteren

1. Zaagkop naar beneden zwenken en
transportvergrendeling (23) vergrendelen.

2. Verstelbare werkstukaanslagen (25) naar
binnen schuiven en met de borgschroeven
(26) vergrendelen.

3. Tafelverbredingen (18) naar binnen schuiven.

*‘. Opgelet!

Transporteer de zaag niet aan de
veiligheidsinrichtingen.

4. Apparaat op de twee hiervoor bestemde
plekken (pijlen in afb. F) optillen.

6.4 Plaatsen

Voor het veilige werken moet het apparaat op een
stabiele ondergrond worden bevestigd.

— Als ondergrond kan of een vast gemonteerde
werkplaat of werkbank worden gebruikt of een
van de Metabo-onderstellen (zie hoofdstuk 11.
“Toebehoren”).

—Het apparaat moet ook tijdens het bewerken
van grotere werkstukken veilig staan.

— Lange werkstukken dienen met geschikt
toebehoor extra te worden ondersteund.

m Aanwijzing:

Voor mobiel gebruik kan het apparaat op een
triplex- of multiplex plaat (500 mm x 500 mm,
tenminste een dikte van 19 mm) worden

vastgeschroefd. Tijdens het gebruik moet de
plaat met een bankschroef op een werkbank
worden bevestigd.

1. Apparaat vastschroeven op de ondergrond
(door de gaten in de voeten).

2. Zaagkop een beetje naar beneden drukken en
vasthouden.

3. Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
4. Zaagkop langzaam naar boven zwenken.

7. Het apparaat in detail

7.1 Aan-/uit-schakelaar motor (7)
Motor inschakelen:

- Veiligheidsvergrendeling (4) activeren en aan-/

uit-schakelaar (7) drukken en ingedrukt houden.

Motor uitschakelen:
- Aan-/uit-schakelaar (7) loslaten.

7.2 Aan-/uit-schakelaar van de
zaaglaser

De zaaglaser wordt met behulp van de

schakelaar (3) aan- en uitgeschakeld.

De zaaglaser markeert een lijn links langs de
zaagsnede. Probeer het uit om aan de
positionering te wennen.

7.3 Hoekverstelling

Afb. G: zaagkop naar boven zwenken.
Vergrendelhendel (27) naar voren klappen. Na
het losmaken van de vergrendelhendel (29) (naar
achteren zwenken) kan de zaag tussen 0° en 45°
naar links en tussen 0° en 45° (KGS 254 | Plus:
22,5°) naar rechts ten opzichte van de loodrechte
positie worden ingesteld.

Als de vergrendelhendel (27) naar de achterkant
wordt geklapt, vergrendelt de zaag in bepaalde
posities.

Breng de hoekbegrenzing (28) in zijn onderste
positie, om ook een hoek van maximaal 46° naar
links ten opzichte van de loodrechte positie c.q.
tot 46° (afhankelijk van het model) naar rechts ten
opzichte van de loodrechte positie in te stellen.

AGevaar!

Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel (29) van de kantelarm (ook in
de vergrendelde posities!) worden vastgedraaid.

7.4 Draaitafel

Afb. H: Voor versteksneden kan de draaitafel na

het losmaken van de vergrendelgreep (14) en het
drukken van de vergrendelhendel (15) naar links
of naar rechts worden gedraaid.

Bij omhoog geschoven vergrendelgreep (15)
vergrendelt de draaitafel in bepaalde
hoekstanden. Bij een helemaal teruggeschoven
vergrendelgreep (15) is de vergrendelfunctie
gedeactiveerd.

A Gevaar!

Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens het
zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (14) van de draaitafel (ook in de
rustposities!) worden vastgedraaid.

7.5 Trekbank

Met de trekbank kunnen ook werkstukken met
grotere doorsnede worden gezaagd. De trekbank
kan voor alle soorten zaagsnedes (rechte
sneden, versteksnedes, schuine sneden en
dubbele versteksnedes en het zagen van
groeven) worden gebruikt.

Als de trekbank niet nodig is, kunt u de trekbank
met de borgschroef (9) in de achterste positie
worden vergrendeld.

7.6 Zaagdieptebegrenzing

Afb. C: De zaagdieptebegrenzing (20) maakt
samen met de trekbank het maken van groeven
mogelijk.

De stelschroef (22) verdraaien en met de
contramoer (21) fixeren. Voor het deactiveren
moet de zaagdieptebegrenzing (20) tegen de
klok in worden gedraaid.

NEDERLANDS

7.7 Toerentalinstelling (niet bij
KGS 254 | Plus)

Zaagbladtoerental met behulp van het
toerentalinstelwiel (12) aanpassen aan het te
zagen materiaal.
—Stand 1-2
voor profielen van koper, nikkel, messing, zink
en aluminium.

—Stand 3-4
voor profielen van kunststof.

-Stand5-6
voor massief hout en multiplex.

7.8 De afzuiginstallatie voor spaanders
aansluiten

A Gevaar!

Sommige soorten houtstof (bijvoorbeeld van
beuken-, eiken- en essenhout) kunnen bij
inademing kankerverwekkend zijn.

—Werk alleen met een geschikte afzuiginstallatie
voor de spaanders.

— Gebruik bovendien een stofmasker omdat niet
al het zaagstof opgevangen c.q. afgezogen
wordt.

Aansluiten (afb. I):

—Mogelijkheid 1: afzuigadapter 35 mm /44 mm
(30) zoals afgebeeld erop steken. De
afzuiginstallatie voor spaanders aansluiten.

—Mogelijkheid 2: afzuigadapter 58 mm /100 mm
(31) inclusief slang (32) zoals afgebeeld erop
steken. Indien nodig adapter 58 mm / 35 mm
(33) aanbrengen. De afzuiginstallatie voor
spaanders aansluiten.

- Let erop dat de spaanafzuiginstallatie voldoet
aan de in hoofdstuk 15. “Technische gegevens”
genoemde eisen.

- Lees ook de handleiding voor de bediening van
de spaanafzuiginstallatie!

7.9 Werkstukspaninrichting monteren
De werkstukspaninrichting (10) kan op twee
posities worden gemonteerd (afb. J + K):

—Voor brede werkstukken (afb. J):
Werkstukspaninrichting in het achterste boorgat
(37) van de tafel schuiven en met de
vergendelschroef (38) borgen.

—Voor smalle werkstukken (afb. K):
Vergrendelschroef (35) losdraaien en het
voorste gedeelte van de werkstukspaninrichting
in het voorste boorgat (39) van de tafel
schuiven.

Werkstuk inspannen:

1. Druk op de knop (36), houd hem ingedrukt en
schuif de werkstukspaninrichting tegen het
werkstuk.

2. Draai de greep (34) om het werkstuk in te
spannen.

7.10 Stroomaansiluiting

AGevaar! Elektrische spanning

Het apparaat mag uitsluitend worden aangesloten
op een stroombron die aan de hierna volgende
voorwaarden voldoet (zie ook hoofdstuk 15.
"Technische gegevens"):

- Netspanning en -frequentie moeten
overeenstemmen met de waarden op het
typeplaatje van het apparaat;

— De stroomkring dient vakkundig beveiligd te
worden met een differentieelschakelaar die
aanslaat bij een lekstroom van 30 mA.

- De stopcontacten moeten reglementair
geinstalleerd, geaard en goedgekeurd zijn.

- Het snoer moet zo gelegd worden dat het de
werkzaamheden niet kan bemoeilijken en dat
het snoer niet beschadigd kan raken.

- Gebruik als verlengsnoer alleen snoeren met
rubbermant%I en voldoende diameter
(3% 1,5mm"“).

- Gebruik verlengsnoeren voor gebruik
buitenshuis. Gebruik buitenshuis alleen hiervoor
toegelaten en overeenkomstig gekenmerkte
verlengsnoeren.
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- Voorkom het per ongeluk starten. Controleer of
de aan-/uit-schakelaar is uitgeschakeld
wanneer de stekker in het stopcontact wordt
gestoken.

8. Bediening

- Controleer voor de werkzaamheden of de
veiligheidsvoorzieningen feilloos functioneren.

- Draag de persoonlijke beschermingsmiddelen.
- Let op een juiste werkhouding tijdens het zagen:
—neem plaats aan de bedienkant;
—tegenover het zaagblad;
—naast het opstuivende zaagsel.

A Gevaar!

Tijdens het zagen moet het werkstuk altijd met de
werkstukspaninrichting (10) gefixeerd worden.

Zaag nooit werkstukken die niet met de
werkstukspaninrichting (10) kunnen worden
ingespannen.

AGevaar voor beknelling!

Pak tijdens het kantelen of zwenken van de
zaagkop niet in het scharnierbereik of onder het
apparaat!

- Houd tijdens het kantelen de zaagkop (13) vast.

- Gebruik tijldens de werkzaamheden:

—Werkstuksteunen - bij lange werkstukken, die
na het afzagen van de tafel zouden vallen;

— Spaanderafzuiging.

- Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze tijdens het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

- Druk het werkstuk tijdens het zagen steeds op
de tafel en plaats het nooit op zijn kant. Probeer
het zaagblad ook niet af te remmen door middel
van zijdelingse druk. Er bestaat een risico op
ongevallen als het zaagblad geblokkeerd wordt.

8.1 Zaaglaser gebruiken
Zie hoofdstuk 7.2

8.2 Zaagblad-toerental instellen
Zie hoofdstuk 7.7

8.3 Rechte zaagsnedes
Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

— Draaitafel (16) staat in 0°-positie,
vergrendelgreep (14) voor de draaitafel is
vastgetrokken.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (29) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

— Trekbank helemaal naar achteren.
— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:

1. Zaagbladtoerental met behulp van het
toerentalinstelwiel (12) aanpassen aan het te
zagen materiaal (niet bij KGS 254 | Plus).

2. Werkstuk tegen de aanslag drukken en met de
werkstukspaninrichting (10) vastklemmen.

3. Bij bredere werkstukken: Zaagkop naar voren
(naar de bediener) trekken (trekbank). (Zie
afb. L, stap 1.)

4. Machine inschakelen:
Veiligheidsvergrendeling (4) activeren en aan-
/uit-schakelaar (7) drukken en ingedrukt
houden.

5. Zaagkop aan de handgreep langzaam
helemaal naar beneden laten zakken en indien
nodig naar achteren (weg van de bediener)
schuiven. Tijdens het zagen de zaagkop

slechts zo stevig op het werkstuk drukken, dat
het motortoerental niet te sterk daalt. (Zie afb.
L, stap 2.)

6. Zaag het werkstuk in een beweging door.

7. Aan-/uit-schakelaar (7) loslaten en zaagkop
langzaam in de bovenste uitgangspositie terug
laten zwenken.

8.4 Versteksnedes

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (29) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

— Trekbank helemaal naar achteren.
—Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:

1. Afb. H: borgschroef (14) van de draaitafel
losdraaien en vergrendelhendel (15) naar
beneden drukken.

2. Gewenste hoek instellen.

m Aanwijzing:

Bij omhoog geschoven vergrendelhendel (15)
vergrendelt de draaitafel in de hoeken 0°, 15°,
22,5°, 31,6° 45° en 60°. Bij een helemaal
teruggeschoven vergrendelgreep (15) is de
vergrendelfunctie gedeactiveerd.

3. Vergrendelgreep (14) van de draaitafel
vastdraaien.

ol Opgelet!

- Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens
het zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (14) van de draaitafel (ook in
de rustposities!) worden vastgedraaid.

4. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

8.5 Schuine zaagsnedes

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.

— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

— Draaitafel (16) staat in 0°-positie,
vergrendelgreep (14) voor de draaitafel is
vastgetrokken.

— Trekbank helemaal naar achteren.

—Borgschroef (9) van de trekbank is los.

—Werkstukaanslag instellen:

Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

—Indien nodig: hoekbegrenzing (28) voor een
uitgebreidere hoek instellen. Zie hoofdstuk 7.3.)

Werkstuk zagen:

1. Afb. G: Vergrendelhendel (29) voor het

instellen van de hoek van de zaag losmaken.

2. Vergrendelhendel (27) instellen:

-Vergrendelhendel (27) in de richting van de

bedienzijde trekken = kantelarm traploos
verstellen.

-Vergrendelhendel (27) in de richting van de
achterkant schuiven = kantelarm in de
vergrendelposities vergrendelen.

@ Aanwijzing:

De kantelarm vergrendelt in de hoeken 0°, 22,5°
en 33,9°.

3. Kantelarm langzaam in de gewenste positie
kantelen

4. Vergrendelhendel (29) voor het instellen van
de hoek vasttrekken.

“. Opgelet!

- Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel (29) van de kantelarm (ook in
de vergrendelde posities!) worden
vastgedraaid.

5. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

8.6 Dubbele versteksnedes

m Aanwijzing:

De dubbele versteksnede is een combinatie uit
een versteksnede en een schuine snede. Dat
betekent, het werkstuk wordt schuin in richting
van de achterste aanleunrand en schuin naar de
bovenkant gezaagd.

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

—Draaitafel (16) in de gewenste positie
vergrendeld (vergrendelgreep (14) voor de
draaitafel is vastgetrokken).

- Kantelarm in de gewenste hoek ten opzichte
van het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld (vergrendelhendel (29) is
aangetrokken).

—Trekbank helemaal naar achteren.
—Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.
Voor bepaalde hoekinstellingen kan het
noodzakelijk zijn, een verstelbare
werkstukaanslag (25), na het losmaken van de
borgschroef (26), er helemaal uit te trekken.
Borgschroef (26) weer vast draaien. (Na het
uitvoeren van de zaagsnede de verstelbare
werkstukaanslag (25) weer aanbrengen en met
de borgschroef (26) fixeren, zodat hij niet
verloren raakt.)

Werkstuk zagen:

A Gevaar!

Bij de dubbele versteksnede is het zaagblad
vanwege de vergrootte hoek makkelijker
toegankelijk — hierdoor bestaat een verhoogd
letselrisico. Houd steeds voldoende afstand tot
het zaagblad!

- Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

8.7 Groeven zagen

m Aanwijzing:

De zaagdieptebegrenzing maakt samen met de
trekbank het maken van groeven mogelijk. Hierbij
wordt geen deelsnede gemaakt, maar wordt het
werkstuk slechts tot op een bepaalde diepte
ingesneden.

*‘. Opgelet! Gevaar op terugslag!

Bij het maken van groeven is het bijzonder
belangrijk, dat er geen zijdelingse druk op het
zaagblad wordt uitgeoefend. De zaagkop kan
anders plotseling omhoog slaan! Gebruik voor het
maken van groeven een spaninrichting. Vermijd
een zijdelingse druk op de zaagkop.




Uitgangspositie:
— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
— Zaagkop naar boven gezwenkt.

—Kantelarm in de gewenste hoek ten opzichte
van het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld (vergrendelhendel (29) is
aangetrokken).

— Draaitafel (16) in de gewenste positie
vergrendeld (vergrendelgreep (14) voor de
draaitafel is vastgetrokken).

— Trekbank helemaal naar achteren.
—Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:
1. Zaagdieptebegrenzing op de binnenpositie
bewegen (activeren), hiervoor de

zaagdieptebegrenzing (20) met de klok mee
draaien.

2. Stelschroef (22) instellen op de gewenste
zaagdiepte en met de contramoer (21)
fixeren.

3. Veiligheidsvergrendeling (4) losmaken en
zaagkop naar beneden zwenken om de
ingestelde zaagdiepte te controleren:

4. Proefsnede maken.

5. Indien nodig stap 1 en 4 herhalen totdat de
gewenste zaagdiepte is ingesteld.

6. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

9. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voor alle onderhouds- en
reinigingswerkzaamheden dient de stekker eruit
te worden getrokken.

— Service en/of onderhoudswerkzaamheden die
niet in dit hoofdstuk beschreven staan mogen
uitsluitend door vaklui uitgevoerd worden.

—Beschadigde onderdelen, in het bijzonder
veiligheidsvoorzieningen, mogen alleen door
originele onderdelen worden vervangen.
Onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen onvoorzienbare
beschadigingen veroorzaken.

—Nadat u klaar bent met de service en-
onderhoudswerkzaamheden, moet alle
veiligheidsvoorzieningen weer worden
ingeschakeld en gecontroleerd worden.

9.1 Zaagblad vervangen

AGevaar voor brandwonden!

Onmiddellijk na het zagen kan het zaagblad erg
heet zijn. Laat een heet zaagblad eerst voldoende
afkoelen. Reinig een heet zaagblad niet met
brandbare vloeistoffen.

AGevaar voor snijwonden bestaat ook
als het zaagblad stil staat!

Tijdens het losdraaien en vastdraaien van de
stelschroef (40) (of het spanmodule (41)) moet
de pendel beschermkap (11) over het zaagblad
zijn gezwenkt. Bij het vervangen van een
zaagblad moet u veiligheidshandschoenen
dragen.

1. Stekker uit het stopcontact trekken.
2. Zaagkop in de bovenste stand brengen.

3. Zaagblad vergrendelen: de vergrendelknop
(8) indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

4. Afb. M: Spanschroef met schijf (40) met
binnenzeskantsleutel (1) met de klok mee eraf
schroeven (linkse schroefdraad!)
of spanmodule (41) met de klok mee met de
hand eraf schroeven (linkse schroefdraad!)

5. Veiligheidsvergrendeling (4) los maken en
pendel beschermkap (11) naar boven
schuiven en hier houden.

6. Buitenflens (46) en zaagblad (45) voorzichtig
van de zaagas nemen en de pendel
beschermkap (11) weer sluiten.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijvoorbeeld om harsresten te verwijderen) die
de lichtmetalen delen zouden kunnen
beschadigen. De stabiliteit van de zaag zou
erdoor kunnen worden beperkt.

7. Spanvlak reinigen:
—zaagas (43),
—binnenflens (44),
—zaagblad (45),
—buitenflens (46).

A Gevaar!

Binnenflens (44) juistom monteren! De zaag kan
anders blokkeren of het zaagblad kan losraken!
De binnenflens is correct geplaatst, als de
ringgroef naar het zaagblad en de vlakke kant
naar de motor wijst.

8. Binnenflens (44) zoals afgebeeld monteren.

9. Veiligheidsvergrendeling (4) los maken en
pendel beschermkap (11) naar boven
schuiven en hier houden.

10.Nieuw zaagblad plaatsen — let op de
draairichting: Van de linker (geopende) kant
gezien, moet de pijl op het zaagblad
overeenkomen met de pijlrichting (42) op de
zaagbladafdekking!

A Gevaar!

Gebruik alleen zaagbladen die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik alleen geschikte zaagbladen met
pinholes, die overeenkomen met het maximale
toerental (zie “Technische gegevens”) — bij
ongeschikte of beschadigde zaagbladen kunnen
onder invloed van de middelpuntvliedende kracht
delen weggeslingerd worden.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

Niet gebruiken:

—zaagbladen van hooggelegeerd sneldraaistaal
(HSS);

—beschadigde zaagbladen;
— slijpschijven.

A Gevaar!

— Het zaagblad moet gemonteerd worden met
originele onderdelen.

— Gebruik nooit losse spanringen. Het zaagblad
zou vanzelf los kunnen raken.

— De zaagbladen moeten uitgebalanceerd zijn. Ze
mogen niet trillen, anders kunnen ze tijdens het
werken vanzelf los raken.

11.Pendel beschermkap (11) weer sluiten.

12.Buitenflens (46) erop schuiven — de kegels
moeten in richting zaagblad wijzen (afb. Y in
acht nemen).

13.Zaagblad draaien, totdat de kegels in de
pinholes grijpen.

Bij machines met spanschroef (40):

14.Stelschroef (40) tegen de klok in erop
schroeven (linkse schroefdraad!) en met de
hand vastdraaien.

15.Zaagblad vergrendelen: de vergrendelknop
(8) indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

NEDERLANDS

A Gevaar!

- Binnenzeskantsleutel (1) niet verlengen.

- Sla niet op de binnenzeskantsleutel (1) om de
stelschroef vast te draaien.

16.Stelschroef (40) met de binnenzeskantsleutel
(1) stevig vastdraaien.

Bij machines met een gereedschapsloze
spanmodule (41):

17.Spanmodule terugzetten (afb. N): Hiervoor de
kegels met schroefdraad (47) in het boorgat
van de zaagdieptebegrenzing steken en het
handwiel (48) van de spanmodule met de klok
mee draaien totdat op het weergaveveld (49)
"0" verschijnt.

18.Spanmodule op de zaagas (43) schroeven.
Hiervoor het handwiel (48) draaien (linkse
schroefdraad!), totdat het zaagblad meedraait,
het zaagblad vergrendelen (vergrendelknop
(8)) en handwiel (48) stevig vastdraaien.
Het weergaveveld moet vervolgens geel
zijn.

A Gevaar!

Het weergaveveld mag na het vastschroeven niet
rood zijn. Als het weergaveveld rood is:

- Herhaal stappen 17 en 18.

- Kegels met schroefdraad en zaagas controleren
op beschadigingen.

Functionaliteit controleren:

19.Hiervoor de veiligheidsvergrendeling (4)
losdraaien en de zaag naar beneden klappen:
—de pendel beschermkap (11) moet het
zaagblad bij het naar beneden zwenken

vrijgeven, zonder andere onderdelen aan te
raken.

- Bij het omhoog klappen van de zaag in de
uitgangspositie moet de pendel beschermkap
(11) het zaagblad automatisch afdekken.

—Zaagblad met de hand draaien. Het zaagblad
moet in iedere mogelijke positie kunnen
draaien, zonder andere onderdelen aan te
raken.

9.2 Tafel inlegprofiel vervangen

A Gevaar!

Als het tafel inlegprofiel (50) beschadigd is,
bestaat het risico dat kleine voorwerpen tussen
het tafel inlegprofiel en het zaagblad
vastklemmen en het zaagblad blokkeren.
Beschadigde tafel inlegprofielen moeten
onmiddellijk vervangen worden!

1. Afb. O: Inlegprofiel (50) met een
schroevendraaier eruit tillen. Het inlegprofiel
wordt hierbij vernietigd en kan niet meer
worden gebruikt.

2. Nieuw inlegprofiel plaatsen en laten inklikken.

9.3 Instellen
Draaitafel instellen (afb. P)

1. Draaitafel (16) in 0°-positie laten vastklikken.
2. Schroef (51) twee omdraaiingen losdraaien.

3. Zaagkop naar beneden zwenken en
transportvergrendeling (23) vergrendelen.

4. Draaitafel (16) bij de werkstukaanslag zo
instellen dat de werkstukaanslag (24) exact in
een rechte hoek tot het zaagblad staat.

5. Vergrendelgreep (14) van de draaitafel
vastdraaien.

6. De schroef (51) weer aantrekken.
Wijzer voor de verstekhoek instellen (afb. Q)
1. Schroef (53) ca. een omdraaiing losdraaien.

2. Wijzer (52) zo instellen dat de aangetoonde
waarde overeen komt met de ingestelde
vergrendelpositie van de draaitafel.

3. Schroef (563) aantrekken.

Schuifkracht van de trekfunctie instellen
(afb. R)

1. Contramoer (55) losdraaien.
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2. Tapbout (54) instellen, tot de gewenste
schuifkracht is bereikt.

3. Contramoer weer vastdraaien.

Vergrendelposities voor de hoek instellen

1. Kantelarm in 0°-positie laten vergrendelen,
vergrendelhendel (29) niet vastdraaien.

2. Afb. S: Bovenste schroef (56) of 2 schroeven
(56) (alleen KGS 216 Plus) eruit draaien en de
afdekking van de kantelarm verwijderen.

3. Afb. T: Twee binnenzeskantschroeven (57)
aan de achterkant van het apparaat ca. een
omdraaiing losdraaien.

4. Kantelarm zo instellen dat het zaagblad exact
in een rechte hoek tot de draaitafel staat.

5. De twee binnenzeskantschroeven (57) weer
vastdraaien.

6. Vergrendelhendel (29) vastdraaien.

7. Afdekking van de kantelarm weer erop zetten
en vastdraaien.

8. Schroeven (59) ca. een omdraaiing
losdraaien.

9. Wijzer (58) zo instellen dat de aangetoonde
waarde overeen komt met de ingestelde
vergrendelpositie van de kantelarm.

10.Schroeven (59) vastdraaien.
Hoekklemming opnieuw instellen

Als u de hoek van de kantelarm ondanks
vastgedraaide vergrendelhendel (29) door het
zijdelings drukken kunt veranderen, moet de
hoekklimming opnieuw worden ingesteld.

1. Kantelarm in 0°-positie laten vastklikken.
Vergrendelhendel (29) is losgemaakt.

2. Afdekking van de kantelarm demonteren (zie
voorafgaande alinea).

3. Afb. U: binnenzeskantmoer (60) opnieuw
vastdraaien totdat de gewenste klemkracht is
bereikt.

4. Vergrendelhendel (29) voor het instellen van
de hoek vasttrekken. De hendel moet
merkbaar kunnen worden vastgedraaid.

5. Vergrendelhendel (27) voor kantelarm in 0°-
positie losmaken (richting bedienzijde
trekken).

6. Kantelarm door het zijdelings tegendrukken
controleren. De kantelarm mag hierbij niet
bewegen.

Als de kantelarm daarna nog altijd kan worden
bewogen:

7. Herhaal stappen 3 tot 6. Hierbij de
binnenzeskantmoer (60) bijpassend losmaken
of vaster aanhalen.

8. Afdekking van de kantelarm weer erop zetten
en vastdraaien.

Zaaglaser instellen

A Gevaar!

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN

Gebruik voor het instellen van de laser de
meegeleverde binnenzeskantsleutel (2,5 mm).

1. Afb. V: Schroeven (61), (62), (63) losdraaien
of aanhalen om de laser zoals afgebeeld
instellen.

9.4 Apparaat reinigen

Zaagsel en stof met een borstel of stofzuiger
verwijderen van/uit:

- verstelinrichtingen en veiligheidsinrichtingen;
— pendel beschermkap;

- bedieningselementen;

— koelopening van de motor;

—ruimte onder het tafel inlegprofiel;

- ruimte onder de draaitafel;

—zaaglaser;

9.5 Apparaat bewaren

A Gevaar!

- Sla het apparaat zo op dat het niet door
onbevoegden in werking kan worden gesteld.

- Zorg ervoor dat zich niemand aan het staande
apparaat kan verwonden.

o Opgelet!

- De machine mag niet in openlucht of in een
vochtige ruimte opgeborgen worden.

9.6 Onderhoud
Voor iedere ingebruikname

- Verwijder zaagsel met stofzuiger of borstel.

- Snoer en stekker op beschadigingen
controleren en indien nodig laten vervangen
door een elektricien.

- Alle bewegende onderdelen controleren, of zij
over het gehele bewegingsbereik vrij kunnen
bewegen.

- Controleer, of de pendel beschermkap (11)
feilloos functioneert en niet klemt. Hij moet het
zaagblad bij het naar beneden zwenken
vrijgeven, zonder andere onderdelen aan te
raken. Bij het omhoog klappen van de zaag in
de uitgangspositie moet hij het zaagblad
automatisch afdekken. Laat beschadigde of niet
correct functionerende delen repareren voordat
u het apparaat gebruikt.

Regelmatig, afhankelijk van de

werkomstandigheden

- Controleer alle schroefverbindingen en draai ze
indien nodig vast.

- Reset functie van de zaagkop controleren
(zaagkop moet door veerkracht in de bovenste
uitgangspositie terugkeren), indien nodig de
veer laten vervangen.

- Geleidingselementen smeren.

10. Handige tips

— Gebruik bij lange werkstukken links en rechts
van de zaag geschikte ondersteuningen.

—Tijdens het zagen van kleine stukken de extra
aanslag gebruiken (als extra aanslag kan bijv.
een passende houten plaat worden gebruikt,
dat wordt vastgeschroefd aan de aanslag van
het apparaat).

— Afb. W: Tijdens het zagen van ronde
(vervormde) planken de naar buiten vervormde
kant tegen de werkstukaanslag plaatsen.

— Werkstukken niet rechtop zagen, maar plat op
de draaitafel leggen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.
Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Onderhouds- en verzorgingsspray voor het
verwijderen van harsresten en voor het
conserveren van metalen oppervlakken:
0911018691

B Metabo alleszuiger (zie catalogus)

C Onderstellen:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Zaagbladen voor KGS 254 Plus en

KGS 254 | Plus:

D Zaagblad Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neig.
Voor grove en middelfijne zaagsnedes. Goede
zaagresultaten bij het zagen in de lengte van
volledig hout. Deels ook te gebruiken voor
bouwhout met spijkers en betonresten.

Zaagblad Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

E Zaagblad Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

F Zaagblad Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neig.

Bij zeer hoge eisen aan de zaagkwaliteit, bv.
laminaat, dunne kunststof-, aluminium-, koper- en
messing profielen. Perfecte zaagresultaten ook
bij dwarssneden in massief hout, ruwe, gecoate
of gefineerde spaanplaten, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
Nauwkeurige, schone sneden in alle soorten
laminaatvloeren dankzij een speciaal hiervoor
ontwikkelde tandgeometrie

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neig
Perfecte sneden in aluminium dankzij speciale
tandgeometrie

Zaagbladen voor KGS 315 Plus:

| Zaagblad Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

J Zaagblad Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

K Zaagblad Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neig.

Bij zeer hoge eisen aan de zaagkwaliteit, bv.
laminaat, dunne kunststof-, aluminium-, koper- en
messing profielen. Perfecte zaagresultaten ook
bij dwarssneden in massief hout, ruwe, gecoate
of gefineerde spaanplaten, MDF.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

628446000

628447000

12. Reparatie

AGevaar!

Reparaties aan elektrisch gereedschap mogen
alleen uitgevoerd worden door elektrotechnici!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Een defecte zaaglaser mag alleen door een
originele Metabo-zaaglaser worden vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
ﬁ elektrisch gereedschap nooit met het

huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EG inzake gebruikte elektrische en
elektronische apparaten en de vertaling hiervan in
de nationale wetgeving dienen afgedankte
elektrische gereedschappen gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

14. Problemen en storingen

Hierna worden problemen en storingen
beschreven, die u zelf mag verhelpen. Als de hier
beschreven maatregelen niet verder helpen, kunt
u een kijkje nemen in hoofdstuk 12. "Reparatie".

AGevaar!

In combinatie met problemen en storingen
gebeuren bijzonder vaak ongelukken. Neem
daarom het volgende in acht:

- Trek iedere keer voordat u een storing verhelpt
de stekker eruit.



- Nadat de storing verholpen is, moet u eerst de
goede werking van alle
veiligheidsvoorzieningen controleren.

De motor draait niet
Er is geen spanning.

- Controleer het snoer, de stekker, en de
zekeringen.

Motor oververhit (KGS 254 | Plus):

- Oorzaak van de oververhitting verwijderen,
enkele minuten laten afkoelen en daarna
opnieuw inschakelen.

Geen kapfunctie
Transportvergrendeling geactiveerd:

- Transportvergrendeling deactiveren.
Veiligheidsvergrendeling vergrendeld:
- veiligheidsvergrendeling losmaken.
Zaagvermogen is te laag

Het zaagblad is bot (het zaagblad vertoont
eventueel brandvlekken aan de zijkant);

Zaagblad is niet geschikt voor het materiaal (zie
hoofdstuk 11. “Toebehoren”);

Zaagblad vervormd:

- zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaagblad vibreert krachtig
Zaagblad vervormd:

- zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaagblad is niet correct gemonteerd:

- zaagblad correct monteren (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaag piept tijdens het starten
Aandrijfriem te zwak gespannen:

- Aandrijfriem spannen (zie hoofdstuk 12.
“Reparatie”).

Draaitafel loopt stroef
Zaagspanen onder de draaitafel:
- zaagspanen verwijderen.

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 6.

Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U =netspanning

| =nominale stroom

F =min. beveiliging

P4 =nominaal vermogen

IP =beschermingsgraad

SK =beschermingsklasse

no =toerental bij onbelast draaien

Vo =max. zaagsnelheid

D =zaagbladdiameter (buiten)

d =zaagbladboring (binnen)

b = max. tandbreedte van het zaagblad
ay =hoekbereik zaagkopinstelling

ap =hoekbereik draaitafel

A =afmetingen (Ixbxh)

m =gewicht

Eisen voor een spaanafzuiginstallatie:

D =aansluitdiameter van de afzuigkoker
D, =minimum luchtdebiet

D3 =minimum onderdruk aan de afzuigkoker
Dy =minimum luchtsnelheid aan de

afzuigkoker
Maximaal toegestane zaagafmetingen voor
verschillende sneden/maximale doorsnede van
het werkstuk zie tabellen op pagina 6.

~ Wisselstroom
[O Machine van beveiligingsklasse Il

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
betreffende geldige norm).

Emissiewaarden
Deze waarden maken een beoordeling van

de emissie van het elektrisch gereedschap en een

vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de

daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.

Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste

taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa=onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!

NEDERLANDS nl
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1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che le presenti seghe troncatrici e
per tagli obliqui, identificate dal modello e dal
numero di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 6.

2. Utilizzo conforme

La sega troncatrice per tagli obliqui € adatta per i
tagli longitudinali e trasversali, i tagli inclinati, i
tagli obliqui e i tagli obliqui doppi in legno, materie
plastiche o materiali simili. Inoltre, & possibile
realizzare delle scanalature.

Utilizzando le relative lame ¢ possibile tagliare
profili di alluminio (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

Utilizzare soltanto le lame consentite da Metabo
(vedere il capitolo 11. "Accessori").

E indispensabile rispettare le dimensioni
prescritte per i pezzi da lavorare (vedere il
capitolo 15. "Dati tecnici").

| pezzi a sezione tonda o irregolare (come la
legna da ardere) non possono essere segati, in
quanto non possono essere tenuti fermi durante
I'operazione. Nel segare di taglio i pezzi piatti,
utilizzare una guida ausiliaria adeguata per avere
una guida sicura.

Qualsiasi utilizzo diverso da quanto illustrato & da
considerarsi non conforme. Un utilizzo non
conforme, eventuali modifiche al dispositivo o
I'utilizzo di parti non collaudate e approvate dal
produttore, possono comportare danni
imprevedibili!

Attenersi alle direttive di legge o alle norme
antinfortunistiche.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

@ ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per

2 Per proteggere la propria persona e per

l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

_L'elettroutensile va consegnato
esclusivamente insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli
elettroutensili

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.

3.1 Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulita e bene illuminata I'area di
lavoro. Il disordine oppure zone della postazione
di lavoro non illuminate possono essere causa di
incidenti.

b) Evitare d'impiegare I'elettroutensile in
ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei
quali si trovino liquidi, gas o polveri
inflammabili. Gli elettroutensili producono
scintille che possono far infiammare la polvere o i
vapori.

c) Tenere lontani i bambini e altre persone
durante I'impiego dell'elettroutensile.
Eventuali distrazioni possono comportare la
perdita del controllo sul dispositivo.

3.2 Sicurezza elettrica

a) La spina dell'elettroutensile deve essere
adatta alla presa elettrica. Evitare
assolutamente di apportare modifiche alla
spina. Non impiegare spine adattatrici
assieme ad elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e
le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici
collegate a terra, come tubi, riscaldamenti,
fornelli e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio
di scosse elettriche nel momento in cui il corpo e
messo a massa.

c) Custodire I'elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall’'umidita. La penetrazione
dell’acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di
una scossa elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi
diversi da quelli previsti, per trasportare o
appendere l'elettroutensile, oppure per
staccare la spina dalla presa di corrente.
Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio,
spigoli vivi o parti del dispositivo in
movimento. / cavi danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'elettroutensile
all'aperto, impiegare solo ed esclusivamente
cavi di prolunga adatti anche per I'impiego
all'esterno. L’uso di un cavo di prolunga
omologato per impiego all’esterno riduce il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di
utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza. L’uso di
un interruttore di sicurezza riduce il rischio di una
scossa elettrica.

3.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta
facendo e maneggiare con giudizio
I'elettroutensile durante il lavoro. Non
utilizzare mai I’elettroutensile in caso di
stanchezza oppure quando ci si trovi sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche e
medicinali. Un attimo di distrazione durante I'uso
dell’elettroutensile puo essere causa di gravi
incidenti.

b) Indossare sempre equipaggiamento
protettivo individuale noncheé occhiali
protettivi. Indossando abbigliamento di
protezione personale come la maschera per
polveri, scarpe di sicurezza che non scivolino,
elmetto di protezione oppure protezione acustica a
seconda del tipo e dell'applicazione
dell’elettroutensile, si riduce il rischio di incidenti.

c) Evitare I'accensione involontaria del
dispositivo. Accertarsi che I'elettroutensile
sia spento, prima di collegarlo
all'alimentazione elettrica e prima di
prelevarlo o trasportarlo. Tenendo il dito
sull'interruttore o collegando il dispositivo
all'alimentazione elettrica mentre e acceso, si
rischia di provocare incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la
chiave per dadi, prima di accendere
I'elettroutensile. Un utensile o una chiave a
contatto con una parte rotante del dispositivo puo
causare lesioni.

e) Evitare di tenere il corpo in posizioni
anomale. Avere cura di mettersi in posizione
sicura e di mantenere I’equilibrio in ogni
situazione. In questo modo sara possibile
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni
inaspettate.

f) Indossare indumenti adeguati. Evitare di
indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli e vestiti lontani da parti in movimento.
Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono
impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se vi e la possibilita di montare dispositivi
di aspirazione o captazione della polvere,
assicurarsi che gli stessi siano stati installati
correttamente e vengano utilizzati
adeguatamente. L utilizzo di un sistema di
aspirazione puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

h) Non abbandonarsi mai a unafalsa sicurezza
e non trascurare le norme di sicurezza, anche
se si ha ormai familiarita con I'elettroutensile
perché lo si é utilizzato frequentemente. Un
comportamento disattento puo provocare lesioni
gravi in frazioni di secondo.

3.4 Utilizzo e trattamento
dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare il dispositivo.

Impiegare I'elettroutensile adatto per il lavoro

specifico. Utilizzando I'elettroutensile adatto si

lavora meglio e con maggior sicurezza entro la

gamma di potenza indicata.

b) Non utilizzare mai elettroutensili con
interruttori difettosi. Un elettroutensile con
linterruttore roftto e pericoloso e deve essere
aggiustato.

c) Prima di regolare o riporre il dispositivo o
sostituire gli accessori, estrarre la spina dalla
presa. Tale precauzione evitera che
I'elettroutensile possa essere messo in funzione
involontariamente.

d) Custodire gli elettroutensili non utilizzati al
di fuori della portata dei bambini. Non fare
usare il dispositivo a persone che non lo
conoscono o che non hanno letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi, se
utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori.
Verificare che le parti mobili funzionino
perfettamente e non s'inceppino, che non vi
siano pezzi rotti o danneggiati al punto tale da
compromettere il funzionamento
dell'elettroutensile stesso. Far riparare le parti
danneggiate prima di utilizzare il dispositivo.
Molti incidenti sono causati proprio da
elettroutensili sottoposti a una manutenzione
inadeguata.

f) Mantenere gli utensili da taglio sempre
affilati e puliti. Gli utensili da taglio curati con
particolare attenzione e con taglienti affilati
s’inceppano meno frequentemente e sono pit
facili da condurre.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori
opzionali, gli utensili per applicazioni
specifiche ecc., sempre attenendosi alle
presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e le
operazioni da eseguire. L’impiego di
elettroutensili per usi diversi da quelli consentiti
potra dar luogo a situazioni di pericolo.

h) Mantenere impugnature e superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non
consentono di manipolare e controllare l'utensile in
caso di situazioni inaspettate.

3.5 Assistenza

a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed
esclusivamente da personale tecnico
qualificato e solo con I'impiego di pezzi di
ricambio originali. Solo cosi puo essere
salvaguardata la sicurezza dell'elettroutensile.

3.6 Ulteriori avvertenze di sicurezza

—Queste istruzioni d'uso sono destinate a
persone con conoscenze di base, sull'uso degli
apparecchi descritti. Se non si ha alcun tipo di
esperienza con questo tipo di apparecchio,
richiedere l'aiuto di esperti.

— Per eventuali danni derivati dalla mancata
osservanza di queste istruzioni d'uso, il
produttore declina ogni responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso
utilizzano i simboli illustrati di seguito.



Pericolo!
Avvertenza per possibili danni alle
persone o all'ambiente.

Pericolo di scosse elettriche!
Avvertenza per possibili lesioni cau-
sate dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!
Avvertenza per possibili lesioni in se-
guito all'intrappolamento di parti del
corpo o indumenti.

Attenzione!
Avvertenza per possibili danni mate-
riali.

Nota!
Informazioni integrative.

] # BB D>

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Avvertenze di sicurezza per le seghe circolari
orientabili

a) Le seghe troncatrici per tagli obliqui sono
destinate al taglio di legno o prodotti lignei e
non possono essere utilizzate per il taglio di
materiali ferrosi come aste, barre, viti e cosi
via. La polvere abrasiva provoca il blocco delle
parti mobili e del carter di protezione inferiore. Le
scintille generate durante il taglio bruciano il
carter di protezione inferiore, la piastra di
inserimento e altre parti in plastica.

b) Fissare il pezzo in lavorazione,
possibilmente con dei morsetti. Se si tiene
fermo il pezzo con la mano, mantenere
sempre a una distanza di almeno 100 mm da
ogni lato della lama. Non utilizzare questa
sega per tagliare pezzi troppo piccoli per
essere fissati con i morsetti o tenuti fermi
con la mano. Se la mano é troppo vicina alla
lama, esiste un serio pericolo di lesioni in seguito
al contatto con la lama stessa.

Non tenere fermo il pezzo sul lato verso il quale &
inclinata la testa della sega. Non incrociare le
braccia.

c) Il pezzo deve essere immobilizzato e
serrato con morsa oppure spinto contro la
guida e il tavolo. Non spingere il pezzo
contro la lama e non tagliare mai "a mano
libera". | pezzi sciolti o instabili possono essere
proiettati ad alta velocita e causare lesioni.

d) Condurre la sega attraverso il pezzo
esercitando una pinta. Evitare di condurre la
sega attraverso il pezzo esercitando trazione.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della
sega e farla passare sopra il pezzo, senza
tagliare. Quindi accendere il motore,
abbassare la testa della sega e spingere la
lama attraverso il pezzo. Se si tira la lama
invece di spingerla, si rischia che questa si sollevi
e che l'unita lama venga proiettata con violenza
verso l'operatore.

e) Non incrociare la mano sopra la linea di
taglio, né davanti, né dietro la lama della
sega. Tenere fermo il pezzo in lavorazione con le
mani incrociate, ossia tenerlo a destra della lama
con la mano sinistra o viceversa, € molto
pericoloso.

f) Se la lama & in movimento, non mettere la
mano dietro la guida di arresto. Mantenere
sempre la distanza minima di sicurezza di
100 mm tra la mano e la lama rotante (vale
per entrambi i lati della lama, ad es. durante
la rimozione dei residui di legno). La distanza
dalla lama in movimento non € sempre facilmente
stimabile e il pericolo di lesioni & elevato.

g) Controllare il pezzo prima di procedere
con il taglio. Se il pezzo é piegato o
deformato, serrarlo con il lato piegato
all'esterno rivolto verso la battuta.
Assicurarsi sempre che lungo la linea di
taglio non ci siano fessure tra il pezzo, la
battuta e il banco. | pezzi piegati o deformati
possono girarsi o spostarsi e causare
I'inceppamento della lama rotante durante il
taglio. Assicurarsi che il pezzo non contenga
chiodo o corpi estranei.

h) Prima di utilizzare la sega, sgombrare il
tavolo da utensili e residui di legno: sul
tavolo deve esserci solo il pezzo da tagliare.
Eventuali piccoli residui, pezzi di legno o altri

oggetti, che potrebbero entrare in contatto con la
lama ed essere proiettati ad alta velocita.

i) Tagliare soltanto un pezzo per volta. | pezzi
impilati non possono essere serrati come si deve
e, durante il taglio, possono scivolare o causare
l'inceppamento della lama.

j) Assicurarsi che, prima dell'uso, la sega
troncatrice per tagli obliqui venga
appoggiata su una superficie di lavoro piana
e stabile. Una superficie di lavoro piana e stabile
riduce il pericolo di instabilita.

k) Pianificare il lavoro. Durante la regolazione
dell'inclinazione della lama o dell'angolo di
taglio, assicurarsi che la guida di arresto sia
regolata correttamente e che il pezzo sia ben
saldo, senza contatto con lalama o coniil
carter di protezione. Senza accendere la
macchina e senza pezzo sul banco, simulare un
movimento di taglio completo della lama, per
accertarsi che non ci siano ostacoli e che non si
rischi di tagliare la battuta.

1) In caso di pezzi piu lunghi o larghi del piano
tavolo, procurare un supporto adeguato, ad
esempio una prolunga o dei cavalletti. | pezzi
piu lunghi o larghi del tavolo della sega
troncatrice per tagli obliqui possono ribaltarsi, se
non sono tenuti fermi adeguatamente. Se un
pezzo di legno tagliato o il pezzo in lavorazione si
ribalta, puo sollevare il carter di protezione
inferiore oppure puo essere proiettato senza
controllo dalla lama rotante.

m) Non utilizzare altre persone come
supporto o in alternativa a una prolunga del
tavolo. Un sostegno instabile del pezzo pud
causare l'inceppamento della lama. Inoltre, il
pezzo puo spostarsi durante il taglio, attirando
I'operatore e le altre persone coinvolte verso la
lama rotante.

n) Non spingere il pezzo tagliato contro la
lama rotante. In caso di carenza di spazio, ad
es. se si utilizzano le guide verticali, il pezzo
tagliato puo bloccarsi nella lama ed essere
proiettato con violenza.

o) Utilizzare sempre una morsa o un
dispositivo adeguato per tenere ben saldo il
materiale a sezione tonda, come barre o tubi.
Durante il taglio, le barre tonde tendono a
rotolare, con conseguente rischio che la lama si
blocchi e che il pezzo venga trascinato verso la
lama insieme alla mano dell'operatore.

p) Attendere che la lama abbia raggiunto la
massima velocita, prima di procedere con il
taglio. Questo riduce il pericolo che il pezzo
venga proiettato via.

q) Se il pezzo rimane inceppato o blocca la
lama, spegnere la sega troncatrice per tagli
obliqui. Attendere I'arresto di tutti i
componenti e scollegare la spina di
alimentazione. Quindi rimuovere il materiale
inceppato. Se si continua a segare nonostante il
blocco, sirischia di perdere il controllo o di
danneggiare la sega troncatrice per tagli obliqui.

r) Al termine del taglio, rilasciare
l'interruttore, tenere la testa della sega rivolta
verso il basso e attendere I'arresto completo
della lama, prima di rimuovere il pezzo
tagliato. E molto pericoloso avvicinare le mani
alla lama prima dell'arresto completo.

s) Tenere ben ferma l'impugnatura se si
effettua un taglio incompleto o quando si
rilascia l'interruttore prima che la testa della
sega raggiunga la sua posizione inferiore. La
frenata della sega puo far abbassare a scatto la
Ites.ta della sega, il che comporta un rischio di
esioni.

4.1 \Ulteriori avvertenze di sicurezza
- Osservare in particolare le avvertenze di
sicurezza contenute nelle singole sezioni.

- Attenersi alle direttive di legge o alle norme
antinfortunistiche.

A Pericoli generici!

- Tenere in debita considerazione gli effetti
dell'ambiente circostante.

- Per i pezzi lunghi utilizzare supporti adeguati.

- Questo dispositivo pud essere messo in
funzione e utilizzato solamente da persone che
conoscono bene dispositivi simili e che sono
sempre consapevoli dei pericoli connessi
all'utilizzo degli stessi.
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Le persone sotto i 18 anni d'eta possono
utilizzare il presente apparecchio soltanto
nell'ambito dell'addestramento professionale e
sotto la supervisione di un istruttore.

- Tenere lontano dall'ambiente di lavoro il
personale non autorizzato, in particolare i
bambini. Durante il funzionamento, verificare
che nessuno tocchi l'apparecchio e/o il cavo di
alimentazione.

- Evitare il surriscaldamento dei denti della sega.

- Se silavora con la plastica, evitare che questa
fonda durante il taglio.

A Pericolo di lesioni e di schiacciamento
per effetto delle parti mobili!

- Prima di mettere in funzione I'apparecchio,
verificare che siano montati tutti i dispositivi di
protezione.

- Tenersi sempre a debita distanza dalla lama
della sega. Se necessario, utilizzare strumenti
ausiliari adeguati. Durante il funzionamento
tenersi a debita distanza dagli elementi in
movimento.

- Attendere I'arresto completo della lama prima di
rimuovere eventuali piccoli trucioli, residui di
legno e quant'altro dall'area di lavoro.

- Segare soltanto pezzi di dimensioni adatte a
consentire un fissaggio sicuro durante le
operazioni di taglio.

- Per tenere fermo il pezzo, utilizzare sistemi di
serraggio oppure una morsa a vite. Tale sistema
€ piu sicuro della mano.

- Non cercare di frenare_ la lama in rotazione
esercitando una pressione laterale.

- Scollegare la spina di alimentazione prima di
ogni operazione di regolazione, manutenzione
ordinaria o riparazione.

- Se non si utilizza il dispositivo, staccare la
spina.

A Pericolo di taglio anche con utensile
da taglio fermo!

- Indossare i guanti per sostituire gli utensili da
taglio.

- Conservare le lame in modo che nessuno possa
ferirsi.

A Pericolo di contraccolpo della testa

della sega (la lama rimane bloccata nel pezzo

e la testa della sega si solleva violentemente

all'improvviso)!

- Scegliere una lama adeguata al materiale da
tagliare.

- Tenere ben ferma l'impugnatura. Nel momento
in cui la lama penetra nel pezzo, il pericolo di
contraccolpo € particolarmente elevato.

- Tagliare i pezzi sottili 0 a parete sottile
utilizzando solo lame a denti fini.

- Utilizzare sempre lame affilate. Sostituire
immediatamente le lame usurate. Il pericolo di
contraccolpo & maggiore, se un dente usurato
rimane incastrato nella superficie del pezzo.

- Non tenere gli oggetti da segare in posizione
inclinata.

- In caso di dubbio, controllare I'eventuale
presenza di corpi estranei nei pezzi, come
chiodi o viti.

- Non segare mai piu pezzi
contemporaneamente, né fasci composti da piu
elementi singoli. Se i singoli pezzi vengono
trascinati in modo incontrollato dalla lama, si
rischia di provocare incidenti.

- Durante la realizzazione delle scanalature,
evitare di esercitare pressione laterale sulla
lama: utilizzare un sistema di serraggio.

Pericolo di trascinamento!

- Durante l'uso, assicurarsi che nessuna parte del
corpo o degli indumenti possa restare impigliata
nei componenti in rotazione, con conseguente
trascinamento (evitare cravatte, evitare guanti,
evitare indumenti con maniche larghe; per i
capelli lunghi utilizzare assolutamente una
retina di protezione).
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- Non segare mai pezzi corredati di funi, corde,
nastri, cavi o fili metallici o contenenti materiali
simili.

A Pericolo causato da dispositivi di

protezione individuale insufficienti!

- Indossare la protezione per l'udito.

- Indossare occhiali protettivi.

- Utilizzare una mascherina antipolvere.

- Indossare indumenti da lavoro adeguati.
- Indossare calzature antiscivolo.

- Indossare i guanti protettivi durante l'interazione
con lame e utensili scabrosi. Trasportare le
lame tendendole in un contenitore.

A Pericolo causato dalla segatura!

- Lavorare esclusivamente con un impianto di
aspirazione. L'impianto di aspirazione deve
essere conforme ai valori indicati nel
capitolo 15..

Riduzione della formazione di polvere

- Le particelle che si formano durante I'utilizzo di
questo dispositivo possono contenere sostanze
che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti
alla nascita o altre anomalie nella riproduzione.
Ecco alcuni esempi di queste sostanze: piombo
(in vernici contenenti piombo), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio).

- Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si
trovano nelle vicinanze.

- Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

- Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una buona ventilazione nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

- Osservare le direttive inerenti al materiale
utilizzato, al personale, al tipo e luogo di
impiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza del
lavoro, smaltimento).

- Raccogliere sul posto le particelle formatesi ed
evitare che si depositino nell'ambiente.

- Utilizzare un sistema di aspirazione adatto. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in
maniera incontrollata una minore quantita di
particelle.

- Ridurre la formazione di polvere procedendo
come segue:

—Non indirizzare le particelle in uscita e la
corrente dell'aria di scarico del dispositivo su
di sé o sulle persone che si trovano nelle
vicinanze, neé sulla polvere depositata.

— Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

—Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo
pulito tramite aspirazione. Passando la scopa
o soffiando si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

— Aspirare o lavare gli indumenti di protezione.
Non soffiare, scuotere o spazzolare.

A Pericolo causato da modifiche

tecniche o dall'impiego di componenti o
accessori non collaudati ed omologati dal
produttore

- Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

- Utilizzare esclusivamente i componenti
omologati dal produttore, in particolare per
quanto riguarda:

—lame (per i numeri d'ordine vedere il capitolo
11. "Accessori")

—dispositivi di sicurezza
—laser da taglio
—illuminazione dell'area di taglio.

- Evitare di apportare modifiche di qualunque tipo
sui componenti.

- Assicurarsi che la velocita indicata sulla lama
sia almeno pari alla velocita indicata sulla sega.

A Pericolo causato da eventuali

anomalie dell'apparecchio!

- Controllare la perfetta integrita dell'utensile:
prima di procedere con l'uso dell'utensile,
verificare con attenzione che i dispositivi di
sicurezza e di protezione o le parti leggermente
danneggiate funzionino correttamente e in
conformita alle disposizioni. Verificare che i
componenti mobili funzionino perfettamente e
che non si inceppino. Tutte le parti devono
essere montate correttamente e adempiere a
tutti i requisiti necessari per garantire il corretto
funzionamento dell'utensile.

- Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

A Pericolo causato dal rumore!

- Indossare la protezione per l'udito.

A Pericolo dovuto ai raggi laser!

- | raggi laser possono causare gravi lesioni agli
occhi. Non fissare mai direttamente I'uscita del
laser.

A Pericolo dovuto a pezzi da lavorare o
parti di pezzi bloccanti!

Se si verifica un blocco:

. spegnere il dispositivo

. scollegare la spina

. indossare i guanti

. rimediare al blocco con un utensile adatto.
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4.2 Simboli sul dispositivo (secondo il
modello)

Leggere le istruzioni per l'uso.
Non afferrare la lama.

Indossare gli occhiali protettivi e la
protezione dell'udito.

@

Non utilizzare il dispositivo in un ambiente
umido o bagnato.

Radiazione laser - non guardare
direttamente nel fascio di luce.

Avverte da un punto pericoloso.

\9%@0@®

& Attenzione: superficie molto calda.
y \ (KGS 254 | Plus)

Impostazione del numero di giri per i diversi
materiali (non per KGS 254 | Plus)

@b @O ©
metabo || o]
o min'] &4

(a) Sicurezza verificata

(b) Denominazione del dispositivo

(c) Posizione rotella di regolazione numero di giri
(d) Numero di giri

(e) Materiali consigliati

Indicazioni sulla targhetta del modello

(E‘vl) () (c) () (e)

; ke GmbH | Y0 00
Y2l 552 N ]

0 — :
(Q)—
n—C€E W Nl

(a) Produttore

(b) Simbolo di smaltimento - Lo smaltimento
dell'apparecchio puo essere effettuato dal
produttore

(c) Denominazione del dispositivo

(d) Codice articolo e numero di serie

(e) Dimensioni delle lame omologate

(f) Dati del motore, peso (vedere anche il capitolo
15. "Dati tecnici")

(g) Anno di fabbricazione

(h) Marchio CE - questo dispositivo &€ conforme
alle direttive UE secondo la dichiarazione di
conformita

Modulo di bloccaggio senza attrezzi (in base
alla dotazione)

@—X- @/-0

Vedere il capitolo 9.1 "Cambiare la lama".

4.3 Dispositivi di sicurezza

Carter protettivo a pendolo (11)

Il carter protettivo a pendolo evita che l'operatore
venga inavvertitamente a contatto con la lama
della sega e protegge da trucioli vaganti.

Blocco di sicurezza (4)

Il carter protettivo a pendolo (11) si apre e la sega
puo essere abbassata solo se viene azionato il
blocco di sicurezza.

Foro per il lucchetto

Il foro nell'interruttore ON/OFF (7) consente di
bloccare l'interruttore con un lucchetto.

Guida di arresto del pezzo

La guida di arresto del pezzo (24) (costituita da
guide inferiori fisse e guide superiori regolabili
(25)) impedisce che si possa muovere il pezzo
durante il taglio. La guida d'arresto del pezzo
deve sempre essere montata durante il
funzionamento.

Assicurarsi che le guide regolabili (25) siano
regolate correttamente e sostengano bene il
pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
con il carter protettivo. Fissare con le viti di
bloccaggio (26).

Se le guide regolabili non sono regolate
correttamente, in caso di tagli inclinati o tagli
obliqui doppi possono entrare in contatto con la
lama e quindi provocare gravi lesioni!

KGS 254 | Plus: protezione da sovraccarico
Il motore & dotato di una protezione da
sovraccarico che disinserisce il motore in caso di
surriscaldamento.

Per la riaccensione, il motore deve essersi
raffreddato e si deve premere il tasto di sblocco
(64).

5. Sintesi

Vedere le pagine 2-5.
1 Chiaviabrugola/deposito attrezzi per chiavia

brugola

2 Uscita laser

3 Interruttore ON/OFF laser di taglio

4 Blocco di sicurezza

5 Impugnatura

6 Impugnatura sega

7 Interruttore ON/OFF della sega

8 Pulsante di arresto per il bloccaggio dellalama

9 Vite di bloccaggio per dispositivo di trazione

10 Sistema di serraggio pezzo

11 Carter protettivo a pendolo

12 Rotella di regolazione per impostazione
velocita

13 Testa dellalama

14 Maniglia di bloccaggio per tavola rotante

15 Leva di arresto per la tavola rotante

16 Tavola rotante

6. Disimballo, montaggio,
trasporto, posmonamento

6.1 Disimballo
Sollevare il dispositivo dall'imballo con l'aiuto di
una seconda persona.



6.2 Montaggio

Montare la maniglia di bloccaggio per la
tavola rotante (fig. A)

Inserire e avvitare la maniglia di bloccaggio (14)
nella tavola rotante (16).

Montaggio della prolunga laterale del banco

(fig. B)

1. Rimuovere la prolunga laterale del banco dx e
sx (18) dall'imballo per il trasporto.

2. Svitare le viti dalle estremita delle guide (della
prolunga laterale del banco dx e sx).

Nota! La prolunga laterale del banco con la

superficie di appoggio piu piccola deve essere

applicata sul lato destro.

3. Premere e tenere premuto il pulsante di
arresto (17).

4. Inserire completamente le guide delle
prolunghe laterali del banco negli
alloggiamenti.

5. Sollevare il dispositivo tenendolo per le gambe
anteriori, inclinarlo con cautela all'indietro e
posarlo in modo che non si possa ribaltare.

6. Stringere di nuovo le viti sulle guide.

7. Afferrare il dispositivo prendendolo per le
gambe anteriori, inclinarlo con cautela in
avanti e posarlo.

8. Per una maggiore stabilita: regolare la vite di
arresto (19) in modo tale da trovarsi a contatto
con la base.

Regolare la larghezza del banco desiderata

La prolunga laterale del banco si pud bloccare in

diverse posizioni. Per spostare la prolunga

laterale da una posizione di arresto alla

successiva:

1. Premere e tenere premuto il pulsante di
arresto (17).

2. Tirare la prolunga laterale (18) verso l'esterno
per ca. 5 mm.

3. Rilasciare il pulsante di arresto (17).
4. Continuare a tirare la prolunga laterale (18)

lentamente verso I'esterno fino a quando non
scatta nella posizione di arresto successiva.

Montaggio del limitatore della profondita di
taglio (fig. C)
La limitazione della profondita di taglio (20),

insieme al dispositivo di trazione, consente di
eseguire le scanalature.

- Applicare il controdado (21) e la vite (22) come
illustrato in figura.

6.3 Trasporto
1. Abbassare la testa della sega e bloccare il
sistema di fissaggio per il trasporto (23).

2. Spingere le guide di arresto regolabili (25)
verso l'interno e bloccarle con le viti di
bloccaggio (26).

3. Spingere le prolunghe laterali del banco (18)
verso l'interno.

*‘ Attenzione!

Non trasportare la sega afferrando i dispositivi di
protezione.

4. Sollevare il dispositivo da due dei punti previsti
(frecce in fig. F).

6.4 Posizionamento
Per lavorare in sicurezza, & necessario fissare il
dispositivo su un basamento stabile.

—Come base si pud utilizzare un piano di lavoro
fisso 0 un banco di lavoro oppure uno dei
basamenti Metabo (vedere il capitolo 11.
"Accessori").

- L'utensile deve essere stabile anche per la
lavorazione di pezzi di grosse dimensioni.

-1 pezzi lunghi devono essere sostenuti con un
accessorio supplementare adeguato.

m Nota!

Se si utilizza il dispositivo come apparecchio
portatile, & necessario fissarlo con viti su un
pannello di legno compensato o legno lamellare
(500 mm x 500 mm, spessore minimo 19 mm).
Durante l'uso, il pannello va fissato su un banco
da lavoro con dei morsetti a vite.

1. Avvitare il dispositivo alla base (utilizzare i fori
dei piedi d'appoggio).

2. Premere leggermente verso il basso la testa
della sega e trattenerla.

3. Sbloccare il sistema di fissaggio per il
trasporto (23).

4. Sollevare lentamente la testa della sega.
7. Elementi dell'apparecchio

7.1 Interruttore ON/OFF motore (7)
Accensione del motore:

- Azionare il blocco di sicurezza (4), premere
l'interruttore ON/OFF (7) e tenerlo premuto.

Spegnimento del motore:
- Rilasciare l'interruttore ON/OFF (7).

7.2 Interruttore ON/OFF laser di taglio

Il laser di taglio si accende e si spegne tramite
I'apposito interruttore (3).

Il laser di taglio disegna una linea a sinistra del
taglio vero e proprio. Eseguire un taglio di prova
per familiarizzare con la posizione della linea di
taglio.

7.3 Regolazione dell'inclinazione

Fig. G: Sollevare la testa della sega. Orientare in
avanti la leva di arresto (27). Una volta rilasciata
la leva di bloccaggio (29) (spostarla all'indietro), &
possibile inclinare la sega tra 0° e 45° a sinistra e
tra 0° e 45° a destra della verticale (KGS 254 |
Plus: 22,5°).

Se la leva di arresto (27) & orientata verso il lato

posteriore, la sega scatta in posizione in
determinati punti.

Spostare il limitatore di inclinazione (28) fino alla
sua posizione inferiore per impostare anche
I'angolo fino a 46° a sinistra della verticale o fino a
46° a destra della verticale (a seconda del
modello).

APericolo!

Affinché I'angolo d'inclinazione non possa essere
modificato durante il taglio, occorre serrare la leva
di bloccaggio (29) del braccio orientabile (anche
nelle posizioni di arresto!).

7.4 Tavola rotante

Fig. H: Per i tagli obliqui, & possibile svitare la
maniglia di bloccaggio (14) e azionare la leva di
arresto (15) per girare la tavola rotante verso
sinistra o verso destra.

Se la leva di arresto (15) & sollevata, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza di
determinati angoli. Se la leva di arresto (15) €
completamente abbassata, la funzione di scatto
in posizione é disattivata.

A Pericolo!

Affinché I'angolo di taglio non possa variare
durante il lavoro, & necessario fissare la maniglia di
bloccaggio (14) della tavola rotante (anche nelle
posizioni di scatto in posizione!).

7.5 Dispositivo di trazione

Il dispositivo di trazione consente di segare anche
pezzi grandi. |l dispositivo di trazione puo essere
utilizzato per tutti i tipi di taglio (tagli dritti, obliqui,
inclinati, tagli obliqui doppi e scanalature).

Se il dispositivo di trazione non & necessario, lo si
puo fissare con la vite di bloccaggio (9) nella
posizione posteriore.

7.6 Limitazione della profondita di
taglio

Fig. C: La limitazione della profondita di taglio

(20), insieme al dispositivo di trazione, consente

di eseguire le scanalature.

Girare la vite di arresto (22) e fissare con il
controdado (21). Per disattivare, ruotare il
limitatore della profondita di taglio (20) in senso
antiorario.
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7.7 Regolazione numero di giri (non per
KGS 254 | Plus)

Regolare il numero di giri della lama sull'apposita
rotella (12) in base al materiale da tagliare.
—Posizione 1 -2
per profili in rame, nichel, ottone, zinco e
alluminio.

—Posizione 3-4

per profili in materiale plastico.
—Posizione 5 -6

per legno massiccio e paniforte.

7.8 Collegamento dell'aspirazione
trucioli

A Pericolo!

Alcuni tipi di polvere di legno (ad esempio
derivanti da legno di quercia, faggio e frassino)
possono essere cancerogeni se inalati.

—Lavorare solo con un impianto di aspirazione
trucioli adeguato.

— Utilizzare inoltre una mascherina antipolvere, in
quanto non tutta la polvere pud essere aspirata
o raccolta.

Collegamento (fig. I):

- Possibilita 1: applicare 'adattatore di
aspirazione di 35 mm /44 mm (30) come
illustrato in figura. Collegare l'impianto di
aspirazione trucioli.

- Possibilita 2: applicare I'adattatore di
aspirazione di 58 mm / 100 mm (31), incluso il
tubo flessibile (32), come illustrato in figura. Se
necessario, applicare I'adattatore di 58 mm /
35 mm (33). Collegare l'impianto di aspirazione
trucioli.

- Assicurarsi che l'impianto di aspirazione trucioli
soddisfi i requisiti indicati nel capitolo 15. "Dati
tecnici".

- Attenersi anche alle istruzioni per l'uso
dell'impianto di aspirazione trucioli!

7.9 Montaggio del sistema di serraggio
pezzo

Il dispositivo di serraggio pezzo (10) puo essere

montato in due posizioni (figg. J + K):

— Per pezzi larghi (fig. J):
Inserire il dispositivo di serraggio pezzo nel foro
posteriore (37) del banco e assicurarlo con la
vite di arresto (38).

— Per pezzi sottili (fig. K):
Allentare la vite di arresto (35) e inserire la parte
frontale del dispositivo di serraggio pezzo nel
foro anteriore (39) del banco.

Bloccare il pezzo:

1. Premere il pulsante (36), tenerlo premuto e
spingere il dispositivo di serraggio pezzo
contro il pezzo stesso.

2. Serrare l'impugnatura (34) per bloccare il
pezzo.

7.10 Collegamento elettrico

A Pericolo! Tensione elettrica

Mettere in funzione I'apparecchio solo se
collegato a una fonte di energia elettrica che
soddisfi i requisiti seguenti (vedere anche il
capitolo 15. "Dati tecnici"):

—La tensione e la frequenza di rete coincidono
con i dati riportati sulla targhetta identificativa
del dispositivo.

— E presente una protezione con interruttore per
correnti di guasto con una corrente di
dispersione di 30 mA.

—Le prese sono installate correttamente, con
collegamento a terra e testate in conformita alle
disposizioni.

- Posizionare il cavo di alimentazione in modo
che non interferisca col lavoro e che non possa
subire danni.

- Utilizzare come cavi di prolunga solamente cavi
con rivestimento in gogma con sezione
adeguata (3 x 1,5 mm®)

- Utilizzare prolunghe per esterni. Per gli esterni,

utilizzare soltanto cavi di prolunga omologati e
debitamente contrassegnati.
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- Evitare l'avviamento accidentale. Prima di
inserire la spina nella presa elettrica, assicurarsi
che l'interruttore di accensione sia disinserito.

8. Uso

- Prima del lavoro controllare l'integrita dei
dispositivi di sicurezza.

- Indossare i dispositivi di protezione individuale.

- Durante I'esecuzione del taglio, assumere la
corretta postura di lavoro:

—davanti sul lato operatore
—frontale rispetto alla sega
—accanto alla linea di taglio della lama.

APericolo!

Durante il taglio, fissare sempre il pezzo in
lavorazione con I'apposito dispositivo di serraggio
(10).

Non tagliare mai pezzi che non si possono
bloccare con il dispositivo di serraggio (10).

A Pericolo di schiacciamento!

Quando si inclina o si orienta la testa dalla sega,

non mettere la mano vicino alle cerniere o sotto il

dispositivo!

- Tenere ben ferma la testa della sega (13)
durante l'inclinazione.

- Durante il lavoro utilizzare i seguenti elementi:

— piano di appoggio - per i pezzi lunghi, se
questi dovessero cadere dal banco una volta
tagliati;

—impianto di aspirazione trucioli.

- Segare soltanto pezzi di dimensioni adatte a
consentire un fissaggio sicuro durante le
operazioni di taglio.

- Durante |'esecuzione del taglio, tenere il pezzo
in lavorazione sempre premuto contro il banco,
senza mai inclinarlo. Non cercare di frenare la
lama in rotazione esercitando una pressione
laterale. Esiste il pericolo di incidente, se la
lama della sega viene bloccata.

8.1 Utilizzo del laser di taglio
Vedere il capitolo 7.2.

8.2 Regolazione del numero di giri
della lama
Vedere il capitolo 7.7.

8.3 Tagli diritti

Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—La tavola rotante (16) € in posizione 0°, la
maniglia di bloccaggio (14) per la tavola rotante
e serrata.

—L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale & pari a 0°, la leva di bloccaggio (29)
per l'impostazione dell'inclinazione € serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

— La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione & allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Regolare il numero di giri della lama
sull'apposita rotella (12) in base al materiale
da tagliare (non per KGS 254 | Plus).

2. Spingere il pezzo contro la guida di arresto e
fissarlo con il dispositivo di serraggio (10).

3. Peripezzilarghi: tirare in avanti (verso
I'operatore) la testa della sega (dispositivo di
trazione). (Vedere fig. L, fase 1.)

4. Accensione della macchina: Azionare il blocco

di sicurezza (4), premere l'interruttore ON/
OFF (7) e tenerlo premuto.

5. Abbassare lentamente la testa della sega
afferrando l'impugnatura e, se necessario,
spingerla indietro (lontano dall'operatore).
Durante il taglio, spingere con forza la testa
della sega contro il pezzo in lavorazione,
badando che il numero di giri non si riduca
eccessivamente. (Vedere fig. L, fase 2.)

6. Segare il pezzo con un'unica passata.

7. Rilasciare l'interruttore ON/OFF (7) e lasciare
che la testa della sega ritorni lentamente nella
posizione iniziale superiore.

8.4 Tagli obliqui
Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—Latesta della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale & pari a 0°, la leva di bloccaggio (29)
per l'impostazione dell'inclinazione ¢ serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Fig. H: Svitare la vite di bloccaggio (14) della
tavola rotante e abbassare la leva di arresto
(15).

2. Impostare I'angolo desiderato.

G] Nota!

Se la leva di arresto (15) é sollevata, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza
degli angoli 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. Se la
leva di arresto (15) é completamente abbassata,
la funzione di scatto in posizione é disattivata.

3. Serrare la maniglia di bloccaggio (14) della
tavola rotante.

*‘ Attenzione!

- Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
variare durante il processo di taglio, serrare la
maniglia di bloccaggio (14) del della tavola
rotante (anche nelle posizioni di arresto!).

4. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.5 Tagli inclinati

Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—Latavola rotante (16) € in posizione 0°, la
maniglia di bloccaggio (14) per la tavola rotante
€ serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

— La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Se necessario, regolare il limitatore di
inclinazione (28) per un angolo di inclinazione
piu ampio. (Vedere il capitolo 7.3.)

Taglio del pezzo:

1. Fig. G: Sbloccare la leva di bloccaggio (29)
per regolare l'inclinazione della sega.

2. Regolare la leva di arresto (27):

-Tirare la leva di arresto (27) nella direzione
del lato di comando = regolare in continuo il
braccio orientabile.

-Spingere la leva di arresto (27) verso il lato
posteriore = bloccare il braccio orientabile
nelle posizioni di arresto.

@ Nota!

Il braccio orientabile scatta in posizione in
corrispondenza degli angoli 0°, 22,5° e 33,9°.

3. Inclinare lentamente il braccio orientabile nella
posizione desiderata.

4. Serrare la leva di bloccaggio (29) per regolare
l'inclinazione.

“. Attenzione!

- Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
essere modificato durante il taglio, occorre
serrare la leva di bloccaggio (29) del braccio
orientabile (anche nelle posizioni di arresto!).

5. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.6 Tagli obliqui doppi

E Nota!

Il taglio obliquo doppio e una combinazione di
taglio obliquo e taglio inclinato. Cio significa che il
pezzo viene segato con una certa inclinazione
rispetto al bordo di appoggio posteriore e rispetto
al lato superiore.

Posizione iniziale:

—Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega (13) & sollevata.

—Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—La tavola rotante (16) € bloccata nella posizione
desiderata (la maniglia di bloccaggio (14) per la
tavola rotante & serrata).

— Il braccio orientabile € inclinato e fissato con
I'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo (la leva di bloccaggio (29) é serrata).

- Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).
Per determinate posizioni angolari potrebbe
essere necessario estrarre completamente la
guida di arresto regolabile (25), allentando la
vite di bloccaggio (26). Serrare di nuovo la vite
di bloccaggio (26). (Dopo il taglio, riapplicare la
guida di arresto regolabile (25) e fissare con la
vite di bloccaggio (26), in modo che non vada
persa.)

Taglio del pezzo:

A Pericolo!

Nel taglio obliquo doppio la lama risulta piu
accessibile per via della forte inclinazione — il che
implica un maggiore pericolo di lesione.
Mantenere sempre una certa distanza dalla lama
della sega!

- Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.7 Taglio delle scanalature

E Nota!

La limitazione della profondita di taglio, insieme al
dispositivo di trazione, consente di eseguire le
scanalature. Si tratta di un taglio non completo, in
cui il pezzo viene segato solo fino a una certa
profondita.



*‘. Attenzione! Pericolo di contraccolpo!

Durante l'esecuzione delle scanalature & molto
importante non esercitare pressione laterale sulla
lama. La testa della sega potrebbe sollevarsi
all'improwviso! Per la produzione delle
scanalature utilizzare un sistema di serraggio.
Evitare di esercitare una pressione laterale sulla
testa della sega.

Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega é sollevata.

— Il braccio orientabile € inclinato e fissato con
I'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo (la leva di bloccaggio (29) & serrata).

—La tavola rotante (16) € bloccata nella posizione
desiderata (la maniglia di bloccaggio (14) per la
tavola rotante & serrata).

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Muovere il limitatore della profondita di taglio
nella posizione interna (attivazione), a tale
scopo ruotare il limitatore (20) in senso orario.

2. Regolare la vite di arresto (22) sulla profondita
desiderata e fissare con il controdado (21).

3. Allentare il blocco di sicurezza (4) e
abbassare la testa della sega per controllare la
profondita di taglio impostata.

4. Eseguire un taglio di prova.

5. Ripetere all'occorrenza i passi 1 e 4 fino a
raggiungere la profondita di taglio desiderata.

6. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

9. Cura e manutenzione

A Pericolo!

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e
pulizia, scollegare la spinta di alimentazione.

— Gli interventi di manutenzione o di riparazione
non descritti in questa sezione devono essere
effettuati esclusivamente da personale tecnico
specializzato.

— Sostituire i componenti danneggiati, in
particolare i dispositivi di sicurezza, utilizzando
solamente ricambi originali, poiché eventuali
pezzi che non sono stati controllati e omologati
dal produttore possono essere causa di danni
imprevisti.

— Alla fine di ogni intervento di manutenzione e
pulizia reinserire, attivare e controllare tutti i
dispositivi di sicurezza.

9.1 Cambiare lalama

APericolo di ustioni!

Subito dopo il taglio & possibile che la lama sia
estremamente calda. Lasciare che la lama
surriscaldata si raffreddi. Non utilizzare liquidi
infiammabili per pulire la lama surriscaldata.

A Pericolo di taglio anche a lama ferma!

Quando si allenta o si serra la vite di bloccaggio
(40) (ovvero il modulo di bloccaggio (41)), il
carter protettivo a pendolo (11) deve essere
orientato sopra la lama. Indossare i guanti per
sostituire la lama.

1. Estrarre la spina.

2. Portare la testa della sega nella posizione
superiore.

3. Arrestare la lama: premere il pulsante di
arresto (8) facendo girare la lama con l'altra

mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

4. Fig. M: Svitare la vite di bloccaggio con la
rondella (40) in senso orario (filettatura
sinistrorsal) tramite la chiave a brugola (1)
ovvero svitare il modulo di bloccaggio (41)
manualmente in senso orario (filettatura
sinistrorsal)

5. Sbloccare il blocco di sicurezza (4), sollevare
il carter protettivo a pendolo (11) e trattenerlo.

6. Rimuovere la flangia esterna (46) e la lama
(45) delicatamente dall'albero della lama e
chiudere di nuovo il carter protettivo a pendolo

(11).

A Pericolo!

Non utilizzare prodotti detergenti (ad esempio per
eliminare residui di resina) che possono risultare
aggressivi per i componenti in metallo leggero; si
rischia di compromettere la resistenza della sega.

7. Pulizia delle superfici di serraggio:
—albero della lama (43)
—flangia interna (44),
—lama (45)
—flangia esterna (46).

A Pericolo!

Applicare la flangia interna (44) correttamente!
Altrimenti esiste il pericolo che la sega si blocchi
e la lama si allenti! La flangia interna &
posizionata correttamente se la scanalatura
dell'anello & rivolta verso la lama e il lato piatto
verso il motore.

8. Applicare la flangia interna (44) come
illustrato in figura.

9. Sbloccare il blocco di sicurezza (4), sollevare
il carter protettivo a pendolo (11) e trattenerlo.

10.Applicare una nuova lama - attenzione al
senso di rotazione: vista dal lato sinistro
(aperto), la freccia sulla lama deve
corrispondere alla direzione (42) indicata sulla
copertura della lama!

APericolo!

Utilizzare esclusivamente lame conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare solamente lame, con fori secondari,
adeguate alla massima velocita prevista (vedere
"Dati tecnici") - se si utilizzano lame inadeguate o
danneggiate, a causa della forza centrifuga, parti
di queste potrebbero essere proiettate via con la
violenza di un'esplosione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Le lame previste per il taglio di legno o materiali
simili devono essere conformi alla norma EN 847-
1.

Non devono essere utilizzate:

—lame in acciaio rapido altolegato (HSS);
—lame danneggiate;

—dischi da taglio.

A Pericolo!

—Montare la lama solamente con elementi e/o
accessori originali.

—Non utilizzare anelli riduttori sfusi, altrimenti la
lama si potrebbe allentare.

—Le lame devono essere montate in modo tale da
garantire una rotazione senza sbilanciamenti e
urti, in modo che non si possano allentare
durante l'esercizio.

11.Richiudere il carter protettivo a pendolo (11).

12.Applicare la flangia esterna (46). | perni
devono essere rivolti verso la lama (si osservi
la fig. Y).

13.Ruotare la lama fino a quando i perni non
scattano in posizione nei fori secondari.

Nelle macchine con vite di bloccaggio (40):
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14.Applicare la vite di bloccaggio (40) in senso
antiorario (filettatura sinistrorsal) e stringerla
manualmente.

15.Arrestare la lama: premere il pulsante di
arresto (8) facendo girare la lama con l'altra
mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

A Pericolo!

—Non prolungare la chiave esagonale (1).

—Non serrare la vite di bloccaggio assestando
colpi sulla chiave esagonale (1).

16.Serrare la vite di bloccaggio (40) con la chiave
esagonale (1).

Nelle macchine con modulo di bloccaggio
senza attrezzi (41):

17.Riportare il modulo di bloccaggio nella
posizione iniziale (fig. N): a tale scopo,
inserire il perno filettato (47) nel foro del
limitatore della profondita di taglio e ruotare il
volantino (48) del modulo di bloccaggio in
senso orario fino a quando il campo di
visualizzazione (49) non indica "0".

18.Avvitare il modulo di bloccaggio sull'albero
della lama (43). A tale scopo, ruotare il
volantino (48) (filettatura sinistrorsa!) fino a
quando non ruota anche la lama, bloccare la
lama (pulsante di arresto (8)) e serrare il
volantino (48).
Dopodiché, l'indicazione del campo di
visualizzazione deve essere gialla.

A Pericolo!

In seguito all'avvitamento, l'indicazione del campo
di visualizzazione non deve essere di colore
rosso. Se il campo indica rosso:

- Ripetere le operazioni 17 e 18.

- Controllare che il perno filettato e I'albero della
lama non siano danneggiati.

Controllare il funzionamento:

19.Sbloccare il blocco di sicurezza (4) e
abbassare la sega:

— Il carter protettivo a pendolo (11), una volta
abbassato, deve liberare la lama senza
toccare altre parti.

—Quando si solleva la sega nella posizione
iniziale, il carter protettivo a pendolo (11) deve
coprire automaticamente la lama.

— Ruotare la lama manualmente. La lama deve
poter essere girata in qualsiasi posizione,
senza che entri in contatto con altre parti.

9.2 Sostituzione dell'inserto del banco

A Pericolo!

Se l'inserto del banco (50) & danneggiato, piccoli
oggetti rischiano di incastrarsi tra l'inserto stesso
e lalama, bloccando quest'ultima. Sostituire
immediatamente gli inserti del banco danneggiati!

1. Fig. O: Rimuovere l'inserto del banco (50)
facendo leva con un cacciavite. Cosi facendo,
l'inserto del banco viene distrutto e quindi non
si pud piu riutilizzare.

2. Applicare un inserto nuovo e farlo scattare in
posizione.

9.3 Regolazioni
Regolazione della tavola rotante (fig. P)

1. Far scattare la tavola rotante (16) in posizione

2. Allentare la vite (51) con due giri.
3. Abbassare la testa della sega e bloccare il
sistema di fissaggio per il trasporto (23).

4. Orientare la tavola rotante (16) sulla guida di
arresto del pezzo in modo tale che la guida di
arresto (24) sia perfettamente in
perpendicolare rispetto alla lama.

5. Serrare la maniglia di bloccaggio (14) della
tavola rotante.

6. Stringere di nuovo la vite (51).

it
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Regolazione dell'indicatore per I'angolo di
taglio (fig. Q)

1. Allentare la vite (53) all'incirca di un giro.

2. Regolare l'indicatore (52) in modo tale che il
valore indicato coincida con la posizione di
arresto regolata per il tavolo rotante.

3. Serrare la vite (53) .

Regolazione della forza di spinta della
funzione di trazione (fig. R)

1. Allentare il controdado (55).

2. Regolare la vite prigioniera (54) fino a
raggiungere la forza di spinta desiderata.

3. Stringere di nuovo il controdado.

Regolazione delle posizioni di arresto per
I'angolo di inclinazione

1. Far scattare il braccio orientabile in posizione
0°, non serrare la leva di bloccaggio (29).

2. Fig. S: Svitare la vite superiore (56), ovvero le
2 viti (56) (solo in KGS 216 Plus) e rimuovere
la copertura del braccio orientabile.

3. Fig. T: Allentare le due viti a brugola (57) sul
retro del dispositivo all'incirca di un giro.

4. Orientare il braccio in modo tale che la lama si
posizioni esattamente in perpendicolare
rispetto alla tavola rotante.

5. Serrare di nuovo le due viti a brugola (57).
6. Serrare la leva di bloccaggio (29).

7. Riapplicare la copertura del braccio orientabile
e serrarla.

8. Allentare le viti (59) all'incirca di un giro.

9. Regolare l'indicatore (58) in modo tale che il
valore indicato coincida con la posizione di
arresto regolata per il braccio orientabile.

10.Serrare le viti (59).

Regolazione del bloccaggio di inclinazione

Se l'angolo di inclinazione del braccio orientabile

puo variare esercitando una contropressione

laterale nonostante la leva di bloccaggio (29) sia

serrata, & necessario regolare il bloccaggio di

inclinazione.

1. Far scattare il braccio orientabile in posizione
0°. La leva di bloccaggio (29) & sbloccata.

2. Smontare la copertura del braccio orientabile
(vedi punto precedente).

3. Fig. U: Stringere il dado esagonale (60) fino a
raggiungere la forza di bloccaggio desiderata.

4. Serrare la leva di bloccaggio (29) per regolare
l'inclinazione. La leva si deve poter stringere.

5. Sbloccare la leva di arresto (27) per il braccio
orientabile in posizione 0° (tirare in direzione
del lato di comando).

6. Controllare il braccio orientabile esercitando
una contropressione laterale. Il braccio
orientabile non deve muoversi.

Se il braccio orientabile pud ancora muoversi:

7. Ripetere le operazioni da 3 a 6. Allentare il
dado esagonale (60) oppure stringerlo
ulteriormente.

8. Riapplicare la copertura del braccio orientabile
e serrarla.

Regolazione del laser di taglio

APericolo!

RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER

Per regolare il laser, utilizzare la chiave a brugola
fornita in dotazione (2,5 mm).

1. Fig. V: Allentare, ovvero stringere le viti (61),
(62), (63) per orientare il laser come illustrato
in figura.

9.4 Pulizia del dispositivo

Rimuovere polvere e trucioli dai seguenti
componenti, con l'ausilio di una spazzola oppure
di un aspirapolvere:

—dispositivi di regolazione e di sicurezza
— carter protettivo a pendolo

—elementi di comando

— apertura di raffreddamento del motore
— spazio sottostante l'inserto del banco

— spazio sottostante la tavola rotante
—laser di taglio

9.5 Conservazione del dispositivo

A Pericolo!

- Conservare il dispositivo in modo che non
possa essere messo in funzione da persone
non autorizzate.

- Assicurarsi che nessuno possa ferirsi anche
quando il dispositivo non € in funzione.

*’ Attenzione!

- Non custodire I'apparecchio all'aperto o in
ambiente umido senza adeguata protezione.

9.6 Manutenzione
Prima di utilizzare il dispositivo

- Rimuovere i trucioli con I'aspiratore oppure con
un pennello.

- Controllare l'integrita del cavo e della spina di
alimentazione. Se necessario, rivolgersi a un
tecnico elettricista.

- Verificare la completa scorrevolezza dei
componenti mobili.

- Verificare che il carter protettivo a pendolo (11)
funzioni correttamente e senza intoppi. Mentre
si abbassa, il carter protettivo deve liberare la
lama senza toccare altre parti. Quando si
solleva la sega nella posizione iniziale, il carter
deve coprire automaticamente la lama. Far
riparare le parti danneggiate o non funzionanti
prima di utilizzare il dispositivo.

Regolarmente, secondo le condizioni

d'impiego

- Controllare tutti i raccordi a vite e serrare
all'occorrenza.

- Verificare la funzione di ritorno della testa della
sega (la spinta della molla la deve riportare nella
posizione iniziale superiore) e sostituire la molla
all'occorrenza.

- Lubrificare leggermente con olio gli elementi di
guida.

10. Suggerimenti pratici

—Per i pezzi in lavorazione piu lunghi, utilizzare
sostegni adeguati a destra e a sinistra della
sega.

—Per il taglio di pezzi piccoli, utilizzare la battuta
supplementare (si pud usare ad esempio
un'asse di legno da fissare alla guida
dell'apparecchio con delle viti).

—Fig. W: Se si taglia un'asse bombata
(deformata), appoggiare alla battuta il lato
bombato esterno.

—Non segare i pezzi di taglio, ma coricarli sulla
tavola rotante.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Spray di manutenzione e cura per la rimozione
dei residui di resina e per la conservazione delle

superfici di metallo: 0911018691
B Aspiratutto Metabo (v. catalogo)

C Basamento:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Lame per KGS 254 Plus e

KGS 254 | Plus:

D Lama Power Cut 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Per tagli grossolani e di media precisione. Buoni
risultati di taglio per tagli longitudinali in legno
massiccio. Parzialmente utilizzabile per legno da
costruzione con chiodi e resti di calcestruzzo.

Lama Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a

strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

E Lama Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

F Lama Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Per le esigenze piu severe relative alla qualita di
taglio, ad es. laminato, profilati a parete sottile in
plastica, alluminio, rame e ottone. Risultati perfetti
anche in tagli obliqui nel legno massello, in
pannelli truciolari grezzi, rivestiti o impiallacciati,
F.

G Laminato Cut Professional 628446000
254x30 66 FZ/TZ 0°
Tagli precisi e puliti in pavimenti in laminato di tutti

i tipi, grazie alla speciale geometria dei denti

H Alluminio Cut Professional 628447000
254x30 72 FZ/TZ 5°neg

Tagli perfetti nell'alluminio, grazie alla speciale
geometria dei denti

Lame per KGS 315 Plus:

I Lama Precision Cut 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

J Lama Precision Cut 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

K Lama Multi Cut 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Per le esigenze piu severe relative alla qualita di
taglio, ad es. laminato, profilati a parete sottile in
plastica, alluminio, rame e ottone. Risultati perfetti
anche in tagli obliqui nel legno massello, in
pannelli truciolari grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MD

La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel
catalogo.

12. Riparazione

A Pericolo!

Le riparazioni degli elettroutensili sono riservate
esclusivamente ai tecnici elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Se il laser di taglio & guasto, sostituirlo
esclusivamente con un laser di taglio Metabo
originale.

Per gli elettroutensili Metabo che necessitano di
riparazione, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili tra i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva europea 2012/19/UE
sugli utensili elettrici ed elettronici usati e
I'applicazione nel diritto nazionale, gli
elettroutensili usati devono essere smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Problemi e anomalie

Di seguito sono decritti i malfunzionamenti e i
problemi che possono essere risolti



dall'operatore. Qualora gli interventi qui descritti
non siano sufficienti a risolvere il problema,
consultare il capitolo 12. "Riparazione".

A Pericolo!

L'insorgere di problemi e anomalie & spesso
causa di incidenti. Pertanto, prestare attenzione a
quanto indicato di seguito:

- Scollegare la spina di alimentazione prima di
rimuovere il guasto.

- Alla fine di ogni intervento di riparazione,
reinserire, attivare e controllare tutti i dispositivi
di sicurezza.

Il motore non funziona
Mancanza di corrente.

- Controllare il cavo d’alimentazione, la presa, la
spina ed il fusibile.

Motore surriscaldato (KGS 254 | Plus):

- Eliminare la causa del surriscaldamento,
lasciare raffreddare per alcuni minuti, quindi
accendere di nuovo il motore.

Funzione di troncatura assente

Sistema di fissaggio trasporto attivato:

- Disattivare il sistema di fissaggio trasporto.
Blocco di sicurezza inserito:

- Disinserire il blocco di sicurezza.

Potenza della sega troppo bassa

Lama della sega non affilata (la lama presenta
eventualmente macchie da bruciatura sul lato).

Lama non adatta al materiale (vedere il capitolo
11. "Accessori").

Lama deformata:

- Sostituire la lama (capitolo 9. "Manutenzione").
Forti vibrazioni della sega

Lama deformata:

- Sostituire la lama (capitolo 9. "Manutenzione").
Lama non montata correttamente:

- montare correttamente la lama (capitolo 9.
"Manutenzione").

La sega stride all'avvio

Tensione della cinghia di trasmissione
insufficiente:

- Tensionare la cinghia di trasmissione (vedere il
capitolo 12. "Riparazione").

Tavola rotante poco scorrevole
Presenza di trucioli sotto la tavola rotante:
- Rimuovere i trucioli.

15. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 6.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione di rete
| corrente nominale

F protezione min.

P4 =assorbimento di potenza nominale

IP =tipo di protezione

SK =classe di protezione

No =numero di giri a vuoto

Vo =max. velocita di taglio

D =diametro della lama (esterno)

d =foro della lama (interno)

b =max. larghezza del dente della lama

ay =campo angolare regolazione della testa
della sega

ap =campo angolare tavola rotante

A =dimensioni (LxPxH)

m =peso

Requisiti per un impianto di aspirazione trucioli:

Dy =diametro per I'attacco di aspirazione

D> =portata minima dell'aria

Ds =pressione negativa minima sull'attacco
di aspirazione

Dy =velocita dell'aria minima sull'attacco di
aspirazione

Per le dimensioni di taglio max. consentite per
diversi tagli / il diametro massimo del pezzo,
vedere le tabelle a pagina 6.

~ corrente alternata
[O Dispositivo di classe di protezione Il

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a

tolleranze (secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza ) )
m Indossare la protezione dell'udito!
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que tanto las sierras tronzadoras
como de inglete, identificadas por tipo y numero
de serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).
Documentaciones técnicas en *4) - véase pagina
6.

2. Uso segun su finalidad

La sierra de inglete es apropiada para secciones
longitudinales y transversales, cortes inclinados,
cortes a inglete simple, asi como cortes a doble
inglete en madera, plasticos o materiales
similares. Ademas también sirven realizar
ranuras.

El empleo de las hojas de sierra
correspondientes permite serrar perfiles de
aluminio (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

Utilizar unicamente hojas de sierra autorizadas
por Metabo (véase capitulo 11. "Accesorios").

Las dimensiones de pieza permitidas deben
respetarse en todo momento (ver el capitulo 15.
Datos técnicos).

No serrar piezas de trabajo con seccién
transversal redonda o irregular (como p.ej. lefia),
ya que no hay seguridad de que se mantengan
fijas mientras se esta serrando. Cuando la sierra
se utiliza para cortar cantos en piezas de trabajo
planas, es preciso utilizar un tope auxiliar
adecuado para asegurar un guiado correcto.

Cualquier otro uso sera considerado un uso
indebido. jEl uso indebido y contrario a la
finalidad prevista del aparato, las modificaciones
en el propio aparato o el uso de piezas no
controladas ni autorizadas por el fabricante,
pueden provocar dafos imprevisibles!

Dado el caso, tenga en cuenta la normativa legal
o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

3. Recomendaciones generales
de segurida

su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

Advertencias de peligro generales para
herramientas eléctricas

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta

2 Por favor, por su propia proteccion y la de

herramienta eléctrica. £n caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

jGuarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro!

3.1 Seguridad en el puesto de trabajo
a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto
de trabajo. El desorden o una iluminacion
deficiente en las areas de trabajo pueden provocar
accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el que se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los
materiales en polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y a otras
personas de su puesto de trabajo mientras
esté utilizando el aparato eléctrico. Una
distraccion le puede hacer perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

3.2 Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma
alguna. No emplear adaptadores en
herramientas eléctricas dotadas con una
toma de tierra. Los enchufes sin modificar
adecuados a las respectivas tomas de corriente
reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes
conectadas a tierra, como por ejemplo
tuberias, radiadores, cocinas y frigorificos. E/
riesgo a recibir una descarga eléctrica es mayor si
su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga la herramienta eléctrica a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su
interior. Existe el peligro de recibir una descarga
eléctrica si penetran ciertos liquidos en la
herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para
transportar ni colgar la herramienta eléctrica,
ni tire del cable para sacar el enchufe de la
toma de corriente. Mantenga el cable de
conexion alejado del calor, aceite, aristas
cortantes o piezas moviles. Los cables de red
danfados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la
intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en
exteriores. La utilizacion de un cable de
prolongacion adecuado para su uso en exteriores
reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la
herramienta eléctrica en un entorno hiumedo,
es necesario conectarla a través de un fusible
diferencial. La utilizacion de un interruptor de
proteccion diferencial adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3.3 Seguridad de las personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la
herramienta eléctrica con prudencia. No
utilice la herramienta eléctrica si estuviese
cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos.
El no estar atento durante el uso de la herramienta
eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y
en todo caso unas gafas de proteccion. E/
riesgo a lesionarse se reduce considerablemente
si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la
herramienta eléctrica empleada, se utiliza un
equipo de proteccion adecuado como una
mascatrilla antipolvo, zapatos de seguridad con
suela antideslizante, casco, o protectores
auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita del
aparato. Aseglrese de que la herramienta
eléctrica esta apagada antes de conectarla a
la toma de corriente, de desconectarla o de
transportarla. Si durante el transporte de la
herramienta eléctrica la sujeta por el interruptor de
conexion/desconexion, o si introduce el enchufe
en la toma de corriente con el aparato encendido,
podria provocar un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta
eléctrica. Una herramienta o llave colocada en
una pieza giratoria podria producir lesiones al
ponerse en funcionamiento el aparato.

e) Evite trabajar con posturas forzadas.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitira
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de
presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve ropa de trabajo adecuada. No utilice
ropa holgada ni joyas. Mantenga su pelo y
vestimenta alejados de las piezas moviles. La
ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
engancharse en las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilice equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese
de que estan debidamente montados y sean
utilizados correctamente. La utilizacion de un
sistema de aspiracion de polvo puede reducir los
riesgos que conlleva aspirar polvo.

h) No se deje llevar por una sensacion de falsa
seguridad ni descuide las reglas de seguridad
para herramientas eléctricas, aunque esté
familiarizado con ellas por su uso continuado.
Un descuido puede provocar graves lesiones en
una fraccion de segundo.

3.4 Uso y manejo de la herramienta
eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice para su

trabajo la herramienta eléctrica adecuada.

Con la herramienta eléctrica adecuada podra

trabajar mejor y mas seguro dentro del margen de

potencia indicado.

b) No utilice herramientas eléctricas con un
interruptor defectuoso. Las herramientas
eléctricas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben hacerse
reparar.

c) Extraiga el enchufe de la red antes de
realizar un ajuste en la herramienta, de
cambiar un accesorio o de guardar el aparato.
Esta medida preventiva reduce el riesgo a
conectar accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifos. No permita que lo
utilicen personas que no esten familiarizadas
con €l o que no hayan leido estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas
utilizadas por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los
accesorios con esmero. Asegurese de que las
partes moviles de la herramienta funcionan
correctamente y no estan atascadas, de que
no haya partes rotas o deterioradas que
pudieran afectar a su funcionamiento. Si
alguna parte del aparato estuviese
defectuoso, reparela antes de volver a
utilizarlo. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento
deficiente.

f) Mantenga los ttiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan guiar y
controlar mejor.

g) Utilice la herramienta eléctrica, accesorios,
utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de
trabajo y la tarea a realizar. E/ uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes
de aquellos para los que han sido concebidas
puede resultar peligroso.

h) Mantenga las empunaduras y las
superficies de las empunaduras secas,
limpias y libres de aceite y grasa. Las
empunfaduras y las superficies de las
empunaduras resbaladizas no permiten un
manejo y control seguro de la herramienta
eléctrica en situaciones imprevistas.

3.5 Asistencia técnica

a) Su herramienta eléctrica debera ser
reparada tGnicamente por personal
cualificado y utilizando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi
es posible garantizar la seguridad de la
herramienta eléctrica.



3.6 Otras indicaciones de seguridad

— Este manual de uso esta dirigido a personal con
conocimientos técnicos sobre maquinas como
la que aqui se describe. En caso de no poseer
ningun tipo de experiencia con este tipo de
maquinas, deberia solicitar en primer lugar la
ayuda de personal cualificado.

—En caso de que se produzca algun dafo
derivado de la no observacién de este manual
de uso, el fabricante no asumira ningun tipo de
responsabilidad.

La informacién de este manual de uso se indica
segun sigue:

iPeligro!

Advertencia de dahos personales o
medioambientales.

iPeligro de descarga eléctrica!
Advertencia sobre posibles danos
personales causados por la electrici-
dad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia de lesiones fisicas por
atrapamiento de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencion!
Advertencia de dahos materiales.

Ld

: |3

Nota:
Informaciones complementarias.

=

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Instrucciones de seguridad para sierras
tronzadoras y de ingletes

a) Las sierras de inglete estan previstas para
el corte de madera o productos lefiosos, no
se pueden utilizar para cortar materiales
ferrosos como barras, varillas, tornillos, etc.
El polvo abrasivo provoca el bloqueo de piezas
moviles como la cubierta protectora inferior. Las
chispas de corte queman la cubierta protectora
inferior, la placa de insercién y otras piezas de
plastico.

b) Fije la pieza con abrazaderas siempre que
sea posible. Si usted sujeta la pieza con la
mano, debera mantenerla siempre alejada
como minimo unos 100 mm de cada lado de
la hoja de sierra. No utilice esta sierra para
cortar piezas que sean demasiado pequenas
para ser amarradas o para ser sujetadas con
la mano. Si su mano esta demasiado cerca de la
hoja de sierra, existe un elevado riesgo de
lesiones debido al contacto con la hoja.

No sujete por el lado que se inclina hacia el
cabezal de la sierra. No cruce las manos.

c) La pieza de trabajo debe estar
inmovilizada y sujeta o presionada contra el
tope y la mesa. No desplace la pieza de
trabajo hacia la hoja de sierra ni tampoco
corte nunca "a pulso". Las piezas sueltas o en
movimiento podrian salir despedidas a una alta
velocidad y causar lesiones.

d) Deslice la sierra a través de la pieza de
trabajo. Evite arrastrar la sierra a través de la
pieza de trabajo. Para realizar un corte
levante el cabezal de la sierra y arrastrelo por
encima de la pieza de trabajo sin cortar.
Después, conecte el motor, gire el cabezal
hacia abajo y presione la sierra a través de la
pieza de trabajo. En el caso de corte por
traccion existe riesgo de que la hoja de la sierra
se eleve sobre la pieza de trabajo y la unidad con
la hoja de sierra salga despedida con violencia
contra el usuario.

e) Nunca cruce la mano por encima de la
linea de corte prevista, ya sea por delante o
por detras de la hoja de sierra. Apoyar la pieza
"con las manos cruzadas", es decir, sujetar la
pieza a la derecha junto a la hoja de sierra con la
mano izquierda o al revés es muy peligroso.

f) No agarre el tope por detras cuando la hoja
de sierra esté girando. Mantenga la distancia
de seguridad minima de 100 mm entre la
mano y la hoja de sierra giratoria (aplicable a
ambos lados de la hoja, p.ej. al retirar restos
de madera). Probablemente no podra detectar la
cercania de la hoja giratoria respecto a su manoy
podria resultar gravemente herido.

g) Compruebe la pieza antes de cortar. Si la
pieza esta doblada o deformada, ténsela con
el lado curvado hacia fuera hasta el tope.
Asegurese siempre de que no haya a lo largo
de la linea de corte ninguna hendidura entre
la pieza de trabajo, el tope y la mesa. Las
piezas dobladas o deformadas pueden torcerse o
desviarse y ocasionar el agarrotamiento de la
hoja de sierra giratoria durante el corte. La pieza
de trabajo no debe contener ningun clavo o
cuerpo extrafo.

h) Utilice solamente la sierra si la mesa esta
libre de herramientas, restos de madera, etc;
solo debe estar la pieza de trabajo encima de
la mesa. Pequenios residuos, piezas de madera
sueltas u otros objetos que entren en contacto
con la hoja giratoria pueden salir despedidos a
alta velocidad.

i) Corte solo una pieza en cada caso. Las
piezas con apilamiento multiple no se pueden
sujetar o retener adecuadamente, y podrian
provocar al serrar un agarrotamiento de la hoja o
deslizarse.

j) Procure que la sierra de inglete se
encuentre sobre una superficie de trabajo
plana y fija antes de utilizarla. Una superficie
de trabajo planay firme reduce el riesgo de que
la sierra de inglete se vuelva inestable.

k) Planifique su trabajo. Cada vez que ajuste
la inclinacion de la hoja de sierra o del
angulo de inglete, preste atencion a que el
tope regulable esté bien ajustado y a que la
pieza esté correctamente apoyada sin entrar
en contacto con la hoja o la cubierta
protectora. Sin conectar la maquinay sin pieza
de trabajo sobre la mesa debe simularse un
movimiento de corte completo de la hoja de sierra
para asegurarse de que no habra obstaculos o de
que el riesgo de corte se dirigira hacia el tope.

l) Para piezas que sean mas anchas o largas
que la parte superior de la mesa asegtrese
de utilizar un soporte adecuado, p.ej.
mediante prolongaciones de la mesa o
soportes para sierra. Las piezas que son méas
largas o anchas que la mesa de la sierra de
inglete pueden volcar si no estan firmemente
apoyadas. Si vuelca un pieza de madera cortada
o la pieza de trabajo, se puede levantar la
cubierta protectora inferior o salir despedida de
forma incontrolada desde la hoja giratoria.

m) No recurra a otra persona como sustituto
de la prolongacién de mesa o soporte
adicional. Un soporte inestable de la pieza
puede provocar el agarrotamiento de la hoja.
Asimismo, la pieza puede desplazarse durante el
corte y arrastrarle a usted y a su ayudante hacia
la hoja giratoria.

n) La pieza cortada no debe ser presionada
contra la hoja de sierra giratoria. Si hay poco
espacio, p.ej. al usar topes longitudinales, la
pieza cortada puede acufiarse con la hoja y salir
despedida con violencia.

o) Utilice siempre una abrazadera o un
dispositivo apropiado para apoyar
correctamente el material redondo como
varillas o tubos. Las varillas tienden a
desplazarse durante el corte, por lo que la hoja
puede "agarrarse" y arrastrar la pieza de trabajo
junto con su mano hacia la hoja.

p) Deje que la hoja alcance la velocidad
maxima antes de cortar en la pieza de
trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza
sea proyectada.

q) Si se aprisiona la pieza o se bloquea la
hoja, desconecte la sierra de inglete. Espere
hasta que todas las partes moéviles se hayan
detenido, extraiga el enchufe de la red. Retire
a continuacion el material aprisionado. Si
sigue serrando en caso de bloqueo, puede
producirse una pérdida de control o dafos en la
sierra de inglete.

r) Después del corte suelte el interruptor,
mantenga el cabezal de la sierra abajo y
espere a que se detenga la hoja antes de
retirar la pieza cortada. Es muy peligroso poner
la mano cerca de la hoja mientras se encuentra
en funcionamiento.

s) Sujete firmemente el mango si realiza un
corte de sierra incompleto o si suelta el
interruptor antes de que el cabezal de la
sierra haya alcanzado su posicion mas baja.
El efecto de frenado de la sierra puede hacer que
el cabezal de la sierra caiga hacia abajo de forma
brusca, con el consiguiente riesgo de lesiones.
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4.1 Otras indicaciones de seguridad

- Observe las instrucciones especiales de
seguridad en cada uno de los capitulos.

- Dado el caso, tenga en cuenta la normativa
legal o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

A iPeligros generales!

- Tenga en cuenta las influencias ambientales.

- Si se trata de piezas de trabajo largas, utilice
soportes apropiados para apoyar las piezas.

- Este aparato solo debe ser puesto en marchay
utilizado por personas familiarizadas con el uso
de este tipo de herramientas y conocedoras de
los peligros que representa su uso.

Los menores de 18 afos so6lo podran usar esta
maquina bajo la supervision de un instructor
durante el curso de su formacion profesional.

- Mantenga a terceras personas, especialmente
a los ninos, fuera de la zona de peligro. Durante
el funcionamiento, evite que otras personas
toquen la maquina o el cable de la red.

- Evite el sobrecalentamiento de los dientes de la
sierra.

- Cuando esté serrando plasticos, evite que el
plastico se derrita.

A iPeligro de lesiones y aplastamiento
por piezas en movimiento!

- No ponga en marcha este aparato sin haber
montado los dispositivos de proteccion.

- Mantenga siempre una distancia prudencial
respecto a la hoja de sierra. En caso necesario,
utilice dispositivos adecuados de alimentacion.
Durante el funcionamiento, debera mantenerse
una distancia considerable con los
componentes en movimiento.

- Antes de retirar del puesto de trabajo pequefios
trozos de la pieza trabajada, restos de madera,
etc., espere hasta que la hoja de sierra se haya
detenido por completo.

- Sierre solo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecién segura durante el trabajo.

- Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo. Esto es
siempre mas seguro que sujetarla con la mano.

- Nunca frene la marcha por inercia de la hoja de
sierra ejerciendo una presion lateral.

- Antes de proceder a cualquier ajuste,
mantenimiento o reparacion extraiga el enchufe
de lared.

- Si no se va a utilizar el aparato, desconéctelo
de lared.

AiPeligro de sufrir lesiones por cortes,
incluso cuando la herramienta de corte esta
parada!

- Utilice guantes para cambiar las herramientas
de corte.

- Guarde las hojas de sierra de manera que nadie
pueda resultar danado con ellas.

A Riesgo por rebote del cabezal de

sierra (la hoja de sierra se enreda en la pieza
y el cabezal golpea inesperadamente hacia
arriba)

- Seleccione una hoja de sierra adecuada para el
material a cortar.

- Sujete el mango firmemente. En el momento en
el que la hoja de sierra se hunda en la pieza el
riesgo de rebote seré especialmente alto.

- Para serrar piezas de trabajo finas o de paredes
finas, utilice solo hojas de sierra con dentado
fino.

- Utilice siempre hojas de sierra afiladas. jCambie
las hojas de sierra desafiladas inmediatamente!
Existe un elevado riesgo de rebote si un diente
de sierra desafilado se engancha en la
superficie de la pieza.

- No ladee las piezas de trabajo.

- En caso de duda, controle las piezas de trabajo
por si tienen cuerpos extrafnos (por ejemplo,
clavos o tornillos).
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- No corte nunca varias piezas a la vez, ni
tampoco paquetes que contengan varias piezas
individuales. Existe peligro de accidente si la
hoja de la sierra engancha piezas sueltas.

- Ala hora de hacer ranuras, evite la presion
lateral sobre la hoja de sierra; utilice un util de
sujecion.

iPeligro de arrastre!

- Durante el funcionamiento tenga cuidado de
que ninguna parte del cuerpo o de la ropa se
enganche o se introduzca en los componentes
giratorios (no utilice corbata, ni guantes, ni
prendas de vestir con mangas holgadas; si lleva
el pelo largo, es imprescindible utilizar una
redecilla).

- No sierre nunca piezas de trabajo que tengan
cuerdas, cordones, cintas, cables o alambres o
que contengan este tipo de materiales.

A iPeligro si el equipo de proteccién

personal es insuficiente!

- Utilice cascos de proteccién auditiva.

- Use gafas protectoras.

- Use mascara de proteccion contra el polvo.
- Use ropa de trabajo adecuada.

- Utilice calzado antideslizante.

- Utilice guantes al manipular las hojas de sierra 'y
herramientas asperas. Lleve las hojas de sierra
en un recipiente.

A iPeligro debido al polvo de la madera!

- Trabaje Unicamente con una instalacién de
aspiracion. Dicho sistema de aspiracion debera
cumplir los valores indicados en el capitulo 15..

Reducir la exposicion al polvo:

- Las particulas que se generan al trabajar con
este aparato pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contienen plomo), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos,
conservantes de la madera) y algunos tipos de
madera (como el polvo de roble y de haya).

- El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

- Evite que estas particulas entren en su cuerpo.

- Para reducir la exposicidn a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria
adecuadas para filtrar este tipo de particulas
microscopicas.

- Respete las directivas (p. ej. normas de
proteccion laboral, de eliminacién de residuos)
aplicables a su material, personal, uso y lugar
de utilizacion.

- Recoja las particulas resultantes en el mismo
lugar de emision, evite que éstas se sedimenten
en el entorno.

- Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al
entorno.

- Reduzca la exposicion al polvo:

—evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo
acumulado,

—incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

—ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el
polvo se levante y arremoline.

—Lave la ropa de proteccion o limpiela
mediante aspiracion. No utilice sistemas de
soplado, no la sacuda ni cepille.

AiPeligro en caso de realizar

modificaciones técnicas o por la utilizacién
de piezas no controladas ni autorizadas por
el fabricante!

- Monte este aparato siguiendo estrictamente
estas instrucciones.

- Utilice exclusivamente piezas autorizadas por el
fabricante. Con esto nos referimos
especialmente a:

—Hojas de sierra (numeros de referencias ver el
capitulo 11. Accesorios).

- Dispositivos de seguridad.

—Laser de recorte.

— Sistema de iluminacién del area de corte.
- No modifique las piezas.

- Fijese en que la velocidad indicada en la hoja
de sierra sea al menos tan alta como la indicada
en la sierra.

AiPeligro por defectos en el aparato!

- Siempre antes de la operacion, controle el
equipo por si estuviera dafiado: antes de
continuar utilizando el equipo es necesario
examinar los dispositivos de seguridad, los
dispositivos de proteccion o las piezas
ligeramente danadas para determinar si
cumplen perfectamente con la funcién de
acuerdo a su finalidad. Controle si las piezas
mdviles funcionan perfectamente y asegurese
de que no estén atascadas. Todas las piezas
deben estar montadas correctamente y cumplir
las condiciones necesarias para garantizar un
funcionamiento 6ptimo de la herramienta.

- No utilice hojas de sierra danadas o
deformadas.

AiPeligro por ruido!

- Utilice cascos de proteccién auditiva.

AiPeligro debido a la radiacién laser!

- La radiacion laser puede provocar lesiones
graves en los ojos. No dirija nunca la mirada a
la salida del laser.

AiPeligro por piezas de trabajo o partes
de ellas bloqueadas!

Si se produce un bloqueo:

. apagar el aparato,

. extraiga el enchufe de la toma de corriente,
. ponerse guantes,

. Desbloquee la pieza con la herramienta
adecuada.

—_
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4.2 Simbolos utilizados en el aparato
(en funcion del modelo)

Lea el manual de uso.

No agarrar nunca la hoja de sierra.

=8 Usar gafas protectoras y cascos de

proteccion auditiva.

No utilizar el equipo en un entorno
humedo o mojado.

VOB

Radiacion laser - No mirar directamente
el rayo.

Advertencia por un punto peligroso.

=P

\ Advertencia por superficie caliente.
y \ (en KGS 254 | Plus)

N
N
2
7

Ajustes de revoluciones para diferentes
materiales (no valido para KGS 254 | Plus)
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(a) Seguridad eléctrica

(b) Nombre del aparato

(c) Ajuste de rueda de revoluciones
(d) Revoluciones

(e) Material recomendado

Indicaciones en la placa indicadora de tipo
("‘:1) (b) (C‘) (C‘i) (€

| ke GmbH | |
1 l2bo-Alee 1. 072622 Norting [
Made i Germany [

00i(0000050 00 | 0000
|

mm
min/max
o

mm

n—cE W A

(a) Fabricante

(b) Simbolo de eliminacién — el aparato puede
eliminarse a través del fabricante

(c) Nombre del aparato

(d) Numero de articulo y numero de serie

(e) Dimensiones de las hojas de sierra permitidas

(fy Datos del motor, peso (véase también el
capitulo 15. "Datos técnicos")

(g) Ano de fabricacién

(h) Marca CE - Este aparato cumple las
directrices de la UE segun la declaracion de
conformidad

Mddulo de sujecion sin herramientas (en
funcion del equipamiento)

T ECOP
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Véase el capitulo 9.1 "Cambio de la hoja de
sierra".

4.3 Mecanismos de seguridad
Cubierta protectora oscilante (11)

La cubierta protectora oscilante protege del
contacto accidental con la hoja de sierra 'y de las
virutas que salen despedidas.

Bloqueo de seguridad (4)

Solo es posible abrir la cubierta protectora
oscilante (11) y bajar la sierra si se acciona el
bloqueo de seguridad.

Orificio para candado

El orificio en el Interruptor de conexion y
desconexion (7) permite bloquear el interruptor
con un candado.

Tope de la pieza de trabajo

El tope de la pieza de trabajo (24) (compuesto
por el tope inferior fijo y el tope superior ajustable
(25)) evita que la pieza de trabajo se mueva
durante el serrado. El tope de la pieza debe estar
siempre montado durante el funcionamiento.

Asegurese de que el tope ajustable (25) esté
correctamente alineado y la pieza quede bien
apoyada sin entrar en contacto con la hoja ni con
la cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

En caso de cortes inclinados y en cortes dobles
de ingletes, los topes ajustables mal alineados
pueden entrar en contacto con la hoja de la sierra
y provocar lesiones graves.

KGS 254 | Plus: Proteccion contra
sobrecarga

El motor dispone de una proteccién contra
sobrecarga que desconecta el motor en caso de
sobrecalentamiento.

Para conectar de nuevo la maquina debe
haberse enfriado el motor y debe pulsarse el
botdén de desbloqueo (64).

5. Descripcién general
Véase la pagina 2 - -5.

1 Llave Allen/ Portallave para llave Allen
2 Salida de laser



3 Interruptor de conexién y desconexién del

laser de recorte

4 Bloqueo de seguridad

5 Empufadura

6 Mango de la sierra

7 Interruptor de conexion y desconexion de la

sierra

8 Botdn de bloqueo para fijar la hoja de sierra

9 Tornillo de fijacion para el dispositivo de
traccion

10 Util de sujecion para piezas

11 Cubierta protectora oscilante

12 Rueda de ajuste para el nimero de
revoluciones

13 Cabezal de sierra

14 Mango de sujecién para la mesa giratoria

15 Palanca de trinquete para las posiciones de
bloqueo de la mesa giratoria

16 Mesa giratoria

6. Desembalar, montar,
transportar, colocar

6.1 Desembalaje
Con ayuda de otra persona tirar del aparato hacia
arriba para sacarlo del embalaje.

6.2 Montaje

Montaje del mango de sujecién para la mesa
giratoria (fig. A)

Introducir y atornillar el mango de sujecion (14)
en la mesa giratoria (16).

Montaje de la extension de mesa (fig. B)

1. Saque la extension de mesa (18) derecha e
izquierda del embalaje de transporte.

2. Suelte los tornillos al final de las guias
(extension de mesa derecha e izquierda).

Advertencia: la extension de mesa con una

superficie de apoyo mas pequefa se debe

colocar en el lado derecho.

3. Pulse el boton de trinquete (17) y manténgalo
pulsado.

4. Introduzca completamente las guias de las
extensiones de mesa en los alojamientos.

5. Sujete el aparato por las patas delanteras,
inclinelo con cuidado hacia atras y depositelo
de forma estable.

6. Vuelva a atornillar firmemente los tornillos en
las guias.

7. Sujete el aparato por las patas delanteras,
inclinelo con cuidado hacia delante y
depositelo de forma estable.

8. Para lograr una mayor estabilidad: ajuste el
tornillo de sujecion (19) de forma que entre en
contacto con la base.

Ajuste de la extension de la mesa

La extension de la mesa se puede bloquear en
varias posiciones. Para desplazar la extension de
la mesa de la posicién de bloqueo a la siguiente:

1. Pulse el botdn de trinquete (17) y manténgalo
pulsado.

2. Tire hacia afuera de la extension de la mesa
(18) aprox. 5 mm.

3. Suelte el botén de trinquete (17) .

4. Siga tirando lentamente hacia afuera de la
extension de la mesa (18) hasta que la
extension de la mesa encaje en la siguiente
posicion de bloqueo.

Montaje del limite de profundidad de corte

(fig. C)

El limite de profundidad de corte (20) permite,

junto con el dispositivo de traccion, la
preparacion de ranuras.

- Monte la contratuerca (21) y el tornillo (22) de
la forma mostrada.

6.3 Transporte

1. Gire hacia abajo el cabezal de sierray enclave
el bloqueo de transporte (23).

2. Desplace el tope de la pieza de trabajo
ajustable (25) hacia dentro y bloquéelo con el
tornillo de fijacion (26).

3. Desplace hacia dentro las extensiones de
mesa (18).

*‘ jAtencioén!
No transporte la sierra sujetandola por los
dispositivos de proteccion.

4. Eleve el dispositivo en los dos puntos
previstos para ello (flecha en fig. F).

6.4 Ubicacion
Para trabajar de forma segura, el aparato debe
estar fijado a una base estable.

—Como base puede servir una placa de trabajo
fija, un banco de trabajo o bien un soporte base
de Metabo (véase el capitulo 11.Accesorios).

—También para trabajar con piezas de trabajo de
gran tamafo es importante que el aparato esté
apoyado de forma segura.

- Las piezas de trabajo largas deben estar
apoyadas sobre accesorios apropiados.

[i] Nota:

Para la utilizacion movil, el aparato puede fijarse
con tornillos sobre una placa contrachapada o de
carpintero (500 mm x 500 mm, de al menos

19 mm de espesor). Para su utilizacion, la placa
debera fijarse con tornillos de apriete sobre un
banco de trabajo.

1. Atornille el aparato sobre el soporte (a través
de los agujeros existentes en las patas).

2. Presione el cabezal de la sierra ligeramente
hacia abajo y sujételo.
3. Desenclave el bloqueo de transporte (23).

4. Gire lentamente hacia arriba el cabezal de la
sierra.

7. Componentes de la maquina

7.1 Interruptor de conexion y
desconexion del motor (7)

Conexion del motor:

- Accione el bloqueo de seguridad (4), pulse el
interruptor de conexién y desconexion (7) y
manténgalo pulsado.

Desconexion del motor:
- Suelte el interruptor de conexién y desconexion
).

7.2 Interruptor de conexion y
desconexion del laser de corte
El Iaser de recorte se conecta y desconecta con

el interruptor (3).

El Iaser de recorte marca una linea a la izquierda
del corte de la sierra. Realice un corte de prueba
para familiarizarse con el posicionamiento.

7.3 Ajuste de la inclinacion

Fig. G: Girar hacia arriba el cabezal de la sierra.
Doble la palanca de trinquete (27) hacia delante.
Tras soltar la palanca de blogueo (29) (girando
hacia atras) es posible inclinar la sierra entre 0° y
45° hacia la izquierda y entre 0° y 45° (KGS 254 |
Plus: 22,5°) hacia la derecha respecto a la
perpendicular.

Si la palanca de trinquete (27) esta doblada
hacia atras, la sierra queda fija en determinadas
posiciones.

Lleve el tope de inclinacién (28) a la posicion
inferior para ajustar también el angulo hasta 46°
hacia la izquierda respecto a la vertical o bien
hasta 46° (en funcién del modelo) hacia la
derecha respecto a la vertical.

AiPeligro!

Para que el angulo de inclinacion no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso apretar
la palanca de bloqueo (29) del brazo abatible
(también en las posiciones de bloqueo).

7.4 Mesa giratoria

Fig. H: Para cortes en inglete es posible girar la
mesa giratoria después de soltar el mango de
sujecion (14) y de accionar la palanca de
trinquete (15) a la izquierda o a la derecha.

Si la palanca de trinquete (15) esta desplazada
hacia arriba, la mesa giratoria queda fija en
determinadas posiciones angulares. Sila palanca
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de trinquete (15) esta totalmente desplazada
hacia abajo, la funciéon de bloqueo esta
desactivada.

AiPeligro!

Para que la escuadra de ingletes no se modifique
durante el serrado es preciso que la palanca de
bloqueo (14) de la mesa giratoria (también en las
posiciones de retencion) esté firmemente
apretada.

7.5 Dispositivo de traccion

Con el dispositivo de tracciéon también se pueden
serrar piezas con mayor seccion transversal. Este
dispositivo puede emplearse para todos los tipos
de corte (recto, a inglete, inclinado, doble inglete
y para ranuras).

Si el dispositivo de traccion no es necesario,
inmovilizarlo con el tornillo de fijacién (9) en la
posicion trasera.

7.6 Limite de profundidad de corte

Fig. C: El limite de profundidad de corte (20)
permite, junto con el dispositivo de traccion,

preparar ranuras.

Gire el tornillo de ajuste (22) y fijelo con la
contratuerca (21). Para desactivar, gire el limite
de profundidad de corte (20) en sentido contrario
al de las agujas del relo;j.

7.7 Ajuste de revoluciones (no valido
para KGS 254 | Plus)

Ajuste las revoluciones de la sierra en la rueda de
revoluciones (12) en funcion del material que se
vaya a serrar.
—Posicién 1 -2
para perfiles de cobre, niquel, latén, cinc y
aluminio.
—Posicién 3-4
para perfiles de plastico.
—Posiciéon 5-6
para madera maciza y placa contrachapada.

7.8 Conexion del sistema de
aspiracion de viruta

AiPeligro!

Algunos tipos de serrin (por ejemplo de haya,
roble y fresno) pueden producir cancer si son
inhalados.

— Utilice siempre un sistema de aspiracion de
viruta adecuado.

— Utilice asimismo una mascara de proteccion
contra el polvo, ya que no todo el serrin se
recoge o0 se aspira.

Conexion (fig. 1):
—Posibilidad 1: introduzca el adaptador de
aspiracion 35 mm/44 mm (30) como se muestra

en la figura. Conexion del sistema de aspiracion
de viruta

—Posibilidad 2: introduzca el adaptador de
aspiracion 58 mm/100 mm (31), incluida la
manguera (32), como se muestra en la figura.
En caso necesario, coloque el adaptador
58 mm /35 mm (33). Conexién del sistema de
aspiracion de viruta

- Compruebe que el sistema de aspiracion
cumple los requisitos mencionados en el
capitulo 15. "Datos técnicos".

- jRespete también las instrucciones de uso
recogidas en el manual del sistema de
aspiracion de virutas!

7.9 Montaje del dispositivo de sujecién
para piezas
El dispositivo de sujecion para piezas (10) puede
estar montado en dos posiciones (fig. J + K):
— Para piezas anchas (fig. J):
Introduzca el dispositivo de sujecién para
piezas en el orificio trasero (37) de la mesa y
asegurelo con el tornillo de bloqueo (38).
—Para piezas estrechas (fig. K):
Suelte el tornillo de bloqueo (35) e introduzca la
parte delantera del dispositivo de sujecion para
piezas en el orificio delantero (39) de la mesa.
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Fije bien la pieza de trabajo:

1. Pulse el botdn (36), manténgalo pulsado y
desplace el dispositivo de sujecion para
piezas contra la pieza.

2. Apriete el mango (34) para tensar la pieza.

7.10 Conexion a la red

A iPeligro! Corriente eléctrica

Utilice el aparato solo con una fuente de energia
que cumpla los siguientes requisitos (ver también
el capitulo 15. "Datos técnicos"):

—La tensién y la frecuencia de red deben
coincidir con los datos indicados en la placa de
caracteristicas del aparato;

— Proteccién por fusible mediante un interruptor
de corriente FI con una corriente residual de 30
mA;

- Las tomas de corriente deben estar instaladas,
conectadas a tierra y verificadas de acuerdo a
las prescripciones.

- Coloque el cable de alimentacion de forma que
no impida el trabajo y no pueda resultar
dafado.

- Utilice solo cables alargadores de goma que
tengan una seccion suficiente (3 x 1,5 mm®).

- Utilice cables alargadores para exteriores,
cuando sea necesario. Para el uso al aire libre
use unicamente cables alargadores aprobados
y debidamente identificados.

- Evite que el aparato se ponga en marcha por
error. Asegurese de que el interruptor esté
apagado en el momento de conectar el aparato
alared eléctrica.

8. Instrucciones de uso

- Antes de iniciar el trabajo compruebe si los
dispositivos de seguridad estan en buen
estado.

- Utilice un equipo de proteccion personal:

- Adopte una posicién de trabajo correcta
durante el serrado:

—delante, en el lado de manejo del aparato;
—de frente a la sierra;

—junto a la linea de corte de la hoja de sierra.

A iPeligro!

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar siempre
sujeta con el dispositivo de sujecién para piezas
(10).

Nunca sierre las piezas de trabajo que no se
hayan sujetado con el dispositivo de sujecion
para piezas (10).

A iPeligro de aplastamiento!

Durante la inclinacién o el giro del cabezal de

sierra, no agarre por la zona de las bisagras ni

por debajo del aparato.

- Sujete el cabezal de sierra firmemente al
inclinarlo (13).

- Utilice durante el trabajo:

—un soporte para piezas de trabajo de gran
longitud si existe riesgo de que se caigan de la
mesa después de cortarlas;

— Sistema de aspiracion de viruta.

- Sierre solo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecion segura durante el trabajo.

- Presione constantemente la pieza de trabajo
contra la mesa durante el trabajo y evite que se
ladee; No frene nunca la hoja de sierra
ejerciendo presion lateral; Existe peligro de
accidente si la hoja de sierra se bloquea.

8.1 Utilizacion del laser de recorte
Véase el capitulo 7.2.

8.2 Ajuste de las revoluciones de la
hoja de sierra
Véase el capitulo 7.7.

8.3 Cortes rectos

Posicion de partida:

—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La mesa giratoria (16) esta en la posicion 0°, el
mango de sujecion (14) para la mesa giratoria
esta apretado.

—La inclinacion del cabezal de la sierra respecto
a la vertical sera 0°, la palanca de bloqueo (29)
para el ajuste de inclinacion estara apretada.

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

— El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccioén estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Ajuste las revoluciones de la sierra en la rueda
de revoluciones (12) al material que se vaya a
serrar (no aplicable a KGS 254 | Plus).

2. Presione la pieza contra el tope y apriétela
con el dispositivo de sujecién para piezas
(10).

3. Para piezas mas anchas: arrastrar el cabezal
de sierra hacia delante (hacia el operador)
(dispositivo de traccion). (véase la fig. L, paso
1.

4. Conexién de la maquina: accione el bloqueo
de seguridad (4), pulse el interruptor de
conexion y desconexion (7) y manténgalo
pulsado.

5. Bajar lentamente hacia abajo el cabezal de la
sierra por el mango y si es necesario moverlo
hacia atras (alejandolo del usuario). Al aserrar
presionar el cabezal de la sierra sobre la pieza
solo lo suficiente, de tal modo que la velocidad
del motor no baje demasiado. (véase la fig. L,
paso 2.)

6. Corte la pieza de trabajo en una sola
operacion

7. Suelte el interruptor de conexion y
desconexion (7) y gire lentamente hacia atras
el cabezal de la sierra hacia la posicion inicial
superior.

8.4 Cortes de inglete

Posicion de partida:

—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
— Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La inclinacion del cabezal de la sierra respecto
a la vertical sera 0°, la palanca de bloqueo (29)
para el ajuste de inclinacion estara apretada.

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

— El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccioén estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Fig. H: Soltar el tornillo de sujecion (14) de la
mesa giratoria y presionar hacia abajo la
palanca de trinquete (15).

2. Ajustar el angulo deseado.

[ﬂ Nota:

Si la palanca de trinquete (15) esta desplazada
hacia arriba, la mesa giratoria se bloquea en las
posiciones angulares 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° y
60°. Si la palanca de trinquete (15) esta
totalmente desplazada hacia abajo, la funcion de
bloqueo esta desactivada.

3. Apretar el mango de sujecion (14) de la mesa
giratoria.

*‘. jAtencion!

- Para que la escuadra de inglete no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de bloqueo (14) de la mesa
giratoria (también en las posiciones de
bloqueo).

4. Sierre la pieza tal y como se describe en

"8.3Cortes rectos".

8.5 Cortes inclinados

Posicion de partida:

—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La mesa giratoria (16) esta en la posicién 0°, el
mango de sujecion (14) para la mesa giratoria
esta apretado.

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

—El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

—El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccién estara suelto.

- En caso necesario: ajuste el tope de inclinacion
(28) en un angulo de inclinacion mas ancho.
Véase el capitulo 7.3).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Fig. G: Soltar la palanca de bloqueo (29) para
ajustar la inclinacion de la sierra.

2. Ajuste de la palanca de trinquete (27):

-Tirar de la palanca de trinquete (27) hacia el
lado del usuario = ajuste libre del brazo
abatible, sin etapas.

-Desplazar la palanca de trinquete (27) hacia
la parte trasera = bloqueo del brazo abatible
en las distintas posiciones de bloqueo.

E Nota:

El brazo abatible se bloquea en las posiciones

angulares 0°, 22,5° y 33,9°.

3. Incline el brazo abatible despacio hasta
alcanzar la posicion deseada

4. Apretar la palanca de bloqueo (29) para el
ajuste de la inclinacion.

“. jAtencion!

- Para que el angulo de inclinacién no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de bloqueo (29) del brazo
abatible (también en las posiciones de
bloqueo).

5. Sierre la pieza tal y como se describe en

"8.3Cortes rectos".

8.6 Cortes a doble inglete

m Nota:

El corte a doble inglete es una combinacion de
corte a inglete y corte inclinado. Esto significa
que la pieza se sierra oblicuamente respecto a la
arista guia trasera y oblicua respecto a la parte
superior.

Posicion de partida:
—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
— Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

— Bloquee la mesa giratoria (16) en la posicién
deseada (el mango de sujecion (14) para la
mesa giratoria esta apretado).

—Incline el brazo oscilante en el angulo deseado
respecto a la superficie de la pieza de trabajo y
bloquéelo (la palanca de bloqueo esta fijada
(29)).



— Dispositivo de traccién totalmente atras.

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccién estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloguéelo con el tornillo de
sujecion (26).
Para determinadas posiciones angulares puede
que sea necesario sacar totalmente un tope de
la pieza (25), tras soltar previamente el tornillo
de fijacion (26). Volver a apretar el tornillo de
fijacion (26). (Tras realizar el corte con la sierra,
vuelva a colocar el tope de la pieza ajustable
(25) y fije con el tornillo de fijacion (26) para
que no se pierda.)

Serrado de la pieza de trabajo:

A iPeligro!

En el corte a doble inglete, la hoja de sierra es
mas facilmente accesible debido a la fuerte
inclinacién — por ello existe un elevado riesgo de
lesiones. Mantenga suficiente distancia respecto
ala hoja de sierra.

- Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

8.7 Serrar ranuras

m Nota:

El limite de profundidad de corte permite la
preparacion de ranuras junto con el dispositivo de
traccion. Por ello, no se produce un corte
seccionador sino que la pieza de trabajo sdlo se
sierra hasta determinada profundidad.

*‘. jAtencion! Riesgo de rebote

Al preparar ranuras es especialmente importante
que no se aplique presion lateral sobre la hoja de
sierra. jEl cabezal de la sierra podria levantarse
repentinamente hacia arriba! Utilice un dispositivo
de sujecioén para preparar ranuras. Evite la
presion lateral en el cabezal de la sierra.

Posicion de partida:
—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra girado hacia arriba.

—Incline el brazo oscilante en el angulo deseado
respecto a la superficie de la pieza de trabajo y
bloquéelo (la palanca de bloqueo esta fijada
(29)).

— Bloquee la mesa giratoria (16) en la posicion
deseada (el mango de sujecion (14) para la
mesa giratoria esta apretado).

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

— El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccioén estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Mueva el limite de profundidad de corte a la
posicion interior (activar) girandolo (20) en el
sentido de las agujas del reloj.

2. Ajuste el tornillo de ajuste (22) a la
profundidad deseada y fijelo con una
contratuerca (21).

3. Soltar el bloqueo de seguridad (4) y girar
hacia abajo el cabezal de la sierra para
comprobar la profundidad de corte ajustada:

4. Realizar el corte de prueba.

5. Repetir los pasos 1y 4 si es necesario, hasta
que esté ajustada la profundidad de corte
deseada.

6. Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

9. Mantenimiento y conservacion

AiPeligro!

Antes de empezar cualquier trabajo de
mantenimiento y de limpieza, extraiga el enchufe
de lared.

— Cualquier trabajo de mantenimiento o
reparacion distinto a los descritos en este
capitulo debe ser efectuado exclusivamente por
expertos.

— Sustituya las piezas dafiadas, especialmente
los mecanismos de seguridad, utilizando
unicamente piezas originales. Las piezas no
verificadas ni homologadas por el fabricante
podrian causar dafos imprevisibles.

—Después de los trabajos de mantenimiento y de
limpieza, active de nuevo el aparato y
compruebe todos los dispositivos de seguridad.

9.1 Cambio de la hoja de sierra

A iPeligro de quemaduras!

Poco después del corte, la hoja de sierra puede
estar muy caliente. Deje que la hoja de sierra se
enfrie. No limpie una hoja de sierra caliente con
liquidos combustibles.

A Riesgo de heridas cortantes incluso
con la hoja de sierra parada.

Al soltar y apretar el tornillo de sujecion (40) (o
del moédulo de sujecion (41)), la cubierta
protectora oscilante (11) debe estar girada sobre
la hoja de sierra. Use guantes durante el cambio
de la hoja de sierra.

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Colocar el cabezal de la sierra en la posicion
superior.

3. Bloquear la hoja de sierra: presionar el boton
de blogueo (8) y girar a la vez con la otra
mano la hoja de sierra hasta que el botén de
bloqueo encaje. Mantener presionado el
boton de bloqueo.

4. Fig. M: Soltar el tornillo de sujecion con la
arandela (40) utilizando una llave Allen (1) y
girando en el sentido de las agujas del reloj
(rosca a izquierdas)

o aflojar el médulo de sujecién (41) girandolo
manualmente en el sentido de las agujas del
reloj (rosca a izquierdas)

5. Suelte el bloqueo de seguridad (4), desplace
hacia arriba la cubierta protectora oscilante
(11) y sujétela.

6. Quite con cuidado la brida exterior (46) y la
hoja de sierra (45) del eje de la hoja de sierra,
y vuelva a cerrar la cubierta protectora
oscilante (11).

AiPeligro!

No use detergentes (por ejemplo, para eliminar
restos de resinas) que puedan corroer los
componentes de aleacion ligera de la sierra, ya
que podria afectar a la resistencia de la misma.
7. Limpieza de las superficies de sujecion:

—eje de la hoja de sierra (43),

—brida interior (44),

—hoja de sierra (45),

— brida exterior (46).

AiPeligro!

Encaje la brida interior (44) correctamente. jDe lo
contrario, la sierra podria bloquearse o la hoja
podria aflojarse! La brida interior se asienta
correctamente si la ranura circular indica hacia la
hoja de sierra y la parte plana hacia el motor.

8. Encaje la brida interior (44) como se ilustra.

9. Suelte el bloqueo de seguridad (4), desplace
hacia arriba la cubierta protectora oscilante
(11) y sujétela.

10.Colocar la hoja de sierra nueva — Respetar el
sentido de giro: visto desde el lado izquierdo
(abierto), la flecha en la hoja de sierra debe
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coincidir con la direccion de la flecha (42) en
la cubierta de la hoja de sierra.

AiPeligro!

Utilice inicamente hojas de sierra que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Utilice unicamente hojas de sierra adecuadas con
orificios secundarios que hayan sido disefiadas
para la velocidad méxima (véase "Datos
técnicos"). En caso de usar hojas de sierra
inadecuadas o deterioradas, la fuerza centrifuga
podria lanzar las piezas de forma similar a una
explosién.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Las hojas de sierra disefiadas para cortar madera
o materiales similares deben cumplir la norma EN
847-1.

No es posible utilizar:

—Hojas de sierra de acero de corte rapido de alta
aleacion (HSS);

—Hojas de sierra deterioradas;
—Muelas de tronzar;

AiPeligro!

—Monte la hoja usando solamente piezas
originales.

— No utilice anillos reductores sueltos, la hoja
podria aflojarse.

- Las hojas deben montarse centradas de forma
que giren uniformemente y sin sacudidas. De
este modo se evita que se aflojen durante el
funcionamiento.

11.Volver a cerrar la cubierta protectora oscilante
(11).

12.Empuije la brida exterior (46) — La espiga debe
mirar en la direccion de la hoja de la sierra (se
debe tener en cuenta la fig. Y).

13.Gire la hoja de la sierra hasta que encaje la
espiga en los orificios secundarios.

En maquinas con tornillo de sujecion (40):

14.Atornille el tornillo de sujecion (40) en el
sentido contrario al de las agujas del reloj
(rosca a izquierdas) y apriételo firmemente
con la mano.

15.Bloquear la hoja de sierra: presionar el botén
de blogueo (8) y girar a la vez con la otra
mano la hoja de sierra hasta que el botén de
bloqueo encaje. Mantener presionado el
botén de bloqueo.

AiPeligro!

—No prolongue la llave hexagonal (1).

—No apriete el tornillo de sujecion golpeando
sobre la llave hexagonal (1).

16.Apriete bien el tornillo de sujecion (40) con la
llave hexagonal (1).

En maquinas con médulo de sujecién sin
herramientas (41):

17.Restaure el modulo de sujecion (fig. N): para
hacerlo introduzca los pernos roscados (47)
en el orificio del limite de profundidad de corte
y gire la rueda manual (48) del médulo de
sujecion en el sentido de las agujas del reloj
hasta que aparezca (49) "0" en el campo de
visualizacion.

18.Atornille el moédulo de sujecion en el eje de la
hoja de sierra (43). Para hacerlo, gire la rueda
manual (48) (rosca a la izquierda) hasta que
gire la hoja de sierra, bloquee la hoja de sierra
(botén de bloqueo (8)) y apriete la rueda
manual (48).
El campo de visualizacion debe aparecer
después en amarillo.

AiPeligro!

El campo de visualizaciéon no puede estar en rojo
tras el atornillado. Si aparece en rojo:

- repita los pasos 17y 18.
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- Compruebe si los pernos roscados y el eje de la
hoja de la sierra presentan dafios.

Comprobar el funcionamiento:

19.Para ello, suelte el bloqueo de seguridad (4) y
pliegue la sierra hacia abajo.

- La cubierta protectora oscilante (11) debe
liberar la hoja de sierra al girar hacia abajo sin
tocar otras piezas.

— Al plegar hacia arriba la sierra a la posicién
inicial, la cubierta protectora oscilante (11)
debe cubrir automaticamente la hoja de sierra.

— Girar manualmente la hoja de sierra. La hoja
de sierra debe poder girarse en cada posicion
de ajuste posible sin tocar otras piezas.

9.2 Cambiar la pieza suplementaria de
la mesa

A iPeligro!

En caso de que alguna pieza suplementaria de la
mesa (50) estuviera danada, existe el riesgo de
que se adhieran pequeios objetos entre la pieza
suplementaria de la mesa y la hoja de sierra, y
ésta ultima se bloquee. jCambie las piezas
suplementarias dafiadas inmediatamente!

1. Fig. O: Sacar la pieza suplementaria (50) con
un destornillador. Se dafara la pieza
suplementaria y no se podra volver a utilizar.

2. Coloque una nueva pieza suplementaria y
encdjela.

9.3 Alineacion

Alineacion de la mesa giratoria (fig. P)

1. Encaje la mesa giratoria (16) en la posicion
0°.

2. Suelte el tornillo (51) dos giros.

3. Gire hacia abajo el cabezal de sierra'y enclave
el bloqueo de transporte (23).

4. Alinee la mesa giratoria (16) en el tope de la
herramienta de manera que este forme
exactamente un (24) angulo recto con la hoja
de la sierra.

5. Apriete el mango de sujecion (14) de la mesa
giratoria.

6. Vuelva a apretar el tornillo (51).

Alineacion del indicador para la escuadra de
ingletes (fig. Q)

1. Suelte el tornillo (53) aprox. un giro.

2. Ajuste el indicador (52) de manera que el
valor mostrado coincida con la posicién de
bloqueo ajustada.

3. Fije el tornillo (53).

Alineacion de la fuerza de desplazamiento de
la funcién de deslizamiento (fig. R)

1. Suelte la contratuerca (55).
2. Alinee el tornillo prisionero (54) hasta que

alcance la fuerza de desplazamiento deseada.

3. Vuelva a apretar la contratuerca.

Alineacion de las posiciones de bloqueo para
el angulo de inclinacion (fig. Q)

1. Encaje el brazo oscilante en la posicién 0°;
(29) no fije la palanca de bloqueo.

2. Fig. S: Desatornillar el tornillo superior (56) y
2 tornillos (56) (solo KGS 216 Plus) y retirar la
tapa del brazo oscilante.

3. Fig. T: Soltar aprox. un giro los dos tornillos
Allen (57) de la parte posterior del equipo.

4. Alinee el brazo oscilante de forma que la hoja
de la sierra forme exactamente un angulo
recto con la mesa giratoria.

5. Vuelva a apretar los dos tornillos Allen (57) .
6. Apriete la palanca de sujecion (29).

7. Vuelva a colocar y atornillar la tapa del brazo
oscilante.

8. Suelte los tornillos (59) aprox. un giro.

9. Ajuste el indicador (58) de manera que el
valor mostrado coincida con la posicion de
bloqueo ajustada del brazo oscilante.

10.Apriete los tornillos (59).
Realineacién de la abrazadera de inclinacién

Si el angulo de inclinacion del brazo oscilante se
puede cambiar presionando la palanca de

sujecion (29) lateralmente a pesar de haberla

apretado, se debe reajustar la abrazadera de

inclinacion.

1. Encaje el brazo oscilante en la posicién 0°. La
palanca de sujecién (29) se suelta.

2. Desmonte la tapa del brazo oscilante (véase
la seccién anterior).

3. Fig. U: Reapriete la tuerca hexagonal (60)
hasta alcanzar la fuerza de sujecién deseada.

4. Apriete la palanca de bloqueo (29) para el
ajuste de inclinacioén. La palanca debe poder
apretarse claramente.

5. Suelte la palanca de trinquete (27) para el
brazo oscilante en la posicion 0° (hacia el lado
del usuario).

6. Compruebe el brazo oscilante ejerciendo
contrapresion lateral. El brazo oscilante no
debera moverse al hacerlo.

Si se puede mover:

7. Repita los pasos 3y 6. Al hacerlo, suelte o
apriete segun proceda la tuerca hexagonal

(60)
8. Vuelva a colocar y atornillar la tapa del brazo
oscilante.

Ajuste del laser de recorte

Aipeligro!

RADIACION LASER
NO MIRAR DIRECTAMENTE AL RAYO

Para ajustar el laser, utilice la llave Allen
suministrada (2,5 mm).

1. Fig. V: Soltar los tornillos (61), (62), (63) o
apretarlos para alinear el laser de la forma
indicada.

9.4 Limpieza del aparato

Use un cepillo o aspirador para quitar las virutas y
el polvo del / de los:

— Dispositivos de ajuste y seguridad;
— Cubierta protectora oscilante;

— Elementos de mando;

— Aberturas de ventilacion del motor;

— Espacio debajo de la pieza suplementaria de la
mesa;

— Espacio debajo de la mesa giratoria;
—Laser de recorte;

9.5 Conservacion del aparato

AiPeligro!

- Guarde el aparato de tal manera que una
persona no autorizada no pueda conectarlo.

- Asegurese de que nadie pueda resultar herido
con el aparato parado.

¢ -

* jAtencion!

- Nunca guarde la maquina a la intemperie ni en
un ambiente humedo sin proteccion.

9.6 Mantenimiento
Antes de cada uso

- Eliminar las virutas con el aspirador o con un
pincel.

- Comprobar que el cable y el enchufe no
presentan dafos, y si fuera necesario solicitar
su reparacion a un electricista cualificado.

- Comprobar todas partes moéviles para ver si
pueden moverse libremente en todo el area de
movimiento.

- Asegurese de que la cubierta protectora
oscilante (11) funciona correctamente y de que
no esta atascada. Su funcion es liberar la hoja
de sierra al girar hacia abajo, sin tocar otras
piezas. Al plegar hacia arriba la sierra hacia la
posicion inicial, la cubierta protectora oscilante
debe cubrir automaticamente la hoja de sierra.
Si alguna pieza del aparato estuviese
defectuosa o no funcionara correctamente,
reparela antes de volver a utilizarlo.

Periédicamente, segun las condiciones de

utilizacién.

- Revisar todas las uniones atornilladas y
apriételas si es necesario.

- Comprobar la funcion de retorno del cabezal de
sierra (éste debe regresar a la posicion inicial
superior mediante fuerza eléstica) y hacer
sustituir el resorte si fuera necesario.

- Engrasar ligeramente los elementos de guiado.

10. Consejos y trucos

— Utilizar en el caso de piezas largas a izquierda y
derecha de la sierra soportes apropiados.

— Al aserrar pequefias secciones utilizar un tope
adicional (como tope adicional puede servir p.
€j. una tablilla de madera adecuada que esté
atornillada al tope del aparato).

—Fig. W: Para aserrar un tablén curvado
(deformado) colocar la parte curvada hacia
fuera en el tope de la pieza.

—No serrar piezas de canto sino colocarlas
planas sobre la mesa giratoria.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Spray de mantenimiento, limpieza 'y
reparacion para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metalicas: 0911018691
B Aspiradora universal Metabo (ver el catalogo)

C Bastidores inferiores:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Hojas de sierra para KGS 254 Plus y
KGS 254 | Plus:

D Hoja de sierra Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Para cortes gruesos y medianamente finos.
Buenos resultados de corte en cortes largos en
madera maciza Se puede utilizar parcialmente
con madera de construccion con clavos y restos
de hormigon.

Hoja de sierra Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de gran
calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacion para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

E Hoja de sierra Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacién para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

F Hoja de sierra Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Para las mas altas exigencias en calidad de
corte, por ejemplo, laminados, plasticos,
aluminio, cobre, perfiles de latdn, de espesores
finos Resultados perfectos incluso en cortes
transversales de madera maciza, tableros de
madera estratificada en bruto o contrachapados,
MDF

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ2/TZ 0°

Cortes precisos y limpios en todo tipo de suelos
laminados gracias a una geometria de dientes
especialmente desarrollada.

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Cortes perfectos en aluminio gracias a una
geometria especial del diente

Hojas de sierra para KGS 315 Plus:

| Hoja de sierra Precision Cut 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacién para madera maciza o

628446000

628447000



estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

J Hoja de sierra Precision Cut 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacion para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

K Hoja de sierra Multi Cut 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Para las mas altas exigencias en calidad de
corte, por ejemplo, laminados, plasticos,
aluminio, cobre, perfiles de laton, de espesores
finos Resultados perfectos incluso en cortes
transversales de madera maciza, tableros de
madera estratificada en bruto o contrachapados,
MDF

Para consultar el programa completo de
accesorios, ver www.metabo.com o el catalogo.

12. Reparaciones

A iPeligro!

Solo electricistas especializados pueden realizar
reparaciones en las herramientas eléctricas.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede
solicitarse al servicio de asistencia técnica de
Metabo.

El laser de recorte defectuoso solo pude
sustituirse por otro laser original de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas de
Metabo que necesiten ser reparadas, dirijase a
su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas
nacionales relativas a la gestion ecoldgica de los
residuos y al reciclaje de herramientas, embalajes
y accesorios usados.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

doméstica. Segun la directiva europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y las correspondientes
legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de modo respetuoso con el medio
ambiente.

14. Problemas y averias

A continuacion se describen problemas y averias
que usted mismo podra solucionar. Si las
medidas correctoras descritas aqui no le sirven,
consulte el capitulo 12. "Reparacion”.

A iPeligro!

Muchos accidentes estan relacionados
especialmente con problemas y averias. Por lo
tanto:

- Antes de proceder a la eliminacién de cualquier
fallo, extraiga siempre el enchufe de la toma de
corriente.

- Después de corregir la averia coloque todos los
elementos de seguridad en funcionamiento y
pruebe la maquina.

El motor no gira
No hay tension de alimentacion.

- Compruebe el cable, el enchufe, la caja de
enchufe y el fusible.

Motor sobrecalentado (en KGS 254 | Plus):

- Subsane el origen del sobrecalentamiento, deje
enfriar unos minutos y conecte de nuevo.

No hay funcién de corte
Bloqueo de transporte activado:

- Desactivar el bloqueo de transporte.
Bloqueo de seguridad enclavado:

- Liberar bloqueo de seguridad.
Capacidad de serrado insuficiente

Hoja de sierra desafilada (la hoja de sierra
muestra puntos de quemadura en su lateral);

Hoja de sierra inapropiada para el material (ver el
capitulo 11."Accesorios");

Hoja de sierra deformada:

- Cambiar la hoja de sierra (ver el capitulo 9.
"Mantenimiento").

La sierra vibra intensamente
Hoja de sierra deformada:

- Cambiar la hoja de sierra (ver el capitulo 9.
"Mantenimiento").

Hoja de sierra montada incorrectamente:

- Instalar correctamente la hoja de sierra (ver el
capitulo 9. "Mantenimiento").

La sierra chirria al arrancar

La tensién de la correa de transmision es
demasiado baja:

- Tensar la correa de transmision (ver el capitulo
12. "Reparacion”);

La mesa giratoria se mueve con dificultad
Virutas debajo de la mesa giratoria:
- Eliminar las virutas.

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pégina 6.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tension de lared

| =Corriente nominal

F =Proteccién minima por fusible

P4 =Potencia de entrada nominal

IP =Grado de proteccién

SK =Clase de proteccion

Ng =Numero de revoluciones en ralenti

Vo =Velocidad maxima de corte

D =Diametro de la hoja de sierra (exterior)

d =Aguijero de la hoja de sierra (interior)

b =Ancho maximo de diente de la hoja de
sierra

ay =Rango de angulo del ajuste del cabezal
de la sierra

ao =Rango de angulo de la mesa giratoria

A =Dimensiones (largo x ancho x alto)

m =Peso

Requisitos para un sistema de aspiracion de
virutas:

D4 =Diametro de la conexion del tubo de
aspiracion

Do =Caudal minimo de aire

Dj =Presion negativa minima en la boquilla
de aspiracion

Dy =Velocidad minima del aire en la boquilla

de aspiracion
Dimensiones maximas de corte admisibles para
diferentes cortes/seccién transversal maxima de
la pieza de trabajo, véanse las tablas de la pagina
6.

~ Corriente alterna
[O] Maquina de la clase de seguridad Il

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

m iUse cascos de proteccién auditiva!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras de corte transversal e em esquadria,
identificadas por tipo e numero de serie *1), estdo
em conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 6.

2. Utilizacao segundo finalidade

A serra de corte transversal e em esquadria
adequa-se para cortes longitudinais e
transversais, cortes inclinados, cortes em
esquadria, bem como cortes em dupla esquadria
em madeira, plasticos ou materiais semelhantes.
Para além disso é possivel criar ranhuras.

Ao utilizar as respetivas laminas de serra é
possivel cortar perfis em aluminio (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Utilizar apenas laminas de serra aprovadas pela
Metabo (ver capitulo 11 "Acessoérios").

Respeitar as dimensdes admissiveis das pecas
de trabalho (ver capitulo 15. "Dados técnicos").

As pecas de trabalho com corte transversal
redondo ou irregular (como por ex. lenha) nao
podem ser cortadas, uma vez que ao cortar, nao
podem ser seguradas com seguranga. Ao serrar
pecas de trabalho planas na posicao vertical,
deve utilizar um batente de auxilio apropriado
para guiar de forma segura.

Qualquer outra utilizacéo é indevida. A utilizagao
indevida, a modificagao do aparelho ou a
utilizagcéo de pecgas nao testadas e aprovadas
pelo fabricante pode provocar danos
imprevisiveis!

Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencéo de acidentes.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
A protecédo da sua ferramenta elétrica

respeite as partes do texto marcadas com
este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrucdes para
reduzir o risco de ferimentos.
Quando entregar esta ferramenta elétricaa

terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

Indicacées gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ATENCAO - Leia todas as indicagoes de

seguranga, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucées apresentadas em seguida pode causar
choques elétricos, incéndios e/ou lesées graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas!

3.1 Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada. A desarrumacéao ou as areas de
trabalho com pouca iluminagdo podem provocar
acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em
areas potencialmente explosivas, nas quais
existam liquidos, gases ou pds inflamaveis.
As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem provocar a ignigdo de pds e vapores.

c) Mantenha criancas e outras pessoas
afastadas durante a utilizacédo da ferramenta
elétrica. Em caso de distragdo podera perder o
controlo sobre o aparelho.

3.2 Seguranca elétrica

a) A ficha de ligacao da ferramenta elétrica
deve encaixar natomada. A ficha nao pode, de
modo algum, ser modificada. Nao use fichas
adaptadoras juntamente com ferramentas
elétricas com protecao-terra. A utilizagao de
fichas sem modificagdes e de tomadas
adequadas reduz o risco de choques elétricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com
superficies ligadas a terra, como por exemplo
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Existe
um elevado risco de choques elétricos, sempre
que o seu corpo estd ligado a terra.

c) As ferramentas elétricas nao devem ser
expostas a chuva ou humidade. A infiltracdo de
dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choques elétricos.

d) Nao utilize o cabo de ligacao para outros
fins que nao os previstos, como por exemplo
para o transporte, para pendurar a ferramenta
elétrica ou para a puxar a ficha da tomada.
Mantenha o cabo de ligacao afastado de calor,
oleo, arestas vivas ou partes do aparelho em
movimento. Cabos de ligacao danificados ou
torcidos aumentam o risco de choques elétricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta elétrica ao ar
livre, utilize apenas cabos de extensao
adequados para a utilizacado no exterior. A
utilizagcdo de um cabo de extenséo apropriado

para o exterior reduz o risco de choques elétricos.

f) Caso nao seja possivel evitar que a
ferramenta elétrica seja utilizada num
ambiente humido, utilize um interruptor de
protecao de corrente residual. A utilizacdo de
um interruptor de protegcao de corrente residual
reduz o risco de choques elétricos.

3.3 Seguranca das pessoas

a) Mantenha-se atento, observe o que esta a
fazer, e seja prudente ao trabalhar com uma
ferramenta elétrica. Nao use ferramentas
elétricas se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de distracdo
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode
resultar em ferimentos graves.

b) Use sempre equipamento de protecao
pessoal e 6culos de protecao. O uso de
equipamento de protegcdo pessoal, como a
mascara antipoeiras, o calgado de seguranca
antiderrapante, o capacete de seguranga ou a
protecdo auditiva, de acordo com o tipo e
aplicacao da ferramenta elétrica, reduz o risco de
ferimentos.

c) Evite uma colocagcao em funcionamento
involuntaria. Certifique-se de que a
ferramenta elétrica esta desligada, antes de a
ligar a corrente elétrica, apanhar ou
transportar. Se ao transportar a ferramenta
elétrica tiver o dedo sobre o botdo ou se conectar
o aparelho ja ligado a corrente elétrica, podera
provocar acidentes graves.

d) Remova as ferramentas de ajuste ou
chaves de fenda, antes de ligar a ferramenta
elétrica. Caso uma ferramenta ou chave se
encontre numa parte rotativa do aparelho podera
provocar ferimentos.

e) Evite uma postura corporal fora do normal.
Garanta um apoio de pés firme e mantenha
sempre o equilibrio. Desta forma conseguira
controlar melhor a ferramenta elétrica em
situacdes inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga
ou joias. Mantenha o cabelo e a roupa
afastados de pecas em movimento. As roupas

largas, as joias ou os cabelos compridos podem
ser agarrados por pegas em movimento.

g) Se estiver prevista a montagem de
dispositivos de aspiracao de p6 e de recolha,
certifique-se de que os mesmos estao
conectados e sao utilizados corretamente. A
utilizaggo de um aspirador de p6 pode reduzir os
riscos provocados pelo po.

h) Nao avalie erradamente a sua seguranca e
néao proceda de forma a desrespeitar as
regras de seguranca para ferramentas
elétricas, mesmo se estiver familiarizado com
a ferramenta elétrica devido a utilizagcao
frequente. As acées descuidadas podem
provocar ferimentos graves num espago de
segundos.

3.4 Utilizacao e tratamento da
ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Use a

ferramenta elétrica adequada para o seu

trabalho. Com a ferramenta elétrica adequada

trabalhara melhor e com maior seguranga dentro

da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize ferramentas elétricas com o
botao avariado. As ferramentas elétricas que ja
ndo permitem ligar ou desligar sdo perigosas e
devem ser reparadas.

c) Puxar a ficha da tomada antes de efetuar
ajustes no aparelho, substituir acessoérios ou
armazenar o aparelho. Esta medida de
precaucdo evita que a ferramenta elétrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde as ferramentas elétricas que nao
estiverem a ser utilizadas, fora do alcance de
criancas. Nao permita que o aparelho seja
utilizado por pessoas nao familiarizadas com
0 mesmo ou que nao tenham lido estas
instrucoes. As ferramentas elétricas sdo
perigosas quando utilizadas por pessoas sem
experiéncia.

e) Trate as ferramentas elétricas e os
acessorios com cuidado. Verifique se as
partes moéveis funcionam na perfeicao e nao
estao emperradas e se existem pecas
quebradas ou danificadas que possam
influenciar o funcionamento da ferramenta
elétrica. As pecas danificadas devem ser
reparadas antes da utilizacao do aparelho.
Muitos acidentes sdo causados pela manutengdo
insuficiente das ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte devidamente
tratadas, com cantos afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser controladas com
maior facilidade.

g) Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios,
as ferramentas acoplaveis, etc. de acordo
com estas instrucées. Tenha igualmente em
consideracao as condicoes de trabalho e o
trabalho a ser efetuado. A utilizacdo de
ferramentas elétricas para outros fins que ndo os
previstos, pode resultar em situacdes perigosas.

h) Mantenha os punhos e as superficies do
punho secos, limpos e livres de 6leo e de
gordura. Os punhos e as superficies do punho
escorregadias ndo permitem o manuseamento
seguro e o controlo da ferramenta elétrica em
situagbes inesperadas.

3.5 Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica s6 deve ser
reparada por pessoal qualificado e utilizando
pecas sobressalentes originais. Desta forma
€ assegurada a segurancga da ferramenta elétrica.

3.6 Indicacoes de seguranca

adicionais

— Este manual de instrugdes destina-se a
pessoas com conhecimentos técnicos basicos
no manuseamento de aparelhos como o aqui
descrito. Se nao tiver qualquer experiéncia na
utilizacéo de aparelhos deste género, devera de
inicio, procurar a ajuda de pessoas com
experiéncia.

- O fabricante ndo assume qualquer garantia
sobre danos decorrentes da inobservancia
deste manual de instrugoes.

As informagdes contidas neste manual de
instrugdes estao identificadas da seguinte forma:



Perigo!
Alerta para danos pessoais ou danos
para o meio ambiente.

Perigo de choque elétrico!
Alerta para danos pessoais devido a
existéncia de corrente elétrica.

Perigo de arrasto!

Alerta para danos pessoais provoca-
dos pelo facto de partes do corpo ou
pecas de roupa ficarem presas.

Atencao!
Alerta perante danos materiais.

Lo d e

: 3

Nota:
informagdes complementares.

=

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Indicac6es de seguranca das serras de corte
transversal e em esquadria

a) As serras de corte transversal e em
esquadria destinam-se ao corte de madeira
ou produtos derivados de madeira e nao
podem ser utilizadas para o corte de
materiais em ferro tais como varas, barras,
parafusos, etc. A poeira abrasiva provoca o
bloqueio de pecas méveis, como o resguardo de
protecéo inferior. As faiscas de corte queimam o
resguardo de protegao inferior, a placa de
insercdo e outras pecgas em plastico.

b) Fixe a peca de trabalho, se possivel, com
bracadeiras. Se segurar a peca de trabalho
firmemente com a mao devera afastar
sempre a sua mao, no minimo 100 mm, de
cada lado da lamina de serra. Nao utilize esta
serra para cortar pecas demasiado pequenas
para ser fixadas ou para as segurar com a
mao. Caso a sua mao se aproxime demasiado
da lamina de serra, existe um maior risco de
ferimentos através do contacto com a lamina de
serra.

N&o segurar no lado para o qual a cabeca da
serra é inclinada. Nao cruze as suas maos.

c) A peca de trabalho deve estar imével e
tensionada firmemente ou pressionada
contra o encosto e a mesa. Nao desloque a
peca de trabalho para a lamina de serra e
nunca corte com as "maos-livres". As pecas
de trabalho soltas ou que se movimentem podem
ser projetadas para fora a alta velocidade e
provocar ferimentos.

d) Desloque a serra pela peca de trabalho.
Evite puxar a serra atraves da peca de
trabalho. Para realizar um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a por cima da peca
de trabalho sem cortar. Em seguida, ligue o
motor, oscile a cabeca da serra para baixo e
pressione a serra através da peca de
trabalho. No corte com tragéo existe o perigo da
lamina de serra subir pela pega de trabalho e da
unidade da lamina de serra ser projetada
violentamente contra o operador.

e) Nunca cruze a mao por cima da linha de
corte prevista, nem antes nem depois da
lamina de serra. O apoio da peca de trabalho
"com maos cruzadas", ou seja, segurar a peca de
trabalho a direita da Iamina de serra com a mao
esquerda ou ao contrario € muito perigoso.

f) Nao segure por tras do encosto com a
lamina de serra em rotacao. Nunca
desrespeite a distdncia minima de seguranca
de 100 mm entre a mao e a lamina de serra
em rotacéo (aplica-se a ambos os lados da
lamina de serra, por ex. ao remover restos de
madeira). A proximidade da lamina de serra em
rotagdo com a sua mao, podera nao ser
identificada, podendo ficar gravemente ferido.

g) Verifique a peca de trabalho antes de
cortar. Caso a peca de trabalho esteja
dobrada ou empenada, insira-a com a parte
curva para fora até ao encosto. Certifique-se
sempre de que ao longo da linha da corte
nao existe nenhuma folga entre a peca de
trabalho, o encosto e a mesa. As pecas de
trabalho dobradas ou empenadas podem torcer
ou acumular-se e provocar um encravamento da
lamina de serra em rotagéo ao cortar. Nao podem
existir pregos ou corpos estranhos na pega de
trabalho.

h) Utilize a serra apenas quando a mesa
estiver livre de ferramentas, restos de
madeira, etc.; apenas a peca de trabalho
pode encontrar-se em cima da mesa. Os
restos pequenos, pecas de madeira soltas ou
outros objetos que entrem em contacto com a
lamina podem ser projetados a alta velocidade.

i) Corte sempre uma peca de trabalho de
cada vez. As pecas de trabalhos empilhadas nao
podem ser inseridas ou fixadas devidamente e
podem provocar o encravamento da lamina ao
serrar ou deslizar.

j) Certifique-se de que a serra de corte
transversal e em esquadria se encontra
sobre uma superficie de trabalho plana e
estavel, antes de ser utilizada. Uma superficie
de trabalho plana e estavel reduz o perigo da
serra de corte transversal e em esquadria se
tornar instavel.

k) Planeie o seu trabalho. Sempre que ajustar
a inclinacao da lamina de serra ou o angulo
da esquadria certifique-se de que o encosto
ajustavel esta corretamente ajustado e apoia
a peca de trabalho, sem entrar em contacto
com a lamina ou com o resguardo de
protecao. Sem ligar a maquina e sem colocar a
peca de trabalho na mesa devera simular um
movimento de corte completo da lamina de serra,
de forma a certificar-se de que ndo existem
obstaculos ou perigo de cortar o encosto.

1) No caso de pecas de trabalho mais largas
ou compridas do que a parte superior da
mesa, certifique-se de que dispoe de um
apoio adequado, por ex. atraves da utilizacao
de extensoes da mesa no comprimento ou
cavaletes para a serra. As pecas de trabalho
mais compridas ou largas que a mesa da serra
de corte transversal e em esquadria podem
tombar se nao forem apoiadas fixamente. Caso
uma peca de madeira cortada ou a pega de
trabalho tombe podera levantar o resguardo de
protecao inferior ou ser projetada de forma
descontrolada da Iamina em rotagéo.

m) Nao recorra a outras pessoas como
substituicao para a extensao da mesa no
comprimento ou para o apoio adicional. O
apoio instavel da peca de trabalho pode provocar
0 encravamento da lamina. Para além disso, a
peca de trabalho pode deslocar-se durante o
corte e puxador o ajudante para a lamina em
rotacéo.

n) A peca cortada nao pode ser pressionada
contra a lamina de serra em rotagao. Se existir
pouco espaco, por ex. ao utilizar encostos
longitudinais, a peca cortada pode encravar na
lamina e ser projetada com violéncia.

o) Utilize sempre uma abracadeira ou um
dispositivo adequado para apoiar
corretamente materiais redondos, tais como
barras ou tubos. As barras tendem a rolar ao
cortar, fazendo com que a lamina "encrave
firmemente os dentes" e a peca de trabalho seja
puxada para a lamina, juntamente com a sua
mao.

p) Deixe a lamina atingir as rotagoes
maximas antes de cortar a peca de trabalho.
Isto reduz o risco da peca de trabalho ser
projetada.

q) Se a peca de trabalho for apertada ou se a
lamina bloquear, desligue a serra de corte
transversal e em esquadria. Aguarde até
todas as pecas moveis estarem imobilizadas
e depois retire a ficha de rede da tomada. Em
seguida retire o material encravado. Se com
um bloqueio deste género continuar a serrar
podera perder o controlo ou provocar danos na
serra de corte transversal e em esquadria.

r) Depois de terminar o corte solte o
interruptor, mantenha a cabeca da serra em
baixo e aguarde pela imobilizagao da lamina
antes de remover a peca cortada. E
extremamente perigoso colocar a mao nas
proximidades da lamina em movimento por
inércia.

s) Mantenha o punho bem firme ao efetuar
um corte da serra incompleto ou se soltar o
botao antes da cabeca da serra atingir a sua
posicao inferior. Através do efeito de travagem
da serra, a cabeca da serra pode ser puxada
abruptamente para baixo, representando um
risco de ferimentos.
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4.1 Indicac6es de seguranca

adicionais

- Respeite as indicacdes especiais de seguranca
nos respetivos capitulos.

- Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencgéo de acidentes.

A Perigos gerais!

- Ter em consideracdo as condi¢cdes ambientais.

- No caso de pegas de trabalho compridas utilize
suportes das pecas de trabalho adequados.

- Esta maquina s6 deve ser colocada em
funcionamento e utilizada por pessoas que
estejam familiarizadas com maquinas deste
género e que estejam conscientes dos riscos
que advém da sua utilizagao.

Os menores de 18 anos somente poderdo
utilizar o aparelho no &mbito de uma formacéo
profissional, sob a supervisdo de um formador.

- Mantenha terceiros, especialmente criangas,
fora da zona de perigo. Durante o
funcionamento, ndo deixe que outras pessoas
toquem no aparelho ou no cabo de rede.

- Evite o sobreaquecimento dos dentes da serra.
- Ao serrar plasticos, evite que o plastico derreta.

A Perigo de ferimentos e esmagamentos
provocados por pecas em movimento!

- N&o coloque este aparelho em funcionamento
sem ter montado os dispositivos de proteg¢ao.

- Mantenha sempre uma distancia suficiente em
relagdo a lamina de serra. Se necessario, utilize
dispositivos de alimentagéo adequados.
Durante o funcionamento devera manter uma
distancia suficiente em relagéo aos
componentes em movimento.

- Espere que a lamina de serra pare antes de
retirar pequenos recortes da peca de trabalho,
restos de madeira, etc. da zona de trabalho.

- Serre apenas pecas de trabalho, cujas
dimensodes permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

- Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de
bancada para segurar a peca de trabalho.
Através disso ficara melhor fixado do que com a
mao.

- Nunca trave a lamina de serra em movimento
por inércia exercendo pressao lateral.

- Antes de qualquer ajuste, manutencéo ou
reparacao retire a ficha de rede da tomada.

- Caso o aparelho nao esteja a ser utilizado, retire
a ficha de rede da tomada.

A Perigo de corte mesmo com a

ferramenta de corte parada!

- Use luvas de protecao durante a substituicao de
ferramentas de corte.

- Guarde as laminas de serra de forma a que
ninguém se possa ferir.

A Perigo devido a contragolpes da

cabeca da serra (a lamina de serra fica presa
na peca de trabalho e a cabeca da serra
descontrola-se abruptamente)!

- Utilize uma lamina de serra adequada para o
material a cortar.

- Segure firmemente no punho. O risco de
contragolpe é especialmente elevado no
momento em que a lamina de serra penetra na
peca de trabalho.

- Serre pecas de trabalho finas ou paredes finas
apenas com laminas de serra com dentes finos.

- Utilize sempre 1aminas de serra afiadas.
Substitua imediatamente as |aminas de serra
cegas. Existe perigo acrescido de contragolpes,
caso um dente cego fique preso na superficie
da peca de trabalho.

- N&o incline as pegas de trabalho.

- Em caso de duvida, examine as pegas de
trabalho em relacéo a corpos estranhos (por
exemplo pregos ou parafusos).

- Nunca corte varias pecas de trabalho em
simultadneo, nem qualquer conjunto composto
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por diversas pecas individuais. Existe risco de
acidentes quando diversas pecas individuais
sdo agarradas descontroladamente pela lamina
de serra.

- Ao criar ranhuras evite exercer presséo lateral
sobre a lamina de serra — utilize um dispositivo
de fixagéo.

Perigo de arrasto!

- Certifique-se de que durante o funcionamento,
as pegas em rotacao ndo agarram nem puxam
partes do corpo ou pegas de roupa (nao usar
gravatas, ndo usar luvas, nem usar pecas de
roupa com mangas largas; no caso de cabelos
compridos colocar sempre uma rede).

- Nunca serrar pecas de trabalho que contenham
cordas, corddes, fitas, cabos ou arames ou que
sejam compostas por estes materiais.

A Perigo devido a equipamento de

protecao pessoal insuficiente!

- Use protegao auditiva.

- Use 6culos de protecgéo.

- Use uma mascara de protecao contra poeiras.
- Use roupa de trabalho adequada.

- Use calcado antiderrapante.

- Utilize luvas de protecéo ao manusear laminas
de serra e ferramentas rugosas. Transporte as
laminas de serra num recipiente.

APerigo provocado por pé de madeira!

- Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiracao. O dispositivo de aspiracéo deve
cumprir os valores mencionados no capitulo
15..

Reduzir os niveis de po:

- as particulas que se formam ao trabalhar com
esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagoes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes
congenitas ou outros problemas no sistema
reprodutor. Alguns exemplos destas
substancias sao: chumbo (em tintas a base de
chumbo), aditivos para o tratamento de madeira
(cromo, agente de preservacao de madeira),
alguns tipos de madeira (como p6 de carvalho
ou faia).

- Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou
as pessoas que se encontram nas
proximidades, estao sujeitos a sobrecarga.

- N&o deixe que estas particulas entrem em
contacto com o seu corpo.

- Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use
equipamento de prote¢éo adequado, como por
ex. mascaras de protecao respiratoria, que
estejam em condi¢des de filtrar particulas
microscopicas.

- Respeite as diretivas (por ex. disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminagao)
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

- Apanhe as particulas geradas no local de
origem das mesmas e evite deposi¢cdes nas
imediagodes.

- Utilize um aspirador de p6 adequado. Através
disso é reduzida a expulsédo descontrolada de
particulas no ambiente.

- Reduza os niveis de po:

—direcionando as particulas expelidas e o fluxo
de ar de exaustdo da maquina para longe de
si, das pessoas que se encontram nas
proximidades ou do pé acumulado,

—montando um dispositivo de aspiracdo e/ou
um purificador de ar,

—arejando bem o local de trabalho e aspirando-
0 para o manter limpo. Varrer ou soprar por
jato de ar forma remoinhos de p6.

— Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

A Perigo devido a modificagoes técnicas

56 Ou devido a utilizacédo de pecas que ndo

foram testadas nem aprovadas pelo

fabricante!

- Monte este aparelho seguindo exatamente este
manual.

- Utilize apenas pecas autorizadas pelo
fabricante. Especialmente no caso de:
—laminas de serra (numeros de pedido, ver

capitulo 11. "Acessérios");
—dispositivos de seguranga;
—laser de corte;
—iluminagéo da area de corte.
- Nao efetue modificagbes nas pegas.
- Certifique-se de que as rotagdes indicadas na

lamina de serra sao no minimo téo elevadas
quanto as rotagdes indicadas na serra.

A Perigo devido a danos no aparelho!

- Antes de qualquer utilizagao, verifique se o
aparelho apresenta danos: antes de continuar a
utilizar o aparelho devera verificar
cuidadosamente se os dispositivos de
seguranca, os dispositivos de protegédo ou as
pecas ligeiramente danificadas estao a
funcionar corretamente e em perfeitas
condigdes. Verificar se todas as pecas moveis
funcionam corretamente e néo estédo
emperradas. Para garantir o funcionamento
correto do aparelho devera montar
corretamente todas as pegas e reunir todas as
condi¢cdes necessarias.

- Nao utilize laminas de serra danificadas ou
deformadas.

APerigo devido ao ruido!

- Use protegéo auditiva.

A Perigo devido a raios laser!

- Os raios laser podem provocar ferimentos
graves nos olhos. Nunca olhe para a saida do
laser.

A Perigo devido ao bloqueio de pecas de
trabalho ou de partes da peca de trabalho!

Se surgir um bloqueio:

. desligar o aparelho,

. retirar a ficha de rede.
. usar luvas,

. remover o bloqueio com uma ferramenta
adequada.

—_
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4.2 Simbolos no aparelho (consoante o
modelo)

Ler o manual de instrugées.
N&o agarrar na lamina de serra.

Usar 6culos de protecgéo e protecéo
auditiva.

@

N&o utilizar o aparelho em ambientes
humidos ou molhados.

Raio laser, ndo olhar diretamente para o
raio!

Aviso para zona de perigo.

SR8

//\\
& Aviso para superficie quente.
y \ (no caso de KGS 254 | Plus)

Ajustes das rotacoes para os diferentes
materiais (nao se aplica a KGS 254 | Plus)
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(a) Segurancga testada

(b) Denominagéo do aparelho

(c) Posicao da roda de ajuste das rotagdes
(d) Rotacbes

(e) Materiais recomendados

Dados na placa de carateristicas
(?) (b) (c‘) (c‘!) )

| ke GmbH | |
1 l2bo-Alee 1. 072622 Norting [
Made i Germany [

00i(0000050 00 | 0000
|

mm
min/max
o

mm

n—cE W A

(a) Fabricante

(b) Simbolo de eliminagdo - o aparelho pode ser
eliminado através do fabricante

(c) Denominagéo do aparelho

(d) Numero de artigo e nimero de série

(e) Dimensdes das laminas de serra autorizadas

(f) Dados do motor, peso (ver também 15.
"Dados técnicos")

(g) Ano de fabrico

(h) Marca CE - este aparelho cumpre as diretivas
da UE, de acordo com a declaragao de
conformidade

Modulo tensor sem ferramentas (consoante o
equipamento)

T ECOP
- e

Ver capitulo 9.1 "Substituicdo da 1amina de serra".

4.3 Dispositivos de seguranca
Resguardo de protecao pendular (11)

O resguardo de protecéo pendular protege contra
o toque acidental da lamina de serra e de aparas
projetadas.

Bloqueio de seguranca (4)

O resguardo de protegao pendular (11) apenas
pode ser aberto e a serra descida se o bloqueio
de seguranca for pressionado.

Furo para cadeado

O furo no botéo Ligar/Desligar (7) permite
bloquear o botdo com um cadeado.

Encosto da peca de trabalho

O encosto da peca de trabalho (24) (composto
pelos encostos inferiores fixos e pelos encostos
superiores ajustaveis (25)) impede que uma peca
de trabalho se movimente ao serrar. O encosto
da peca de trabalho deve estar sempre montado
durante o funcionamento.

Certifiqgue-se de que os encostos ajustaveis (25)
estéo ajustados corretamente e apoiam bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com a
lamina ou com o resguardo de protegéo.
Bloquear com os parafusos de retencédo (26).
Os encostos ajustados incorretamente podem
entrar em contacto com a lamina de serra, em
caso de cortes inclinados e cortes em dupla
esquadria e, através disso, provocar ferimentos
graves!

KGS 254 | Plus: protecao contra sobrecarga
O motor dispbe de uma protegéo contra
sobrecarga que desliga o motor em caso de
sobreaquecimento.

Para voltar a ligar devera deixar arrefecer o motor
e pressionar o botao de desbloqueio (64).

5. Vista geral

Ver pagina 2-5.
1 Chave Allen/ depésito de ferramentas para
chave Allen
2 Saida do laser
3 Botao Ligar / Desligar o laser de corte
4 Bloqueio de seguranca



5 Punho de transporte
6 Punho da serra
7 Botdo Ligar / Desligar a serra
8 Botao de bloqueio para o bloqueio da lamina
de serra
9 Parafuso de retencao para dispositivo de
tragéo
10 Dispositivo de fixagdo da pecga de trabalho
11 Resguardo de protecao pendular
12 Roda de ajuste para regulagdo das rotagdes
13 Cabeca da serra
14 Punho de reteng@o da mesa rotativa
15 Alavanca de engate das posi¢coes de engate
da mesa rotativa
16 Mesa rotativa

6. Desembalar, montar,
transportar, colocar

6.1 Desembalar

Retirar o aparelho da embalagem puxando para
cima, com a ajuda de uma segunda pessoa.

6.2 Montar

Montar o punho de retencao da mesa rotativa
(fig. A)

Inserir o punho de retengéo (14) na mesa rotativa
(16) e aparafusar.

Montar a extensao lateral da mesa (fig. B)

1. Retirar a extensao lateral da mesa esquerda e
direita (18) da embalagem de transporte.

2. Desaparafusar os parafusos nas
extremidades das calhas-guia (da extenséao
lateral da mesa direita e esquerda).

Nota: a extensao lateral da mesa com a
superficie de apoio mais pequena devera ser
montada no lado direito.

3. Pressionar o botao de engate (17) e manter
pressionado.

4. Deslocar completamente as calhas-guia das
extensdes laterais da mesa para os suportes.

5. Levantar o aparelho pelas pernas da frente,
inclinar cuidadosamente para tras e pousar de
forma segura contra quedas.

6. Voltar a aparafusar firmemente os parafusos
nas calhas-guia.

7. Segurar no aparelho pelas pernas da frente,
inclinar cuidadosamente para a frente e
pousar.

8. Para estabilidade adicional: ajustar o parafuso

de ajuste (19), de forma a que o mesmo
esteja em contacto com a base.

Ajustar a largur m retendi

A extensao lateral da mesa pode ser bloqueada

em varias posic¢oes. Para passar a extensao

lateral da mesa de uma posi¢ao de engate para a

seguinte:

1. Pressionar o botédo de engate (17) e manter
pressionado.

2. Puxar a extensao lateral da mesa (18) aprox.
5 mm para fora.

3. Soltar o botédo de engate (17) .

4. Continuar a puxar a extenséo lateral da mesa

(18) para fora até a extensao lateral de mesa
engatar na proxima posicao de engate.

Montar o limitador da profundidade de corte

(fig. C)

O limitador da profundidade de corte (20) permite

criar ranhuras, juntamente com o dispositivo de

tracao.

- Montar a contraporca (21) e o parafuso (22)
conforme representado.

6.3 Transportar
1. Oscilar a cabeca da serra para baixo e fechar
o bloqueio de transporte (23).

2. Deslocar os encostos da peca de trabalho
(25) ajustaveis para dentro e bloquear com os
parafusos de retencéo (26) .

3. Deslocar as extensoes laterais da mesa (18)
para dentro.

*‘. Atencao!

N&o transportar a serra, segurando nos
equipamentos de protecao.

4. Levantar o aparelho, segurando nas duas
zonas previstas para o efeito (setas na fig. F).

6.4 Montar

Para trabalhar com seguranca devera fixar o
aparelho sobre uma base estavel.

—Como base podera usar um tampo de trabalho
fixo, uma bancada ou um dos cavaletes da
Metabo (ver capitulo 11. "Acessorios").

— O aparelho devera permanecer firme, mesmo
ao trabalhar com pecas de trabalho maiores.

— As pecas de trabalho compridas devem ser
apoiadas adicionalmente com acessorios
apropriados.

m Nota:

para a utilizacao movel é possivel aparafusar
firmemente o aparelho sobre uma placa de
contraplacado ou painel lamelado

(500 mm x 500 mm, no minimo com 19 mm de
espessura). Ao utilizar devera fixar a placa com
bracadeiras de aparafusar numa bancada de
trabalho.

1. Aparafusar firmemente o aparelho sobre a
base (através dos furos nos pés de apoio).

2. Pressionar a cabega da serra ligeiramente
para baixo e segurar firmemente.

3. Desbloquear o bloqueio de transporte (23).

4. Oscilar a cabega da serra lentamente para
cima.

7. O aparelho em detalhe

7.1 Botao Ligar/Desligar do motor (7)
Ligar o motor:

- acionar o bloqueio de seguranca (4) e
pressionar o botao Ligar / Desligar (7) e manter
pressionado.

Desligar o motor:
- soltar o botdo Ligar / Desligar (7).

7.2 Botao Ligar / Desligar o laser de
corte

O laser de corte ¢é ligado e desligado através do

botao (3).

O laser de corte marca uma linha a esquerda do

corte da serra. Realize um corte de teste para se

familiarizar com o posicionamento.

7.3 Ajuste da inclinacao

Fig. G: oscilar a cabega da serra para cima.
Dobrar a alavanca de engate (27) para a frente.
ApOs soltar a alavanca de bloqueio (29) (oscilar
para tras) é possivel inclinar a serra entre 0° e 45°
para a esquerda e entre 0° e 45° (KGS 254 | Plus:
22,5°) para a direita em relagéo a vertical.

Se a alavanca de engate (27) estiver basculada
em direcdo a parte traseira, a serra engata em
determinadas posicoes.

Coloque o limitador da inclinagdo (28) na sua
posicao inferior, para ajustar também angulos até
46° para a esquerda em relacdo & vertical ou
angulos até 46° (consoante o modelo) para a
direita em relagéo a vertical.

APerigo!

Para que o angulo de inclinacéo ndo se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de bloqueio (29) do braco oscilante (mesmo nas
posicdes de engate!).

7.4 Mesa rotativa

Fig. H: para cortes em esquadria € possivel rodar
a mesa rotativa para a esquerda ou para a direita,
apos soltar o punho de retencéo (14) e acionar a
alavanca de engate (15).

Se a alavanca de engate (15) estiver deslocada
para cima, a mesa rotativa engata em
determinados angulos. Se a alavanca de engate
(15) estiver completamente deslocada para
baixo, a funcdo de engate esta desativada.

A Perigo!

Para que o &ngulo da esquadria ndo se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho de
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retencdo (14) da mesa rotativa (mesmo nas
posi¢oes de encaixe!).

7.5 Dispositivo de tracao

Com o dispositivo de tragéo é também possivel
serrar pegas de trabalho com corte transversal
maior. O dispositivo de tragdo pode ser utilizado
para todos os tipos de corte (cortes retos, cortes
em esquadria, cortes inclinados e cortes em
dupla esquadria e corte de ranhuras).

Caso o dispositivo de tragcdo ndo seja necessario,
bloquear o dispositivo de tracdo com o parafuso
de retengéo (9) na posicao traseira.

7.6 Limitador da profundidade de corte
Fig. C: o limitador da profundidade de corte (20)
permite criar ranhuras, juntamente com o
dispositivo de tragao.

Rodar o parafuso de ajuste (22) e fixar com a
contraporca (21). Para desativar, rodar o
limitador da profundidade de corte (20) no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

7.7 Regulacao das rotagoes (nédo se
aplica a KGS 254 | Plus)

Ajustar as rotagdes da lamina de serra ao material
a serrar na roda de ajuste das rotagdes (12).
—Posicao 1-2
para perfis em cobre, niquel, latdo, zinco e
aluminio.
—Posicao 3-4
para perfis em plastico.
—Posicao5-6
para madeira macica e painéis lamelados.

7.8 Ligar o dispositivo de aspiracao de
aparas

A Perigo!

Alguns tipos de p6 de madeira (por ex. faia,
carvalho e freixo) podem causar cancro ao ser
inalados.

— Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiracéo de aparas adequado.

— Utilize adicionalmente uma mascara de
protecao contra poeiras, uma vez que nao &
recolhido ou aspirado todo o pé da serra.

Ligar (fig. I):

—Opcao 1: encaixar o adaptador de aspiragéo de
35 mm /44 mm (30), conforme representado.
Ligar o dispositivo de aspira¢ao de aparas.

—Opcao 2: encaixar o adaptador de aspiragéo de
58 mm /100 mm (31), incluindo a mangueira
(32), conforme representado. Se necessario,
montar o adaptador de 58 mm / 35 mm (33).
Ligar o dispositivo de aspira¢ao de aparas.

- Certifique-se de que o dispositivo de aspiracao
de aparas cumpre 0s requisitos mencionados
no capitulo 15. "Dados técnicos".

- Respeite também o manual de instrugoes do
dispositivo de aspiracéo de aparas!

7.9 Montar o dispositivo de fixacdo da
peca de trabalho

O dispositivo de fixagéo da peca de trabalho (10)

pode ser montado em duas posicdes (fig. J + K):

— para pecas de trabalho largas (fig. J):
inserir o dispositivo de fixagcdo da peca de
trabalho no furo traseiro (37) da mesa e fixar
com o parafuso de bloqueio (38).

—Para pecas de trabalho estreitas (fig. K):
soltar o parafuso de bloqueio (35) e inserir o
dispositivo de fixacao da pec¢a de trabalho no
furo dianteiro (39) da mesa.

Fixar firmemente a peca de trabalho:

1. pressionar o botéo (36), manter pressionado
e deslocar o dispositivo de fixacao da peca de
trabalho contra a peca de trabalho.

2. Rodar firmemente o punho (34), para fixar
firmemente a pecga de trabalho.
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7.10 Ligacao a rede

A Perigo! Corrente elétrica

Utilize o aparelho apenas ligado a uma fonte de

energia que cumpra os seguintes requisitos (ver

também capitulo 15. "Dados técnicos"):

—atensao e a frequéncia de rede devem
corresponder com os dados indicados na placa
de carateristicas do aparelho;

— protecdo com fusivel equipada com um
interruptor FI, com um disjuntor residual de
30 mA;

—tomadas devidamente instaladas, ligadas a
terra e testadas.

- Estenda o cabo de rede de modo a nao impedir
o trabalho e a néo ficar danificado.

- Utilize apenas cabos de extenséao ge borracha
com corte transversal (3 x 1,5 mm<) suficiente.

- Utilize cabos de extensao para espagos
exteriores. Para utilizagdo ao ar livre utilize
apenas cabos de extensdo homologados e
devidamente identificados.

- Evitar arranques acidentais. Certifique-se de
que o interruptor esta desligado ao encaixar a
ficha na tomada.

8. Utilizacao

- Antes de comegar a trabalhar, verifique se os
dispositivos de seguranca estao em perfeitas
condigoes.

- Utilize o equipamento de protecédo pessoal.

- Ao serrar adote uma posicéo de trabalho
correta:

—a frente no lado do operador;
—de frente para a serra;
—ao lado da linha da lamina de serra.

A Perigo!

Ao serrar, a pega de trabalho devera ser sempre
fixada firmemente com o dispositivo de fixacao
da peca de trabalho (10).

Nunca devera serrar pegas de trabalho que nao
possam ser fixadas firmemente com o dispositivo
de fixagéo da peca de trabalho (10).

A Perigo de esmagamento!

Ao inclinar ou oscilar a cabega da serra, ndo
toque na area da dobradica ou por baixo do
aparelho!

- Ao inclinar, segure firmemente a cabecga da

serra (13).

- Durante o trabalho utilize:

—um suporte da peca de trabalho para pecas
de trabalho longas, no caso destas cairem da
mesa depois de cortar;

—dispositivo de aspira¢édo de aparas.

- Serre apenas pecas de trabalho, cujas

dimenso6es permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

- Ao serrar, pressione sempre a peca de trabalho
contra a mesa e ndo a incline. Também néao
bloqueie a lamina de serra exercendo presséao
lateral. Existe perigo de acidentes caso a
lamina de serra seja bloqueada.

8.1 Utilizar o laser de corte
Ver capitulo 7.2

8.2 Ajustar as rotacoes da lamina de
serra
Ver capitulo 7.7

8.3 Cortes retos

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
— Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

— A mesa rotativa (16) encontra-se na posicéo
dos 0°, o punho de retencdo (14) da mesa
rotativa esta apertado.

—Ainclinagéo da cabeca da serra em relacédo a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (29) de
ajuste da inclinagdo esta puxada.

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tragdo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retencéo (26). Deslocar
os encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloguear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. alterar as rotacdes da lamina de serra ao
material a serrar na roda de ajuste das
rotacdes (12) (ndo se aplica a KGS 254 |
Plus).

2. pressionar a pecga de trabalho contra o
encosto da peca de trabalho e prender
firmemente com o dispositivo de fixagédo da
peca de trabalho (10).

3. No caso de pecas de trabalho mais largas:
puxar (dispositivo de tragcdo) a cabega da
serra para a frente (aproximando do
operador). (ver fig. L, passo 1.)

4. Ligar a maquina: acionar o bloqueio de
seguranca (4) e pressionar o botao Ligar /
Desligar (7) e manté-lo pressionado.

5. Descer lentamente a cabeca da serra pelo
punho e se necessario deslocar para tras
(afastando do operador). Ao serrar, pressionar
a cabeca da serra apenas o suficiente contra
a pega de trabalho, de forma a que as
rotagbes do motor ndo desgam demasiado.
(ver fig. L, passo 2.)

6. Serrar a peca de trabalho num sé ciclo de
trabalho.

7. Soltar o botao Ligar / Desligar (7) e oscilar
lentamente a cabeca da serra para tras, para
a posicao superior inicial.

8.4 Cortes em esquadria

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
—Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

—Ainclinagéo da cabeca da serra em relacao a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (29) de
ajuste da inclinagdo esta puxada.

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tragdo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retencéo (26). Deslocar
os encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloguear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. Fig. H: rodar o parafuso de retencéo (14)
para soltar a mesa rotativa e pressionar a
alavanca de engate (15) para baixo.

2. Ajustar o angulo pretendido.

m Nota:

caso a alavanca de engate (15) esteja deslocada
para cima, a mesa rotativa engata dos angulos
0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. Se a alavanca de
engate (15) estiver completamente deslocada
para baixo, a fungdo de engate esta desativada.

3. Puxar firmemente o punho de retengéo (14)
da mesa rotativa.

ol Atencao!

- Para que o angulo da esquadria ndo se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho
de retencéo (14) da mesa rotativa (mesmo nas
posicdes de encaixe!).

4. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.5 Cortes inclinados

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
—Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

— A mesa rotativa (16) encontra-se na posi¢éo
dos 0°, o punho de retencdo (14) da mesa
rotativa esté apertado.

- Dispositivo de tragéo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracdo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retencéo (26). Deslocar
os encostos da pecga de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retencao (26).

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracdo esta solto.

— Se necessario: ajustar o limitador da inclinagcéo
(28) para um angulo de inclinagao alargado. Ver
capitulo 7.3.)

Serrar a peca de trabalho:

1. Fig. G: soltar a alavanca de bloqueio (29)

para ajuste da inclinagéo da serra.

2. Ajustar a alavanca de engate (27):

-puxar a alavanca de engate (27) em direcédo
ao operador = ajustar o brago oscilante
continuamente.

-Deslocar a alavanca de engate (27) em
direcdo & parte traseira = bloquear o brago
oscilante nas posi¢coes de engate.

E Nota:

O braco oscilante engata nos dngulos 0°, 22,5° e

33,9°.

3. Inclinar o brago oscilante lentamente para a
posicéo pretendida

4. Puxar firmemente a alavanca de bloqueio (29)
para o ajuste da inclinagéao.

o Atencao!

- Para que o angulo de inclinagdo ndo se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de bloqueio (29) do brago oscilante (mesmo
nas posicoes de engate!).

5. Serrar a pecga de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.6 Cortes em dupla esquadria

m Nota:

o corte em dupla esquadria é uma combinacdo
entre o corte em esquadria e o corte inclinado.
Isto significa que a peca de trabalho € serrada de
forma inclinada em relacdo a margem traseira e
de forma inclinada em relacéo ao lado superior.

Posicao inicial:
—desbloquear o bloqueio de transporte (23).

—Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

—Mesa rotativa (16) bloqueada na posigao
pretendida (punho de retencéo (14) da mesa
rotativa esta apertado).

- Brago oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relacéo a superficie da
peca de trabalho (a alavanca de bloqueio (29)
esté apertada).

—Dispositivo de tracdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracéo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retencéo (26). Deslocar
os encostos da pecga de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retencao (26).
Para determinadas posi¢des angulares podera
ser necessario retirar totalmente o encosto da



peca de trabalho (25) ajustavel, apés soltar o
parafuso de retencéo (26). Voltar a apertar
firmemente o parafuso de retengédo (26). (Apos
o corte da serra, voltar a montar o encosto da
peca de trabalho (25) ajustavel e bloquear com
o parafuso de retencao (26), para ndo o
perder.)

Serrar a peca de trabalho:

A Perigo!

No corte em dupla esquadria, a lamina de serra
estad mais acessivel devido a forte inclinagéo —
através disso existe maior perigo de ferimentos.
Mantenha uma distancia suficiente em relagéo a
lamina de serra!

- Serrar a peca de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.7 Serrar ranhuras

Gl v

O limitador da profundidade de corte permite criar
ranhuras, juntamente com o dispositivo de
tracdo. Através disso nao é feito um corte para
separar, ou seja, a pega de trabalho apenas é
serrada até uma determinada profundidade.

IEI Atencao! Perigo de contragolpes!

Ao criar ranhuras € especialmente importante
que ndo seja exercida pressao lateral sobre a
lamina de serra. Caso contrario a cabega da
serra pode descontrolar-se repentinamente! Ao
criar ranhuras utilize um dispositivo de fixacao.
Evite exercer presséo lateral sobre a cabega da
serra.

Posicao inicial:
—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
— Cabeca da serra oscilada para cima.

— Braco oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relacéo a superficie da
peca de trabalho (a alavanca de bloqueio (29)
esta apertada).

—Mesa rotativa (16) bloqueada na posicéo
pretendida (punho de retencdo (14) da mesa
rotativa esta apertado).

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retencgéo (9) do dispositivo de
tracdo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retengéo (26). Deslocar
os encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protecao.
Bloguear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. movimentar o limitador da profundidade de
corte para a posigao interior (ativar) rodando,
para isso o limitador da profundidade de corte
(20) no sentido dos ponteiros do relégio.

2. Ajustar a profundidade de corte pretendida
com o parafuso de ajuste (22) e fixar com a
contraporca (21).

3. Soltar o blogueio de seguranca (4) e oscilar a
cabeca da serra para baixo para verificar a
profundidade de corte ajustada:

4. realizar um corte de teste.

5. Se necessario, repetir os passos 1 e 4 até
ajustar a profundidade de corte pretendida.

6. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

9. Manutencéao e conservagao

A Perigo!

Antes de todos os trabalhos de manutencéo ou
limpeza, retirar a ficha de rede da tomada.

—Os restantes trabalhos de manutencéo ou de
reparacéo, ndo descritos neste capitulo, s6
devem ser efetuados por técnicos
especializados.

— Substitua as pecgas danificadas, especialmente
dispositivos de seguranca, apenas por pecas

originais. As pecas nao comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante podem provocar
danos inesperados.

— Ap0s os trabalhos de manutengéo e limpeza
colocar todos os dispositivos de seguranca em
funcionamento e verificar.

9.1 Substituicdo da lamina de serra

A Perigo de queimaduras!

Logo apos os cortes, a lamina de serra podera
ficar muito quente. Deixe a lamina de serra
quente arrefecer. Nunca limpe uma lamina de
serra quente com liquidos inflamaveis.

A Existe risco de corte mesmo com a

lamina de serra parada!

Ao soltar e apertar firmemente o parafuso tensor
(40), (ou 0 médulo tensor (41)), o resguardo de
protecdo pendular (11) devera estar oscilado por
cima da lamina de serra. Use luvas de protecao
durante a substituicdo da Iamina de serra.

1. Puxar aficha de rede.

2. Colocar a cabeca da serra na posi¢ao
superior.

3. Bloquear a lamina de serra: pressionar o
botao de bloqueio (8) e, enquanto isso, rodar
alamina de serra com a outra mao até o botao
de bloqueio engatar. Manter o botéo de
bloqueio pressionado.

4. Fig. M: desaparafusar o parafuso tensor com
o disco (40) com a ajuda da chave Allen (1)
no sentido dos ponteiros do relégio (rosca a
esquerdal)
ou desaparafusar o médulo tensor (41)
manualmente no sentido dos ponteiros do
relogio (rosca a esquerda!)

5. Soltar o bloqueio de seguranca (4), deslocar o
resguardo de protecdo pendular (11) para
cima e manter.

6. Retirar o flange exterior (46) e a lamina de
serra (45) cuidadosamente do veio da lamina
de serra e voltar a fechar o resguardo de
protegado pendular (11).

A Perigo!

Nao utilizar produtos de limpeza (por ex. para
eliminar residuos de resina), que possam ser
agressivos para os componentes de metal leve;
caso contrario a fixagdo da serra pode ser
influenciada.

7. Limpar as superficies tensoras:
—veio da lamina de serra (43),
—flange interior (44),

—lamina de serra (45),
—flange exterior (46).

A Perigo!

Engatar corretamente o flange interior (44) em
toda a volta! Caso contrario a serra pode
bloquear ou a lamina de serra pode soltar-se! O
flange interior esta corretamente colocado se a
ranhura anular da lamina de serra e o lado plano
estiverem voltados para o motor.

8. Encaixar o flange interior (44) conforme
representado.

9. Soltar o bloqueio de seguranca (4), deslocar o
resguardo de protecédo pendular (11) para
cima e manter.

10.Colocar a lamina de serra nova e respeitar o
sentido de rotagéo: visto a partir do lado
esquerdo (aberto), a seta na lamina de serra
devera corresponder com a diregéo da seta
(42) na cobertura da Iamina de serra!

A Perigo!

Utilize apenas laminas de serra que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Utilize apenas laminas de serra apropriadas com
furos de arrasto que foram concebidas para as
rotacbes maximas (ver "Dados técnicos") — se
utilizar laminas de serra inapropriadas ou
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danificadas podem soltar-se fragmentos devido a
forca centrifuga e ser projetados.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

As laminas de serra previstas para o corte de
madeira ou derivados de madeira devem
corresponder com a norma EN 847-1.

Nunca utilizar:

—laminas de serra em aco de liga de alta
velocidade (HSS);

—laminas de serra danificadas;
—discos de corte.

A Perigo!

—Monte a ldmina de serra apenas com pecas
originais.

—Nao utilize anéis redutores soltos; caso
contrario a lamina de serra pode soltar-se.

— As laminas de serra devem ser montadas de
modo a funcionarem sem desequilibrio nem
contragolpes e de modo a ndo se soltarem
durante o funcionamento.

11.Voltar a fechar o resguardo de protegao
pendular (11).

12.Inserir a flange exterior (46) - Os pernos
devem indicar no sentido da lamina de serra
(respeitar a fig. Y).

13.Rodar a lamina de serra até o pino engatar
nos furos de arrasto.

No caso de maquinas com parafuso tensor

(40):

14.Aparafusar o parafuso tensor (40) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio (rosca a
esquerdal) e apertar manualmente.

15.Bloquear a ldamina de serra: pressionar o
botao de bloqueio (8) e, enquanto isso, rodar
alamina de serra com a outra mao até o botao
de bloqueio engatar. Manter o botao de
bloqueio pressionado.

A Perigo!

—Nao colocar a extensdo na chave sextavada
(1.

—Na&o apertar o parafuso tensor exercendo
pancadas sobre a chave sextavada (1).

16.Apertar firmemente o parafuso tensor (40)
com a chave sextavada (1).

No caso de maquinas com médulo tensor sem
ferramentas (41):

17.Repor o médulo tensor (fig. N): inserir o pino
roscado (47) no furo do limitador da
profundidade de corte e rodar o volante (48)
do médulo tensor no sentido dos ponteiros do
relégio até o campo de exibi¢cao (49) mostre
"0".

18.Aparafusar o médulo tensor sobre o veio da
lamina de serra (43). Para isso, rodar o
volante (48) (rosca a esquerda!), até a lamina
de serra rodar juntamente, bloquear a 1amina
de serra (botao de bloqueio (8)) e apertar
firmemente o volante (48).
Em seguida, o campo de exibicdo devera
ficar amarelo.

A Perigo!

O campo de exibigdo ndo pode ficar vermelho
apos aparafusar. Se o campo de exibicéo estiver
vermelho:

- repetir os passos 17 e 18.

- Verificar se 0s pernos roscados e o veio da
lamina de serra apresentam danos.

Verificar o funcionamento:

19.para isso, soltar o bloqueio de seguranca (4)
e oscilar a serra para baixo:

— o resguardo de protecéo pendular (11) deve
libertar a lamina de serra ao oscilar para
baixo, sem tocar nas outras pegas.

— Ao oscilar a serra para cima para a posicao
inicial, o resguardo de protegéo pendular (11)
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deve cobrir automaticamente a lamina de
serra.

—Rodar a lamina de serra com a méao. Deve ser
possivel rodar a lamina de serra em qualquer
posicéo de ajuste sem tocar nas outras pecas.

9.2 Substituir a insercao para mesa

A Perigo!

No caso de uma insercédo para mesa (50)
danificada existe o perigo de os objetos
pequenos ficarem presos entre a insergéo para
mesa e a lamina de serra e bloquearem a lamina
de serra. Substitua imediatamente as inser¢des
para mesa danificadas!

1. Fig. O: retirar a insercao para mesa (50) com
uma chave de fendas. A inser¢do para mesa
sera danificada e ndo podera voltar a ser
utilizada.

2. Colocar a insercao para mesa nova e deixar
engatar.

9.3 Ajustes
Ajustar a mesa rotativa (fig. P)

1. Engatar a mesa rotativa (16) na posicéo dos
0°.

2. Soltar o parafuso (51) duas voltas.

3. Oscilar a cabega da serra para baixo e fechar
o bloqueio de transporte (23).

4. Alinhar a mesa rotativa (16) com o encosto da
peca de trabalho de forma a que o encosto da
peca de trabalho (24) se encontre exatamente
em angulo reto em relagéo a lamina de serra.

5. Puxar firmemente o punho de retencéo (14)
da mesa rotativa.

6. Voltar a apertar firmemente o parafuso (51).
Ajustar o ponteiro do angulo da esquadria
(fig. Q)

1. Soltar o parafuso (53) aprox. uma volta.

2. Ajustar os ponteiros (52) de forma a que o
valor exibido coincida com a posicao de
engate ajustada da mesa rotativa.

3. Apertar firmemente o parafuso (53) .

Ajustar a forca de deslocamento da funcao

de tracao (fig. R)

1. Soltar a contraporca (55) .

2. Ajustar o pino com rosca (54) até atingir a
forga de deslocamento pretendida.

3. Reapertar a contraporca.

Ajustar as posicoes de engate do angulo de

inclinacao

1. Engatar o brago oscilante na posigao dos 0°,

ndo apertar firmemente a alavanca de
bloqueio (29) .

2. Fig. S: desenroscar o parafuso superior (56)
ou os 2 parafusos (56) (apenas KGS 216
Plus) e retirar a cobertura do brago oscilante.

3. Fig. T: soltar os parafusos com sextavado
interior (57) na parte traseira do aparelho
aprox. uma volta.

4. Alinhar o brago oscilante de forma a que a
lAmina de serra se encontre exatamente em
angulo reto em relacdo a mesa rotativa.

5. Voltar a apertar bem os dois parafusos com
sextavado interior (57) .

6. Apertar bem a alavanca de bloqueio (29).

7. Colocar novamente a cobertura do brago
oscilante e apertar firmemente.

8. Soltar os parafusos (59) aprox. uma volta.

9. Colocar os ponteiros (58) de forma a que o
valor exibido coincida com a posi¢ao de
engate ajustada do bracgo oscilante.

10.Apertar firmemente os parafusos (59).
Ajustar posteriormente o aperto da
inclinacao

Caso seja possivel alterar o angulo de inclinagéo
do bracgo oscilante apesar da alavanca de

blogueio (29) estar acionada devera ajustar
posteriormente o aperto da inclinagéo.

1. Engatar o brago oscilante na posi¢éo dos 0°.
A alavanca de bloqueio (29) esta solta.

2. Desmontar a cobertura do brago oscilante (ver
seccao anterior).

3. Fig. U: rodar posteriormente a porca
sextavada (60), até atingir a forca de aperto
pretendida.

4. Puxar firmemente a alavanca de bloqueio (29)
para o ajuste da inclinagéo. Devera conseguir
sentir a alavanca a apertar firmemente.

5. Soltar a alavanca de engate (27) do brago
oscilante na posi¢ao dos 0° (puxar na direcao
do lado do operador).

6. Verificar o brago oscilante exercendo
contrapress&o lateral. O brago oscilante néo
devera conseguir movimentar-se.

Caso o brago oscilante ainda se consiga
movimentar:

7. repetir os passos 3 a 6. Afrouxar ou apertar
respetivamente a porca sextavada mais
firmemente (60).

8. Colocar novamente a cobertura do brago
oscilante e apertar firmemente.

Ajustar o laser de corte

A Perigo!

RAIO LASER
NAO OLHAR DIRETAMENTE PARA O RAIO

Para ajustar o laser, utilize a chave Allen
juntamente fornecida (2,5 mm).

1. Fig. V: soltar os parafusos (61), (62), (63) ou
apertar para alinhar o laser conforme
representado.

9.4 Limpar o aparelho
Remover as aparas de serrar e a poeira com uma
escova ou aspirador de po:

—dos dispositivos de ajuste e dos dispositivos de
seguranga;

—resguardo de prote¢a@o pendular;

—dos elementos de comando;

—da abertura de ventilagdo do motor;

—do espago por baixo da inser¢éo para mesa;
—espaco por baixo da mesa rotativa;

—do laser de corte;

9.5 Guardar o aparelho

A Perigo!

- Guarde o aparelho de modo a que nao possa
ser colocado em funcionamento por pessoas
n&o autorizadas.

- Certifique-se de que ninguém se pode ferir no
aparelho parado.

*‘ Atencao!

- Nao guardar o aparelho desprotegido ao ar livre
ou em ambientes humidos.

9.6 Manutencéao
Antes de cada utilizacao

- Remover as aparas de serrar com um aspirador
de po ou pincel.

- Efetuar controlo visual para verificar se o cabo
de rede e a ficha de rede estao danificados; se
necessario, as pecgas danificadas deverao ser
substituidas por um eletricista.

- Verificar se todas as pegas moveis se
movimentam livremente ao longo de toda a area
de movimentagéo.

- Verifique se o resguardo de prote¢édo pendular
(11) esta a funcionar corretamente e ndo esta
emperrado. Este deve libertar a lamina de serra
ao oscilar para baixo, sem tocar nas outras
pecas. Ao oscilar a serra para cima para a
posicao inicial, este devera cobrir
automaticamente a lamina de serra. As pegas
danificadas ou que néo estéo a funcionar
corretamente devem ser reparadas antes da
utilizagao do aparelho.

Regularmente, consoante as condig¢oes de

utilizacao

- Controlar todas as unides roscadas e, se
necessario, apertar bem.

- Verificar a fungéo de reposicao da cabeca da
serra (a cabecga da serra deve voltar para a

posicéo superior inicial através da forca da
mola) e, se necessario, substituir a mola.

- Lubrificar ligeiramente os elementos de guia.

10. Conselhos e truques

—No caso de pecas de trabalho compridas utilizar
suportes adequados no lado esquerdo e no
lado direito da serra.

— Ao serrar recortes pequenos utilizar um encosto
adicional (podera usar como encosto adicional
por ex. uma placa apropriada em madeira que
sera aparafusada fixamente no encosto do
aparelho).

—Fig. W: ao serrar uma tabua concava
(empenada), encostar com a parte céncava
para fora ao encosto da peca de trabalho.

—Nao serrar as pecas de trabalho na posi¢ao

vertical, mas sim pousada de forma plana sobre
a mesa rotativa.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

A Spray de manutengdo e conservagao para a
remocgéao de residuos de resina e para a
conservacao de superficies metalicas:
0911018691

B Aspiradores universais (ver catalogo)

C Cavaletes:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Laminas de serra para KGS 254 Plus e
KGS 254 | Plus:

D Lamina de serra Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Para cortes grosseiros e de precisdo média. Bons
resultados nos cortes longitudinais em madeira
maciga. Parcialmente utilizavel para madeira de
construgado com pregos e restos de betéo.

Lamina de serra Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macicas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

E Lamina de serra Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macicas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

F Lamina de serra Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Em caso de exigéncias maximas no que diz
respeito a qualidade de corte, por ex. no caso de
laminados, perfis finos em plastico, aluminio,
cobre e latdo. Resultados de corte perfeitos,
mesmo em cortes transversais em madeira
macica, placas de contraplacados e aglomerados
em bruto, revestidos ou laminados, MDF.

G Laminate Cut Professional 628446000
254x30 66FZ2/TZ 0°

Cortes precisos e limpos em pavimentos
laminados de todo o tipo gragas a geometria dos
dentes desenvolvidos para o efeito

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Cortes perfeitos em aluminio gragas a geometria
especial dos dentes

Laminas de serra para KGS 315 Plus:

I Lamina de serra Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macigas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

628447000



J Lamina de serra Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macicgas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

K Lamina de serra Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Em caso de exigéncias maximas no que diz
respeito a qualidade de corte, por ex. no caso de
laminados, perfis finos em plastico, aluminio,
cobre e latdo. Resultados de corte perfeitos,
mesmo em cortes transversais em madeira
macica, placas de contraplacados e aglomerados
em bruto, revestidos ou laminados, MDF.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacoes

A Perigo!

As reparacdes em ferramentas elétricas apenas
podem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligacdo a rede danificado apenas
pode ser substituido por um cabo especial de
ligagcéo a rede original da Metabo, que pode ser
adquirido a partir do servico de assisténciatécnica
da Metabo.

O laser de corte danificado devera apenas ser
substituido por um laser de corte da Metabo
original.

Caso as ferramentas elétricas Metabo
necessitem de reparacgées, dirija-se ao seu
representante Metabo. Podera consultar os
enderecos em www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecao do ambiente

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: néo colocar as
E/ ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas elétricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correta.

14. Problemas e avarias

Em seguida serao descritos problemas e avarias
que poderao ser resolvidos por si. Caso as
medidas de resolugéo aqui descritas ndo o
ajudem, ver capitulo 12. "Reparagdes".

A Perigo!

Relacionados com os problemas e as avarias
ocorrem especialmente muitos acidentes. Por
este motivo, certifique-se de que:

- antes da reparacao de qualquer avaria retira a
ficha de rede da tomada.

- Depois de cada reparacgéo de avarias volte a
colocar todos os dispositivos de seguranga em
funcionamento e verifique-os.

O motor nao funciona

Sem tensao de rede:

- verificar o cabo, a ficha, a tomada e o fusivel.
Motor sobreaquecido (KGS 254 | Plus):

- eliminar a causa do sobreaquecimento, deixar
arrefecer alguns minutos e depois voltar a ligar.

Sem funcao de corte transversal
Bloqueio de transporte ativado:

- desativar o blogueio de transporte.
Bloqueio de seguranca ativado:

- soltar o bloqueio de seguranca.

Poténcia da serra demasiado baixa

Lamina de serra cega (lamina de serra tem
eventualmente marcas de sobreaquecimento no
lado);

Lamina de serra ndo adequada para o material
(ver capitulo 11. "Acessorios");

Lamina de serra empenada:

- substituir a lamina de serra (ver capitulo 9.
"Manutencgéo").

A serra vibra fortemente
Lamina de serra empenada:

- substituir a Iamina de serra (ver capitulo 9.
"Manutengéao").

Lamina de serra montada incorretamente:

- montar a lamina de serra corretamente (ver
capitulo 9. "Manutengéo").

A serra range ao arrancar

A correia de acionamento esta tensionada
insuficientemente:

- tensionar a correia de acionamento (ver
capitulo 12. "Reparacéo").

Mesa rotativa de remocao dificil
Aparas por baixo da mesa rotativa:
- remover as aparas.

15. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 6.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =Tens&o de rede

| =Corrente nominal

F =Protecao fusivel min.

P4 =Poténcia nominal

IP =Tipo de protecao

SK =Classe de protegéo

ng =Rotagbes em vazio

Vo =Velocidade de corte max.

D =Diametro da lamina de serra (exterior)

d =Furagdo da lamina de serra (interior)

b = Largura max. dos dentes da lamina de
serra

ay =Area angular do ajuste da cabeca da
serra

ao =Area angular da mesa rotativa

A =Dimensoes (CxLxA)

m =Peso

Requisitos para um dispositivo de aspiragéo de
aparas:

D4 =Diametro de ligagao do casquilho de
aspiracéo

D, =Fluxo minimo de quantidade de ar

D3 =Vécuo minimo no casquilho de
aspiracéo

Dy =Velocidade minima do ar no casquilho

de aspiragéo
Dimensodes de corte maximas admissiveis para
diversos cortes / corte transversal maximo da
peca de trabalho, ver tabelas na pagina 6.

~ Corrente alternada
[O] Maquina da classe de protegéo I

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valores tipicos e ponderados pela escala A parao
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Insegu[anga
m Usar protecao auditiva!
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Innehallsforteckning

Férsékran om dverensstammelse
Foreskriven anvandning
Allménna sakerhetsanvisningar
Sarskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt

Uppackning, montering, transport,
uppstéllning

7. Maskinen i detalj

8. Driftstart

9. Mandvrering

10. Reparation och underhall
11. Rad och tips

12. Tillbehor

13. Reparation

14. Miljéskydd

15. Problem och fels6kning
16. Tekniska specifikationer

o0k wh =

1. Forsékran om
overensstammelse

Vi forsakrar pa eget ansvar att kap- och
geringssagarna med typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i géllande direktiv *2) och
standarder *3). Teknisk dokumentation *4) — se
sidan 6.

2. Foreskriven anvandning

Gerings- och kapsagen ska anvandas till langs-
och tvarkapning, sluttande kapning, gerkapning
och dubbel gerkapning i tré, plats och liknande
material. Dessutom ar det mojligt att gora kilspar.
Vid anvandning av lampliga sagklingor gar det
aven att saga i aluminiumprofiler (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Anvand endast sagklingor som godkéants av
Metabo, (se kapitel 11 "Tilloehor”).

De angivna maxmatten pa arbetsstyckena maste
beaktas (se kapitel 15. "Tekniska specifikationer”.

Arbetsstycken som har runda eller ojamna
tvarsnitt (som t.ex. bransleved) far inte kapas,
eftersom sakerheten inte kan garanteras nar
dessa kapas. Sagning av platta arbetsstycken pa
hégkant kraver lampligt hjalpstopp som ger séker
styrning.

Allt annat ar otillatet. Om produkten anvands pa
ett felaktigt satt, om den foérandras eller om delar
som inte kontrollerats och godkénts av
tillverkaren anvénds, uppstar risk for oférutsebara
skador!

Beakta dven lagstadgade riktlinjer eller
bestdmmelser for olycksférebyggande.

3. Allménna L.
sdkerhetsanvisningar

hér symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

@ VARNING - L&s igenom bruksanvisningen

2 Félj anvisningarna i textavsnitten med den

for att minska risken for skador.

Om elverktyget byter 4gare ska aven
dokumentationen medfélja.

Allméanna sakerhetsanvisningar for
elverktyget

VARNING - Las alla sidkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta
elverktyg. Fel som uppstar till foljd av att
instruktionerna nedan inte féljts kan orsaka elstét,
brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och
sakerhetsanvisningar fér framtida bruk!

3.1 Arbetsskydd

a) Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar
valbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt
belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

b) Anvénd aldrig elverktyg i utrymmen med
explosionsrisk, dar det finns brédnnbara
véatskor, gas eller damm. Elverktyget alstrar
gnistor som kan f4 dammet eller gaserna att fatta
eld.

c) Se till sa att inte barn eller andra ar i
nérheten nar du anvénder elverktyget. Om du
stdrs av obehdriga personer kan du férlora
kontrollen éver elverktyget.

3.2 Elektrisk sékerhet

a) Kontakten till elverktyget ska passa i
uttaget. Stickproppen far absolut inte
forandras. Anvand inte adapterkontakter
tillsammans med skyddsjordade elverktyg.
Oférédndrade stickproppar och passande
védgguttag reducerar risken for elstot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som t.ex. rér, virmeelement, spisar och
kylskap. Det finns en stérre risk for elektriskt slag
om din kropp &r jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och vita.
Trénger vatten in i ett elverktyg okar risken fér
elstot.

d) Missbruka inte néatsladden och anvénd den
inte for att bara eller hanga upp elverktyget
och inte heller for att dra stickproppen ur
vagguttaget. Hall natsladden pa avstand fran
vérme, olja, skarpa kanter och rérliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade
ndtsladdar dkar risken for elektriskt slag.

e) Ska du jobba med elverktyg utomhus,
anvénd alltid férlangningssladd avsedd fér
utomhusbruk. Om en ldmplig férldngningssladd
fér utomhusbruk anvdnds minskar risken fér elstét.

f) Anvand ett felstromsskydd om det inte &ar
mdjligt att undvika elverktygets anvandning i
fuktig miljé. Felstrémsskyddet minskar risken for
elstot.

3.3 Personsékerhet

a) Var uppmaérksam, kontrollera vad du gor
och anvénd elverktyget med férnuft. Anvénd
inte elverktyg néar du é&r trétt eller om du &r
paverkad av droger, alkohol eller mediciner.
Under anvéndning av elverktyg kan &ven en kort
ouppmérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

b) Bér alltid personlig skyddsutrustning och
skyddsglasogon. Anvéndning av personlig
skyddsutrustning som t.ex. dammfiltermask,
halkfria sdkerhetsskor, skyddshjdlm och
hérselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvandning risken for kroppsskada.

c) Undvik oavsiktlig idriftséttning. Sakerstall
att elverktyget ar avstédngt innan du ansluter
det till elnatet, lyfter upp det eller bar det. Har
du fingret pa brytaren nar du bér elverktyget eller
maskinen &r pa ndr du sdtter i kontakten eller
batteriet, finns risk for olyckor.

d) Ta bort skruvnycklar och
installningsmaskin innan du slar pa
elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

e) Undvik konstiga kroppsstallningar. Se till
att du star stadigt och haller balansen. D4 har
du béttre kontroll éver elverktyget i ovédntade
situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kladerna
pa avstand fran de rérliga delarna. Lést
hédngande kldder, smycken och ldngt hér kan dras
in av roterande delar.

g) Gar det att ansluta dammutsug och
uppsamling, se till sa att de &r anslutna och
anslutna pa ratt satt. Anvander du dammutsug,
kan du minska risken med damm.

h) Lat dig inte invaggas i falsk trygghet och
satt dig inte 6ver sdkerhetsbestammelserna
for elverktyg, inte ens nar du p.g.a. langvarig
anvéndning kanner dig mycket bekvdm med
maskinen. Om du inte féljer varningarna finns risk
fér svara skador inom loppet av ndgra sekunder.

3.4 Anvénda och hantera elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvand fér
aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett

lampligt elverktyg kan du arbeta béttre och sékrare
inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt strémstéllare far
inte langre anvandas. Ett elverktyg som inte kan
kopplas in eller ur ar farligt och maste repareras.

c) Dra ut stickkontakten ur uttaget innan du
gor nagra verktygsinstéllningar, byter
tillbehorsdelar eller lagger undan verktyget.
Denna skyddsatgérd férhindrar oavsiktlig
inkoppling av elverktyget.

d) Forvara elverktygen oatkomliga for barn.
Den som inte forstar sig pa maskinen eller
som inte last anvisningarna ska heller inte
anvanda maskinen. Elverktygen &r farliga om de
anvénds av oerfarna personer.

e) Skot elverktygen och tillbehéren noggrant.
Kontrollera att de rérliga delarna fungerar
som de ska och inte kérvar och kontrollera att
inga delar dr sonder eller sa skadade att det
paverkar elverktygets funktion negativt.
Reparera skadade delar innan du anvander
maskinen. Ménga olyckor orsakas av déligt skétta
elverktyg.

f) Hall skarverktygen skarpa och rena.
Omsorgsfullt skétta skdrverktyg med skarpa eggar
kommer inte s4 latt i kldm och gar lattare att styra.

g) Anvénd elverktyget, tillbehér, insatsverktyg
osv. enligt dessa anvisningar. Ta hénsyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om
elverktyget anvénds pé ett sétt som det inte &r
avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och
fria fran olja och fett. Om handtagen eller
handtagsytorna ar hala fér det till foljd att
sdkerheten och styrningen av elverktyget i
ofdrutsedda situationer paverkas.

3.5 Service

a) Lat bara behorig elektriker reparera
elverktyget med originalreservdelar. D3 kan
du lita pa att maskinen &r séker att anvédnda.

3.6 Ovriga sékerhetsanvisningar

—Denna bruksanvisning vander sig till personer
med tekniska baskunskaper i hur man handskas
med den har typen av maskiner. Om du inte har
nagon tidigare erfarenhet av sddana maskiner
Zlgall du forst lata mer erfarna personer hjalpa

ig-

—Tillverkaren ansvarar inte fér skador som
uppstar for att anvisningarna i bruksanvisningen
inte foljts.

Information ké&nnetecknas pa féljande satt i
bruksanvisningen:

Varning!

Varning for personskador eller skad-
or pa miljon.

Varning for elektricitet!

Varning for skada pa person p g a
elektricitet.

Risk fér indragning!

Varning for skada pa person for att
kroppsdelar eller klader fastnar.
Varning!

Varning for materialskada.

Llde

: 3

Héanvisning:
Kompletterande information.

&

4. Sarskilda L.
sakerhetsanvisningar

Sékerhetsanvisningar fér kap- och
geringssagar

a) Ger- och kapsagar ska anvéandas till att
kapa ved eller tridliknande produkter och kan
inte anvéndas till kapning av jarnmaterial
som stavar, stanger, skruvar o.s.v. Om det
finns abrasivt damm blockeras rérliga delar
sasom den nedre skyddskapan. Gnistor fran
kapningen brénner sénder den nedre
skyddskapan, inlaggningsplattan och andra
plastdelar.

b) Om mojligt ska arbetsstycket séattas fast
med hjélp av tvingar. Om du haller fast
arbetsstycket med handen maste du se till att



alltid halla handen pa minst 100 mm avstand
fran var sida av sagklingan. Sagarna far inte
anvandas till att kapa arbetsstycken som é&r
sa sma att det inte gar att spénna fast dem
eller halla fast dem med handen. Om du haller
handen for nara sagklingan l6per du storre risk att
skadas genom att du kommer i kontakt med
sagklingan.

Hall inte pa den sida dit saghuvudet lutas. Lagg
inte hdnderna i kors.

c) Det far inte vara méjligt att réra pa
arbetsstycket och det maste antingen vara
fastspént eller tryckas mot stoppet och
bordet. Arbetsstycket far inte skjutas in i
sagklingan och kapa inte “efter eget
gottfinnande”. Om det finns arbetsstycken som
sitter |6st eller ror pa sig kan dessa slungas ivag
med hog hastighet, ndgot som kan leda till
skador.

d) Skjut sdgen genom arbetsstycket. Se till
att inte dra sdgen genom arbetsstycket. Nar
du ténker kapa lyfter du upp saghuvudet och
drar det 6ver arbetsstycket utan att kapa.
Darefter slar du pa motorn, vrider ned
saghuvudet och trycker sdgen genom
arbetsstycket. Om man drar igenom
arbetsstycket vid kapning riskerar man att
sagklingan stiger uppat i arbetsstycket och
slungas mot anvandaren med valdig kraft.

e) Lagg aldrig handen tvérs éver kaplinjen,
varken framfor eller bakom sagklingan. Det &ar
mycket farligt att stédja arbetsstycket med
"handerna i kors”, d.v.s. om man haller
arbetsstycket till hoger och sagklingan med
véanster hand eller tvartemot

f) Nar sagklingan roterar far man inte fatta tag
bakom anslaget. Ett sékerhetsavstand pa 100
mm mellan hand och roterande sagklinga
maste alltid iakttas (géller bada sidor om
sagklingan, t.ex. nar traavfall ska tas bort).
Det kan hénda att du inte marker av att din hand
befinner sig nara den roterande sagklingan och
du kan &dra dig svara skador.

g) Fore kapning maste arbetsstycket testas.
Om arbetsstycket dr béjt eller forvridits ska
den sidan som kroker sig utat spannas fast
mot stoppet. Se alltid till att det inte finns
nagon spricka mellan arbetsstycke, stopp
och bord utmed kaplinjen. Det kan hdnda att
boéjda eller férvridna arbetsstycken vrids fel eller
férskjuts och orsakar att den roterande
sagklingan klams fast under kapning. Det far inte
finnas nagra spikar eller frammande objekt i
arbetsstycket.

h) Sagarna far inte anvandas forran bordet &r
fritt fran verktyg, traavfall o.s.v. Det enda som
far finnas pa bordet &r arbetsstycket.
Smaavfall, I6sa trastycken eller andra féoremal
som kommer i kontakt med den roterande klingan
kan slungas ivag i h6g hastighet.

i) Kapa bara ett arbetsstycke i taget. Om flera
arbetsstycken staplas pa varandra blir det svart
att spanna eller halla fast dem och under
kapningsprocessen kan klingan klammas fast
eller hamna pa sned.

i) Innan ger- och kapsagen tas i bruk ska man
se till att den &r placerad pa en jamn och
stabil yta. Med en jamn och stabil yta minskar
risken att ger- och kapsagen blir ostabil.

k) Planera arbetet. Varje gang sagklingans
lutning eller gervinkeln behéver justeras
maste man se till att det justerbara stoppet ar
ratt reglerat och stéder arbetsstycket, utan
att det kommer i kontakt med klingan eller
skyddskapan. Utan att maskinen slas pa och
utan att ett arbetsstycke placeras pa bordet kan
man simulera att sagklingan utfér en fullstédndig
kapningsrorelse sa att man kan forsékra sig om
att det inte blockerar stoppet, nagot som kan leda
till stérningar eller fara vid kapning.

I) Nar arbetsstyckena ar bredare eller langre
an bordets ovansida, ska man se till att det
finns lampligt stod, t.ex. i form av
bordsfoérlangningar eller sagbockar.
Arbetsstycken som é&r l&ngre eller bredare &én
bordet for ger- och kapséagar kan vélta om de inte
stéttas upp ordentligt. Om ett kapat vedtra eller
arbetsstycket valter, kan det fa den undre
skyddskapan att lyftas eller slungas ut
okontrollerat fran den roterande klingan.

m) Engagera inte ndgon annan person som
kompensation fér en bordsférlangning eller
som ett extrastéd. Om arbetsstycket inte far
tillrackligt med stéd kan det leda till att klingan

klams fast. Det kan ocksa handa att arbetsstycket
forskjuts vid kapningen och medhjalparen dras in
i den roterande klingan.

n) Det kapade arbetsstycket far inte tryckas
mot den roterande sagklingan. Om det &r ont
utrymme, t.ex. nér lAngdanslag anvands, kan det
héanda att den kapade delen kilas fast i klingan
och slungas ut med valdsam kraft.

o) Man ska alltid se till att anvdnda en tving
eller nagon annan passande anordning, sa
att man kan ge st6d at kringliggande material
som stanger eller ror. Stanger har vid kapning
en tendens att rulla ivag, vilket gér att klingan
“biter sig fast” och arbetsstycket och din hand kan
dras in i klingan.

p) Se till att klingan uppnar fullt varvtal innan
du utfér nagot kapningsarbete pa
arbetsstycket. Pa s& vis minskar risken for att
arbetsstycket skulle slungas ivag.

g) Om arbetsstycket kldms fast eller klingan
blockeras, maste man se till att ger- och
kapsagen slas av. Vénta tills alla rérliga delar
har stannat, dra sedan ut natkontakten.
Dérefter avldagsnas det fastklamda materialet.
Om man fortsatter att kapa nar en dylik blockering
uppstatt kan man tappa kontrollen eller ger- och
kapsagen komma till skada.

r) Nar man har kapat av ett arbetsstycke
slapper man upp brytaren, haller ned
saghuvudet och avvaktar tills klingan stannat
av innan man tar bort det kapade
arbetsstycket. Det &r mycket farligt att nérma sig
den inbromsande klingan med handen.

s) Hall fast handtaget ordentligt néar du
genomfor ett ofullstandigt sagsnitt eller nar
du slapper brytaren innan saghuvudet nar
det nedre laget. Sagens bromsverkan gor att
saghuvudet kan ryckas nedat, vilket leder till
skaderisk.

4.1 Ovriga sakerhetsanvisningar
- L&s &ven de sarskilda sakerhetsanvisningarna i
respektive kapitel.

- Beakta &ven lagstadgade riktlinjer eller
bestammelser fér olycksférebyggande.

AAIIménna risker!

- Kom ihag att aven ta hansyn till yttre faktorer.
- Anvand lampliga stdd for ldnga arbetsstycken.

- Den har maskinen &r bara avsedd for
anvandning av personer som vet hur en dylik
maskin fungerar och kanner till de risker som ar
forknippade med den.

Personer under 18 ar far endast anvénda
maskinen i samband med utbildning under
uppsikt av en handledare.

- Obehoriga, i synnerhet barn, far inte vistas i
riskomradet. Lat inga andra personer komma i
beréring med maskinen eller natkabeln under
drift.

- Forsok att inte éverhetta tandningen.

- Nar man kapar plast ska man se till att den inte
smalter.

A Risk for klamskador och andra

personskador av rorliga delar!

- Maskinen far inte anvandas utan
skyddsanordningar.

- Hall alltid tillrackligt avstand till sdgklingan nar
du kapar. Anvand lampliga paskjutare om sa
behdvs. Hall tillrackligt avstand till rérliga
komponenter under arbetets gang.

- Vanta tills sagklingan har stannat helt innan du
tar bort mindre arbetsstycken, trarester osv. fran
arbetsomradet.

- S&ga endast arbetsstycken med matt som gor
att du kan halla sakert i stycket nar du arbetar.

- Anvand spannanordningar eller ett skruvstycke
och fixera arbetsstycket. Pa sa vis halls det
sakrare pa plats &n om man anvander handen.

- Bromsa inte klingan genom att trycka pa den
fran sidan.

- Natkontakten maste alltid dras ur innan du gér
nagra installningar, utfér underhall eller
reparationer.

- Nér verktyget inte anvands ska du dra ut
néatkontakten.
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A Risk for skdrskador @ven nér klingorna
star stilla!

- Anvéand skyddshandskar vid byte av klingor.

- Forvara sagklingorna sa att ingen kan skada sig
padem.

AFara pa grund av kast hos saghuvudet
(sagklingan trasslar in sig i arbetsstycket och
saghuvudet slas plotsligt upp)!

- Vélj en sagklinga som passar till det material
som ska kapas.

- Fatta ett ordentligt tag om handtaget. | det
dgonblick nar sagklingan sénks ned i
arbetsstycket &r risken for slag séarskilt stor.

- Kapa bara tunna eller tunnvaggiga
arbetsstycken med fintandad sagklinga.

- Anvand alltid vassa sagklingor. Byt genast ut
slda sagklingor. Risken for slag &r stérre om en
sl6 sagtand fastnar i arbetsstycket.

- Se till att arbetsstyckena inte forskjuts.

- Sk igenom arbetsstycket efter frammande
foremal (till exempel spikar eller skruvar).

- Saga aldrig mer an ett arbetsstycke at gangen
och inte heller buntar med flera stycken. Risken
att skada sig ar stor nar ett stycke slungas ivag
okontrollerat av sagklingan.

- Nar man gor kilspar ska man se till att det inte
utévas nagot tryck mot sagklingan fran sidan —
anvand en spannanordning.

Risk for indragning!

- Se till att inga kroppsdelar eller klader kan
fastna och bli indragna av roterande delar vid
sagning (anvand inte slips, inte handskar och
inte klader med vida armar; personer med langt
har maste anvanda harnat).

- Kapa aldrig arbetsstycken med linor, snéren,
bandkablar eller tradar eller arbetsstycken som
innehaller liknande material.

A Fara pa grund av bristande personlig
skyddsutrustning!

- Anvéand hérselskydd.

- Anvénd skyddsglaségon.
- Anvénd andningsskydd.
- Anvand ratt arbetsklader.
- Anvand halkfria skor.

- Nér sagklingor och grova verktyg hanteras ska
man anvanda handskar. Sagklingor maste
férvaras i en behéllare.

AFara pa grund av sagspan!

- Arbeta endast med spansug. Spansugen maste
uppfylla de varden som anges i kapitel 15..

Minska belastning genom damm:

- Partiklar som uppstar vid arbeten med denna
maskin kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstorningar. Exempel pa
sadana amnen: bly (i samband med blyhaltig
strykning), tillaggsamnen for trabehandling
(kromat, trdskyddsmedel), vissa tratyper (som
damm fran ek eller bok).

- Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras
fér dessa dmnen.

- Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

- Beakta f6ljande anvisningar for att minska
risken: Se till att arbetsplatsen har god
ventilation och bar Iamplig skyddsutrustning,
t.ex. andningsmask som filtrerar mikroskopiska
partiklar.

- FOlj géllande bestammelser fér respektive
material, personal, arbete och anvandningsplats
(t.ex. regler for olycksférebyggande,
avfallshantering).

- Samla upp partiklarna pa den plats dar de
uppstar, undvik att de lagras i den omgivande
miljén.
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- Anslut lampligt dammutsug. Pa s& satt hamnar
farre partiklar okontrollerat i omgivningen.

- Minska dammbelastningen genom att vidta
féljande atgarder:
- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

—Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

— Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sa att damm virvlas upp.

—Dammesug eller tvétta skyddsklader. Klader
ska inte blasas, slas eller borstas rena.

A Fara vid tekniska forandringar pa
sagen eller vid anvandning av delar som inte
ar utprovade och godkéanda av tillverkaren
- Montera maskinen exakt enligt dessa
anvisningar.
- Anvand endast delar som godkants av
tillverkaren. Detta galler i synnerhet for:
— Sagklingor (for bestéllningsnummer, se kapitel
11."Tilloehor”).

— Sakerhetsanordningar.
— Lasertillskérning.
—Belysning av det kapade omrédet.
- Undvik att utféra andringar p4 maskindelarna.

- Se till att det varvtal som anges pa sagklingan ar
minst lika hdgt som varvtalet som anges pa
sagen.

AFara pa grund av brister pa maskinen!

- Kontrollera om det finns eventuella skador fére
driften: Innan maskinen anvands maste man
noga undersoka att sékerhetsanordningar,
skyddsanordningar eller 14tt skadade delar
fungerar som de ska. Kontrollera att de rérliga
delarna fungerar felfritt och inte fastnar. Alla
delar maste vara ratt monterade och uppfylla
samtliga driftsvillkor fér att maskinen ska
fungera felfritt.

- Anvéand aldrig trasiga eller deformerade
sagklingor.

AFara pa grund av buller!

- Anvand hdrselskydd.

AFara pa grund av laserstralning!

- Laserstralar kan orsaka svara 6gonskador. Titta
aldrig i laserutgangen.

P>

Fara pa grund av blockerande
arbetsstycken eller delar av arbetsstycken!

Vid blockering:

. sl av maskinen,

. dra ur kontakten,

. anvand handskar,

. Atgérda blockeringen med lampliga verktyg.

A WD =

4.2 Symboler pa maskinen (beroende
pa modell)

Las bruksanvisningen.
Ta aldrig i sagklingan.

Anvand skyddsglasdégon och
hérselskydd.

&

Anvéand inte maskinen i vata eller fuktiga
utrymmen.

Laserstralning - titta inte ratt mot
belysningen.

Varnar for ett riskstéalle.

&%@0@@

//\\
& Varning fér varm yta.
y \ (vid KGS 254 | Plus)

Varvtalsinstéllningar fér de olika materialen
(ej for KGS 254 | Plus)

@O 9@ e
metabo || ]
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(a) Kontrollerad sakerhet

(b) Maskinbeteckning

(c) Lage varvtalsinstallningsvred
(d) Varvtal

(e) Rekommenderade material

Uppgifter pa typskylten

(@) (b) (<‘3) (<‘ﬂ) ©

mm
min/max
o

mm

ATy S G A

(a) Tillverkare

(b) Avfallshanteringssymbol — Maskinen kan
avfallshanteras via tillverkaren

(c) Maskinbeteckning

(d) Artikelnummer och serienummer

(e) Matt pa godkanda sagklingor

(f) Motordata, vikt (se kapitel 15. "Tekniska

specifikationer”)

(9) Tillverkningséar

(h) CE-méarkning - maskinen uppfyller tillampliga

EG-direktiv enligt férsdkran om

Overensstammelse

Verktygslos spannmodul (beroende pa
utrustning)

@—X- @/-0

Se kapitel 9.1 "Byte av sagklinga”.

4.3 Sékerhetsanordningar
Pendelskyddskapa (11)

Den pendelskyddskapan skyddar mot oavsiktlig
kontakt med klingan och kringflygande span.

Séakerhetsspérrar (4)

Inte forran sakerhetslaset aktiveras 6ppnas
pendelskyddskapan (11) och sagen kan sankas.
Hal fér hdnglas

Halet i strombrytaren (7) anvands for att sparra
brytaren med ett hanglas.

Anslag fér arbetsstycke

Anslaget for arbetsstycket (24) (bestéende avde
nedre, fasta anslagen och av de ovre, justerbara
anslagen (25)) forhindrar att arbetsstycket rér sig
under sagning. Vid anvandning maste stoppet
alltid vara installerat.

Det &r viktigt att de justerbara anslagen (25) ar
justerade pa ratt satt och ger basta mojliga stod at
arbetsstycket utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp av
lasskruvar (26).

Felaktigt justerade anslag kan vid sneda snitt och
dubbelgeringsnitt komma i kontakt med
sagklingan och orsaka allvarliga personskador.

KGS 254 | Plus: 6verbelastningsskydd
Motorn &r utrustad med ett dverbelastningsskydd
som slar frdn motorn om den blir verhettad.

Lat motorn svalna och tryck pa
upplésningsknappen (64) for att starta motorn
igen.

5. Oversikt

Se sida 2-5.

Insexnycklar/verktygsdepa for insexnycklar
2 Laserutstralning

3 Strombrytare till laserskarare

4

5

—_

Sékerhetssparr
Bérhandtag

6 Saghandtag

7 Strombrytare till sdgen

8 Lasknapp till sdgklingslas

9 Lasskruv till draganordning

10 Spannanordning for arbetsstycke
11 Pendelskyddskapa

12 Varvtalsvred

13 Saghuvud

14 Lashandtag for svangbart bord
15 Lasspak till det svingbara bordets sparrlagen
16 Svangbart bord

6. Uppackning, montering,
transport, uppstallning

6.1 Uppackning
Ta hjalp av ndgon och lyft upp maskinen ur
férpackningen.

6.2 Montering
Montera lashandtag for svangbart bord (bild

Stoppa in ldshandtaget (14) i det svéngbara
bordet (16) och skruva i det.

Montera bordsbreddning (bild B)

1. Packa upp hdger och vanster bordsbreddning
(18) ur transportférpackningen.

2. Skruva ur skruvarna fran styrskenornas andar
(héger och vanster bordsbreddning).

Obs: Bordsbreddningen med den mindre
stddytan maste sattas fast pa den hogra sidan.

3. Tryck ned lasknappen (17) och héll den
intryckt.

4. Skjut in styrskenorna till bordsbreddningarna
helt i fastena.

5. Lyft upp maskinen pa frambenen, luta den
forsiktigt bakat och stéll undan den pé ett satt
sa att den inte kan falla omkull.

6. Skruva fast skruvarna pa styrskenorna igen.

7. Tatagimaskinens framben, luta den férsiktigt
framat och stéll undan den.

8. For extra stabilitet: stall in stallskruven (19) sa
att den har kontakt med underlaget
Stéll in 6nskad bordsbredd

Bordsbreddningen kan |&sas i flera positioner. For
att justera bordsbreddningen fran en lasposition
till den ndrmaste positionen

1. Tryck ned lasknappen (17) och héll den
intryckt.

2. Drabordsbreddningen (18) ca 5 mm utat.
3. Slapp lasknappen (17).

4. Fortsatt att langsamt dra bordsbreddningen
(18) utat tills den laser fast i narmaste
lasposition.

Montera sagdjupsbegrénsningen (bild C)

Tillsammans med draganordningen (20) kan man

med hjélp av funktionen som begransar

skardjupet gora kilspar.

- Installera kontramuttern (21) och skruven (22)

sa som visas pa bilden.

6 3 Transport

. Vrid sadghuvudet nedat och las
transportsparren (23) .

2. Skjut det justerbara anslaget for arbetsstycket
(25) inat och las med (26) lasskruvar.

3. Skjut bordsbreddningarna (18) inat.

*‘. Varning!

Séagarna far inte transporteras till
skyddsanordningarna.

4. Lyft maskinen vid tva av de avsedda stéllena
(pilar pa bild F).

6.4 Uppstélining

Maskinen maste angdras pa ett stabilt underlag

sa att arbeten kan utféras pa ett sékert satt.

— En fastmonterad arbetsplatta, en arbetsbank
eller ett Metabo-stativ kan anvandas som
underlag (se kapitlet 11. Tillbehor).

— Det ar ocksa viktigt att maskinen star stadigt nér
stérre arbetsstycken ska bearbetas.



—Langa arbetsstycken maste dessutom pallas
upp med lampliga tillbehor.

m Hénvisning:

Vid mobil installation kan maskinen skruvas fast
pé en fanerskiva eller ett blockbord (500 mm x
500 mm, med en styrka pa minst 19 mm). Nér
maskinen ska anvdndas maste skivan fastas med
skruvtvingar pa en arbetsbank.

1. Skruva fast maskinen i underlaget (genom
halen i stativet).

2. Tryck sdghuvudet nagot nedat och hall fast.
3. Las upp transportsparren (23).
4. Vrid langsamt upp saghuvudet.

7. Maskinen i detalj

7.1 Strémbrytare motor (7)
Sla pa motor:

- Aktivera sdkerhetssparren (4) och tryck pa
strombrytaren (7) och hall den intryckt.

Sla av motor:
- Slapp strombrytaren (7).

7.2 Strombrytare for laserskarare
Laserskararen slas till och fran med
strdmbrytaren (3).

Med lasertillsk&rningen markeras en linje till
vanster om sagsnittet. Utfér en provkapning sa att
du blir bekant med positionen.

7.3 Instéllning av lutning

Bild G: Svéang sdghuvudet nedat. Fall fram
sparrspaken (27). Nar du slappt lasspaken (29)
(svang bakat) ar det mdjligt att luta sagen mellan
0° och 45° till vanster och mellan 0° och 45° (KGS
254 | Plus: 22,5°) till hdger i lodratt lage.

Om sparrspaken (27) falls mot baksidan hakar
sagen fast i bestamda lagen.

For lutningsbegransningen (28) till den nedre
positionen s& att man ocksa kan stélla in vinkeln
pa upp till 46° till vanster i lodrétt riktning resp.
upp till 46 ° (beroende pa modell) till hdger i lodréat
riktning.

AVarning!

Lasspaken (29) pa vipparmen (géller &ven de
sparrade lagena) maste dras at sa att
lutningsvinkeln inte &ndras under sagning.

7.4 Svangbart bord

Bild H: N&r det géller gerkapning ar det méjligt att
vrida det svangbara bordet till vanster eller till
hoger efter att Iashandtaget (14) har lossats och
lasspaken (15) har tryckts in.

Nar lasspaken (15) ar uppskjuten hakar det
svangbara bordet fast i bestamda vinkelnivaer.
Nér lasspaken (15) ar helt nedskjuten avaktiveras
sparrfunktionen.

AVarning!

Gervinkeln &ndras inte vid sagningen férutsatt att
lashandtaget (14) pa det svangbara bordet vrids at
(galler aven laslagen).

7.5 Draganordning

Med hjalp av draganordningen kan man ocksa
kapa arbetsstycken med storre tvarsnitt. Det gar
att anvanda draganordningen till alla typer av
kapningar (raka kapningar, gerkapningar,
sluttande kapningar, dubbla gerkapningar och
kilsparssagning).

N&r man inte langre behdver anvanda sig av
draganordningen, laser man den med hjalp av
lasskruven (9) i det bakre laget.

7.6 Begransning av skardjup

Bild C:Tillsammans med draganordningen (20)
kan man med hjélp av funktionen som begransar
skardjupet gora kilspar.

Vrid pa stéllskruven (22) och fixera med hjalp av
kontramuttern (21). Vrid sagdjupsbegransningen
(20) moturs for att avaktivera.

7.7 Varvtalsinstéllning (ej vid
KGS 254 | Plus)

Anpassa sagklingans varvtal till det material som
ska sdgas med hjélp av varvtalsinstéllningsvredet
(12).
—Lage 1-2
for profiler i koppar, nickel, massing, zink och
aluminium.
—-L&age 34
for profiler i plast.
—L&age 5-6
fér massivt trd och plywood.

7.8 Ansluta spanutsug

AVarning!

Vissa sagspanssorter (t.ex. fran bok-, ek- och
asktrd) kan orsaka cancer vid inandning.
— Arbeta bara med en lamplig spanutsug.

— Dessutom ska man se till att anvéanda en
dammask, eftersom det inte ar méjligt att fanga
upp respektive suga ut allt sigdamm.

Anslutning (bild I):

— Alternativ 1: Satt fast utsugsadaptern 35 mm/
44 mm (30) s& som visas pa bilden. Anslut
spanutsuget.

— Alternativ 2: Satt fast utsugsadaptern 58 mm/
100 mm (31) inklusive slang (32) s& som visas
pa bilden. Montera adapter 58 mm/35 mm (33)
vid behov. Anslut spanutsuget.

- Var noga med att spanutsuget uppfyller de krav
som beskrivs i kapitel 15. "Tekniska
specifikationer”.

- Observera aven bruksanvisningen for
utsugningsanlaggningen!

7.9 Montering av spannanordning till
arbetsstycken

Det gar att montera spannanordningen till

arbetsstycken (10) i tva lagen (bild J + K):

— For breda arbetsstycken (bild J):
Skjut in spannanordningen i bordets bakre halet
(37) pa bordet och sékra med lasskruven (38).

— For smala arbetsstycken (bild K):
Lossa lasskruven (35) och skjut in
spannanordningen i bordets framre hal (39).

Spénn fast arbetsstycket:

1. Tryck pa knappen (36), hall den intryckt och
skjut spannanordningen mot arbetsstycket.

2. Skruva at handtaget (34) for att spanna fast
arbetsstycket.

7.10 Néatanslutning

AVarning! Elektrisk spanning

Anslut bara maskinen till stromkallor som
uppfyller foljande krav (se aven kapitel 15.
"Tekniska specifikationer”):

—Natspanning och natfrekvens skall
Overensstamma med uppgifterna pa maskinens
typskylt.

— Sagen ska vara avsakrad med jordfelsbrytare
med felstrém 30 mA.

— Alla kontakter ska vara jordade enligt féreskrift.

- Lagg natkabeln pa ett sddant satt att den inte ar
i vagen eller kan skadas under arbetet.

- Anvand bara gummisladd med ratt Isdningsarea
som férlangningssladd (3 x 1,5 mm<).

- Anvand forlangningssladd till ytteromradet.
Anvand bara godkanda och mérkta
férlangningssladdar utomhus.

- Undvik att maskinen startas av misstag. Se till
sa att strombrytaren ar av innan du satter i
kontakten i uttaget.

8. Mandvrering

- Kontrollera sadkerhetsanordningarna innan
arbetet paborjas.

- Anvéand personlig skyddsutrustning.
- Sta pa réatt stélle under sagning:

— Framtill p& mandversidan;

— Mitt framfor sagen;
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—vid sidan om instéliningsanordningen fér
sagklingan.

AVarning!

Vid sadgning maste arbetsstycket maste alltid
fixerad med hjélp av spannanordningen for
arbetsstycken (10).

Saga aldrig i arbetsstycken som inte gar att fixera
med spannanordningen (10).

A Risk for klamskador!

Nér sadghuvudet lutar eller svanger far man inte
fatta tag i gangjarnsomradet eller under
maskinen!

- Vid lutning maste saghuvudet hallas fast (13).
- Vid arbetet maste man anvanda:

— Stod for arbetsstycket — néar du sagar langa
arbetsstycken som faller ned pa golvet nar de
kapats.

- Spanutsug.

- Saga endast arbetsstycken med matt som gor
att du kan halla sakert i stycket nar du arbetar.

- Tryck alltid arbetsstycket mot sagbordet under
sagning och stall det inte pa hogkant. Bromsa
inte heller klingan genom att trycka pa den frén
sidan. Risken att skada sig ar stor om en
sagklinga blockeras.

8.1 Anvéndning a laserskérare
Se kapitlet 7.2

8.2 Instéllning av sagklingans varvtal
Se kapitlet 7.7

8.3 Rak sagning

Utgangslage:

—Las upp transportsparren (23).

— Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegrénsning (20) ar
avaktiverad.

—Det svéngbara bordet (16) ar placerat i 0°-lage,
lashandtaget (14) till svangbart bord &r
atdraget.

— Nar saghuvudet lutas till lodratt Iage ar lutningen
0°, lasspaken (29) for instéllning av lutning &ar
atdragen.

— Draganordningen &r placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (9) har l6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta mdjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Lés fast med hjélp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Anpassa sagklingans varvtal (12) till det
material som ska sagas med hjalp av
varvtalsinstallningsvredet (e vid KGS 254 |
Plus).

2. Tryck arbetsstycket mot anslaget och kl&ém
fast med hjalp av spannanordningen (10) .

3. Om arbetsstyckena ar bredare ska man dra
(med draganordning) saghuvudet framat (i
anvandarens riktning). (Se bild L, steg 1.)

4. Sla pa maskinen: Aktivera sékerhetssparren
(4) och tryck pa strémbrytaren (7) och hall
den intryckt.

5. Med handtaget sénker man varsamt ned
saghuvudet och skjuter det eventuellt bakat
(bort frin anvandaren). Nar du kapar
saghuvudet far du inte trycka for hart mot
arbetsstycket, annars sjunker motorvarvtalet
for mycket. (Se bild L, steg 2.)

6. Saga av arbetsstycket i ett arbetsmoment.

7. Slapp strombrytaren (7) och se till att
saghuvudet langsamt svangs tillbaka till det
Ovre utgangslaget.

8.4 Geringssnitt

Utgangslage:

—Las upp transportsparren (23).

— Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad. 65
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— Nar saghuvudet lutas till lodratt Iage &r lutningen
0°, lasspaken (29) for instéllning av lutning ar
atdragen.

—Draganordningen &r placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta madjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Bild H: Skruva loss stallskruven (14) till det
svangbara bordet och tryck ned lasspaken
(15).

2. Stéll in den vinkel du vill ha.

[i] Hénvisning:

Nér lasspaken (15) dr uppskjuten laser det
svédngbara bordet i vinkelnivaerna 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° och 60°. Nér Idsspaken (15) &r helt
nedskjuten avaktiveras spdrrfunktionen.

3. Dra atlashandtaget (14) pa det svangbara
bordet.

IE Varning!

- Lashandtaget (14) pa det svangbara bordet
(géller aven sparrlagena!) maste dras at sa att
geringsvinkeln inte andras under kapningen.

4. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under ”8.3 Raka snitt”.

8.5 Sned sagning
Utgangslage:

—L&s upp transportspérren (23).
—Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen for skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad.

— Det svéngbara bordet (16) ar placerat i 0°-lage,
lashandtaget (14) till svangbart bord &r
atdraget.

—Draganordningen &r placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta mdjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

— Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

—Vid behov: Stéll in lutningsbegransaren (28) for
stdrre lutningsvinkel. Se kapitlet 7.3.)

Kapa arbetsstycke:

1. Bild G: Lossa lasspaken (29) for sagens
lutningsinstalining.

2. Stéllain lasspaken (27):

-Dra sparrspaken (27) mot manéversidan =
Justera vipparmen sa att den blir steglos.

-Skjut sparrspaken (27) mot baksidan =
Sparra vipparm i sparrlagen.

m Hénvisning:

Vipparmen hakar i vinkelnivaerna 0°, 22,5° och
33,9°.

3. Bdjlangsamt vipparmen till 6nskat lage
4. Dra atlasspaken (29) for instéllning av lutning.

Varning!

- Lasspaken (29) pa vipparmen (géller aven de
sparrade lagena) maste dras at sa att
lutningsvinkeln inte &ndras under sagning.

5. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under "8.3 Raka snitt”.

8.6 Dubbel geringsagning

G] Hénvisning:

Med dubbel gerkapning menas en kombination
av gerkapning och sluttande kapning. Det innebér

66 altarbetsstycket kapas i sned vinkel mot den

bakre anliggningskanten och snett mot
ovansidan.

Utgangslége:
— Las upp transportsparren (23).
— Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad.

— Det svangbara bordet (16) ar last i 6nskat lage
(lashandtaget (14) till svangbart bord ar
atdraget).

—Vipparm lutar och har spérrats i énskad vinkel
mot arbetsstyckets ovanyta (lasspaken (29) ar
atdragen).

— Draganordningen &r placerad langst bak.

- Draganordningens lasskruv (9) har Isgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta méjliga sétt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).
Vid sarskilda vinkellagen kan ett justerbart
arbetsstyckesanslag (25) behdva dras ut helt
och hallet nér justerskruven (26) har lossats.
Dra at justerskruven (26) igen. (Satt tillbaka det
justerbara arbetsstycksanslaget (25) och fixera
med stéllskruven (26) efter kapningen sa att det
inte tappas bort.)

Kapa arbetsstycke:

AVarning!

Nar dubbla gersnitt kapas ar det lattare att
komma at sagklingan pa grund av den starka
lutningen — féljaktligen dkar ocksa risken for
skada. Hall alltid tillrackligt avstand till sagklingan!

- Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen under
8.3 Raka snitt”.

8.7 Saga kilspar:

G] Hénvisning:

Tillsammans med draganordningen kan man med
hjélp av funktionen som begrédnsar skardjupet
go6ra kilspar. Nar den hdr metoden anvénds
dstadkommer man inte ndgon fullstdndig kapning
genom hela arbetsstycket, utan det kapas bara
tills ett visst djup uppnas.

*‘ Varning! Fara fér slag!

Vid tillverkningen av kilspar ar det synnerligen
viktigt att inte nagot tryck fran sidan utévas mot
sagklingan. Annars finns det risk att sdghuvudet
plotsligt slas upp. Vid tillverkningen av kilspar ska
man anvanda en spannanordning. Se till att det
inte utdvas nagot tryck mot sdghuvudet fran
sidan.

Utgangslage:

— Las upp transportsparren (23).

— Saghuvudet har svangts uppat.

—Vipparm lutar och har spérrats i énskad vinkel
mot arbetsstyckets ovanyta (lasspaken (29) ar
atdragen).

— Det svangbara bordet (16) ar last i 6nskat lage
(lashandtaget (14) till svangbart bord ar
atdraget).

—Draganordningen &r placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:

Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta mdéjliga satt utan att komma i kontakt med

klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Flytta (aktivera) sdgdjupsbegrénsningen till
innerpositionen genom att vrida den
(20)medurs.

2. Stallin stéllskruven (22) pa 6nskat skardjup
och fixera med hjalp av kontramutter (21).

3. Lossa pa sakerhetssparren (4) och vrid ned
saghuvudet sa att du kan testa det installda
skardjupet:

4. Utfor en testkapning.

5. Eventuellt kan steg 1 och 4 behéva upprepas
tills man lyckas stéalla in 6nskat skéardjup.

6. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under ”8.3 Raka snitt”.

9. Reparation och underhall

AVarning!

Vid alla underhalls- och rengéringsarbeten maste
natkontakten dras ut.

— Allt annat reparations- och underhdllsarbete an
det som beskrivits ovan skall utféras av behorig
reparator.

— Skadade delar, i synnerhet
séakerhetsanordningar, far bara bytas ut mot
originalreservdelar. Om du anvénder delar som
inte &r godkanda av tillverkaren kan detta leda
till allvarliga skador.

— Efter underhalls- och rengéringsarbete skall alla
sékerhetsanordningar kopplas in och
kontrolleras.

9.1 Byte av sagklinga

A Risk for brannskador!

Strax efter sdgningen kan sagklingan vara mycket
varm. Lat den varma klingan svalna. En varm
sagklinga far inte rengéras med brandfarlig
vatska.

A Risk for skdrskador finns dven vid
stillastaende klinga!

Nar spannskruven (40) (resp. spannmodulen
(41)) behodver lossas eller dras at maste
pendelskyddskapan (11) ha svéangts 6ver
sagklingan. Anvand alltid handskar vid byte av
klinga.

1. Dra ur stickkontakten.

2. Saghuvudet placeras i det dvre laget.

3. Sparra sagklingan: tryck pa sparrknappen (8)
och vrid pa sagklingan med den andra handen
tills sparrknappen laser sig. Hall lasknappen
intryckt.

4. Bild M: Skruva loss spannskruv (40) med
bricka medurs (vansterganga!) med hjalp av
insexnyckel (1)
resp. skruva av spannmodulen (41) medurs
for hand (vansterganga!)

5. Lossa pa sakerhetslas (4) och skjut upp
pendelskyddskéapan (11) och hall kvar den.

6. Ta forsiktigt av ytterflansen (46) och
sagklingan (45) fran sagklingans axel och
stang pendelskyddskapan (11) igen.

AVarning!

Anvand inga rengéringsmedel (t.ex. for att ta bort
kadrester) som kan angripa sagens
lattmetalldelar. Det kan paverka sagens stabilitet.
7. Rengoring av spannytor:

— Axel for sagklinga (43),

—innerflans (44),

- sagklinga (45),

- ytterflans (46).

AVarning!

Sétt fast innerflansen (44) ratt! Annars kan sagen
blockeras eller klingan lossna! Innerflansen &r rétt
placerad nar ringmuttern pekar mot sagklingan
och den platta sidan mot motorn.

8. Satt fast innerflansen (44) sa som visas pa
bilden.

9. Lossa pa sakerhetslas (4) och skjut upp
pendelskyddskapan (11) och hall kvar den.

10.L&gg pa ny klinga — ta hénsyn till
vridriktningen: fran vanster (den 6ppna) sidan
betraktat maste pilen pa klingan stamma
Sverens med pilriktningen (42) klingans
skydd!



AVarning!

Anvand endast sagklingor som uppfyller kraven
och specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand bara lampliga sagklingor med
medbringarhal, som konstruerats fér max. varvtal
(se "Tekniska specifikationer”) — felaktiga eller
skadade sagklingor kan spréngas och slunga
ivag delar.

Anvand sagklingor som passar till det material du
ska sagai.

Sagklingor som anvénds for sagning i tré eller
liknande material maste uppfylla kraven i EN 847-
1

Anvand aldrig:

— Sagklingor tillverkade av snabbstal (HSS);
—skadade sagklingor;

— Klyvklingor.

AVarning!

—Sagklingan far endast anvéandas tillsammans
med originaldelar.

—Anvand aldrig I6sa reducerbussningar, da kan
sagklingan lossna.

—Montera sagklingan sa att den ar balanserad
och inte slar emot eller lossnar.

11.Sténg pendelskyddskapan (11) igen.
12.Skjut fast (46) ytterflansen - tapparna maste

peka i riktning mot sagklingan (beakta bild Y).

13.Vrid s&gklingan tills tapparna hakar fast i
medbringarhalen.

Pa maskiner med spénnskruv (40):

14.Skruva fast spannskruven (40) moturs
(vansterganga!) och dra at handfast.

15.Sparra sagklingan: tryck pa sparrknappen (8)
och vrid pa sagklingan med den andra handen
tills sparrknappen laser sig. Hall lasknappen
intryckt.

AVarning!

— Sexkantnyckeln (1) far inte férlangas.

—Drainte at spannskruven genom att sla pa
sexkantnyckeln (1).

16.Dra at spannskruven (40) med hjélp av
sexkantnyckeln (1).

Pa maskiner med verktygslos spannmodul

(41):

17.Aterstall spannmodulen (bild N): Detta g6r du
genom att sétta fast gangtappen (47) i
sagdjupsbegrénsningens hal och vrida
handratten (48) pa spannmodulen medurs tills
(49) "0" visas i visningsfaltet.

18.Skruva fast spannmodulen pa sagklingans
axel (43). Detta gor du genom att vrida
handratten (48) (vansterganga!) tills
sagklingan vrids med, lasa sagklingan
(lasknapp (8)) och dra &t handratten (48)
igen.
Visningsfaltet ska da vara gult.

AVarning!

Visningsféltet far inte vara rétt nar spannmodulen
skruvats fast. Nar visningsfaltet ar rott:

- Upprepa steg 17 och 18.

- Kontrollera om gangtapparna och sagklingans
axel har skador.

Kontrollera funktion:

19.Lossa pa sakerhetslaset (4) och fall ned
sagen:

—med hjalp av pendelskyddskapan (11) maste
sagklingan friges utan att den kommer i
kontakt med andra maskindelar nér den vrids
nedat.

— Nar sagen falls upp till utgdngslaget maste

sagklingan automatiskt skyddas av
pendelskyddskapan (11).

- Vrid pa sagklingan for hand. Sagklingan maste
ga att vrida i alla méjliga lagen utan att den
kommer i kontakt med andra maskindelar.

9.2 Byte av bordsinldgg

AVarning!

Om bordsinlagget (50) ar skadat finns risk for att
sma féremal klams fast mellan bordsinlagg och
sagklinga och pa sa satt blockerar sagen. Byt
genast ut trasiga bordsinlagg!

1. Bild O: Lirka ut den extra bordsskivan (50)
med en skruvmejsel. Bordsskivan férstors och
kan inte ateranvandas.

2. Séatt fast en ny bordsskiva och se till att den
hakar fast.

9.3 Justeringar
Justera det sviangbara bordet (bild P)

1. Léas det svangbara bordet (16) i 0°-position.
2. Lossa skruven (51) tva varv.

3. Vrid saghuvudet nedat och las
transportsparren (23) .

4. Rikta in det svangbara bordet (16) pa
arbetsstycksanslaget sa att anslaget (24) ar
helt ratvinkligt med sagklingan.

5. Dra at lashandtaget pa (14) det svangbara
bordet.

6. Dra at skruven (51) igen.
Justera pekaren for geringsvinkel (bild Q)
1. Lossa skruven (53) ca ett varv.

2. Justera pekaren (52) sa att det visade vardet
stdmmer dverens med den instéllda
laspositionen for det svangbara bordet.

3. Dra at skruven (53).
Justera dragfunktionens skjutkraft (bild R)
1. Lossa kontramuttern (55).

2. Justera (54) stiftskruven till 5nskad skjutkraft
har natts

3. Dra &t kontramuttern igen.
Justera laspositioner for lutningsvinkel

1. Las vipparmen i 0°-position, dra (29) inte at
lasspaken.

2. Bild S: Skruva ur den 6vre skruven (56) resp.
2 skruvar (56) (endast KGS 216 Plus) och ta
av vipparmens kapa.

3. Bild T: Lossa insexskruven (57) pa
maskinens baksida ca ett varv.

4. Rikta in vipparmen sa att sagklingan ar helt
ratvinklig med det svangbara bordet.

. Dra at de tva insexskruvarna (57) igen.

. Dra at lasspaken (29).

. Satt tillbaka vipparmens kapa och skruva fast.
. Lossa skruvarna (59) ca ett varv.

. Justera pekaren (58) sa att det visade vardet
stdmmer dverens med den instéllda
laspositionen for vipparmen.

10.Dra at skruvarna (59).

Justera lutningskldmman

Om vipparmens lutningsvinkel gar att &ndra trots

att lasspaken (29) ar atdragen genom att man

trycker emot i sidan, maste lutningsklamman
justeras.

1. La&s vipparmen i 0°-position. Lasspaken (29)
ar lossad.

2. Demontera vipparmens képa (se foregdende
avsnitt).

3. Bild U: Dra at sexkantsmuttern (60) tills
onskad klamkraft har natts

4. Dra atlasspaken (29) for instéllning av lutning.
Spaken maste ga att haka fast.

5. Lossa lasspaken (27) for vipparmen i 0°-
position (dra i riktning mot mandéversidan).

6. Kontrollera vipparmen genom att trycka emot i
sidan. Vipparmen ska inte ga att réra.

Om vipparmen fortfarande gar att rora:

7. Upprepa steg 3 och 6. Lossa i s& fall
sexkantsmuttrarna (60) eller dra &t dem mer
efter behov.

8. Satt tillbaka vipparmens kapa och skruva fast.

© o N o !
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Justera laserskararen

AVarning!

LASERSTRALNING .
TITTA INTE RAKT IN | STRALEN

Anvand medféljande insexkantsnyckel for att
justera lasern (2,5 mm).

1. Bild V: Lossa (61), (62), (63) resp. dra at
skruvarna for att rikta in lasern sa som visas
pa bilden.

9.4 Rengéring av maskinen
Avlagsna span och damm med dammsugare eller
borste fran:

—Juster- och sékerhetsanordningar.
- Pendelskyddsképa.

—Reglage.

— Motorns avkylningséppning.

— Utrymme under extra bordsskiva.
—Utrymme under svangbart bord,

- Laserskéarare.

9.5 Férvaring av maskinen

AVarning!

- Forvara maskinen sa att den inte kan ga igang
av misstag.

- Se till att ingen person kan komma till skada nar
maskinen inte ar i bruk.

Varning!

- Forvara inte maskinen oskyddad utomhus eller i
fuktiga arbetslokaler.

9.6 Underhall
Alltid fére start

- Ta bort sdgspan med dammsugare eller pensel.

- Kontrollera att det inte finns skador pa natkabel
eller natkontakt och byt eventuellt ut med hjélp
av certifierad elektriker.

- Seftill att alla rérliga delar kan réra sig fritt dver
hela omradet.

- Kontrollera om pendelskyddskapan (11)
fungerar felfritt och inte klams fast. Sagklingan
friges utan att den kommer i kontakt med andra
maskindelar nar den vrids nedat. Nar sdgen
falls upp till utgdngslaget maste sagklingan
automatiskt skyddas av den. Reparera skadade
delar eller felfungerande delar innan du
anvander maskinen.

Med jamna mellanrum, allt efter
anvandningsférhallanden

- Kontrollera alla skruvférband och spann vid
behov.

- Kontrollera sdghuvudets aterstallningsfunktion
(det maste vara mojligt att fora tillbaka
saghuvudet med hjalp av fjaderkraft), eventuellt
kan fjadern behéva bytas ut.

- Olja in styrdelar latt.
10. Rad och tips

—Anvand ratt sorts stdd till héger och vénster om
sagen nar langa arbetsstycken ska kapas.

— Nar man ska kapa av sma stycken behdver man
anvanda extra stopp (en lamplig trabréda, som
skruvas fast pa maskinens stopp, kan till
exempel tjina som extra stopp).

- Bild W: Om man behéver kapa en valvd brada
(krokt) ska den sida som kroker sig utat
placeras mot stoppet.

— Arbetsstycken far inte kapas pa hégkant, utan
maste placeras plant mot det svangbara bordet.

11. Tillbehér

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Underhalls- och skétselspray for borttagning
av kadrester och till konservering av metallytor:
0911018691

B Metabo-universalsugare (se katalog) 67
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C Chassier:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Sagklinga for GS 254 Plus och

KGS 254 | Plus:

D Sagklinga Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

For grova och medelfina snitt. Goda
kapningsresultat med langsgéende kapningar i
massivt trd. Kan delvis anvandas i byggtrd med
spik och betongrester.

Sagklinga Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid klyvning
och kapning i mjukt och hart tra Perfekt for massivt
tré och skikttré, obehandlade, ytbehandlade eller
fanerade spanplattor, MDF, kompositmaterial

E Sagklinga Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart tra Perfekt
fér massivt tré och skikttra, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

F Séagklinga Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Nar kvalitetskraven ar som allra hogst, t.ex. for
laminat, plast, tunna plast-, aluminium-, koppar-,
massingprofiler Sagresultaten blir perfekta aven
vid kapning av heltra, obehandlade, belagda eller
fanerade spanplattor, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precisa, rena snitt i alla typer av laminatgolv tack
vare speciell tandform

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekta snitt i aluminium tack vare speciell form
pa tadnderna

Sagklinga for KGS 315 Plus:

I Sagklinga Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart tra Perfekt
for massivt tré och skikttrd, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

J Sagklinga Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart tra Perfekt
for massivt tré och skikttrd, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

K Sagklinga Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Nar kvalitetskraven ar som allra hogst, t.ex. for
laminat, plast, tunna plast-, aluminium-, koppar-,
massingprofiler Sagresultaten blir perfekta aven
vid kapning av heltra, obehandlade, belagda eller
fanerade spanplattor, MDF.

Det fullstandiga tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

628446000

628447000

12. Reparation

AVarning!

Reparation av elverktyg far endast utféras av
utbildad elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
frdn Metabo-service.

Om laserskéararen ar defekt far den endast bytas
ut mot en laserskarare i original fran Metabo.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. For adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd
Fo6lj nationella miljoféreskrifter for

omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tilloehér.

uttjénta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller
innehaller elektriska eller elektroniska produkter
och inférlivande i den nationella lagstiftningen ska
elektriska verktyg samlas in separat och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.

E Galler endast for EU-lander: Slang inte

14. Problem och fels6kning

Nedan beskrivs problem och stérningar som du
kan avhjélpa pa egen hand. Om du inte blir hjélpt
av de tips som ges hér, laser du vidare i kapitel
12. "Reparation”.

AVarning!

Sarskilt manga olyckor uppstar i samband med
problem och stérningar. Darfér maste man
beakta:

- Vid utférande av felatgarder maste néatkontakten
dras ur.

- Efter byte av sagklinga skall alla
sékerhetsanordningar kopplas in och
kontrolleras igen.

Motorn startar inte

Ingen natspanning

- Kontrollera stickkontakt, kabel och sékringar.
Motorn éverhettad (KGS 254 | Plus):

- Avlagsna orsaken for dverhettningen, lat kyla ett
par minuter, starta sedan om.

Det gar inte att kapa

Transportlaset ar aktiverat:

- Avaktivera transportlaset.

Sékerhetssparren ar last:

- Las upp sékerhetssparren.
Kapningseffekten &r for liten

Sagklingan ar sl6 (sagklingan har ev. anlépning
pa sidan);

Séagklingan passar inte materialet (las mer i
kapitel 11. "Tillbehor”);

Séagklingan ar snedvriden:

- Byt ut sagklingan (se kapitel 9. "Underhall”).
Sagen vibrerar mycket

Sagklingan ar snedvriden:

- Byt ut sdgklingan (se kapitel 9. "Underhall”).
Séagklingan har inte monterats pa ratt satt:

- Montera klingan pa rétt satt (se kapitel 9.
"Underhall”).

Sagen gnisslar vid start

Drivrem for lite spand:

- Spann drivrem (se kapitel 12. "Reparation”).
Det svangbara bordet ar trogt

Det finns span under bordet:

- Tabort span.

15. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 6.
Forbehall for tekniska &ndringar.

U =Natspénning

| =markstrom

F =Min. sékring

Py =nominell effektférbrukning

IP =Skyddstyp

SK =Skyddsklass

ng =varvtal vid tomgang

Vo =max. skarhastighet

D =klingans diameter (utvandigt)

d =borrhal for klinga (invandigt)

b = klingans max. tandbredd

ay =vinkelomrade justering av sdghuvud
ap =vinkelomrade svéngbart bord

A =matt (Ixb x h)

m =vikt

Krav pa en spanutsug:

D4 =anslutningsdiameter fér sugstédet
D, =minsta luftomséattning

Dj =minsta undertryck for sugstédet
Dy =minsta lufthastighet fér sugstédet

Hogsta tillatna snittmatt for olika snitt/storsta
tvarsnitt pa arbetsstycke, se tabeller pa sidan 6.

~ Vaxelstrém
[O] Maskinen har skyddsklass Il

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vérdena vara hégre eller lagre. Rakna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =Ljudtrycksniva
Lwa  =Ljudeffektniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet
E Anvéand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet
Sisallysluettelo

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tarkoituksenmukainen kaytté
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Yleiskatsaus

Pakkauksesta purkaminen, kokoaminen,
kuljettaminen, pystyttdminen

7. Laite yksityiskohtaisesti
8. Kayttéonotto

9. Kaytto

10. Huolto ja hoito

11. Vihjeita ja vinkkeja

12. Lisatarvikkeet

13. Korjaus

14. Ympéristénsuojelu

15. Ongelmat ja hairiot

16. Tekniset tiedot
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1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme:
Namé katkaisu- ja jiirisahat, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia
asiaankuuluvia méaarayksia. Tekniset asiakirjat,
séilytyspaikka *4) — katso sivu 6.

2. Tarkoituksenmukainen kaytté

Jiirisahauslaite soveltuu pitkittéis- ja
poikittaissahaukseen, kaltevaan sahaukseen,
jiirisahaukseen seka kaksoisjiirisahaukseen
puulle, muoveille tai samantyyppisille
materiaaleille. Lisaksi voidaan tehda vielé uria.

Sopivia sahanteria kaytettdessa alumiiniprofiilien
sahaus on mahdollista (KGS 315 Plus, KGS 254
Plus).

Kéayta vain Metabon hyvaksymia sahanteria
(katso luku 11. "Lisatarvikkeet”).

Tydstettavien kappaleiden sallittuja mittoja on
noudattava (katso luku 15. "Tekniset tiedot”).
Pyéreité tai poikkipinnaltaan epasaanndllisia
tyOstettavia kappaleita (kuten esim. polttopuut) ei
saa sahata, koska niité ei voi kiinnittaa tukevasti
sahauksen aikana. Kun sahataan syrjaséarmallaan
olevia ohuita kappaleita, taytyy kéyttaé sopivaa
tukea turvallisen ohjauksen varmistamiseksi.

Kaikki muunlainen kaytté on
maaraystenvastaista. Maaraystenvastaisesta
kaytosta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai
sellaisten osien kaytosta, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt, saattaa aiheutua
ennalta arvaamattomia vahinkoja!

Huomioi tarvittaessa kayttda koskevat

lakisdateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntamaaraykset.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
A tekstikohdat suojataksesi itsesi
sahkotyokalusi!
VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran véahentamiseksi.
Luovuta séhkdtydkalu vain yhdessé naiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki tamén
sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.

Alla mainittujen ohjeiden noudattamisen
laiminlyénti saattaa aiheuttaa sdhkéiskun,
tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut
ohjeet huolellisesti tulevaa kaytt6a varten!

3.1 Tyoépisteen turvallisuus

a) Huolehdi tydskentelyalueen puhtaudesta ja
hyvasta valaistuksesta. Tydpaikan epéjérjestys
tai valaisemattomat tyéalueet voivat johtaa
tapaturmiin.

b) Ala tyéskentele sdhkétydkalulla
rajahdysalttiissa ymparistéssé, jossa on
syttyvid nesteitd, kaasuja tai pélya.
Séhkdtydkalu muodostaa kipindita, jotka saattavat
sytyttéé polyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja sivulliset loitolla
sdhkétyodkalua kayttdessasi. Voit menettdd
laitteen hallinnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

3.2 Séahkéturvallisuus

a) Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia
pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa
millaan tavalla. Ala kayta minkaanlaisia
pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyodkalujen kanssa. Alkuperéisessé
kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat
véhentévét séhkoiskun vaaraa.

b) Valta koskettamasta maadoitettuja pintoja,
kuten putkia, pattereita, liesia tai jaakaappeja.
Séahkdiskun vaara kasvaa, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala altista sdhkotyodkalua sateelle tai
kosteudelle. Veden pdésy séhkétydkalun siséén
kasvattaa séhkdiskun riskid.

d) Ala kayta liitédntajohtoa vaarin. Ala kayta
sitd sahkotydékalun kantamiseen, vetdmiseen
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.
Pida liitédntajohto loitolla kuumuudesta,
oljystd, teravista reunoista ja liikkuvista
laiteosista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet
liitdntdjohdot lisdévét séhkoéiskun vaaraa.

e) Kun teet sahkotyokalulla toité ulkona, kdyta
vain sellaisia jatkojohtoja, jotka on hyvéaksytty
my6s ulkokayttéon. Ulkokayttéon soveltuvan
Jjatkojohdon kaytté pienentdé sahkéiskun vaaraa.

f) Jos sdhkoétySkalua on pakko kayttaa
kosteassa ympaéristosséa, on kaytettava
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen
kéytté vdhentdd sédhkoéiskun vaaraa.

3.3 Henkiléturvallisuus

a) Ole valpas, keskity tyohdsi ja kayta
sahkotyokaluasi harkiten. Ala kayta mitdan
sdhkétydkalua, jos olet vasynyt tai
huumeiden, alkoholin tai ldékkeiden
vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus séhkotydkalua kédytettdesséa
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

b) Kayta suojavarusteita. Kdyta aina
suojalaseja. Henkil6kohtaisen suojavarustuksen
(esim. pélynaamari, luistamattomat turvajalkineet,
suojakyparé tai kuulonsuojaimet kulloisenkin
tehtdvan mukaan) kaytté vdhentda
loukkaantumisriskid.

c) Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, etta
sdhkétyodkalu on kytketty pois paalta, ennen
kuin kytket sen sahkdéverkkoon ja tartut siihen
tai kannat sitd. Voit aiheuttaa onnettomuuden,
jos kannat séhkétydkalua sormi
kédynnistyskytkimelld tai kytket séhkétydkalun
pistotulpan pistorasiaan kdynnistyskytkimen
ollessa kdyntiasennossa.

d) Ota kaikki saatétyokalut ja ruuvitaltat pois
ennen kuin kdynnistéat sahkoétydkalun. Tydkalu
tai avain, joka on jétetty paikalleen laitteen
pybrivdan osaan, voi aiheuttaa tapaturmia.

e) Véalta epanormaaleja tyoskentelyasentoja.
Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
ja tasapainosta. Néin pystyt paremmin
hallitsemaan séhkétydkalun odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kéyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala
kayta I6ysia tyovaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet poissa liikkuvien osien
ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut ja pitkét hiukset
voivat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja keruulaitteita voidaan
asentaa, varmista, etta ne ovat kunnolla
paikoillaan ja etta niita kdytetdén oikealla
tavalla. Pélynimurin kdyttd voi vdhentaéa pdlyn
aiheuttamaa vaaraa.

h) Alé luota hyvaan tuuriin ja jata
noudattamatta sdhkétyokalun turvaohjeita,
vaikka tuntisitkin sdhkolaitteen kadytén hyvin
monen kayttékerran jalkeen. Vdlinpitdméatén

SUOMI

toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja sekunnin
murto-osissa.

3.4 Sahkotyokalun kaytto ja kasittely
a) Ala ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen

tyohon tarkoitettua sahkotyokalua. Sopivan
tehoisella séhkétydkalulla teet tydt paremmin ja
turvallisemmin.

b) Ala kayta sdhkotyokalua, jota ei voida
kaynnistaa ja pysayttaa
kaynnistyskytkimesta. Sdhkotydkalu, jota ei voi
endd hallita kdynnistyskytkimella, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kuin
suoritat s&atoja laitteeseen, vaihdat
lisatarvikkeita tai siirrét laitteen
séilytettavaksi. Némé varotoimenpiteet estévat
séhkotydkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyta sahkoétyokalut poissa lasten
ulottuvilta, kun niité ei kayteta. Ald anna
sellaisten henkildiden kdyttda sdhkotyokalua,
jotka eivéat ole perehtyneet sen kayttoon tai
jotka eivéat ole lukeneet naité ohjeita.
Sahkotybkalut ovat vaarallisia, jos niitd kdyttavéat
kokemattomat henkilét.

e) Pida sdhkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa
kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheellisen
kohdistuksen tai jumittumisen varalta.
Varmista, ettei sahkétydkalussa ole
murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia
vikoja. Korjauta mahdolliset viat ennen
laitteen kayttéa. Monien tapaturmien syyt
16ytyvét huonosti huolletuista laitteista.

f) Pida leikkausterét teravina ja puhtaina.
Asianmukaisesti huolletut leikkaustydkalut, joiden
leikkausreunat ovat terdvid, eivét jumitu herkésti ja
niitd on helpompi hallita.

g) Kayta sahkotyokalua, lisdvarusteita, teria
yms. ndiden ohjeiden mukaan. Ota téll6in
huomioon tydolosuhteet ja suoritettavat
tehtavat. Sahkétydkalun kaytté muihin kuin sille
suunniteltuihin kdyttétarkoituksiin saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja kadensijat kuivina ja
puhtaina (6ljyttdmina ja rasvattomina). Jos
kahvat ja kddensijat ovat liukkaita, et pysty
ylldttdvissé tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan
tybkalua turvallisesti.

3.5 Huolto

a) Sdhkotyokalun korjaus tulee antaa vain
koulutetun ammattihenkilén tehtavaksi
ainoastaan alkuperdisia varaosia kayttaen.
Néin varmistat, ettd sdhkotybkalu séilyy
turvallisena.

3.6 Liséaturvallisuusohjeet

—Tama ohjekirja on suunnattu teknisten
perustietojen omaaville henkilGille, laitteiden
kasittelyssa kuten tassa kuvattu. Mikali sinulla ei
ole mink&énlaista kokemusta tallaisista
laitteista, pitaisi sinun ensin pyytaa kokemuksen
omaavan henkilén apua.

—Valmistaja ei ota mitdan vastuuta vaurioista,
jotka aiheutuivat siita, ettei tata kayttdohjetta
huomioitu.

Tassé kayttdohjeessa olevat tiedot ovat merkitty
seuraavasti:

Vaara!
Varoitus henkilévahingoista tai ym-
péristévahingoista.

Séhkoiskuvaara!
Varoitus séhkéisyydesté johtuvista
henkilévahingoista.

Vaara!

Varoitus ruumiinosien tai vaatetuk-
sen sisddnvedosta johtuvista henki-
Iévahingoista.

Huomio!
Varoitus esinevahingoista.

BB

: 3

Ohje:
Taydentavat informaatiot.

]

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet katkaisu- ja jiirisahoille

fi
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a) Jiirisahat on tarkoitettu puun tai
puunkaltaisten tuotteiden sahaamiseen, niilla
ei saa sahata rautaisia kappaleita, kuten
rimoja, sauvoja, ruuveja jne. Hiontapdly
jumittaa liikkuvat osat, kuten esim. alemman
suojuksen. Sahauskipinat polttavat alemman
suojuksen, vélilaatan ja muut muoviosat.

b) Kiinnité tydstettdva kappale
mahdollisuuksien mukaan puristimilla. Jos
pidat kasin kiinni tydstettévasta kappaleesta,
pida kétesi vdhintadn 100 mm:n etaisyydella
sahanteran kaikista sivuista. Ala kayta tata
sahaa sellaisten kappaleiden sahaamiseen,
jotka ovat liian pienia kiinnitettavéksi tai
joista ei voi pitaa kasin kiinni. Jos katesi ovat
liian l&hella sahanteraé, on olemassa suuri
onnettomuusvaara kasien joutumisesta
kosketuksiin sahanterén kanssa.

Alé pida kiinni siltd puolelta, jolle sahanpaa
kallistetaan. Ala aseta kasiasi ristikkain.

c) Tyostettidva kappale ei saa liikkua ja se
pitéda joko kiristéa kiinni tai painaa tukea ja
poytaa vasten. Ala tyénna tyostettavaa
kappaletta sahanterdan, dlaka koskaan sahaa
”vapaalla kédella”. Irralliset ja liikkuvat
tyostettévat kappaleet voivat sinkoutua ulos
suurella nopeudella ja aiheuttaa loukkaantumisia.

d) Tyénna saha ty6stettdvan kappaleen lapi.
Valta sahan vetamisté tyostettavan
kappaleen lapi. Yhté leikkuuta varten nosta
sahanpéa ja veda se tyostettidvan kappaleen
ylapuolelle sahaamatta. Kytke sen jalkeen
moottori paélle, kddnna saha alas ja paina se
tyostettavan kappaleen lapi. Sahaa
vedettédessé on vaara, ettd sahanteré nousee
tyostettavasta kappaleesta ja sahanterayksikkd
sinkoutuu voimalla kayttaa pain.

e) Ala koskaan aseta kattasi ristikkain
suunnitellun sahauslinjan paélle sahanteran
edessa tai takana. TyOstettavan kappaleen
tukeminen "ristikkéisin kasin" ts. tydstettavan
kappaleen pitdminen oikealta sahanterén vieresta
vasemmalla k&della tai painvastoin, on erittain
vaarallista.

f) Ala koske sahanterén pyériesséa tukeen
takapuolelta. Ala koskaan alita 100 mm:n
turvallisuusetaisyytta kaden ja pyorivan
sahanteran vililla (koskee sahanterdn
molempia puolia, esim. puujatetta
poistettaessa). Pydrivdn sahanterén etéisyys
kateen ei ole aina havaittavissa ja voit sen vuoksi
loukkaantua vakavasti.

g) Tarkasta tyéstettéva kappale ennen
sahausta. Jos tyostettéava kappale on
kaareva tai kayristynyt, kiristé se kayralta
puolelta tukea vasten. Varmista aina, etta
sahauslinjassa ei ole rakoa tydstettavan
kappaleen, tuen ja péydan valilla. Kaarevat tai
kayrat tyostettava kappaleet voivat kiertya tai
siirtyd paikaltaan ja aiheuttaa pyorivan
sahanterén jumittumisen sahattaessa.
Tybstettavasséa kappaleessa ei saa olla nauloja
tai muita vieraita kappaleita.

h) Kéyta sahaa vasta sen jélkeen, kun
poydalla ei ole tybékaluja, puujatetta jne.,
poydalla saa olla vain tyostettéava kappale.
Pienet jatteet, irralliset puupalat ja muut esineet,
jotka joutuvat kosketuksiin pyérivan terdn kanssa,
voivat sinkoutua pois suurella nopeudella.

i) Sahaa aina vain yhtéa tyostettavaa
kappaletta. Monikerroksisesti ladottuja
tyostettavia kappaleita ei voi kunnolla kiinnittaa tai
niista ei voi pitaa kunnolla kiinni ja ne voivat
aiheuttaa teran jumittumisen tai ne voivat
luiskahtaa pois.

j) Varmista aina ennen kaytt64, etta jiirisaha
on tasaisella, tukevalla tyéskentelypinnalla.
Tasainen ja tukeva tydskentelypinta estaa
jiirisahan muuttumisen epéavakaaksi.

k) Suunnittele tydsi. Kiinnité jokaisen
sahanteran kaltevuuden tai jiirikulman
sdadoén yhteydessa huomiota siihen, etta
saadettava tuki on oikein asetettu ja etta se
tukee tyostettavaa kappaletta eika joudu
kosketuksiin terén tai suojuksen kanssa.
Sahanteran koko liikerata pitad simuloida ilman
koneen péaalle kytkemista ja pdydalla olevaa
tyostettavaa kappaletta sen varmistamiseksi, etta
ei ole esteita eika tuen leikkautumisvaaraa.

I) Kun tyéstét kappaleita, jotka ovat
levedmpia tai pidempia kuin péydén ylapinta,
varmista riittdva tuki esim. pidentamalla
poytaa tai sahapukkia. TyOstettavat kappaleet,
jotka ovat pidempié tai levedmpi kuin jiirissahan

poyta, voivat kallistua, jos niit ei tueta. Jos
katkaistu puu tai tydstettéava kappale kallistuu, se
voi nostaa alemman suojuksen tai pydriva tera voi
singota sen hallitsemattomasti pois.

m) Ala kdyta apuna muita henkil6itéd péydéan
pidentédmisen tai lisdtukemisen sijasta.
Tybstettavan kappaleen epéavakaa tukeminen voi
aiheuttaa teran jumittumisen. Tydstettavéa kappale
voi myds siirtyd sahauksen aikana ja vetéa
avustajan pyorivaan teraan.

n) Katkaistua kappaletta ei saa painaa
pyorivaa sahanteraa vasten. Jos on ahtaat tilat
esim. pitkittaistukia kaytettdessé, sahattu kappale
voi kiilautua teréan ja sinkoutua véakivaltaisesti
pois.

o) Kéyta aina puristimia tai sopivaa varustetta
pyo6rean materiaalin, kuten tankojen ja
putkien, asianmukai tukemi

Tangot ovat taipuvaisia rullautumaan pois
katkaistaessa, jolloin terd "pureutuu kiinni” ja
tyostettava kappale ja katesi voivat joutua terdan.

p) Odota, etta tera pyorii taydella
kierrosnopeudella ennen kuin sahaat
tyostettavan kappaleen. Se vahentaa
tyOstettéavan kappaleen pois sinkoutumisen
varaa.

q) Jos tyostettava kappale juuttuu tai tera
jumittuu, kytke jiirisaha pois péaalta. Odota,
kunnes kaikki liikkkuvat osat ovat pyséhtyneet
ja irrota verkkopistoke. Poista sen jalkeen
takertunut materiaali. Jos jatkat jumittumisesta
huolimatta sahausta, voit menettaa jiirisahan
hallinnan tai se voi vaurioitua.

r) Vapauta sahauksen jalkeen kytkin, pida
sahanpéaéata alhaalla ja odota, etté tera
pysahtyy ennen kuin poistat sahatun
kappaleen. On erittdin vaarallista kurkottaa késin
pysahtyvaan teraan.

s) Pida tukevasti kiinni kddensijasta, kun
suoritat epataydellisen sahauksen tai jos
paastét irti kytkimesté ennen kuin sahanpéaa
on saavuttanut ala-asennon. Sahan
jarrutusvaikutuksen vuoksi sahanpéa voi vetaa
alaspain &kkindisesti, mik4 aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

4.1 Liséaturvallisuusohjeet

- Huomioi kappaleissa olevat erityiset
turvallisuusohjeet.

- Huomioi tarvittaessa kaytt64 koskevat
lakisdateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntaméaaraykset.

AYleiset vaarat!

- Ota ymparistotekijat huomioon.

- Kéyté pitkia tyostettavia kappaleita sahattaessa
soveltuvia tyOstettdvan kappaleen tukia.

- TAta laitetta saavat kayttaa vain henkil6t, jotka
ovat perehtyneet tallaisiin laitteisiin ja ovat
kaikissa tilanteissa tietoisia niiden késittelyyn
littyvista vaaroista.

Alle 18-vuotiaat henkildt saavat kayttaa tata
laitetta ammattikoulutuksen yhteydessaé,
ainoastaan kouluttajan valvonnan alaisuudessa.

- Pid& ulkopuoliset, varsinkin lapset, poissa
koneen vaara-alueilta. Al&, kaytén aikana, anna
muiden koskea laitteeseen tai verkkokaapeliin.

- Valta sahanteran hampaiden ylikuumenemista.
- Valtd muovia sahatessa muovin sulamista.

A Liikkuvien osien aiheuttama

loukkaantumis- ja puristumisvaara!

- Ala ota tata laitetta kayttddn, ilman asennettuna
olevaa suojalaitteistoa.

- Pid4 aina riittdva etéisyys sahanterdan. Kayta
tarvittaessa soveltuvaa syéttdapuvélinetta. Pida
kaytdn aikana riittavaa etaisyytta pyoriviin
rakenneosiin.

- Odota, kunnes sahantera on pyséhtynyt, ennen
kuin poistat pienia tydstettévien kappaleiden
paloja, puujaénteitda yms. tydalueelta.

- Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen kokoisia
tydstettavia kappaleita, joita voidaan turvallisesti
pitda kiinni sahauksen aikana.

- Kéayta tyostettdvan kappaleen kiinnittdmisessa
kiinnitys- tai kiristyslaitetta. Tydstettava kappale
on tall6in turvallisemmin kiinnitetty kuin jos
pitaisit siit késin kiinni.

- Al3 jarruta pysahtyvaa sahanteraé sivusta
painamalla.

- Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekemaan saaté-, huolto- tai korjaustoita.

- Irrota verkkopistoke, jos laitetta ei kéyteté.

A Loukkaantumisvaara myos

pysahtyneena olevaan leikkuutyékaluun!
- K&yta suojakasineité teria vaihtaessasi.

- Sailyta sahanteria siten, ettei kukaan voi loukata
itseaan niihin.

ASahanpéén takaiskun vaara

(sahanteré on kiinni tydstettavassa

kappaleessa ja sahanpaa kaantyy yhtéakkia

ylos)!

- Valitse sahattavalle materiaalille sopiva
sahanteré.

- Pidé& tukevasti kiinni k&densijasta. Hetkell&,
jolloin sahantera uppoaa tydstettavaan
kappaleeseen, takaiskun vaara on erittéin suuri.

- Sahaa ohuita tai ohuita tydstettavia kappaleita
ainoastaan hienohampaisilla sahanterilla.

- Kaytéa ainoastaan teravia sahanteria. Vaihda
tylsat sahanterat valittdbmasti uusiin. Takaiskun
vaara on suuri, kun tylsd sahanhammas jaa
kiinni tyéstettavaan kappaleeseen.

- Ala kanttaa tydstettavaa kappaletta.

- Tarkasta epavarmoissa tilanteissa, ettei
tydstettdvassa kappaleessa ole vieraita esineita
(esimerkiksi nauloja tai ruuveja).

- Ala koskaan sahaa useita eri kappaleita
yhtaaikaisesti — 4l& my6éskaan nippuja, jotka
koostuvat useista irtokappaleista. On olemassa
onnettomuusvaara, kun sahantera ottaa
kontrolloimattomasti kiinni yksittéisiin
kappaleisiin.

- Kun sahaat uria, valta painamasta sahanteraa
sivusuunnassa - kayta kiristyslaitetta.

Vaara!

- Huomioi kaytdn aikana, etteivat laitteen pyorivat
rakenneosat voi koskettaa mihink&an
ruumiinosaan tai vaatetukseen ja vetaa sita
sisdan (ei solmioita, ei kasineita, ei vaatteita
leveilld hihoilla; pitk&hiuksisten henkildiden on
ehdottomasti kaytettava hiusverkkoa).

- Ald missdan tapauksessa sahaa tydstettavia
kappaleita, joissa on vaijereita, naruja, hihnoja,
johtoja tai teraslankoja tai jotka sisaltavéat
tallaisia materiaaleja.

A Riittamattdmésta henkilékohtaisesta
varustuksesta aiheutuvat vaarat!

- Kayta kuulosuojaimia.

- K&yta suojalaseja.

- Kayta pélysuojamaskia.

- Kaytéa soveltuvaa tyévaatetusta.

- Kayta liukumattomia kenkié.

- Kayté kasineitd, kun késittelet sahanteria tai
karkeita ty6kaluja. Pida sahanterat kotelossa.

A Puupdlysta johtuvat vaarat!

- Tybskentele ainoastaan imulaitteiston kanssa.
Imurin taytyy vastata luvussa 15. mainittuja
arvoja.

Pdlyrasituksen vahentaminen:

- Talla koneella tydskenneltdessad muodostuvat
hiukkaset voivat sisaltaa aineita, jotka
aiheuttavat sy6pa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
perimavaurioita. Joitakin esimerkkejé tallaisista
aineista: Lyijy (lyijypitoinen maali), puuntydstén
lisdaineet (kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut
puulajit (kuten tammen tai py&kin pély).

- Riski riippuu siita, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessé olevat henkilét ovat altistuneina
rasitukselle.

- Al1a anna hiukkasten paasta elimistoon.



- Toimenpiteet naille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kéayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

- Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tybturvallisuusmaaraykset,
havittaminen).

- Kerdd muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, &l& levita niita
ympéristoon.

- Kéyté sopivaa pdlynimuria. Nain véhennéat
ympaéristodn hallitsemattomasti leviavien
hiukkasten méaaraa.

- Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

— Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, 1ahella olevia henkilbita tai
kerdantynytta polya péin.

— Kayté imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

—Tuuleta ty6piste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya.

— Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niité.

ATurvallisuus vaarantuu, jos laitt 1

Ala tartu sahanteraan.

Kayta suojalaseja ja kuulonsuojainta.
Ala kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistossa.

Lasersateily — 814 katso sateeseen.
Varoitus vaarapaikasta.

& Varoitus kuumasta pinnasta.

y (mallissa KGS 254 | Plus)

Kierroslukuasetukset eri materiaaleille (ei
mallissa KGS 254 | Plus)
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tehdaan teknisid muutoksia tai siind
kaytetdan osia, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvéksynyt.

- Asenna tama laite noudattaen tarkasti tata
kayttdohjetta.

- Kayta ainoastaan valmistajan hyvaksymia osia.
Tama koskee erityisesti:

— Sahanterat (tilausnumerot katso luku 11.
"Lisatarvikkeet”).

—Turvalaitteet.
— Sahauslaser.
— Sahausalueen valo.
- Ala tee osiin mitadn muutoksia.

- Varmista, ettd sahanterassa ilmoitettu
kierrosnopeus on véhintaan niin suuri, kuin
sahassa ilmoitettu kierrosnopeus.

A Laitteen vioista aiheutuvat vaarat!

- Tarkasta laite mahdollisten vaurioiden varalta
ennen jokaista kayttdéa: Ennen laitteen
kayttamista taytyy turvalaitteiden,
suojalaitteiden tai vahéisesti vaurioituneiden
osien moitteeton ja tarkoituksenmukainen
toiminta tarkastaa. Tarkasta, toimivatko liikkuvat
osat moitteettomasti ja etteivat ne ole jumissa.
Kaikkien osien téytyy olla oikein paikallaan ja
tayttaa kaikki vaatimukset, jotta laitteen
moitteeton toiminta voidaan taata.

- Ala kayta vaurioituneita tai vaantyneita
sahanteria.

A Melun aiheuttama vaara!

- Kéyté kuulosuojaimia.

A Laserséteisté johtuvat vaarat!

- Laserséteet voivat aiheuttaa vakavia
silmavaurioita. Al koskaan katso laservaloon.

A Tukkeuttavista tyostettivista

kappaleista tai niiden osista aiheutuva vaara!
Jos tukkeuma pééasee syntymaan:

1. kytke laite pois paalta

2. irrota verkkopistoke virtaldhteesta

3. kéyta késineita

4. Poista tukkeuma sopivilla tydkaluilla.

4.2 Laitteessa olevat symbolit (riippuvat
mallista)

@ Lue kayttdohje.

(a) Tarkastettu turvallisuus
(b) Laitteen nimi

(c) Kierroslukupyoéran asento
(d) Kierrosluku

(e) Suositellut materiaalit

Tiedot tyyppikilvessa

min/max
g mm

(a) Valmistaja

(b) Havmamlssymboll — Laite voidaan havittaa
valmistajan kautta

(c) Laitteen nimi

(d) Tuotenumero ja sarjanumero

(e) Sallittujen sahanterien mitat

(f) Moottoritiedot, paino (katso myés luku 15.
"Tekniset tiedot”).

(g) Valmistusvuosi

(h) CE-merkinta — tama laite tayttaa EU-

direktiivien vaatimukset
vaatimuksenmukaisuusvakuutuksen
mukaisesti

Tyoékaluton kiinnitysmoduuli (varustuksesta
riippuvainen)
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Katso luku 9.1 "Sahanteran vaihto”.

4.3 Turvalaitteet

Heilurisuojus (11)

Heilurisuojus suojaa sahanterén tahattomalta
koskettamiselta ja estdad sahanpuruja lentdmasta
ympériinsa.

Varmuuslukitus (4)

Heilurisuojus (11) avautuu ja sahan voi laskea
alas vain turvalukitusta painamalla.

Riippulukon reika

Reiké kayttokytkimessé (7) mahdollistaa
kytkimen lukitsemisen riippulukolla.

Tyostettdvan kappaleen tuki

Tyostettdvan kappaleen tuki (24) (koostuu
alemmista, kiinteista vasteista ja ylemmist4,
saadettavista vasteista (25)) esta4, etté
tyostettavaa kappaletta voi siirtdé sahattaessa.
Tybstettdvan kappaleen tuen pita4 olla aina
kaytdn aikana asennettuna.

Kiinnitd huomiota siihen, ettd sdadettavat tuet
(25) on oikein asetettu ja etta se tukee
tyostettavaa kappaletta mahdollisimman hyvin
eika joudu kosketuksiin teran tai suojuksen
kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla (26).

SUOMI

V&arin sdddetyt sdadettavét tuet voivat koskettaa
kallistetuissa leikkauksissa ja
kaksoisviisteleikkauksissa sahanteraa ja johtaa
siten vakaviin loukkaantumisiin!

KGS 254 | Plus: ylikuormitussuoja

Moottorissa on ylikuormitussuoja, joka
sammuttaa moottorin ylikuumentuessa.
Uudelleen paélle kytkettdessa moottorin on oltava
jaahtynyt ja vapautuspainike (64) on oltava
painettu.

5. Yleiskatsaus

Katso sivu 2-5.

1 Kuusiokoloavain/tyékalunpidike
kuusiokoloavaimelle

2 Laseraukko

3 Sahauslaserin paalle-/poiskytkin

4 Varmuuslukitus

5 Kantokahva

6 Sahan kahva

7 Sahan paalle-/poiskytkin

8 Lukitusnuppi sahanterén lukitsemiseen

9 Vetolaitteen lukkoruuvi

10 Tyéstettdvan kappaleen kiristyslaite

11 Heilurisuojus

12 Kierrosluvun saatépyora

13 Sahan paa

14 Kaéntépdydéan lukituskahva

15 Lukitusvipu k&dantdépdydéan lukitusasennoille

16 Kaantdpoyta

6. Pakkauksesta purkaminen,
kokoaminen, kuljettamlnen,
pystyttammen

6.1 Pakkauksesta purkaminen

Nosta laite toisen ihmisen avulla ylakautta ulos
pakkauksestaan.

6.2 Kokoaminen
Lukitusvivun asennus kaantépoydalle (kuva

Kiinnita lukitusvipu (14) kdantépdytaan (16) ja
ruuvaa kiinni.

Poydéan levennyskappaleen asennus (kuva B)

1. Ota oikea ja vasen levennyskappale (18)
kuljetuspakkauksesta.

2. Avaa ruuvit (pdydan oikean ja vasemman
levennyskappaleen) ohjauskiskojen péisté.

Huomautus: Pienempi péydén levennyskappale
on sijoitettava oikealle puolelle.

3. Paina lukitusnappia (17) ja pida se painettuna.

4. Tyénna pbdydan levennyskappaleiden
ohjauskiskot kokonaan kiinnittimiin.

5. Nosta laite etujaloista, kdanna sité varovasti
taaksepain ja sijoita se siten, etta se ei voi
kaatua.

6. Ruuvaa ohjauskiskojen ruuvit takaisin kiinni.

7. Tartu laitteeseen etujaloista, kdanna sita
varovaisesti eteenpain ja laske alas.

8. Saada saatéruuvi (19) parempaa tukevuutta
varten niin, etta se koskettaa alustaan.

| Oytalev

P&ydan leveys on Iuklttawssa useampaan
asentoon. Poydan levennys yhdesta
lukituskohdasta seuraavaan:

1. Paina lukitusnappia (17) ja pida se painettuna.
2. Veda pdydan levennys (18) n. 5 mm ulos.

3. PA&éasta lukitusnapista (17) irti.
4

. Veda pdydéan levennysta (18) hitaasti ulos,
kunnes pdydan levennys lukkiutuu
seuraavaan lukituskohtaan.

Leikkaussyvyyden rajoituksen asennus (kuva
B)

Sahaussyvyyden rajoitus (20) mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen.

- Asenna vastamutteri (21) ja ruuvi (22) kuvan
mukaan.

6.3 Kuljetus

1. Lukitse sahanpéaa alas ja paina kuljetuslukitus
(23) siséan.

fi

71



fi

72

SUOMI

2. Tyénna sadédettavat tydstettavien kappaleiden
vasteet (25) sisaan ja lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

3. Tyonna pdydan levennykset (18) sisaan.

Huomio!

Ala kuljeta sahaa suojalaitteista.

4. Nosta laitetta kahdesta nostoon tarkoitetusta
kohdasta (nuolet kuvassa F).

6.4 Pystytys

Turvallista tydskentelya varten laite pitda

kiinnitt44 tukevalle alustalle.

— Alustana voi toimia joko kiinteésti asennettu
ty6poyté tai tydpenkki tai jokin Metabon
alustoista (katso luku 11. "Lisévarusteet”).

— Laitteen pitaa olla suuria kappaleita
tyostettédessa tukevasti paikallaan.

— Pitkat tyostettavat kappaleet on tuettava vield
asianmukaisilla lisdvarusteilla.

G one.

Kannettavaa kdyttdd varten laite voidaan ruuvata

kiinni vaneri- tai lastulevyyn (500 mm x 500 mm,

paksuus véhintddn 19 mm). Kéytettdessé levy

pitédd kiinnittdd ruuvipuristimilla tyépenkkiin.

1. Ruuvaa laite alustaan (tukijalkojen reikien
lapi).

2. Paina sahanpé&éata hieman alas ja pida kiinni.

3. Vapauta kuljetuslukitus (23).

4. K&anna sahanpéé hitaasti ylos.

7. Laite yksityiskohtaisesti

7.1 Moottorin péaélle-/poiskytkin (7)
Moottorin kytkeminen paélle:

- Paina varmuuslukitusta (4) ja paina paalle-/
poiskytkinta (7) ja pida ne alaspainettuna.

Moottorin kytkeminen pois p&alta:
- Vapauta paalle-/poiskytkin (7).

7.2 Sahauslaserin paalle-/poiskytkin
Leikkauslaser kytketaan paalle ja pois
katkaisimella (3).

Sahauslaser merkitsee linjan sahausraon )
vasemmalla puolella. Koesahauksen avulla voit
perehtyd asemointiin.

7.3 Kaltevuuden saitod

Kuva G: K&anné sahanpaa ylds. Kéanna
lukitusvipu (27) eteen. Lukitusvivun (29)
vapauttamisen jéalkeen (k&anné taakse) sahaa
voidaan kallistaa pystysuorasta 0-45°
vasemmalle ja 0-45° (KGS 254 | Plus: 22,5°)
oikealle.

Jos lukitusvipu (27) on kallistettu taaksepain,
saha lukkiutuu tiettyihin asentoihin.

Siirré kallistusrajoitin (28) alimpaan asentoon,
niin voit séatdd myds kulman 46° asti vasemmalle
pystysuoraan tai 46° asti (mallista riippuvainen)
oikealla pystysuoraan.

AVaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantovarren lukituskahva (29) (myos
lukituskohdissal) kiristaa.

7.4 Kaantopoyta

Kuva H: Kaantépdytaa voi kdantaa jiirisahausta
varten lukituskahvan (14) ja lukitusvivun (15)
vapauttamisen jalkeen vasemmalle tai oikealle.

Kun lukitusvipu (15) on kd&nnetty ylos,
kaantdpoyta kiinnittyy tiettyihin kulmakohtiin. Kun
lukitusvipu (15) on kaannetty taysin alas,
lukitustoiminto on deaktivoitu.

A Vaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantdpdydan lukituskahva (14) (myds
lukitusasennoissal!) kiristaa.

7.5 Vetolaite

Vetolaitteen avulla voi sahata myds tydstettavia
kappaleita, joiden poikkipinta on suuri.
Vetolaitetta voi kayttaa kaikissa sahaustavoissa
(suora sahaus, jiirisahaus, kallistussahaus ja
kaksoisjiirisahaus seka urien sahaus).

Kun et tarvitse vetolaitetta lukitse se lukkoruuvilla
(9) takimmaiseen asentoon.

7.6 Sahaussyvyyden rajoitus

Kuva C: Sahaussyvyyden rajoitus (20)
mahdollistaa vetolaitteen kanssa urien
sahaamisen.

Kéaanna saatéruuvia (22) ja varmista se
vastamutterilla (21). Deaktivoimiseksi kdanna
leikkaussyvyyden rajoitinta (20) vastapéaivaan.

7.7 Kierroslukuasetus (ei mallissa
KGS 254 | Plus)

Sovita sahanteran kierrosluku kierrosluvun
saatopyoralla (12) sahattaviin materiaaleihin.
—Asento1-2
kupari-, nikkeli-, messinki-, sinkki- ja
alumiiniprofiileille.
—Asento 3-4
muoviprodfiileille.
—Asento5-6
massiivipuulle ja pdytalevyille.

7.8 Sahanpuruimurin kytkentéa

AVaara!

Tietyt puupOlytyypit (esim. tammi, pyokki ja

saarni) voivat sisaan hengitettdessa aiheuttaa

syopéa.

— Tydskentele vain soveltuvan sahanpuruimurin
kanssa.

— Kayté lisdksi pdlysuojaa, koska kaikkea
sahanpurua ei pystyta kerddméan tai imemaan.

Kytkenta (kuva I):

—Mahdollisuus 1: Kiinnita imuadapteri 35 mm /
44 mm (30) kuvan mukaan. Kytke
sahanpuruimuri kiinni.

—Mahdollisuus 2: Kiinnitd imuadapteri 58 mm /
100 mm (31) seka letku (32) kuvan mukaan.
Tarvittaessa kiinnitd adapteri 58 mm /35 mm
(33). Kytke sahanpuruimuri kiinni.

- Tarkasta, ettd sahanpuruimuri tayttaa luvussa
15. "Tekniset tiedot” mainitut vaatimukset.

- Noudata myés sahanpuruimurin kéyttdohjetta!

7.9 Tyéstettdvan kappaleen
kiristyslaitteen asennus

Tyo6stettdvan kappaleen kiristyslaite (10) voidaan

asentaa kahteen asentoon (kuvat J + K):

- Leveille tydstettaville kappaleille (kuva J):
Tydnna tydstettdvan kappaleen kiristyslaite
poydan takimmaiseen porareikaan (37) ja
varmista lukitusruuvilla (38).

—Kapeille tyostettaville kappaleille (kuva K):
Irrota lukitusruuvi (35) ja tydnna tydstettavan
kappaleen kiristyslaitteen etuosa péydan
etummaiseen reikdén (39).

Tydstettavan kappaleen kiinnittdminen:

1. Paina nappia (36), pida painettuna ja tydnna
tyOstettéavan kappaleen kiristyslaite
tyostettavaa kappaletta vastaan.

2. Kaanna kahva (34) tiukkaan tydstettavan
kappaleen Kiinnittdmiseksi.

7.10 Verkkoliitanta

AVaara! Séahkéjannite

Liité laite ainoastaan sellaiseen virtaldhteeseen,
joka tayttaa seuraavat vaatimukset (katso myods
luku 15. "Tekniset tiedot”):

- verkkojannitteen ja -taajuuden taytyy vastata
laitteen tyyppikilvessa olevia arvoja

- suojattu Fl-katkaisimella, jonka vikavirta on 30
mA

— pistorasiat asennettu, maadoitettu ja tarkastettu
maaraysten mukaisesti.

- Aseta johto siten, etta se ei hairitse tydskentelya
eiké voi vahingoittua.

- Kéayté jatkojohtona vain kumip&allysteista
johtoa, jonk% poikkipinta-ala on riittdvan suuri
(3% 1,5mm"“).

- Kayté jatkojohtoa ulkoalueilla. Kayté ulkona vain
tahan tarkoitukseen hyvéksyttyja ja vastaavasti
merkittyja jatkojohtoja.

- Valt4 tahatonta kéynnistymista. Varmista, etta
paalle-/poiskytkin on pistotulppaa pistorasiaan
litettdessa pois paalta kytkettyna.

8. Kayttd

- Ennen tydskentelyn aloittamista tarkasta
turvalaitteiden moitteeton kunto.

- Kayta henkildkohtaisia suojavarusteita.

- Tyoskentele oikeassa asennossa ja paikassa:
—edessa kayttopuolella
—suoraan sahan edessa
—sahanteran vieressa.

AVaara!

Sahattaessa tyostettava kappale on kiinnitettava
aina tyOstettavan kappaleen kiristyslaitteella (10).
Al koskaan sahaa tydstettéavia kappaleita, joita ei
voi kiinnittaa tydstettavan kappaleen
kiristyslaitteella (10).

A Ruhjoutumisvaara!

Ala tartu sahanpaaté kallistaessasi tai
kéantaessasi saranoidulle alueelle tai laitteen
alapuolelle!

- Pida sahanpaasta (13) kiinni kallistaessasi.

- Kayta tydskennellessasi:

—tydstettdvan kappaleen tukea — pitkilla
tyostettavilla kappaleilla, kun ndma muuten
putoaisivat sahauksen jalkeen alas pdydalta;

- sahanpuruimuria.

- Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen kokoisia
tydstettavia kappaleita, joita voidaan turvallisesti
pit4é kiinni sahauksen aikana.

- Paina tyOstettava kappale sahatessasi koko
ajan poytaé vasten alaka kallista sit4. Ala jarruta
sahanterad painamalla sita sivusuunnasta.
Onnettomuusvaara, kun sahantera jumittuu.

8.1 Sahauslaserin kaytto
Katso luku 7.2

8.2 Sahanteran kierrosluvun saito
Katso luku 7.7

8.3 Suorat sahaukset
Aloitusasento:

—Vapauta kuljetuslukitus (23).
—Sahanpéaa (13) yloskaannettyna.
— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

—Kaantopoyta (16) on 0°-asennossa,
kaantdpoydan lukituskahva (14) on kiristettyna.

— Sahanpéaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (29) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.
- Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

- Tyostettdvan kappaleen vasteen saéaté:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdédettavien
tyostettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tyostettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eika se joudu kosketuksiin teran tai
?uo%uksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
26).

Tyodstettavén kappaleen sahaus:

1. Sovita sahanteran kierrosluku kierrosluvun
saatopyoralla (12) sahattaviin materiaaleihin
(ei mallissa KGS 254 | Plus).

2. Paina tydstettava kappale tukea vasten ja
kirista se kiinni tydstettavan kappaleen
kiristyslaitteella (10).

3. Leveta tyostettavat kappaleet: Veda sahanpaa
eteen (kayttajaan pain) (vetolaite). (Katso
kuva L, kohta 1.)

4. Koneen péaallekytkeminen: Paina

varmuuslukitusta (4) ja paina paalle-/
poiskytkinta (7) ja pida ne alaspainettuna.



5. Laske sahanpaé kasikahvasta hitaasti aivan
alas ja tarvittaessa taakse (kayttajasta
poispain). Paina sahanpaaté tyostettavaa
kappaletta vasten vain sellaisella voimalla,
ettd moottorin kierrosnopeus ei laske liian
paljon. (Katso kuva L, kohta 2.)

6. Sahaa tyOstettava kappale poikki yhdessa
tyévaiheessa.

7. Vapauta paalle-/poiskytkin (7) ja anna
sahanpéan k&anty4 takaisin ylimpaan
alkuasentoon.

8.4 Jiirisahaus

Aloitusasento:

—Vapauta kuljetuslukitus (23).

—Sahanpaa (13) yloskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

— Sahanpaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (29) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tyostettavan kappaleen vasteen saéato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdadettavien
tyOstettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eiké se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

Tyostettdvan kappaleen sahaus:

1. Kuva H: Vapauta kaantépdydan kiinnitysruuvi

(14) ja paina lukitusvipu (15) alas.
2. Sé&ada haluttu kulma.

Glone.

Lukitusvivun (15) ollessa ylés kdénnettyna
kédéantoépoyta lukkiutuu 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ja
60° kulmiin. Kun lukitusvipu (15) on kdénnetty
tdysin alas, lukitustoiminto on deaktivoitu.

3. Kirista kdantdépdydan lukituskahva (14).

*‘. Huomio!

- Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitéa kaantdpoydan lukituskahva (14) (myods
lukitusasennoissal) kiristaa.

4. Sahaa tyostettava kappale, kuten kohdassa
”8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.5 Kalteva sahaus
Aloitusasento:

— Vapauta kuljetuslukitus (23).
—Sahanpaa (13) yloskaannettyna.
— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

— Kaantopoyta (16) on 0°-asennossa,
kaantdpdydan lukituskahva (14) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.
— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tyostettavan kappaleen vasteen saaté:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sd&dettavien
tyOstettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eika se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tarvittaessa: saada kallistusrajoitin (28)
laajennettuun kallistuskulmaan. Katso luku 7.3.)

Tyostettavan kappaleen sahaus:

1. Kuva G: Vapauta lukitusvipu (29) sahan
siatoasetuksia varten.

2. Saada lukitusvipu (27):

-Lukitusvivun (27) veto kayttdpuolen suuntaan
= kdantdvarren portaaton saatoé.

-Lukitusvivun (27) tyonto takapuolelle =
kaantdévarren lukitus lukituskohtiin.

Gl e

Kééantévarsi lukkiutuu 0°, 22,5° ja 33,9° kulmiin.

3. Kallista kadantovarsi hitaasti haluamaasi
asentoon

4. Kirista kallistussaadon lukitusvipu (29).

*‘ Huomio!

- Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitdé kdantdévarren lukituskahva (29) (my6s
lukituskohdissa!) kiristaa.

5. Sahaa tyostettava kappale, kuten kohdassa
8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.6 Kaksoisjiirisahaus

Gl one

Kaksoisjiirisahaus on jiirisahauksen ja kallistetun
sahauksen yhdistelmd. Toisin sanoen tydstettdvé
kappale sahataan viistoon sekéa
poikittaissuunnassa ettéd pystysuunnassa.

Aloitusasento:

— Vapauta kuljetuslukitus (23).

—Sahanpaa (13) yloskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

— Kéantopoyta (16) lukittu haluttuun asentoon
(k&antdpoydan lukituskahva (14) on
kiristettyna).

— Kééantdvarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tybstettdvan kappaleen pintaan nédhden ja
lukittuna (lukitusvipu (29) on kiristetty).

—Vetolaite aivan takana.
— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tyostettavan kappaleen vasteen saaté:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd séadettavien
tyostettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eika se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).
Tietyissa kulma-asetuksissa voi olla
valttdmatonta, etta sdadettava tydstettavan
kappaleen vaste (25) vedetdan ulos kokonaan
kiinnitysruuvin (26) irrottamisen jélkeen. Kirista
kiinnitysruuvi (26) jalleen. (Aseta sahauksen
jalkeen saadettava tydstettdvan kappaleen
vaste (25) jélleen paikoilleen ja kiinnité
kiinnitysruuvilla (26), jotta se ei havia.)

Tyostettdvan kappaleen sahaus:

AVaara!

Kaksoisjiirisahauksessa sahanterédén on
helpompi péaasy, koska se on voimakkaasti
kallistunut — tdma lisda loukkaantumisvaaraa. Ole
aina riittavan etéalla sahanterasta!

- Sahaa tyostettava kappale, kuten kohdassa 8.3
Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.7 Urien sahaus

Gl one.

Sahaussyvyyden rajoitus mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen. Talldin
sahauksessa ei katkaista, vaan tydstettdvaéa
kappaletta sahataan vain mééréttyyn syvyyteen.

*‘ Huomio! Takaiskuvaara!

Uria sahattaessa on erittain tarkeaa, etta
sahanteraad ei paineta sivusuunnassa. Sahanpaa
voi talldin yhtékkia nousta ylos! Kayta uria
sahatessasi kiristyslaitetta. Valté painamasta
sahanterdé sivusuunnassa.

Aloitusasento:
—Vapauta kuljetuslukitus (23).
— Sahanpaa yléskaannettyna.

— Kaéantdvarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tydstettédvan kappaleen pintaan nahden ja
lukittuna (lukitusvipu (29) on kiristetty).

— Kaantopoyta (16) lukittu haluttuun asentoon
(kdantdpoydan lukituskahva (14) on
kiristettyna).

—Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

- Tyostettavan kappaleen vasteen saato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd saadettavien
tydstettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eika se joudu kosketuksiin teran tai
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suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

TyOstettdvan kappaleen sahaus:

1. Siirrd sahaussyvyyden rajoitin sisdasentoon
(aktivoi), jota varten kdanna sahaussyvyyden
rajoitinta (20) myotapaivaan.

2. Saada saatéruuvi (22) haluamallesi
leikkaussyvyydelle ja varmista se
vastamutterilla (21).

3. Avaa varmuuslukitus (4) ja kddnna sahanpéa
alas séadetyn sahaussyvyyden
tarkistamiseksi:

4. Tee koesahaus.

5. Toista tarvittaessa vaiheet 1 ja 4, kunnes olet
saatéanyt haluamasi sahaussyvyyden.

6. Sahaa tyOstettéava kappale, kuten kohdassa
8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

9. Huolto ja hoito

AVaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia huolto- ja
puhdistustgita.

— Téssa kappaleessa kuvattuja huolto- ja
korjaustéita laajempia t6it4 saavat suorittaa vain
alan ammattilaiset.

—Vaihda vahingoittuneet osat, erityisesti
turvalaitteet, vain alkuperaisiin varaosiin. Osat,
joita valmistaja ei ole tarkastanut ja hyvaksynyt,
voivat aiheuttaa odottamattomia vaurioita.

— Huolto- ja puhdistustdiden jélkeen aseta kaikki
turvalaitteet taas toimintaan ja tarkasta ne.

9.1 Sahanterén vaihto

APalovammoien vaara!

Valittdmasti sahauksen jalkeen sahantera voi olla
erittdin kuuma. Anna kuuman sahanterén jaéhtya.
Ald puhdista kuumaa sahanteraa syttyvilla
nesteilla.

A Myés liikkumattomasta sahanterasta

voi saada haavoja!

Kun kiinnitysruuvia (40) tai (kiinnitysmoduulia

(41)) avataan ja kiristetaan, pitaa heilurisuojuksen

(11) olla k&dannettynd sahanteran paalle. Kayta

sahanteran vaihdossa suojakasineita.

1. irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

2. Siirra sahanteran ylaasentoon.

3. Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia (8) ja
kaanna samalla toisella kadella sahanteraa,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pida lukitusnuppi
alaspainettuna.

4. Kuva M: Ruuvaa kiinnitysruuvi ja levy (40) irti
kuusiokoloavaimella (1) myétapéaivaan
kiertdmalla (vasenkatinen kierre!)
tai ruuvaa kiinnitysmoduuli (41) myd&tapaivaan
kasin irti (vasenkatinen kierre!)

5. Vapauta turvalukitus (4) ja tydbnna
heilurisuojusta (11) yléspain ja pida siita kiinni.

6. Irrota ulkolaippa (46) ja sahanteréa (45)
varovasti sahanteran akselista ja sulje
heilurisuojus (11) uudelleen.

AVaara!

Ala kayta mitédén sellaisia puhdistusaineita (esim.
hartsijadnnésten puhdistamiseksi), jotka voivat
syovyttad kevytmetalliosia, muutoin sahan
kestavyys voi heiketé.

7. Kiinnityspintojen puhdistus:
- sahanteran akseli (43),
—sisdlaippa (44),
—sahantera (45),
—ulkolaippa (46).

AVaara!

Asenna sisalaippa (44) oikein! Muuten tera voi
jumittua ja sahantera voi irrota! Sisalaippa on
oikeassa asennossa, kun rengasura osoittaa
sahanteraén ja sile pinta moottoriin.
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8. Sijoita sisalaippa (44) kuvan mukaan
paikalleen.

9. Vapauta turvalukitus (4) ja tyénna

heilurisuojusta (11) yléspain ja pida siita kiinni.

10.Uuden sahanterén asennus — noudata
kiertosuuntaa: Vasemmalta (avoimelta)
puolelta katsottuna pitda sahanteran nuolen
vastata sahanterén kannessa olevan nuolen
(42) suuntaa!

A Vaara!

Kéayté vain sellaisia sahanterid, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéyta vain soveltuvia sahanteria sivureikien
kanssa, jotka on suunniteltu
enimmaiskierrosnopeudelle (katso "Tekniset
tiedot”) — soveltumattomia tai vahingoittuneita
sahanterié kdytettiessa osat voivat sinkoutua
keskipakoisvoiman vuoksi rajahdyksenomaisesti
ympariinsa.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Sahanterien, jotka on suunniteltu puun ja
samankaltaisten materiaalien sahaamiseen, pitaa
olla standardin EN 847-1 vaatimusten mukaisia.

Seuraavia sahanterié ei saa kayttaa:

—runsasseosteisesta pikateraksesta (HSS)
valmistetut sahanteréat

- vahingoittuneet sahanterat

— katkaisulaikat.

AVaara!

— Asenna sahantera vain alkuperaisosien kanssa.

— Ala kayta irrallisia supistusrenkaita, tera voi
16ystya.

— Sahanterat on asennettava siten, ettei niissé ole
epéatasapainoa eiké heittoa ja etté ne eivét voi
16ystya kayton yhteydessa.

11.Kiinnita heilurisuojus (11) takaisin paikalleen.

12.Sijoita ulkolaippa (46) paikalleen — tappien on
osoitettava sahanteraan péin (katso kuva Y).

13.K&énné sahanterad, kunnes tapit lukkiutuvat
sivureikiin.

Kiinnitysruuvilla varustetut koneet (40):

14.Ruuvaa kiinnitysruuvi (40) kiinni vastapéivaan
(vasenkatinen kierre!) ja kirista se kasivarai-
sesti.

15.Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia (8) ja
k&danné samalla toisella kéddella sahanterad,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pida lukitusnuppi
alaspainettuna.

A Vaara!

— Ala pidenna kuusiokoloavainta (1).

— Ala kirista kiinnitysruuvia lydmalla
kuusiokoloavaimeen (1).

16.Kirista kiinnitysruuvi (40) kuusiokoloavaimella
(1).

Tyokaluttomalla kiinnitysmoduulilla
varustetut koneet (41):

17.Kiinnitysmoduulin palautus (kuva N): Tata
varten aseta kierretapit (47) leikkaussyvyyden
rajoituksen reikiin ja k&anna kiinnitysmoduulin
kasipyoraa (48) myotapaivaan niin kauan,
kunnes néyttokentta (49) nayttaé arvon ”0”.

18.Ruuvaa kiinnitysmoduuli sahanteréan akselilla
(43) auki. Tata varten kdanna kasipyo6raa (48)
(vasenkatinen kierre!), kunnes sahantera
pyorii, lukitse sahantera (lukitusnappi (8)) ja
kirista kasipyora (48) tiukkaan.
Nayttokentdn on oltava tdmén jalkeen
keltainen.

A Vaara!

Nayttokentta ei saa muuttua punaiseksi
aukiruuvauksen jalkeen. Jos nayttdkentta on
punainen:

- toista vaiheet 17 ja 18.

- Tarkasta kierretapit ja sahanterén akseli
vaurioiden varalta.

Toiminnan tarkastus:
19.Vapauta turvalukitus (4) ja kdénna saha
alaspain:

—Heilurisuojuksen (11) pitda vapauttaa
sahantera alas kdannettaessa muihin osiin
koskematta.

— Kun saha kdannetaan ylds aloitusasentoon,
pitaa heilurisuojuksen (11) peittaa
automaattisesti sahantera.

— Pyorita sahanteraa kadella. Sahanteran pitaa
voida pyorittéad jokaiseen mahdolliseen
saatdasentoon muihin osiin koskematta.

9.2 Sahausalustan vaihto

AVaara!

Sahausalustan (50) ollessa vaurioitunut on
olemassa vaara, etté pienet kappaleet jaavat
sahausalustan ja sahanteran valiin ja sahantera
jumittuu. Vaihda vaurioituneet sahausalustat
vélittémasti uusiin!

1. Kuva O: Nosta sahausalusta (50) irti
ruuvinvaantimelld. Sahausalusta rikkoutuu
eika sita voi kayttda enda uudelleen.

2. Aseta uusi sahausalusta paikalleen ja kiinnita
se.

9.3 Saadot

Kaantépoydéan sdataminen (kuva P)

1. Anna kaantépoydan (16) kiinnittya asentoon
0°.

2. Avaa ruuvia (51) kaksi kierrosta.

3. Lukitse sahanpa4 alas ja paina kuljetuslukitus
(23) sisaan.

4. Kohdista kaantopoyta (16) tyostettavan
kappaleen vasteessa niin, etta tydstettavan
kappaleen vaste (24) on tarkalleen suorassa
kulmassa sahanteraan.

5. Kirista kaantépdydan lukituskahva (14).
6. Kirista ruuvi (51) taas pitavasti paikalleen.
Jiirikulman osoittimen séité (kuva Q)

1. Avaa ruuvia (53) noin yhden kierroksen
verran.

2. Saada osoitin (52) niin, etta naytetty arvo
vastaa kdantépodydan sdédettya
kiinnityskohtaa.

3. Kirista ruuvi (53).
Vetotoiminnon siirtovoiman saaté (kuva R)
1. Avaa vastamutteri (55).

2. Saéada tappiruuvi (54), kunnes haluttu
siirtovoima on saavutettu.

3. Kirista vastamutteri uudelleen.
Kallistuskulman kiinnityskohtien sditoé

1. Kiinnité k&antdvarsi asentoon 0°,
kiinnitysvipua (29) ei kiristeta.

2. Kuva S: kierra ylempi ruuvi (56) tai 2 ruuvia
(56) (vain KGS 216 Plus) ja irrota
kaantdvarren suojus.

3. Kuva T: I10ysaa kaksi kuusiokoloruuvia (57)
laitteen takapuolella noin yhden kierroksen
verran.

4. Kohdista kdantdvarsi niin, ettd sahantera on

tarkalleen suorakulmassa kaantépoytaéa kohti.

5. Kirista kaksi kuusiokoloruuvia (57) taas
tiukkaan.

6. Kirista lukitusvipu (29).

7. Aseta kdantdévarren suojus paikoilleen ja
ruuvaa kiinni.

8. Avaa ruuveja (59) noin yhden kierroksen
verran.

9. S&ada osoitin (58) niin, etta naytetty arvo
vastaa kdantdvarren sdadettya
kiinnityskohtaa.

10.Kirista ruuvit (59).

Kallistuskiinnittimen s&atdminen

Jos kdéntdvarren kallistuskulmaa voidaan

muuttaa sivuttaisella tydntamiselld kiristetysta

lukitusvivusta (29) huolimatta, on lisaksi
saadettava viela kallistuksen kiinnitin.

1. Kiinnita kdantdvarsi asentoon 0°. Lukitusvipu
(29) on vapautettu.

2. Poista kdantdvarren suojus (katso edellinen
kappale).

3. Kuva U: Kierra kuusiomutteria (60) lisaa,
kunnes haluttu kiinnitysvoima on saavutettu.

4. Kirista kallistussaadoén lukitusvipu (29). Vipua
on voitava kiristdd huomattavasti.

5. Vapauta lukitusvipu (27) kaantévarrelle 0°-
asennossa (kayttopuolelle vetéen).

6. Tarkasta kdantdvarsi painamalla sivulta
vastaan. Kaantdvarsi ei saa liikkua.

Jos kéantdvartta pystyy viel4 liikuttamaan:

7. toista vaiheet 3-6. Loysé4 tai kirista
kuusiomutteria (60) tarpeen mukaan.

8. Aseta kdantdévarren suojus paikoilleen ja
ruuvaa kiinni.

Sahauslaserin saaté

AVaara!

LASERSATEILY
ALA KATSO SATEESEEN

Kéyta laserin s&&t66n mukana toimitettua
kuusiokoloavainta (2,5 mm).

1. Kuva V: Irrota ruuvit (61), (62), (63) tai kirista
niitd laserin kohdistamiseksi kuvan mukaan.

9.4 Laitteen puhdistus
Poista sahanpurut ja p6ly harjalla tai pdlynimurilla:

—saato- ja turvallisuusjarjestelmista
—heilurisuojuksesta

—kayttdosista

—moottorin tuuletusaukosta
—sahausalustan alapuolisesta tilasta
—kaantépoydan alapuolisesta tilasta
- sahauslaserista

9.5 Laitteen séilytys

AVaara!

- Sailyta laite siten, etta asiattomat eivéat voi
k&ynnista4 sité.

- Varmista, ettd kukaan ei voi loukata itsedan
pysahtyneena olevaan laitteeseen.

“. Huomio!

- Ala sailyta laitetta suojaamattomana ulkona tai
kosteissa tiloissa.

9.6 Huolto
Aina ennen kaytt6a

- Poista sahanpurut pdlynimurilla tai pensselilla.

- Tarkasta, etté verkkopistoke on
vahingoittumaton, anna tarvittaessa séhkoalan
ammattilaisen vaihtaa vialliset osat.

- Tarkasta kaikki liikkuvat osat, etta ne liikkuvat
esteetta koko liikealueellaan.

- Tarkasta, etta heilurisuojus (11) toimii
moitteettomasti eika se ole jumissa. Sen pitaa
vapauttaa sahantera alas kaannettdessa,
muihin osiin koskematta. Kun saha kdannetaan
ylés aloitusasentoon, sen pitaa peittda
sahantera automaattisesti. Korjauta
vaurioituneet tai mahdollisesti huonosti toimivat
osat ennen laitteen kéyttda.

Saannollisesti, kayttéolosuhteista riippuen
- Tarkasta kaikki ruuviliitokset, kirista tarvittaessa.

- Tarkasta sahanpéén palautustoiminto
(sahanpéaan pitaa palautua jousivoimalla
ylempaén aloitusasentoon), vaihda tarvittaessa
jousi.

- Oljya ohjausosat kevyesti.

10. Vihjeita ja vinkkeja
— Kayta pitkia kappaleita tyostédessasi sahan

oikealla ja vasemmalla puolella sopivia tukia.

— Kayta pienid kappaleita sahatessasi lisatukia
(lisétukena voi kayttaa esim. sopivaa lautaa,
joka ruuvataan kiinni laitteen tukeen).



—Kuva W: Kun sahaat kuperaa (kéyristynytta)
lautaa, sijoita ulospéin kaareva puoli
tyéstbkappaleen tukea vasten.

— Ala sahaa tydstettavia kappaleita syrjallaan,
vaan sijoita ne kdantépdydéalle vaaka-asentoon.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Huolto- ja hoitospray hartsijaamien ja
séilontéaineiden poistamiseen metallipinnoilta:
0911018691

B Metabo yleisimuri (katso luettelo)

C Alustat:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Sahanteréat mallille KGS 254 Plus ja
KGS 254 | Plus:

D Sahantera Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.
Karkeaan ja keskikarkeaan sahaukseen. Hyvat
sahaustulokset umpipuun pitkittdissahauksessa.
Osittain kaytettavissa rakennuspuussa, jossa
nauloja ja betonin jamia.

Sahantera Precision Cut 628221000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Erittain hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssa ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille lastulevyille,
keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

E Sahantera Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.
Erittain hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssa ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

F Sahantera Multi Cut 628223000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Erittain vaativiin leikkauslaadun tuloksiin, esim.
laminaatissa, muoveissa, ohuissa alumiini-,
kupari-, messinkiprofiileissa. Taydelliset
sahaustulokset myds tdyspuun,
kasitteleméattdbman, pinnoitetun tai tydstetyn
lastulevyjen, MDF:n poikkileikkauksessa.

G Laminate Cut Professional 628446000
254x30 66FZ/TZ 0°

Kaikentyyppisten laminaattilattioiden tarkkaan,
siistiin sahaukseen tarkoitukseen erityisesti
kehitetylld hammasgeometrialla

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Alumiinin taydelliseen sahaukseen erityisen
hammasgeometrian ansiosta

Sahanterat mallille KGS 315 Plus:

| Sahantera Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.
Erittain hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssa ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

J Sahantera Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.
Eritt4in hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssa ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

K Sahantera Multi Cut: : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Erittain vaativiin leikkauslaadun tuloksiin, esim.
laminaatissa, muoveissa, ohuissa alumiini-,
kupari-, messinkiprofiileissa. Taydelliset
sahaustulokset myds tdyspuun,
kasittelemattdéman, pinnoitetun tai tydstetyn
lastulevyjen, MDF:n poikkileikkauksessa.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

628447000

12. Korjaus

AVaara!

Vain sdhkdalan ammattilaiset saavat korjata
sahkotydkaluja!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperéiseen Metabon
verkkoliitdntdjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Vaihda viallinen sahauslaser vain alkuperaiseen
Metabo-sahauslaseriin.

Jos Metabo-laitteesi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttéd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristoystavallista havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
Eﬁ kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt sdhkotyokalut
on kerattava erikseen ja toimitettava ymparistéa
saastavaan kierratykseen.

14. Ongelmat ja hairi6t

Seuraavassa kuvataan ongelmia ja héiriéita, jotka
voit korjata itse. Mikali tdssa kuvatut
korjaustoimenpiteet eivat auta, katso luku 12.
"Korjaus”.

AVaara!

Ongelmien ja hairididen yhteydessa tapahtuu
erittain usein tapaturmia. Ota sen vuoksi
huomioon:

- Irrota verkkopistoke aina ennen hairién
korjausta.

- Aina héirién selvityksen jélkeen tarkasta kaikki
turvalaitteet ja asenna ne toimintaan.

Moottori ei kdy
Ei verkkojannitetta:

- tarkasta sahkéjohto, pistoke, pistorasia ja
sulake.

Moottori ylikuumentunut (KGS 254 | Plus):

- poista ylikuumenemisen aiheuttaja, anna
koneen jadhtya pari minuuttia ja kynnista
uudelleen.

Ei katkaisutoimintoa
Kuljetuslukitus aktivoitu:

- deaktivoi kuljetuslukitus.
Varmuuslukitus lukittuna:

- Vapauta varmuuslukitus.
Sahausteho liian pieni

Tylsé sahantera (sahanteran sivulla voi olla
palojalkia).

Sahantera ei sovellu materiaalille (katso luku 11.
"Lisatarvikkeet”).

Sahanteran vaantynyt:

- Vaihda sahanteré (katso luku 9. "Huolto”).
Saha térisee voimakkaasti

Sahanteran vaantynyt:

- Vaihda sahanteréa (katso luku 9. "Huolto”).
Sahanteraa ei ole asennettu oikein:

- Asenna sahantera oikein (katso luku 9.
"Huolto”).

Saha kitisee kdynnistdessa

Vetohihna on kiristetty liian heikosti:

- kirista vetohihna (katso luku 12. "Korjaus”).
Kaantépoyta ei liiku esteettomasti
Kaantépdydan alla on sahanpurua:

- Poista sahanpuru.

SUOMI fi

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 6 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =verkkojannite

| =nimellisvirta

F =véh. sulake

P4 =nimellisottoteho

IP =suojatyyppi

SK =suojaluokka

ng =kierrosluku kuormittamattomana
Vo =maks. leikkausnopeus

D =sahanteran halkaisija (ulko)

d =sahanteran halkaisija (sisa)

b =sahanterdn maks. hammasleveys
ay =sahanpéan s4adon kulma-alue
ao =kaéantoépoydan kulma-alue

A =mitat (PxLxK)

m =paino

Vaatimukset sahanpuruimurille:

D4 =imuistukan liitoksen halkaisija

D, =vahimmaisilmavirtaus

D3 =imuistukan véhimmaisalipaine

Dy =imuistukan ilmavirran vdhimmaisnopeus

Sallitut maksimisahamitat eri sahauksiin /
tyOstettédvan kappaleen maksimihalkaisija, katso
sivulla 6.

~ Vaihtovirta
[O] Suojausluokan Il kone

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastoarvot

Naméa arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten
séhkotydkalujen keskinaisen vertailun.
Kulloisistakin kayttdolosuhteista, sahkétydkalun
tai terien kunnosta riippuen todellinen kuormitus
voi olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tyypillinen A-painotettu &anit
Loa =4&anen painetaso
Lwa  =4&énen tehotaso
Kpa, Kwa=epavarmuus
m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

Innholdsfortegnelse

Samsvarserkleering
Forskriftsmessig bruk

Generelle sikkerhetsanvisninger
Spesiell sikkerhetsinformasjon
Oversikt

Pakke ut, sette sammen, transportere,
montere

7. Apparatet i detalj

8. Taibruk

9. Betjening

10. Vedlikehold og stell
11. Tips og triks

12. Tilbeher

13. Reparasjon

14. Miljgvern

15. Problemer og feil
16. Tekniske data

o0k wh =

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar: Disse kapp- og
gjeeringssagene, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene
*3). Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 6.

2. Forskriftsmessig bruk

Gjeeringssagen er egent til langs-, tvers- og
kurvede snitt, gjeeringssnitt og doble gjeeringssnitt
i tre, plast og andre materialer. | tillegg kan det
lages spor.

Med riktig sagblad er saging av
aluminiumsprofiler ogsa mulig (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Bruk bare riktig type sagblad fra Metabo (se kap.
11, "Tilbeher").

Tillatte dimensjoner pa arbeidsstykkene ma
overholdes (se kapittel 15. "Tekniske data").

Arbeidsstykker med runde eller uregelmessige
tverrsnitt (som f.eks. fyringsved) far ikke sages,
for disse kan ikke holdes sikkert under saging.
Bruk et egnet hjelp for sikker foring ved saging av
flate arbeidsstykker pa hgykant.

All annen bruk er ikke tiltenkt bruk. Ved endringer
av apparatet i strid med tiltenkt bruk, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og godkjent
av produsenten, kan det oppsta uforutsigelige
skader!

Folg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

3. Generelle L
sikkerhetsanvisninger

maskinen ma du ta hensyn til tekst som er
merket med dette symbolet!

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for a

2 For din egen sikkerhet og for & beskytte

minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen
med disse dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for
elektroverktoy

ADVRSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger
med dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse!

3.1 Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader eller
arbeidsomrader uten lys kan fore til ulykker.

b) Ikke arbeid med elektroverktoyet i
eksplosjonsutsatte omgivelser hvor det
finnes brennbare vasker, gass eller stov.
Elektroverktoy lager gnister som kan antenne stov
eller damper.

c) Hold barn og andre personer borte fra
elektroverktoyet mens det er i bruk. Hvis du blir
forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen
over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhet

a) Elektroverktoyets stopsel ma passe i
stikkontakten. Stopselet mé ikke forandres pa
noen som helst mate. Ikke bruk
adapterstopsler sammen med jordete
elektroverktoy. Bruk av stopsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter reduserer
risikoen for elektriske stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordete
overflater slik som ror, ovner, komfyrer og
kjoleskap. Det er storre fare ved elektriske stot
hvis kroppen din er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et
elektroverktoy, oker risikoen for elektriske stot.

d) Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks.
til & beere maskinen, henge den opp eller til
trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
maskindeler som beveger seg. Med skadede
eller sammenfiltrede ledninger oker risikoen for
elektriske stot.

e) Nar du arbeider utenders med en elektrisk
maskin, ma du kun bruke skjoteledning som
er godkjent for utenders bruk. Nar du bruker en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk,
reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det ikke kan unngas a bruke
elektroverktoyet i fuktige omgivelser, ma du
bruke en jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter
reduserer risikoen for elektrisk stot.

3.3 Personsikkerhet

a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga
fornuftig frem nar du arbeider med et
elektroverktoy. Ikke bruk elektroverktoy nar
du er trett eller er pavirket av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et oyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktoyet kan
fore til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid &
bruke vernebriller. Bruk av personlig
sikkerhetsutstyr som stovmaske, sklisikre
arbeidssko, hjelm eller horselvern — avhengig av
type og bruk av elektroverktoyet — reduserer
risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse.
Se til at elektroverktoyet er slatt av for du
forbinder det med stremforsyningen, tar det
opp eller baerer det. Hvis du holder fingeren pa
bryteren nar du baerer maskinen, eller kobler
maskinen til stromforsyningen i innkoblet tilstand,
kan dette fore til ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrunokler for
du starter elektroverktoyet. Et verktoy eller en
nokkel som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fore til skader.

e) Unnga unormal kroppsholdning. Serg for &
sta stadig og i balanse. Da kan du kontrollere
maskinen bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede kleer. Ikke bruk vide klzer
eller smykker. Hold har og klaer unna deler

som beveger seg. Lostsittende toy, smykker eller
langt har kan komme inn i deler som beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stovavsug og -
oppsamlingsbeholdere, ma du forvisse deg
om at de er tilkoblet og brukes pa korrekt
mate. Bruk av stovavirekk kan redusere fare som
skyldes stov.

h) Ta aldri lett pa sikkerheten og sett deg ikke
ut over de reglene som gjelder for bruk av
elektrisk verktoy. Det gjelder selv om du er
erfaren i omgang med maskinen. Uforsiktig
bruk kan gi ubotelige skader pa et sekund.

3.4 Bruk og behandling av det
elektriske verktoyet

a) Ikke overbelast maskinen. Bruk et

elektroverktoy som er beregnet til den type

arbeid du vil utfore. Med et passende

elektroverktoy arbeider du bedre og sikrere i det
angitte effektomradet.

b) Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-
bryter. Et elektroverktay som ikke lenger kan slds
av eller pa, er farlig og ma repareres.

c) Trekk kontakten ut av stikkontakten for du
foretar innstillinger pa apparatet, skifter
tilbehorsdeler eller legger apparatet bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av
elektroverktoyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk, ma
oppbevares utilgjengelig for barn. Ikke la
maskinen brukes av personer som ikke er
fortrolige med den eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktoy er farlige ndr de
brukes av uerfarne personer.

e) Veer ngye med vedlikehold av maskin og
tilbehor. Kontroller at bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke hindres, og om det er
deler som er brukket eller skadet og har
negativ innvirkning pa maskinens funksjon.
Se til at defekte deler blir reparert for
maskinen tas i bruk. Darlig vedlikeholdte
elektroverktoy er arsaken til mange uhell.

f) Hold skjaereverktoyene skarpe og rene. Godt
stelte skjeereverktoy med skarpe skjaer setter seg
ikke sa ofte fast og er lettere a fore.

g) Bruk elektroverktoy, tilbehar, verktoy osv. i
henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utfares. Bruk av elektroverktoy til andre formal
enn det som er angitt, kan fore til farlige
situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og
uten olje eller fett. Glatte hdndtak og gripeflater
gjor handteringen usikker i utforutsette situasjoner.

3.5 Service

a) Maskinen ma bare bli reparert av
kvalifiserte fagpersoner som bruker originale
reservedeler. Da kan du veere sikker pa at
maskinen fortsatt er sikker a bruke.

3.6 Andre sikkerhetsanvisninger

—Denne bruksanvisningen henvender seg til
personer med tekniske grunnkjennskaper om
omgang med utstyr som det som er beskrevet
her. Hvis du ikke har noen erfaring med slikt
utstyr, ber du forst soke hjelp hos folk som har
slik erfaring.

— Produsenten overtar intet ansvar for skader som
oppstar fordi denne bruksanvisningen ikke ble
fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen er
merket som felger:

Fare!
A Advarsel mot personskader eller mil-
joskader.

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personskader fra elek-
trisk strom.

Fare for & bli trukket inn!
Advarsel mot personskader ved at le-
gemsdeler eller kizer blir grepet fast.

Forsiktig!
Advarsel mot materialskader.

: 3

Anvisning:
Tilleggsinformasjoner.

=

4. Spesiell .
sikkerhetsinformasjon

Sikkerhetsanvisninger for kapp- og
gjeeringssager

a) Gjeeringssager er tiltenkt saging av tre
eller trelignende produkter, de kan ikke
brukes til skjeering av jernmaterialer som
staver, stenger, skruer osv. Abrasivt stov farer
til blokkering av bevegelige deler, som det nedre
beskyttelsesdekselet. Skjeeregnister brenner
nedre beskyttelsesdeksel, innleggsplaten og
andre plastdeler.

b) Arbeidsemnet ma helst festes med tvinger.
Dersom du holder arbeidsemnet fast med
handen, sad ma du alltid holde handen minst



100 mm borte fra hver side av sagbladet. Ikke
bruk denne sagen til & kutte stykker som er
for sma til & spenne dem fast eller holde dem
fast med handen. Dersom handen din er for nzer
sagbladet, sa er det en okt fare for skade pga.
kontakt med sagbladet.

Ikke hold fast pa siden som saghodet heller mot.
Ikke kryss hendene.

c) Arbeidsemnet ma vaere ubevegelig og
enten spennes fast eller trykkes mot stopper
og bordet. Skyv aldri arbeidsemnet inn i
sagbladet, og kutt aldri for "fri hand".
Arbeidsstykker som er Igse eller beveger seg kan
slynges ut med hoy hastighet og fore til skader.

d) Skyv sagen gjennom arbeidsemnet. Unnga
a trekke sagen gjennom arbeidsemnet. For a
kutte lofter du saghodet og trekker det over
arbeidsemnet, uten a kutte. Deretter slar du
pa motoren, svinger saghodet nedover og
trykker sagen gjennom arbeidsemnet.
Dersom du trekker nar du kutter, sa er det fare for
at sagbladet reiser seg pa arbeidsemnet og

sagbladets enhet slynges voldsomt mot brukeren.

e) Du ma aldri krysse handen over tiltenkt
skjeerelinje, verken for eller bak sagbladet.
Det er sveert farlig & stette arbeidsemnet med
"kryssede hender", dvs. holde arbeidsemnet til
heyre ved siden av sagbladet med venstre hand
eller omvendt.

f) Grip aldri bak stopperen nar sagbladet
roterer. Du ma aldri underskride en
sikkerhetsavstand pa 100 mm mellom hand
og roterende sagblad (gjelder for begge sider
til sagbladet, f.eks. ved fjerning av sagspon).
Det er muligens ikke mulig & se hvor nzert
sagbladet er handen din, og du kan skades
alvorlig.

g) Arbeidsemnet ma kontrolleres for kutting.
Dersom arbeidsstykket er bayd eller vridd
ma siden som vris utover strammes mot
stopperen. Se alltid til at det ikke oppstar en
spalte mellom arbeidsstykket, stopper og
bord langs kuttelinjen. Boyde eller vridde
arbeidsstykker kan dreies eller forskyves og
forarsake at det roterende sagbladet klemmes inn
under kutting. Det ma ikke veere spikre eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

h) Bruk sagen forst nar bordet er tomt for
verktoy, trespon osv.; kun arbeidsemnet far
veere pa bordet. Avfall, lgse trestykker eller
andre gjenstander som kommer i bergring med
sagbladet kan slynges ut med hgy hastighet.

i) Kutt kun et arbeidsemne om gangen.
Arbeidsemner som stables oppa hverandre kan
ikke strammes eller holdes riktig fast og kan
forarsake innklemming av sagbladet under saging
eller det kan skii.

j) Serg for at gjeeringssagen star pa en jevn,
fast arbeidsflate for bruk. En jevn og fast
arbeidsflate reduserer faren for at gjeeringssagen
blir ustabil.

k) Planlegg arbeidet ditt. Ved hver regulering
av sagbladets helning eller gjaeringsvinkelen
ma du se til at den regulerbare stopperen er
riktig justert og stotter arbeidsstykket, uten a
komme i kontakt med sagbladet eller
beskyttelsesdekselet. For maskinen slas pa og
for arbeidsstykket legges pa bordet skal det
simuleres en komplett kuttebevegelse av
sagbladet, slik at det garanteres at det ikke
oppstar hindringer eller fare for & kutte stopperen.

I) Ved arbeidsemner som er bredere eller
lengre enn bordets overside ma det sorges
for at det er en riktig stotte, f.eks. med
bordforlengelser eller sagbukker.
Arbeidsemner som er lengre eller bredere enn
bordet til gjeeringssagen kan velte, dersom de
ikke stottes riktig. Dersom et kuttet trestykke eller
arbeidsemnet velter, kan det skyve opp det nedre
beskyttelsesdekselet eller slynges ukontrollert
bort fra det roterende sagbladet.

m) lkke bruk andre personer som erstatning
for en bordforlengelse eller for ekstra stotte.
En ustabil stette av arbeidsstykket kan fore til at
sagbladet klemmes fast. Arbeidsstykket kan
forskyves under kutting og trekke deg og
hjelperen inn i det roterende sagbladet.

n) Stykket som er kuttet av ma ikke trykkes
mot det roterende sagbladet. Dersom det er
liten plass, f.eks ved bruk av lengdestoppere kan
det kuttede stykket kiles fast i sagbladet og
slynges voldsomt bort.

o) Bruk alltid en tvinge eller en egnet
innretning for a stette rundmaterialer som
stenger eller ror riktig. Stenger tenderer til &
rulle bort under kutting, ved dette "biter"
sagbladet seg fast og arbeidsemnet kan trekkes
inn i sagbladet sammen med handen din.

p) La sagbladet oppna fullt turtall, for du
skjaerer i arbeidsemnet. Dette reduserer faren
for at arbeidsemnet slynges bort.

q) Dersom arbeidsemnet klemmes inn eller
sagbladet blokkeres, ma du sla
gjeeringssagen av. Vent til alle bevegelige
deler har stoppet, trekk ut kontakten. Fjern
deretter inneklemt materiale. Dersom du sager
videre ved en slik blokkering kan du miste
kontrollen eller skade gjeeringssagen.

r) Etter at kuttingen er avsluttet slippes
bryteren, hold saghodet ned og vent til
sagbladet stopper, for du fjerner stykket som
ble kuttet av. Det er sveert farlig & fere handen
inn i naerheten av sagbladet som stopper.

s) Hold godt fast i handtaket hvis du gjor et
ufullstendig snitt eller slipper bryteren, for
saghodet har nadd nederste posisjon.
Bremseeffekten i sagen kan fa saghodet til
plutselig & trekkes nedover og utgjere en risiko for
skade.

4.1 Andre sikkerhetsanvisninger
- Folg de spesielle sikkerhetshenvisningene i
hvert kapittel.

- Folg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

A Generelle farer!

- Ta hensyn til pavirkninger fra miljget.
- Bruk egnede underlag til lange arbeidsstykker.

- Denne maskinen ma kun startes og brukes av
personer som er fortrolig med slike maskiner og
til enhver tid er seg bevisst om farene ved
bruken av dem.

Personer under 18 &r ma kun bruke denne
maskinen i forbindelse med yrkesopplaering og
under oppsyn av laererpersonale.

- Hold uvedkommende, seerlig barn, borte fra
fareomradet. Ikke la andre personer bergre
maskinen eller nettkabelen under drift.

- Unng4 at sagtennene overoppvarmes.

- Pass pa at materialet ikke smelter hvis du sager
i plast.

A Fare for personskade og innklemming
i bevegelige deler!

- lkke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er montert.

- Hold alltid tilstrekkelig avstand til sagbladet.
Bruk eventuelt egnede hjelpemidler til mating.
Hold tilstrekkelig avstand til roterende
komponenter under drift.

- Vent til sagbladet star stille for du fierner sma
materialbiter, trerester osv. fra arbeidsomradet.

- Sag kun arbeidsstykker som er s& store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

- Bruk strammeinnretninger eller en skrustikke for
a holde arbeidsstykket fast. Slik holdes det mer
sikkert enn med handen.

- Ikke bruk trykk mot siden for & bremse
sagbladet.

- For hver innstilling, vedlikehold eller reparasjon
trekkes kontakten ut.

- Trekk ut kontakten nar apparatet ikke brukes.

A Kuttfare bestar ogsa nar

skjeereverktoyet star stille!
- Bruk hansker nar du skifter skjeereverktay.

- Oppbevar sagbladene slik at ingen kan skade
seg pa dem.

A Fare for at saghodet slar tilbake

(sagbladet setter seg fast i arbeidsstykket og
saghodet slar plutselig oppover)!

- Velg ut egnet sagblad for arbeidsemnet som
skal kuttes.
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- Hold handtaket godt fast. | det gyeblikket nar
sagbladet gar inn i arbeidsemnet er faren for
returslag sveert hoy.

- Sag tynne arbeidsstykker kun med fintannet
sagblad.

- Bruk alltid skarpe sagblader. Skift straks ut
stumpe sagblad. Det er gkt fare for returslag nar
en stump sagtann fanges inn i overflaten til
arbeidsstykket.

- Ikke legg arbeidsstykkene pa kant.

- | tvilstilfelle, se om det finnes fremmedlegemer
(f.eks. spiker eller skruer) i arbeidsstykket.

- Sag aldri flere arbeidsstykker samtidig — heller
ikke bunter av enkeltstykker. Det er fare for
ulykker hvis sagbladet ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

- Nar du lager spor ma du unnga trykk pa siden
av sagbladet - bruk en strammeinnretning.

Fare for a bli trukket inn!

- Pass pa atingen legemsdeler eller klesplagg blir
grepet og trukket inn av roterende komponenter
(ingen slips, ingen hansker, ingen klesplagg
med vide ermer; hvis du har langt har ma du
bruke harnett).

- Skjeer aldri arbeidsstykker hvis det finnes tau,

snorer, band, kabel eller staltrad pa dem, eller
hvis de inneholder slike ting.

A Fare ved utilstrekkelig personlig

verneutstyr!

- Bruk harselsvern.

- Bruk vernebrille.

- Bruk stevmaske.

- Bruk egnet arbeidstay.
- Bruk sklifaste sko.

- Bruk hansker ved handtering av sagblad og ra
verktgy. Oppbevar sagblad i en beholder.

A Fare ved trestov!

- Bruk alltid avsugsanlegg. Avsuget ma fylle
kravene som star oppfert i kapittelet 15..

Redusert stovbelastning:

- Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), tre-
impregnering (kromat, trebeskyttelsesmidler),
enkelte tresorter (som eik eller bgk).

- Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.

- Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.

- For & redusere belastningen av disse stoffene:
Sarg for god utluftning av arbeidsplassen og
bruk egnet vernerutstyr, som f.eks. stovmaske
med filter for mikroskopiske partikler.

- Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted
(f.eks. arbeidsvernbestemmelser, deponering).

- Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

- Bruk et egnet avsug. Da hindrer du at partiklene
havner i omgivelsene.

- Minimer stevbelastningen ved a:

—unnga a rette partikkelstrammen /
utblasingsluften fra maskinen mot deg selv
eller andre, eller mot nedfelt stov,

—bruke et avsug og/eller en luftrenser,

—holde arbeidsplassen ren og godt utluftet.
Feiing og blasing virvler opp stovet.

— Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

A Fare ved tekniske endringer, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og
godkjent av produsenten

- Monter denne maskinen ngyaktig etter
anvisningen.
77
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- Bruk kun deler som er godkjent av produsenten.
Dette gjelder seerlig for:

—Sagblader (Bestillingsnr., se kapittel 11.
Tilbeher).
— Sikkerhetsinnretninger.
—Kuttelaser.
- Belysning av snittomradet.
- Ikke gjer noen forandringer pa delene.
- Se til at turtallet som er oppgitt pa sagbladet er

minst like hagyt som turtallet som er oppgitt pa
sagen.

A Fare ved feil pa maskinen!

- Kontroller apparatet for hver bruk om det er
skadet: For videre bruk av apparatet ma det
undersgkes omhyggelig om
sikkerhetsinnretninger, verneinnretninger eller
lett skadede deler funksjonerer feilfritt og
formalsmessig. Kontroller om de bevegelige
delene funksjonerer feilfritt og ikke klemmer.
Samtlige deler ma veere riktig montert og
oppfylle alle driftsvilkar for a sikre feilfri drift av
apparatet.

- Ikke bruk skadde eller deformerte sagblad.

A Fare fra stoy!

- Bruk harselsvern.

A Fare fra laserstraler!

- Laserstraler kan forarsake alvorlige skader pa
gynene. Se aldri inn i laserutgangen.

P>

Fare pa grunn av blokkerte
arbeidsstykker eller deler av arbeidsstykker!

Hvis en blokkering opptrer:

. sla av apparatet,

. trekk ut kontakten,

. bruk hansker,

. Fjern blokkeringen med et egnet verktoy.

A WD =

4.2 Symboler pa apparatet (avhengig av
modell)

Les bruksanvisningen.

Ikke rer sagbladet.

Bruk vernebriller og harselvern.

Ikke bruk apparatet i fuktige eller vate

omgivelser.

Laserstraling — ikke se inni stralen.

Advarsel mot et farepunkt.

>PNeed

/\

Advarsel mot varm overflate.
(KGS 254 | Plus)

>
/

Turtallsinnstillinger for forskjellige materialer
(ikke KGS 254 | Plus)
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(a) Kontrollert sikkerhet

(b) Maskinbetegnelse

(c) Stilling pa hastighetshjulet
(d) Hastighet

(e) Anbefalt materiale

Opplysninger pa typeskiltet

(?‘:1) (b) (t‘D) (C‘i) @

, =
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) Produsent
) Avfallsymbol — maskinen kan leveres inn for
gjenvinning hos produsenten

) Maskinbetegnelse

) Artikkelnummer og serienummer

) Dimensjon pa godkjente sagbladet

f) Motordata, vekt (se ogsa kap. 15. ,Tekniske
Data“)

g) Arsmodell

h) CE-merking — dette apparatet overholder EU-
direktivet i henhold til samsvarserkleeringen

Verktoylos strammer (modellavhengig)

&%
i

Se kapntelet 9.1 "Bytte sagblad".
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4.3 Sikkerhetsinnretninger
Beskyttelsesdeksel (11)

Beskyttelsesdekselet beskytter mot utilsiktet
bergring av sagbladet og mot spon som blir slengt
rundt.

Sikkerhetslas (4)

Beskyttelsesdekselet (11) apner seg nar
sikkerhetslasingen er aktivert s& sagen kan
senkes ned.

Hull for hengelas

Hullet med av/pa-bryter (7) gjer det mulig &
sperre bryteren med en hengelas.
Materialstopper

Materialstopperen (24) (med faste stoppere nede
og justerbare stoppere oppe (25)) hindrer at
arbeidsstykket beveger seg under sagingen.
Materialstopperen ma alltid veere montert under
drift.

Se til at den justerbare materialstopperen (25) er
stilt riktig og stetter arbeidsemnet godt, uten a
komme i bergring med bladet eller
beskyttelsesdekselet. Lasing med festeskruer
(26).

Ved skra eller doble gjeeringssnitt kan en feil
innstilt materialstopper komme i bergring med
sagbladet og forarsake alvorlige skader!

KGS 254 | Plus: overbelastningsvern

Motoren er utstyrt med overbelastningsvern som
kobler ut motoren ved overoppheting.

For & kunne koble maskinen inn igjen, ma
motoren veere avkjolt og utlgsertasten (64)
trykket.

5. Oversikt

Se side 2-5.

1 Unbracongkkel / verktgydepot for
unbracongkkel

2 Laserutgang

3 Pa/av-bryter til kuttelaser

4 Sikkerhetslas

5 Beerehandtak

6 Saghandtak

7 Pa/av-bryter til sagen

8 Bryter for sagbladlas

9 Stoppeskrue for trekkinnretning

10 Strammeinnretning for arbeidsemne

11 Beskyttelsesdeksel

12 Innstillingshjul til innstilling av turtall

13 Saghode

14 Stoppegrep for dreiebord

15 Lé&sespak for posisjonene péa dreiebordet

16 Dreiebord

6. Pakke ut, sette sammen,
transporiere, montere

6.1 Utpakking
Fa hjelp av en annen person til & lafte maskinen
ut av forpakningen.

6.2 Sammensetting
Montere festespaken for dreiebordet (fig. A)

Festespaken (14) settes inn i dreiebordet (16) og
skrus til.

Montere bordutvidelsen (fig.B)

1. Ta hayre og venstre bordutvidelse (18) ut av
transportforpakningen.

2. Skru ut skruene pa enden av fereskinnene (pa
heyre og venstre bordutvidelse).

Merk: Bordutvidelsen med den minste
anleggsflaten plasseres pa hoyre side.

3. Trykk pa laseknappen (17) og hold den inne.

4. Fareskinnene péa bordutvidelsene skyves helt
inn i holderne.

5. Utstyret loftes i beina fremme, vippes forsiktig
bakover og plasseres sikkert sa det ikke
velter.

6. Skruene pa fareskinnene skrus godt til igjen.

7. Utstyret loftes i beina fremme, vippes forsiktig
fremover og settes ned.

8. For ekstra stabilitet stilles justeringsskruen
(19) slik at den har kontakt med underlaget.
ille inn gnsk rdbr

Bordutvidelsen kan lase i flere posisjoner. For &
endre posisjon pa bordutvidelsen ett hakk:

1. Trykk pa laseknappen (17) og hold den inne.
2. Trekk bordutvidelsen (18) ca. 5 mm utover.

3. Slipp laseknappen (17).
4

. Trekk bordutvidelsen (18) langsom utover
igjen, til den griper inn i neste hakk.

Montere snittdybdeinnstilling (fig.C)

Sammen med trekkinnretningen kan

snittdybdeinnstillingen (20) ogsa brukes til & lage

spor.

- Monter kontermutter (21) og skrue (22) slik
bildet viser.

6 3 Transport
. Sving saghodet nedover og las
transportsikringen (23).

2. Skyv de justerbare materialstopperne (25)
innover og las dem med festeskruer (26).

3. Skyv bordutvidelsene (18) innover.

*‘. Forsiktig!

Sagen ma ikke transporteres i
verneinnretningene.

4. Loft utstyret i to av de angitte punktene (pil i
fig. F

6.4 Plassering
Maskinen ma festes pa et stabilt underlag for &
kunne arbeide sikkert.

—Bruk en fastmontert arbeidsplate, en hgvelbenk
eller et Metabo-arbeidsbord som underlag (se
kap. 11. "Tilbeher").

— Apparatet ma ogsa sta sikkert ved bearbeidelse
av sterre arbeidsemner.

—Lange arbeidsemner ma stottes opp i tillegg
med egnet tilbeher.

[i] Anvisning:

For mobil bruk kan maskinen skrus fast pa en
kryssfineér- eller arbeidsplate (500 mm x 500 mm,
minst 19 mm tykk). Ved bruk ma platen festes pa
en arbeidsbenk med skrustikker.

1. Skru apparatet fast pa underlaget (gjennom
hullene i fettene).

2. Trykk saghodet litt nedover og hold fast.
3. Trekk ut transportlasen (23).
4. Saghodet svinges langsomt oppover.

7. Apparatet i detalj

7.1 Pa/av-bryter motor (7)
Sla pa motoren:

- Sikkerhetslasen (4) betjenes og pé/av bryter (7)
trykkes og holdes nede.

Sla av motoren:
- Slipp p&/av-bryteren (7).



7.2 Pa/av bryter for kuttelaser
Kuttelaseren kobles inn og ut med bryteren (3).

Kuttelaseren markerer en linje til venstre for
sagsnittet. Gjor et prevesnitt for & bli kjient med
plasseringen.

7.3 Innstilling av helning

Fig. G: Sving saghodet oppover. Vipp
lasespaken (27) fremover. Etter at festespaken
(29) er lzsnet (svinges bakover) kan sagen helles
mellom 0° og 45° mot venstre og mellom 0° og
45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) mot hayre mot
loddrett stilling.

Er I&sespaken (27) vippet i mot baksiden, sa
lases sagen i bestemte posisjoner.

Med helningsbegrenseren (28) i nederste
posisjon kan det stilles inn vinkler inntil 46° mot
venstre eller inntil 46° mot hoyre
(modellavhengig).

AFare!

For at helningsvinkelen ikke skal endre seg under
saging ma festespaken (29) pa vippearmen
trekkes til (ogséa i laseposisjonene!).

7.4 Dreiebord

Fig. H: For gjeeringssnitt kan dreiebordet beveges
mot hayre eller venstre etter at festespaken (14)
er lgsnet og lasespaken (15) aktivert.

Ved oppskjovet lasespak (15) laser dreiebordet
seg i forskjellige vinkeltrinn. Ved helt nedskjovet
lasespak (15) er lasefunksjonen deaktivert.

A Fare!

For at helningsvinkelen ikke skal endres under
saging ma festespaken (14) pa dreiebordet vris
fast (ogsa i laseposisjoner!).

7.5 Trekkinnretning

Med trekkinnretningen kan det ogsa sages
arbeidsemner med starre tverrsnitt.
Trekkinnretningen kan brukes til alle snitttyper
(rette snitt, gjeeringssnitt, snitt med helning og
doble gjeeringssnitt, samt saging av spor).

Nar trekkinnretningen ikke er ngdvendig, sé lases
trekkinnretningen med laseskruen (9) i bakerste
posisjon.

7.6 Begrensning av snittdybde

Fig. C: Sammen med trekkinnretningen kan
snittdybdeinnstillingen (20) ogsa brukes til & lage
spor.

Justeringsskruen (22) dreies og festes med
kontramutteren (21). For & deaktivere dreies
snittdybdeinnstillingen (20) i retning mot klokken.

7.7 Hastighetsinnstilling (ikke
KGS 254 | Plus)

Tilpass hastigheten pa sagbladet til materialet som
skal sages med turtallsjusteringen (12).
—Stilling 1-2
for profiler i kobber, nikkel, messing, sink og
aluminium.
— Stilling 3-4
for profiler i plast.
- Stilling 5-6
for massivtre og magbelplater.

7.8 Forbinde sponavtrekksanlegg

A Fare!

Noen typer trestov (f. eks. fra eik, bek og ask) kan

forarsake kreft ved innandning.

— Arbeid kun med et egnet avtrekksanlegg for
spon.

— Bruk en stgvmaske i tillegg, for det er ikke alt
sagstov som fanges opp eller avtrekkes.

Tilkobling (fig. I):

—Mulighet 1: Sett pa avsugadapteren 35 mm/
44 mm (30) slik bildet viser. Koble til
sponavsuget.

—Mulighet 2: Sett pa avsugadapteren 58 mm /
100 mm (31) med slangen (32) slik bildet viser.

Ved behov monteres adapteren 58 mm/35 mm
(33). Koble til sponavsuget.

- Pass pa at sponavsuget oppfyller kravene som
star oppfert i kapittel 15., Tekniske data.

- Se ogsa bruksanvisningen til sponavsuget!

7.9 Montering av materialfeste
Materialfestet (10) kan monteres i to posisjoner
(fig. J + K):

— For brede arbeidsstykker (fig. J):
Skyv materialfestet inn i det bakre hullet (37) pa
bordet og sikre det med laseskruen (38).

— For smale arbeidsstykker (fig. K):
Lasne laseskruen (35) og skyv den fremre
delen av materialfestet inn i det fremre hullet pa
bordet (39).

Feste arbeidsstykket:

1. Trykk pa& knappen (36), hold den trykket inn
og skyv samtidig materialfestet mot
arbeidsstykket.

2. Skru pa handtaket (34) for & feste
arbeidsstykket.

7.10 Netttilkopling

A Fare! Elektrisk spenning

Bruk kun apparatet med en stromkilde som
oppfyller felgende krav (se ogsa kapittelet 15.
"Tekniske data"):

— Nettspenning og -frekvens ma stemme overens
med de data som er angitt pa apparatets
typeskilt;

— Sikring med en Fl-bryter med en feilstrem pa 30
mA;

— Stikkontakter ma veere installert, jordet og testet
int. forskriftene.

- Legg ut den elektriske kabelen slik at den ikke
hindrer arbeidet og ikke kan skades.

- Som skjgteledning ma det bare brukes
gummikabelzmed tilstrekkelig diameter
(8% 1,5 mm*®).

- Bruk skjgteledning for utendgrs bruk. Ved
utenders bruk ma bare godkjente og merkede
skjoteledninger brukes.

- Unnga utilsiktet start. Forsikre deg om at pa/av-
bryteren er av nar du setter i kontakten.

8. Betjening

- Kontroller at sikkerhetsinnretningene er feilfrie
for arbeidet pabegynnes.

- Bruk personlig verneutstyr.

- Innta riktig arbeidsstilling for & sage:
- Foran pa betjeningssiden;
— Frontalt mot sagen;
—Ved siden av sagbladets fluktlinje.

A Fare!

Ved saging skal arbeidsstykket alltid vaere klemt
inn i materialfestet (10).

Sag aldri i arbeidsstykker som ikke lar seg feste i
materialfestet (10).

AFare for innklemming!

Grip aldri inn i hengselomradet eller under
apparatet nar saghodet vippes eller svinges!

- Hold saghodet (13) godt fast nar det helles.
- Brukunder arbeidet:

—Underlag for arbeidsstykker — for lange
arbeidsstykker, hvis de kan falle ned fra bordet
etter kapping;

— Sponavtrekk.

- Sag kun arbeidsstykker som er sa store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

- Trykk alltid arbeidsstykket ned mot bordet under
saging, og pass pa at det ikke klemmer. Bruk
heller ikke trykk fra siden for & bremse
sagbladet. Det er fare for ulykke hvis sagbladet
blokkeres.

8.1 Bruke kappelaser
Se kapittel 7.2
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8.2 Stille inn hastigheten pa sagbladet
Se kapittel 7.7

8.3 Rette snitt

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.

—Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

- Dreiebordet (16) star i 0°-posisjon, festespaken
(14) for dreiebordet er trukket til.

—Helningen péa saghodet er 0°, festespaken (29)
for helningsinnstillingen er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

- IFie?uleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
ost.

— Stille inn materialstopperen:
Lesne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:
1. Bruk turtallsjusteringen (12) for & tilpasse

hastigheten pa sagbladet til typen materiale
som skal sages (ikke KGS 254 | Plus).

2. Arbeidsemnet trykkes mot materialstopperen
og klemmes fast med materialfestet (10).

3. Ved bredere arbeidsemner: Trekk saghodet
fremover (mot bruker) (trekkinnretning). (Se
fig. L, steg 1.)

4. Koble inn maskinen: Aktiver
sikkerhetslasingen (4) og trykk og hold av/péa-
bryteren (7).

5. Saghodet senkes helt ned med handtaket og
skyves ev. bakover (bort fra bruker). Under
saging trykkes saghodet kun sa fast mot
arbeidsemnet at motorens turtall ikke synker
for mye. (Se fig. L, steg 2.)

6. Sag gjennom arbeidsstykket i én arbeidsgang.

7. Slipp av/pa-bryteren (7) og sving saghodet
langsomt tilbake til utgangsstillingen.

8.4 Gjeeringssnitt

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.
—Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

—Helningen pa saghodet er 0°, festespaken (29)
for helningsinnstillingen er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

—Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Losne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stettes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:
1. Fig. H: Skru opp festeskruen (14) pa

dreiebordet og trykk lasespaken (15) nedover.

2. Still inn gnsket vinkel.

m Anvisning:

Nar lasespaken (15) er skjovet opp, ldses
dreiebordet fast i vinkeltrinn pa 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° 0og 60°. Nar lasespaken (15) er skjovet
helt ned er lasefunksjonen deaktivert.

3. Festespaken (14) pa dreiebordet trekkes til.

IE Forsiktig!

- For at gjeeringsvinkelen ikke skal endres under
saging ma festespaken (14) pa dreiebordet
(ogsa i laseposisjoner!) dreies fast.

4. Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

8.5 Kurvesnitt

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.
—Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.
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— Dreiebordet (16) star i 0°-posisjon, festespaken
(14) for dreiebordet er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

—Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Lasne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

— Festeskruen (9) pa trekkinnretningen er lgsnet.

—Ved behov: Still inn helningsbegrenseren (28)
pa starre helningsvinkel. Se kapittel 7.3.

Sage arbeidsstykke:

1. Fig. G: Losne festespaken (29) for
helningsinnstillingen.

2. Stille inn lasespaken (27):

-Lasespake (27) trekkes i retning
betjeningssiden = Vippearmen justeres
trinnlgst.

-Lasespake (27) skyves i retning baksiden =
Vippearmen lases i laseposisjoner.

m Anvisning:

Vippearmen lases fast i vinkeltrinn 0°, 22,5° og
33,9°.

3. For vippearmen langsomt til gnsket stilling

4. Festespaken (29) for helningsinnstillingen
trekkes til.

IE Forsiktig!

- For at helningsvinkelen ikke skal endre seg
under saging ma festespaken (29) pa

vippearmen trekkes til (ogsa i laseposisjonene!).

5. Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

8.6 Doble gjaeringssnitt

m Anvisning:

Dobbelt gjaeringssnitt er en kombinasjon av
gjeeringssnitt og snitt med helning. Det vil si at
arbeidsstykket sages pa skratt til bakerste
péleggingskant og pa skré mot oversiden.

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

— Saghodet (13) er svingt oppover.

— Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

—Dreiebordet (16) er last i gnsket stilling
(festespaken (14) for dreiebordet er trukket til).

—Vippearmen er last i ansket vinkel mot
arbeidsstykkets overflate (festespaken (29) er
trukket til).

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Lesne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).
For enkelte vinkler kan det veere ngdvendig &
trekke den justerbare materialstopperen (25)
helt ut etter at festeskruen (26) er lgsnet.
Stoppeskrue (26) trekkes til igjen. (Etter
sagingen settes den justerbare
materialstopperen (25) tilbake pa plass og
festes med festeskruen (26) sa den ikke
mistes.)

Sage arbeidsstykke:

A Fare!

Ved doble gjaeringssnitt er sagbladet lettere
tilgjengelig pa grunn av den sterke helningen —
dermed er det en gkt fare for skade. Hold
tilstrekkelig avstand til sagbladet!

- Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

8.7 Sage spor

G] Anvisning:

Begrensningen av snittdybden gjor det mulig,
sammen med trekkinnretningen, a lage spor. Det
skjer ingen separerende snitt, men arbeidsemnet
sages kun inntil en bestemt dybde.

*‘ Forsiktig! Fare for returslag!

Nar en lager spor er det spesielt viktig, at det ikke
uteves trykk fra siden pa sagbladet. Hvis ikke kan
saghodet plutselig sl& oppover! Bruk en
strammeinnretning nar du lager spor. Unnga trykk
fra siden pa saghodet.

Utgangsposisjon:
—Trekk ut transportlasen (23).
—Saghodet er svingt oppover.

—Vippearmen er last i ensket vinkel mot
arbeidsstykkets overflate (festespaken (29)
trukket til).

— Dreiebordet (16) er last i @nsket stilling
(festespaken (14) for dreiebordet er trukket til).

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Losne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:

1. For snittdybdeinnstillingen til innvendig
posisjon (aktivering); drei
snittdybdeinnstillingen (20) i retning med
klokken.

2. Still justeringsskruen (22) pa ensket
snittdybde og fest den med kontramuttere
(21).

3. Sikkerhetslasen (4) lasnes og saghodet
svinges nedover, slik at innstilt snittdybde kan
kontrolleres:

4. Lag provesnitt.

5. Trinn 1 og 4 gjentas, helt til ansket snittdybde
er innstilt.

6. Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

9. Vedlikehold og stell

A Fare!

For alt vedlikeholds- og rengjeringsarbeid trekkes
kontakten ut.

— Vedlikeholds- eller reparasjonsarbeider utover
det som er beskrevet i dette kapittelet ma kun
utferes av fagfolk.

— Deler med skade, spesielt
sikkerhetsinnretninger, ma kun skiftes ut med
originale deler. Bruk av deler som ikke er
kontrollert og godkjent av produsenten kan
forarsake uforutsigelige skader.

— Etter vedlikehold og rengjering méa alle
sikkerhetsinnretninger settes i drift igjen og
kontrolleres.

9.1 Byite sagblad

A Forbrenningsfare!

Rett etter saging kan sagbladet veere sveert
varmt. Vent til sagbladet er avkjolt. Ikke rengjor
varme sagblad med brennbar vaeske.

A Fare for kutt, selv nar sagbladet star
stille!

Nar strammeskruen (40) (hhv. strammeren (41))
lasnes eller trekkes til ma beskyttelsesdekselet
(11) veere svingt over sagbladet. Bruk hansker
nar du skifter ut sagblad.

1. Trekk ut stopselet.

2. Sett saghodet i gvre posisjon.

3. Lase sagbladet: Laseknappen (8) trykkes, ved
dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til laseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.

4. Fig. M: Skru av spennskruen med skiven (40)
med en innvendig sekskantnaokkel (1) i retning
med klokken (venstregjenget!)
hhv. skru strammeren (41) av medurs, for
hand (venstregjenget!)

5. Sikkerhetslasen (4) lasnes og
beskyttelsesdekselet (11) skyves oppover og
holdes.

6. Ta den utvendige flensen (46) og sagbladet
(45) forsiktig av sagbladakselen og lukk
beskyttelsesdekselet (11) igjen.

A Fare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til a fierne
rester av kvae) som kan angripe maskinens deler
av lettmetall og dermed forringe maskinens
styrke.

7. Rengjoring av strammeflate:
—Sagbladets aksel (43),
—Innvendig flens (44),
—Sagblad (45),

- Utvendig flens (46).

A Fare!

Pass pa a sette den innvendige flensen (44) riktig
veil Ellers kan sagen blokkeres eller sagbladet
kan lgsnes! Den innvendige flensen ligger riktig
nar ringsporet peker mot sagbladet og den flate
siden mot motoren.

8. Sett pa den innvendige flensen (44) slik det
vises pa bildet.

9. Sikkerhetslasen (4) losnes og
beskyttelsesdekselet (11) skyves oppover og
holdes.

10.Legg pa nytt sagblad - vaer obs pa
dreieretning: Sett fra venstre (apne) side ma
pilen pa sagbladet tilsvare pilretningen (42) pa
sagbladets tildekning!

A Fare!

Bruk kun sagblad som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Bruk kun egnede sagblader med hull, som er
dimensjonert for maksimal hastighet (se
"Tekniske data") - sentrifugalkraften kan fa deler
fra uegnede eller deformerte sagblader til &
slynges ut med eksplosiv kraft.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som
skal sages.

Sagblad som er ment for kutting av tre eller
lignende materialer ma oppfylle kravene i EN 847-
1

Ikke bruk:

—Sagblader av hgylegert stal (HSS);
—Skadde sagblad;

—Kappeskiver.

A Fare!

- Bruk kun originaldeler for & montere sagbladet.

—Ikke bruk lgse reduksjonsringer, sagbladet kan
ellers lgsne.

— Sagblader ma monteres slik at de roterer uten
ubalanse eller slag og slik at de ikke kan lgsne.

11.Lukk beskyttelsesdekselet (11) igjen.

12.Skyv pa den utvendige flensen (46) - tappene
skal peke mot sagbladet (se fig. Y).

13.Drei pa sagbladet til tappene raster inn i
hullene.

Pa maskiner med spennskrue (40):

14.Skru pa spennskruen (40) i retning mot
klokken (venstregjenging!) og trekk den til for
hand.

15.Lase sagbladet: Laseknappen (8) trykkes, ved
dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til laseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.



A Fare!

— Sekskantngkkelen (1) ma ikke forlenges.

- Ikke sla pa sekskantngkkelen (1) for a feste
strammeskruen.

16.Strammeskruen (40) trekkes fast til med
sekskantngkkelen (1).

Pa maskiner med Quick strammer (41):

17.Tilbakestille strammeren (fig. N): Sett
gjengetappen (47) inn i hullet
snittdybdeinnstillingen og drei hjulet (48) pa
strammeren medurs, til displayet (49) viser
"o

18.Skru strammeren pa sagbladakselen (43). For
a gjore dette dreier du pa hjulet (48)
(venstregjenge!), til sagbladet falger med,
laser sagbladet (laseknapp (8)) og trekker
hjulet (48) godt til.
Displayet skal bli gult.

A Fare!

Displayet ma ikke bli redt etter dette. Hvis
displayet blir redt:

- Gjenta steg 17 og 18.

- Kontroller gjengetappen og sagbladakselen for
skader.

Funksjonskontroll:

19.Lasne sikkerhetslase (4) og vipp sagen
nedover:

—Beskyttelsesdekselet (11) m& slippe
sagbladet nar det svinges ned - uten & bergre
noen av de andre delene.

— Beskyttelsesdekselet (11) ma automatisk
dekke sagbladet nar sagen vippes tilbake opp
i utgangsstilling.

— Drei sagbladet for hand. Sagbladet ma kunne
dreies til alle posisjoner uten & bergre andre
deler.

9.2 Utskifting av innleggskive

A Fare!

Hvis innleggskiven (50) er skadet er det fare for
at sméa gjenstander kan klemmes fast mellom

innleggskiven og sagbladet og dermed blokkere
sagbladet. Skift straks ut skadede innleggskiver!

1. Fig. O: Vipp ut innleggskiven (50) med en
skrutrekker. Dette gdelegger innleggskiven sa
den ikke kan brukes pa nytt.

2. Sett pa en ny innleggskive la den ga i inngrep.

9.3 Justeringer
Justere dreiebordet (fig. P)

1. Ladreiebordet (16) feste i 0°-posisjon.
2. Lesne skruen (51) to omdreininger.

3. Sving saghodet nedover og las
transportsikringen (23).

4. Rett dreiebordet (16) inn mot
materialstopperen sa materialstopperen (24)
star i ngyaktig rett vinkel til sagbladet.

5. Festespaken (14) pa dreiebordet trekkes til.
6. Trekk skruen (51) til igjen.

Justere markoren for gjeeringsvinkel (fig. Q)
1. Lesne skruen (53) ca. en omdreining.

2. Sett markeren (52) slik at verdien som vises
stemmer overens med posisjonen dreiebordet
er festet .

3. Trekk til skruen (53).
Justere skyvekraften i trekkfunksjonen (fig.
R

1. Losne kontramutteren (55).

2. Juster stiftskruen (54) til onsket skyvekraft er
nadd

3. Trekk deretter til kontramutteren igjen.

Justere laseposisjonene for helningsvinkelen

1. Lavippearmen ga inn i 0°-posisjon,
festespaken skal (29) ikke trekkes til.

2. Fig. S: Drei ut den gvre skruen (56) hhv. 2
skruene (56) (kun KGS 216 Plus) og ta av
vippearmdekselet.

3. Fig. T: Lasne de to innvendige
sekskantskruene (57) pa baksiden av
maskinen ca. én omdreining.

4. Rettinn vippearmen sa sagbladet star i rett
vinkel til dreiebordet.

5. Trekk de to innvendige sekskantskruene (57)
igjen.
6. Trekk til festespaken (29).

7. Sett dekselet tilbake pa vippearmen og skru
fast.

8. Lasne skruene (59) ca. en omdreining.

9. Sett markeren (58) slik at verdien som vises
stemmer overens med laseposisjonen til
vippearmen.

10.Trekk til skruene (59).

Etterjustere helningsfestet

Hvis helningsvinkelen pa vippearmen kan trykkes

til siden selv om festespaken (29) er trukket til,
ma helningsfestet etterjusteres.

1. Lavippearmen feste i 0°-posisjon.
Festespaken (29) er lgsnet.

2. Demonter dekselet pa vippearmen (se
avsnittet ovenfor).

3. Fig. U: Fortsett & trekke til sekskantskruen
(60) til ansket klemmekraft er nadd.

4. Festespaken (29) for helningsinnstillingen
trekkes til. Det ma kjennes at spaken trekkes
til.

5. Lesne lasespaken (27) for vippearmen i 0°-
posisjon (trekk mot betjeningssiden).

6. Kontroller vippearmen ved & trykke fra siden.
Vippearmen ma ikke kunne beveges.

Hvis vippearmen likevel kan beveges:

7. Gjenta steg 3 til 6. Lasne eller stram
sekskantmutterne (60) etter behov.

8. Sett dekselet tilbake pa vippearmen og skru
fast.

Justere kuttelaseren

A Fare!

LASERSTRALING |
IKKE SE INN | STRALEN

For & justere laseren skal du bare bruke den

innvendig sekskantngkkelen som felger med (2,5

mm).

1. Fig. V: Lasne skruene (61), (62), (63) eller
trekk dem til for rette inn laseren slik bildet
viser.

9.4 Rengjore enheten

Fjern spon og stev med stovsuger eller barste fra:

- Innstillinger og sikkerhetsinnretninger;
— Beskyttelsesdeksel;

— Betjeningselementer;
—Varmeavledning fra motoren;

—Rom under innleggskive;

—Rom under dreiebord;

— Kuttelaser;

9.5 Oppbevare apparat

A Fare!

- Oppbevar apparatet pa en slik mate at det ikke
kan startes av uvedkommende.

- Se til at ingen kan skade seg pé apparatet.

o Forsiktig!

- Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet utenders
eller i fuktige omgivelser.

9.6 Vedlikehold
Hver gang for maskinen brukes

- Fjern sagspon med stovsuger eller kost.

- Nettkabel og nettkontakt kontrolleres for skader,
skiftes ev. ut av elektrikere.
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- Kontroller alle bevegelige deler, om de kan
beveges fritt over hele bevegelsesomradet.

- Kontroller om beskyttelsesdekselet (11)
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast. Du ma
frigi sagbladet ved svinging nedover, uten &
bergre andre deler. Nar sagen vippes opp i
utgangsposisjon ma det automatisk dekke
sagbladet. Se til at defekte deler eller deler som
ikke virker riktig blir reparert for maskinen tas i
bruk.

Regelmessig, alt etter bruksbetingelser

- Kontroller alle skruer og bolter, ettertrekk om
ngdvendig.

- Kontroller returfunksjonen til saghodet
(saghodet méa ga tilbake i @vre utgangsposisjon
gjennom fjeerkraft) ev. skiftes fjgeren ut.

- Faringselementene smares lett inn med olje.
10. Tips og triks

- Ved lange arbeidsstykker ma egnede underlag
brukes til venstre og hayre for sagen.

- Under saging av sméa avsnitt m& ekstra stoppere
brukes (som ekstra stoppere kan det f.eks
brukes et passende trebrett som skrus fast pa
stopperen til apparatet).

—Fig. W:Under saging av et buet (forskjovet) brett
legges siden som buer ut mot
materialstopperen.

— Arbeidsemner ma ikke sages pa hgykant, men
legges flatt pa dreiebordet.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

A Vedlikeholds- og pleiespray for fierning av
kvaerester og a pleie metalloverflatene:

0911018691

B Metabo universalstavsuger (se katalog)

C Chassis:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Sagblader for KGS 254 Plus og

KGS 254 | Plus:

D Sagblad Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

For grove og middels fine snitt. Godt snittresultat
for splitting av heltre. Kan til dels brukes til
tommer med spiker og betongrester.

Sagblad Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgaende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

E Sagblad Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgaende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

F Sagblad Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Ved haye krav til snittkvaliteten; f.eks. i laminat,
tynne plast-, aluminium-, kobber-,
messingprofiler. Perfekte resultater, ogsa ved
tverrsnitt i heltre, ra-, belagte plater /sponplater,
MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Spesiell tannutforming for presise, rene snitt i alle
typer laminatgulv

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Den spesielle tanngeometrien gir perfekte snitt i
aluminium

Sagblader for KGS 315 Plus:

I Sagblad Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgaende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

J Sagblad Precision Cut: 628225000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

628446000

628447000
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For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgaende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

K Sagblad Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Ved haye krav til snittkvaliteten; f.eks. i laminat,
tynne plast-, aluminium-, kobber-,
messingprofiler. Perfekte resultater, ogsa ved
tverrsnitt i heltre, ra-, belagte plater /sponplater,
MDF.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

A Fare!

Reparasjoner pa elektriske maskiner far kun
giennomfares av elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en

original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis kuttelaseren er defekt skal den bare
erstattes med en original Metabo kuttelaser.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
en elektrisk Metabo-maskin som ma repareres.
Adresser finner du pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
kassering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

14. Problemer og feil

Folgende beskrives problemer og forstyrrelser
som du kan fjerne selv. Dersom disse beskrevne
tiltakene ikke hjelper deg videre, se kapittel 12.
"Reparasjon".

A Fare!

| sammenheng med problemer og forstyrrelser
skier det spesielt mange ulykker. Veer derfor obs

pa:
- Trekk ut kontakten for hver feilfjerning.

- Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift og
kontroller dem igjen hver gang en feil er blitt
rettet.

Motoren gar ikke

Ingen elektrisk spenning:

- Kontroller kabel, stopsel, stikkontakt og sikring.

Motor overoppvarmet (KGS 254 | Plus):

- Fjern arsaken til overoppvarmingen, la motoren
avkjeles i noen minutter, sla den deretter pa
igjen.

Ingen kuttefunksjon

Transportlasen er aktivert:

- Deaktiver transportlasen.

Sikkerhets-las last:

- Losne sikkerhets-Ias.

Sageeffekten for lav

Sagbladet er uskarpt (bladet har muligens
friksjonsmerker pa sidene);

Sagbladet er uegnet for materialet (se kapittel 11.
"Tilbeheor");

Sagbladet er skjevt:

- Bytt sagblad (se kapittel 9. "Vedlikehold").
Sagen vibrerer mye

Sagbladet er skjevt:

- Bytt sagblad (se kapittel 9. "Vedlikehold").
Sagblad er ikke riktig montert:

- Sagblad monteres riktig (se kapittel 9.
"Vedlikehold").

Sagen skriker ved oppstart

Drivreimen er for darlig spent:

- Spenn drivreimen (se kapittel 12. "Reparasjon").
Dreiebordet gar tungt

Spon under dreiebord:

- Fjern spon.

15. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 6.

Vi forbeholder oss retten til & gjore endringer som
falge av teknisk utvikling.

U =Nettspenning

| =Nominell strom

F =Min. sikring

P4 =Nominelt effektopptak

IP =Beskyttelsesgrad

SK =Beskyttelsesklasse

ng =Hastighet

Vo =Maks. skjeerehastighet

D =Diameter pa sagblad (utvendig)

d =Sagbladhull (innvendig)

b = Maks. tannbredde til sagbladet

ay =Vinkelomrade saghoderegulering
ao =Vinkelomréade dreiebord

A =Dimensjoner (LxBxH)

m =Vekt

Krav til et sponavtrekksanlegg:

Dy =Forbindelsesdiameter pa avtrekksstuss
D> =Min. luftgjennomtrengning

D3 =Min. undertrykk pa avtrekksstuss
Dy =Min. lufthastighet pa avtrekksstuss

Maks. tillatt snittdimensjoner for forskjellige typer
snitt / maksimalt tverrsnitt pa arbeidsstykket, se
tabellene pa side 6.

~ Vekselstrom
[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verktoyet, kan den
faktiske belastningen veere hoyere eller lavere. Ta
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning nar du vurderer. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =Lydtrykkniva
Lwa  =Lydeffektnivd
Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!
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1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse kap-
0g geringssave, identificeret ved angivelse af
type og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 6.

2. Apparatets formal

Geringskapsaven er egnet til lsengde- og
tveersnit, skra snit, geringssnit og dobbelte
geringssnit i trae, kunststoffer eller lignende
materialer. Desuden kan der saves noter.

Det er muligt at save aluminiumsprofiler ved
anvendelse af tilhgrende savklinger (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus).

Anvend kun savplader, som er godkendt af
Metabo (se Kapitel 11. "Tilbeher").

Emnernes tilladte dimensioner skal overholdes
(se kapitel 15. "Tekniske data”).

Emner med rundt eller ujeevnt tvaersnit (f.eks.
braende) ma ikke savet, da disse ikke kan holdes
sikkert fast. Ved savning pa hgjkant af flade
emner skal der anvendes et egnet ekstra anslag
for at sikre en stabil foring.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet.
Ved anvendelse i modstrid med
anvendelsesformalet, ved aendringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er
testet eller godkendt af producenten, kan der
opsta alvorlige skader!

Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

3. Generelle L
sikkerhedsanvisninger

markeret med dette symbol, for din egen
og el-veerkigjets sikkerhed!

@ ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at

2 Veer opmeerksom pa de tekststeder, der er

reducere faren for personskader.

Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med
disse papirer.
Generelle sikkerhedsanvisninger til el-
veerktoj

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som falger
med el-vaerktojet. | tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug!

3.1 Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Serg for, at arbejdsomradet er rent og godt
belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomréder
oger faren for uheld.

b) Brug ikke el-veerktgjet i eksplosionsfarlige
omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. El-veerktoj kan sla
gnister, der kan antaende stov eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke mindst
bern holdes veek fra arbejdsomradet, nar el-
veerktajet er i brug. Hvis man distraheres, kan
man miste kontrollen over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhed

a) El-vaerktojets stik skal passe til kontakten.
Stikket ma under ingen omstaendigheder
@ndres. Brug ikke adapterstik sammen med
jordforbundet el-vaerktajer. Usendrede stik, der
passer til kontakterne, nedsaetter risikoen for
elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader som f.eks. ror, radiatorer, komfurer
og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet,
oges risikoen for elektrisk stod.

c) Maskinen ma ikke udsaettes for regn eller
fugt. Indtraengning af vand i et el-vaerktoj oger
risikoen for elektrisk stod.

d) Anvend ikke ledningen til formal, den ikke
er beregnet til (f.eks. ma man aldrig bzere el-
veaerktojet i ledningen, haenge el-vaerktojet op i
ledningen eller rykke i ledningen for at traekke
stikket ud af kontakten). Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller
maskindele, der er i bevaegelse. Beskadigede
eller indviklede ledninger ager risikoen for elektrisk
stod.

e) Hvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der
kun benyttes forleengerledninger, der er
godkendt til udendors brug. Brug af
forlaengerledning til udendors brug nedseetter
risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis det ikke kan undgas at bruge el-
vaerktojet i fugtige omgivelser, skal der
bruges et HFI-relee. Brug af et HFI-relee
reducerer risikoen for at fa elektrisk stod.

3.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at veere opmeerksom, se, hvad
man laver, og bruge el-vaerktojet fornuftigt.
Brug ikke noget el-veerktgj, hvis du er traet, har
nydt alkohol eller er pavirket af medikamenter
eller euforiserende stoffer. Fa sekunders
uopmeerksomhed ved brug af el-vaerktojet kan fore
til alvorlige personskader.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid
beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr
som f.eks. Stovmaske, skridsikkert fodltoj,
beskyttelseshjelm eller horeveern afheengig af
maskintype og anvendelse nedsaetter risikoen for
personskader.

c) Undga utilsigtet igangszetning. Kontrollér
altid, at el-veerktgjet er frakoblet, for det
tilsluttes til stramforsyningen, og for det tages
op eller baeres. Undga at beere el-veerktojet med
fingeren pé afbryderen og serg for, at maskinen
ikke er taendt, nar den sluttes til nettet, da dette
oger risikoen for personskader.

d) Gor det til en vane altid at fjerne
indstillingsveerktgj eller skruenogle, for el-
vaerktojet teendes. Hvis et stykke veerktoj eller en
nogle sidder i en roterende maskindel, er der risiko
for personskader.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for
at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom ikke
ud af balance. Dermed har du bedre muligheder
for at kontrollere el-veerktajet, hvis der skulle opsta
uventede situationer.

f) Brug egnet arbejdstgj. Undga lose
bekleedningsgenstande eller smykker. Hold
héar og toj vaek fra roterende dele. Dele, der er i
beveegelse, kan gribe fat i lestsiddende toj,
smykker eller langt har.

g) Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr
kan monteres, er det vigtigt, at dette tilsluttes
og benyttes korrekt. Brug af stovudsugning
nedseetter risikoen for personskader som folge af
stov.

h) Veer altid forsigtig og tilsideszet ikke
sikkerhedsreglerne for el-vaerktoj, selvom du
er fortrolig med el-vaerktojet efter mange
ganges brug. Uagtsomme handlinger kan inden
for brokdele af sekunder medfore alvorlige
personskader.
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3.4 Anvendelse og behandling af el-
veerktojet

a) Undga overbelastning af maskinen. Brug

altid en maskine, der er beregnet til det stykke

arbejde, der skal udferes. Med det passende el-

veerktoj arbejder man bedst og mest sikkert inden

for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke et el-veerktgj, hvis afbryder er
defekt. Et el-veerktoj, der ikke kan startes og
stoppes, er farlig og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikdasen, inden
maskinen indstilles, der skiftes tilbehgrsdele,
eller maskinen laegges fra. Disse
sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet
start af el-vaerktojet.

d) Opbevar ubenyttet el-veerktoj uden for
borns raekkevidde. Lad aldrig personer, der
ikke er fortrolige med maskinen eller ikke har
gennemlaest disse instrukser, benytte
maskinen. El-veerktoj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

e) Vedligehold el-veerktoj og tilbehorsdele.
Kontrollér, om bevaegelige dele fungerer
korrekt og ikke sidder fast, og om delene er
brakket eller beskadiget, saledes at el-
veerktojets funktion pavirkes. Fa beskadigede
dele repareret, inden maskinen tages i brug.
Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte el-
veerktojer.

f) Serg for, at skaerevaerktojer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skaereveerktojer
med skarpe skaerekanter saetter sig ikke s& hurtigt
fast og er nemmere at fore.

g) Brug el-veerktgij, tilbehor, indsatsvaerktoj
osv. iht. disse instrukser. Tag hensyn til
arbejdsforholdene og det arbejde, der skal
udferes. Anvendelse af el-vaerktojet til formal,
som ligger uden for det fastsatte
anvendelsesomrade, kan fere til farlige situationer.

h) Hold handtag og gribeflader torre, rene og
fri for olie og smerefedt. Glatte hdndtag og greb
tillader ikke sikker betjening og kontrol af el-
veerktojet i uventede situationer.

3.5 Service

a) Serg for, at el-veerktojet kun repareres af
kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres storst
mulig maskinsikkerhed.

3.6 Yderligere sikkerhedsanvisninger

— Denne betjeningsvejledning er rettet mod
personer med tekniske kendskaber til
omgangen med apparater som der er beskrevet
her. Har du ingen erfaringer med sadanne
apparater, bgr du hente hjaelp fra en mere
erfaren person.

- Producenten patager sig intet ansvar for skader,
der opstér, fordi denne betjeningsvejledning
ikke er blevet overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvejledning er
markeret som fglger:

NG
I\

Advarer mod personskader eller mil-

joskader.
¢

Fare for stromstod!
Advarer mod personskader pga.
elektricitet.

Fare for indgreb!

Advarer mod personskader som fol-
ge af at legemsdele eller klaednings-
stykker traekkes ind i apparat.

Advarsel!
Advarer mod materielle skader.

Bemeerk:
Supplerende informationer.

=

4. Seerlige L
sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger for kap- og
geringssave

a) Geringskapsave er beregnet til skeering af
trze eller treelignende produkter; de ma ikke
anvendes til skeering af jernmaterialer sasom
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stave, steenger, skruer osv. Slibestov forer til
blokering af bevaegelige dele som f.eks. den
nederste beskyttelsesskaerm. Gnister under
skeeringen forbraender den nederste
beskyttelsesskeerm, indlaegspladen og andre
plastdele.

b) Fiksér om muligt emnet med skruetvinger.
Hvis emnet holdes fast med handen, skal
handen altid mindst holdes 100 mm vaek fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne
sav til skeering af dele, der er for sma til at
kunne spandes fast eller holdes fast med
handen. Hvis handen er for teet pa savklingen, er
der aget risiko for personskader pa grund af
kontakt med savklingen.

Hold ikke fast i den side, som savhovedet haeldes
mod. Kryds ikke haenderne.

c) Emnet skal veere ubeveaegeligt og enten
spandes fast eller trykkes mod anslaget og
bordet. Skub emnet ikke ind i savklingen, og
skeer ikke "pa fri hand". Lose eller beveegelige
emner kan slynges ud med stor hastighed og
medfare personskader.

d) Skub saven gennem emnet. Undga at
traekke saven gennem emnet. Loft
savhovedet for et snit og traek det over emnet
uden at skeere det. Teend sa for motoren, vip
savhovedet nedad og tryk saven gennem
emnet. Hvis saven traekkes gennem emnet, er
der risiko for at savklingen stiger op ad emnet og
savklingeenheden bliver slynget mod brugeren
med stor kraft.

e) Kryds aldrig med handen over den
planlagte snitlinje, hverken foran eller bag
savklingen. Afstivning af emnet "med haenderne
over kors", er meget farlig, dvs. hvis emnet holdes
til hgjre for savklingen med den venstre hand eller
omvendt.

f) Grib ikke ind bag anslaget, nar savklingen
roterer. Underskrid aldrig en
sikkerhedsafstand pa 100 mm mellem hand
og roterende savklinge (gzelder for begge
sider af savklingen, f.eks. nar traeaffald
fiernes). Du kan evt. ikke se afstanden mellem
din hand og den roterende savklinge og padrage
dig alvorlige skader.

g) Kontrollér emnet for skaeringen. Hvis
emnet er bojet eller deformeret, spand det
fast med siden, der bgjer udad, mod
anslaget. Veer altid opmaerksom pa, at der
ikke er nogen spalte mellem emne, anslag og
bord langs snitlinjen. Bgjede eller deformerede
emner kan dreje eller flytte sig og forarsage den
roterende savklinge kommer i klemme under
skeeringen. Der ma ikke veaere sgm eller
fremmedlegemer i emnet.

h) Anvend forst saven, nar bordet er frit for
vaerktaj, treeaffald osv.; kun emnet ma
befinde sig pa bordet. Sma spaner, lgse
treestykker eller andre genstande, der kommer i
bergring med den roterende klinge, kan slynges
veek med hgj hastighed.

i) Skeer altid kun et emne ad gangen. Flere
stablede emner kan ikke fastspaendes
tilstraekkeligt eller holdes sikkert fast og kan
forarsage at klingen seetter sig fast eller glider
under savningen.

j) Serg for, at geringskapsaven er placeret pa
en plan, fast arbejdsflade for brug. En plan og
fast arbejdsflade reducerer risikoen for, at
geringskapsaven bliver ustabil.

k) Planlaeg arbejdet. Veer ved indstillingen af
savklingens hzeldning eller geringsvinklen
opmaerksom p4, at det indstillelige anslag er
justeret rigtigt og stotter emnet uden at
komme i beroring med klingen eller
beskyttelsesskarmen. Uden at teende for
maskinen og uden emne pa bordet skal man
simulere en fuldsteendig skaerebevaegelse af
savklingen for at sikre, at der ikke kan komme
hindringer i vejen og at der ikke er risiko for at der
skaeres i anslaget.

l) Serg ved emner, der er bredere eller
lzengere end bordets overside, for en
passende afstivning, f.eks. med
forlaengerborde eller savbukke. Emner, der er
leengere eller bredere end geringskapsavens
bord, kan vippe, hvis de ikke stottes i
tilstreekkeligt omfang. Hvis et afskaret stykke trae
eller emnet vipper, kan det forarsage loft af den
nederste beskyttelsesskaerm eller delene kan
slynges ukontrolleret bort af den roterende klinge.

m) Andre personer ma ikke erstatte et

gq forlaengerbord eller en yderligere afstivning.

En ustabil afstivning af emnet kan medfore, at
klingen saetter sig fast. Desuden kan emnet
forskyde sig under snittet og treekke dig og din
hjeelper ind i den roterende klinge.

n) Det afskéarne stykke ma ikke trykkes mod
den roterende savklinge. Hvis der kun er lidt
plads, f.eks. ved brug af l&engdeanslag, kan det
afskarne stykke kile sig fast i klingen og blive
slynget veek med stor kraft.

o) Anvend altid en skruetvinge eller en egnet
anordning for at afstive runde materialer som
f.eks. staenger eller ror korrekt. Staenger har
under skaeringen en tendens til at rulle veek,
hvilket kan forarsage, at klingen "bider sig fast" og
emnet og din hand kan traekkes ind i klingen.

p) Lad klingen na op pa dens fulde hastighed,
for du skaerer emnet. Det reducerer risikoen for,
at emnet slynges vaek.

q) Hvis emnet klemmes inde eller klingen
blokerer, sluk geringskapsaven. Vent til alle
bevaegelige dele er standset helt, og traek
netstikket ud. Fjern derefter det indeklemte
materiale. Hvis du saver videre ved en sadan
blokering, kan du miste kontrollen eller det kan
forarsage beskadigelser af geringskapsaven.

r) Slip kontakten efter afslutning af snittet,
hold savhovedet nedad og vent, indtil klingen
er i stilstand, for du fjerner det afskarne
stykke. Det er meget farligt at gribe ind i
nzerheden af den stoppende klinge med handen.

s) Hold godt fast pa handtaget, hvis du
udforer et ufuldstaendigt snit med saven eller
hvis du slipper afbryderen, for savhovedet
har naet sin nedre position. Pa grund af
bremseeffekten pa saven kan savhovedet traekes
stadvist nedad, hvilket medearer en risiko for
kvaestelser.

4.1 Yderligere sikkerhedsanvisninger

- Overhold denne brugsanvisning, seerligt de
specielle sikkerhedsanvisninger i de respektive
kapitler.

- Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

A Generelle farer!

- Tag hensyn til omgivelsesbetingelserne.
- Anvend egnede emneunderlag til lange emner.

- Denne maskine ma kun betjenes af personer,
som har kendskab til sddanne maskiner, og
som til enhver tid er sig bevidst om faren ved
handteringen af sddanne save.

Personer under 18 &r ma kun betjene maskinen
i forbindelse med en uddannelse og under
opsyn af en uddannelsesleder.

- Hold uvedkommende, iszer born, borte fra
fareomradet. Lad aldrig andre personer rere ved
apparatet eller stramkablet under anvendelsen.

- Undga overophedning af savteenderne.

- Undga at plast smelter ved savning af
plastmaterialer.

A Fare for kvaestelser og klemning pa
grund af bevaegelige dele!

- Tag aldrig apparatet i brug uden de ngdvendige
beskyttelsesanordninger.

- Hold altid tilstreekkelig afstand til savklingen.
Anvend eventuelt en egnet fremfaringshjaelp.
Hold altid tilstraekkelig afstand til de drevne
komponenter under arbejdet.

- Vent til savklingen er helt standet, for du fierner
sma emnestykker, treerester m.v. fra
arbejdsomradet.

- Der ma kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold under
skaeringen.

- Brug spaendeanordninger eller en skruestik til at
fastgere emnet med. Saledes holdes det mere
sikkert fast end med handen.

- Den stoppende savklinge méa ikke stoppes ved
at trykke pa siden af den.

- Treek altid netstikket ud for indstillings-,
vedligeholdelses- eller istandsaettelsesarbejde.

- Treek netstikket ud, nar maskinen ikke bruges.

A Fare for snitsar, ogsa ved slukket

skeereveerktoj!

- Brug handsker ved udskiftning af
skeereveerkigjet.

- Opbevar savklingen séledes, at der ikke er
risiko for kvaestelser.

A Risiko for tilbageslag af savhovedet
(savklingen szetter sig fast i emnet og
savhovedet bevaeger sig pludseligt opad)!

- Veelg en passende savklinge til materialet, der
skal skeeres.

- Hold handtaget forsvarligt fast. | det gjeblik hvor
savklingen dykker ned i emnet, er risikoen for
tilbageslag saerdeles hgj.

- Sav kun tynde eller tyndvaeggede emner med
fintandede savklinger.

- Anvend altid skarpe savklinger. Udskift slave
savklinger med det samme. Der er gget risiko
for tilbageslag, hvis en slgv savtand saetter sig
fast i emnets overflade.

- Hold emnerne lige, s& de ikke klemmer fast.

- Undersgag i tilfeelde af tvivl emnerne for
fremmedlegemer (for eksempel sem eller
skruer).

- Sav aldrig flere emner ad gangen — heller ikke
bundter, der bestar af flere delemner. Der er
risiko for ulykker, hvis et enkelt emne
ukontrolleret fanges af savklingen.

- Undga ved savningen af noter at udgve tryk pa
savklingen fra siden — anvend en
spaendeanordning.

Fare for indgreb!

- Serg for, at legemsdele eller klaedningsstykker
ikke kan gribes fast af de roterende dele og
treekkes ind af maskinen under driften (baer ikke
slips, ingen handsker og ingen
kleedningsstykker med brede aermer; anvend
altid harnet ved langt hér).

- Sav aldrig emner, pa hvilke der sidder wirer,
snore, band, kabler eller trade, eller som
indeholder disse materialer.

AFare ved utilstraekkelig brug af

personlige veernemidler!

- Anvend altid hgrevaern.

- Anvend altid beskyttelsesbriller.

- Beer altid en stovbeskyttelsesmaske.
- Brug egnet arbejdsbeklaedning.

- Brug skridsikre sko.

- Brug handsker ved handtering af savklinger og
rut veerktgj. Baer savklingerne i en holder.

ATraestav udger en sundhedsrisiko!

- Der méa kun arbejdes med et udsugningsanlaeg.
Udsugningsanlaegget skal overholde vaerdierne,
der er angivet i kapitel 15..

Reducering af stovgener:

- Partikler, der dannes ved arbejde med denne
maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling),
tilseetningsstoffer til treebehandling (kromat,
traebeskyttelsesmidler), visse typer af tree (som
ege- og bagestav).

- Risikoen afhaenger af, hvor laenge brugeren
eller personer, der befinder sig i naerheden,
udseettes for belastningen.

- Partiklerne mé ikke optages af kroppen.

- Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sorg for god ventilation pa arbejdsstedet og
brug egnede vaernemidler som fx
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

- Overhold de geeldende retningslinjer for
materiel, personale, anvendelsesformal og -



sted (fx sundheds- og sikkerhedsregler,
bortskaffelse).

- Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

- Anvend en egnet stevudsugning. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

- Stevbelastningen kan reduceres pa felgende
méde:

— Ret ikke partikler, der kommer ud, og
maskinens udluftningsstrem mod dig selv eller
personer, der befinder sig i naerheden, eller pa
aflejret stov,

—anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stavudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stav op.

— Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller bgrstning.

AIEndringer pa maskinen eller brug af

dele, som producenten ikke har kontrolleret

eller godkendt, udger en risiko

- Dette apparat monteres ngjagtigt som beskrevet
i denne vejledning.

- Anvend derfor kun dele, der er godkendt af
producenten. Dette geelder iseer for:

— Savklinger (for bestillingsnumre, se kapitel 11.
"Tilbeher”).

- Sikkerhedsanordninger.
—Tilskeeringslaser.
— Belysning af skeereomrade.

- Foretag ingen eendringer pa delene.

- Veer opmaerksom p4, at hastigheden, der er
angivet pa savklingen, skal vaere mindst lige sa
hgj som den hastighed, der er angivet pa saven.

ADer kan veere risiko pa grund af

mangler pa maskinen!

- Apparatet kontrolleres for hver idriftseettelse for
beskadigelser: For apparatet tages i brug skal
sikkerhedsudstyret, beskyttelsesanordningerne
eller reservedele, som er lettere beskadiget,
ngje undersgges for om de er i orden og om de
fungerer korrekt. Kontroller om de bevaegelige
dele fungerer fejlfrit og ikke klemmer. Samtlige
dele skal veere rigtigt monteret og opfylde alle
betingelser for at sikre en fejlfri drift af maskinen.

- Brug ingen beskadigede eller deformerede
savklinger.

ARisiko pa grund af larm!

- Anvend altid harevaern.

A Fare pa grund af laserstraling!

- Laserstraler kan forarsage alvorlige kveestelser
pa gjnene. Se aldring ind i laserudgangen.

P>

Fare pga. blokerende emner eller dele
af emner!

| tilfeelde af blokering:

1. Sluk for maskinen,

2. Treek netstikket ud,

3. Brug handsker,

4. Fjern blokeringen vha. veerktg;j.

4.2 Symboler pa maskinen (afhaengig af
model)

@ Lees betjeningsvejledningen.

Grib ikke ind i savklingen.

o

‘ Brug beskyttelsesbriller og hgreveern.

Anvend ikke maskinen i fugtige eller vade

) @

omglvelser

& Laserstraling — se ikke ind i stralen.
AAdvarsel mod et farligt sted.

//\\
& Advarsel mod en varm overflade.
y \ (ved KGS 254 | Plus)

Indstillinger af omdrejningstal for de
forskellige emner (ikke ved KGS 254 | Plus)

(?) (b) (?) (C‘i) (‘e)
1 int| <,
metabo ||| mn 7
3 int| oo
T min7| &
5 int
S min] £
(a) Testet sikkerhed

(b) Maskinbetegnelse

(c) Stilling pa stillehjul til omdrejningstal
(d) Omdrejningstal

(e) Anbefalede materialer

Angivelser pa typeskiltet

2 ke GmbH
A Niring s
%

mm

min/max
o

) Producent

) Bortskaffelsessymbol — apparatet kan
bortskaffes gennem producenten

) Maskinbetegnelse

) Artikelnummer og serienummer

) Mal pa godkendte savklinger

f) Motordata, veegt (se ogsa kapitel 15.
»Tekniske data®)

) Konstruktionsar

) CE-maerkning — denne maskine overholder
EU-direktiverne i henhold til
overensstemmelseserklgeringen

Spandemodul uden veaerktgj (afhaengigt af
udstyrsvariant)

JQ

Se kapitel 9.1 "Skift af savklingen”.

4.3 Sikkerhedsindretninger
Pendulbeskyttesesskaerm (11)

Pendulbeskyttelsesskaermen beskytter mod
utilsigtet beraring af savklingen og mod
omkringflyvende spéaner.

Sikkerhedslas (4)

Kun nér sikkerhedslasen betjenes, abner
pendulbeskyttelsesskaermen (11) og saven kan
seenkes.

Boring til haengelas

Boringen i teend-/sluk-kontakten (7) ger det muligt
at speerre kontakten med en haengelas.

Emnestop

Emnestoppet (24) (som bestar af de nedre, faste
anslag og af de gverste, justerbare anslag (25))
forhindrer at et emne kan bevaeges mens det
saves. Emnestoppet skal altid veere monteret
under driften.

Sorg for at de justerbare anslag (25) er justeret
korrekt og statter emnet sa godt som muligt, uden
at komme i bergring med klingen eller
?es;wttelsesskarmen. Fastlas med laseskruerne
26).
Anslag, der er justeret forkert, kan ved skra snit
og ved dobbelte geringssnit komme i bergring
med savklingen og dermed fore til alvorlige
kveestelser!

KGS 254 | Plus: Overbelastningsbeskyttelse

Motoren har en overbelastningsbeskyttelse, der
frakobler motoren ved overophedning.

For gentilkobling skal motoren veere afkelet og
oplasningstasten (64) veere trykket ind.
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5. Oversigt

Se side 2-5.

1 Unbrakonggler/veerktojsdepot til
unbrakonggler

2 Laserudgang

3 Teend-/sluk-kontakt til tilskeeringslaser

4 Sikkerhedslas

5 Greb

6 Savhandtag

7 Teend-/sluk-kontakt til sav

8 Stopknap til standsning af savklinge

9 Léseskrue til treekanordning

10 Emnefastspaending

11 Pendulbeskyttesesskaerm

12 Indstillingshjul til indstilling af hastighed

13 Savhoved

14 Lasehandtag til drejebord

15 Lasegreb til drejebordets lasepositioner

16 Drejebord

6. Udpakning, samling,
transport, opstilling

6.1 Udpakning
Left maskinen ud af emballagen med hjeelp fra en
anden person.

6.2 Samling
Montering af lasegreb til drejebord (lll. A)

Indseet lasegrebet (14) i drejebordet (16) og skru
detind.

Montering af bordudvidelse (lil. B)

1. Tag hgjre og venstre bordudvidelse (18) ud af
transportemballagen.

2. Afdrej skruerne pa enderne af styreskinnerne
(den hgjre og venstre bordudvidelse).

Bemaerk: Bordudvidelsen med den mindre flade
skal monteres pa hgjre side.

3. Tryk pa laseknappen (17) og hold den inde.

4. Skub styreskinnerne pa bordudvidelsen helt
ind i holderne.

5. Left maskinen i de forreste ben, vip den
forsigtigt bagud og stil den stabilt hen.

6. Skru skruerne pa styreskinnerne ind igen, sa
de sidder fast.

7. Tag fatimaskinen i de forreste ben, vip den
forsigtigt fremad og stil den hen.

8. For yderligere stabilitet: Indstil stilleskruen
(19) saledes at den har kontakt med
underlaget.

- ‘
Bordudvidelsen kan fastlases i flere positioner.
For at forskyde bordudvidelsen fra en
hvileposition til den nzeste:

1. Tryk pa laseknappen (17) og hold den inde.
2. Treek bordudvidelsen (18) ca. 5 mm udad.

3. Slip laseknappen (17).
4

. Traek langsomt bordudvidelsen (18) udad
indtil den falder pa plads i den naeste
hvileposition.

Montering af skeeredybdebegraensning (lll. C)

Skaeredybdebegraensningen (20) muligger
sammen med traekanordningen savning af noter.

- Montér kontrametrik (21) og skrue (22) som
vist.

6 3 Transport
. Vip savhovedet nedad og las transportlasen

2. Skub de justerbare emneanslag (25) indad og
fastlas dem med laseskruerne (26).

. Skub bordudvidelserne (18) indad.

IE Advarsel!

Saven ma ikke transporteres i
beskyttelsesanordningerne.

4. Loft maskinen pa to af de beregnede steder
(pile pa lll. F).
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6.4 Opstilling
Maskinen skal fastgeres pa et stabilt underlag for
at man kan arbejde sikkert med den.

—Som underlag kan man enten bruge en fast
monteret arbejdsplade eller arbejdsbaenk eller
et understel fra Metabo (se kapitel 11.
»Tilbehar").

—Maskinen skal ogsa sta sikkert ved
bearbejdning af sterre emner.

—Lange emner skal yderligere stotte med
passende tilbehgr.

E Bemeerk:

Til mobil brug kan maskinen skrues fast pa en
krydsfiner- eller mobelplade (500 mm x 500 mm,
mindst 19 mm tyk). Ved brug skal pladen
fastgeres pa en arbejdsbaenk med skruetvinger.

1. Skru maskinen fast pa underlaget (gennem
hullerne i fodstetten).

2. Tryk savhovedet en smule nedad og hold det
fast.

3. Oplas transportlasen (23).
4. Vip savhovedet langsomt opad.

7. Apparatet i overblik

7.1 Teend-/sluk-kontakt til motor (7)

Start af motor:

- Betjening sikkerhedslasen (4), og tryk pa teend-/
sluk-kontakten (7) og hold den inde.

Stop af motor:

- Slip teend-/sluk-kontakten (7).

7.2 Taend-/sluk-kontakt til

tilskaeringslaser
Tilskeeringslaseren taendes og slukkes via
kontakten (3).

Tilskeeringslaseren markerer en linje til venstre for
savsnittet. Foretag et provesnit for at gere dig
fortrolig med positioneringen.

7.3 Haldningsindstilling

lll. G: Vip savhovedet opad. Klap lasegrebet (27)
fremad. Efter du har lgsnet lasegrebet (29)
(drejes bagud) kan saven hzeldes mellem 0° og
45° lodret til venstre og mellem 0° og 45° (KGS
254 | Plus: 22,5°) lodret til hgjre.

Hvis lasegrebet (27) er klappet mod bagsiden,
falder saven pa plads i bestemte positioner.

Seet heeldningsbegraenseren (28) i nederste
position for ogsa at indstille lodrette vinkler pa op
til 46° til venstre hhv. lodrette vinkler pa op til 46°
til hajre (afhaengigt af model).

AFare!

For at geringsvinklen ikke kan aendre sig under
savningen, skal vippearmens lasehandtag (29)
spaendes til (ogsa i hvilepositionerne).

7.4 Drejebord

11l. H: Til geringssnit kan drejebordet efter lasnen
af lasehandtaget (14) og betjening af lasegrebet
(15) drejes til venstre eller hgjre.

Nar lasegrebet (15) er skubbet op, falder
drejebordet pa plads i bestemte vinkeltrin. Nar
lasegrebet (15) er skubbet helt ned, er
hvilefunktionen deaktiveret.

A Fare!

For at geringsvinklen ikke kan aendre sig under
savningen, skal drejebordets lasehandtag (14)
(ogsa i lasepositionerne) spaendes til.

7.5 Traekanordning

Med traekanordningen kan ogsa emner med
storre tveaersnit saves. Treekanordningen kan
anvendes til alle snittyper (lige snit, geringssnit,
skra snit og dobbelte geringssnit og savning af
noter).

Nar der ikke er brug for treekanordningen, fastlas
den med laseskruen (9) i den bagerste position.

7.6 Skaredybdebegraensning

lll. C: Skeeredybdebegraensningen (20) ger det
sammen med traekanordningen muligt at
fremstille noter.

Drej stilleskruen (22) og fastger den med
kontramgtrikken (21). For at deaktivere skal du
dreje skeeredybdebegraensningen (20) mod urets
retning.

7.7 Indstilling af omdrejningstal (ikke
ved KGS 254 | Plus)

Tilpas savklingens omdrejningstal pa stillehjulet til
omdrejningstal (12) til det emne, der skal saves.
—Position 1 -2
til profiler af kobber, nikkel, messing, zink og
aluminium.
—Position3-4
til profiler af kunststof.
—Position5-6
til massivt trae og mgbelplader.

7.8 Tilslut spanudsugningsanlegget

A Fare!

Forskellige treestovarter (f.eks. af bage-, egetree
og ask) kan forarsage kreeft hvis de inhaleres.

— Arbejd udelukkende med et egnet
spanudsugningsanleeg.

— Brug yderligere en stevmaske, da ikke alt
savstov kan opfanges eller udsuges.

Tilslutning (lll. I):

—Mulighed 1: Paszet en udsugningsadapter pa
35 mm /44 mm (30) som vist. Tilslut
spanudsugningsanlaegget.

—Mulighed 2: Paszet en udsugningsadapter pa
58 mm /100 mm (31) inklusiv slange (32) som
vist. Ved behov monteres en adapter pa 58 mm
/'35 mm (33). Tilslut spanudsugningsanlaegget.

- Serg for, at spanudsugningsanlaegget opfylder
de krav, som er angivet i kapitel 15. , Tekniske
data“.

- Laes ogsé betjeningsvejledningen til
spanudsugningsanlaegget!

7.9 Montering af emnefastspaending
Emnefastspaendingen (10) kan monteres i to
positioner (lll. J + K):

—Til brede emner (lll. J):
Skub emnefastspaendingen ind i det bagerste
hul (37) pa bordet og fastger den med
laseskruen (38).

—Til smalle emner (lll. K):
Lasn laseskruen (35) og skub den forreste del
af emnefastspaendingen ind i det forreste hul
(39) pa bordet.

Fastspeending af emne:

1. Tryk pa knappen (36), hold den inde og skub
emnefastspaendingen mod emnet.

2. Drej grebet (34) fast for at speende emnet.

7.10 Stromtilslutning

A Fare! Elektrisk spaending

Brug kun maskinen med stromkilder, som
opfylder falgende krav (se ogsa kapitel 15.
"Tekniske data"):

— Netspaending og -frekvens skal svare til de data,
der star pa apparatets typeskilt;

— Sikring med en HFI-afbryder med en fejlstrom
pa 30 mA;

— Stikkontakter skal veaere installeret, jordet og
kontrolleret i overensstemmelse med
forskrifterne.

- Leeg stramkablet sddan at det hverken forstyrrer
eller bliver beskadiget under arbejdet.

- Anvend kun gummikabler med tilstraekkeligE
tveersnit som forleengerledning (3 x 1,5 mm*®).

- Anvend forlaengerledninger til udenders brug. |
det fri ma der kun bruges forlaengerledninger,
som er godkendt til udenders brug og maerket
tilsvarende.

- Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er
slaet fra, nar stikket szettes ind i stikkontakten.

8. Betjening

- Kontrollér, at sikkerhedsanordningerne eri en
upaklagelig tilstand, fer arbejdet pabegyndes.

- Brug de personlige vaernemidler.
- Indtag en korrekt arbejdsposition under arbejdet
med saven:
— Foran pa operatarsiden;
—frontalt til saven;
—ved siden af savklingens flugtlinje.

A Fare!

Nar der saves skal emnet altid fastspeendes med
emnefastspaendingen (10).

Sav aldrig emner, der ikke kan fastspaendes med
emnefastspaendingen (10).

A Fare for klemning!

Grib ved heeldning eller vipning af savhovedet
ikke ind i heengselsomradet eller under maskinen!

- Hold savhovedet (13) fast under heeldning.
- Brug under arbejdet:

— Emneunderlag - ved lange emner, hvis de
ellers ville falde ned fra bordet, efter at de er
savet over;

- Spanudsugningsanleeg.
- Der ma kun bearbejdes emner med

dimensioner, som giver et sikkert hold under
skeeringen.

- Tryk altid emnet ned mod bordet under
savningen. Pas p4, at det ikke klemmes fast.
Stop heller aldrig en savklinge ved at trykke den
pa siden. Der er risiko for ulykker, hvis
savklingen blokeres.

8.1 Anvendelse af tilskeeringslaser
Se kapitel 7.2

8.2 Indstilling af omdrejningstal pa
savklinge

Se kapitel 7.7

8.3 Lige snit
Udgangsstilling:

- Oplas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

—Drejebordet (16) star i 0°-position, lasegrebet
(14) til drejebordet er tilspaendt.

- Savhovedets hzeldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (29) for
heeldningsindstilling er speendt til.

— Treekanordningen er helt bagved.

— Traekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Losn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de stetter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i beraring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. Tilpas savklingens omdrejningstal pa
stillehjulet til omdrejningstal (12) til det emne,
der skal saves, (ikke ved KGS 254 | Plus).

2. Tryk emnet mod emnestoppet og klem det fast
med emnefastspaendingen (10).

3. Ved bredere emner: Treek savhovedet fremad
(hen mod dig selv) (traekanordning). (Se lll. L,
trin 1.)

4. Teending af maskinen: Betjen sikkerhedslasen
(4), tryk pa teend-/sluk-kontakten (7) og hold
deninde.

5. Seenk savhovedet langsomt helt ned i grebet
og skub det om ngdvendigt bagud (vaek fra dig
selv). Under savningen ma savhovedet kun
trykkes sa fast mod emnet, at
motorhastigheden ikke reduceres for meget.
(Selll. L, trin 2.)

6. Gennemsav emnet i et treek.



7. Slip teend-/sluk-kontakten (7) og vip langsomt
savhovedet tilbage til den gverste
udgangsstilling.

8.4 Geringssnit
Udgangsstilling:

- Opléas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

— Savhovedets hzldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (29) for
hezeldningsindstilling er speendt til.

— Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:

Losn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de stetter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. lll. H: Lasn laseskruen (14) pa drejebordet og

tryk lasegrebet (15) ned.

2. Indstil den gnskede vinkel.

m Bemeerk:

Nar Iasegrebet (15) er skubbet helt opad, falder
drejebordet pa plads i vinkeltrin 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° 0og 60°. Nar lasegrebet (15) er skubbet
helt ned, er hvilefunktionen deaktiveret.

3. Speend drejebordets lasehandtag (14) til.

*f Advarsel!

- For at geringsvinklen ikke kan aendre sig under
savningen, skal drejebordets lasehandtag (14)
spaendes til (ogséa i lasepositionerne!).

4. Sav emnet, som beskrevet i 8.3 Lige snit".

8.5 Skra snit
Udgangsstilling:

- Opléas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

— Drejebordet (16) star i 0°-position, lasegrebet
(14) til drejebordet er tilspaendt.

— Treekanordningen er helt bagved.
— Traekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Lasn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de statter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskaermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Ved behov: Indstil heeldningsbegraenser (28) til
udvidede haeldningsvinkler. Se kapitel 7.3.)

Savning af emnet:

1. lll. G: Losn lasegrebet (29) til
heeldningsindstilling af saven.

2. Indstil lasegreb (27):

-Traek lasegrebet (27) mod operatersiden =
Trinlgs indstilling af vippearmen.

-Skub lasegrebet (27) mod bagsiden =
Standsning af vippearm i hvilepositioner.

G] Bemeerk:

Vippearmen falder pa plads i vinkeltrin 0°, 22,5°

0g 33,9°.

3. Heeld vippearmen langsomt til den gnskede
stilling

4. Speend lasehandtaget (29) for
haeldningsindstilling til.

*‘ Advarsel!

- For at geringsvinklen ikke kan gendre sig under
savningen, skal vippearmens lasehandtag (29)
spaendes til (ogsa i hvilepositionerne).

5. Sav emnet, som beskrevet i 8.3 Lige snit".

8.6 Dobbelte geringssnit

G] Bemaerk:

Det dobbelte geringssnit er en kombination af
geringssnit og skrat snit. Dvs., at emnet skaeres
igennem pa skr4 i forhold til den bagerste
anlaegskant og pa skra i forhold til oversiden.

Udgangsstilling:
- Oplas transportlasen (23).
— Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

— Drejebordet (16) er fastlast i den gnskede
position (l&segrebet (14) til drejebordet er
tilspeendt).

- Vippearmen er hzeldet og last i den gnskede
vinkel i forhold til emnets overflade (l&segrebet
(29) er tilspaendt).

— Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er Igsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Lasn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de statter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).
For visse vinkelpositioner kan det veere
ngdvendigt, at traekke et justerbart emneanslag
helt ud (25), efter at have lgsnet laseskruen
(26). Stram laseskruen (26) igen. (Efter
savskeeringen monteres de justerbare
emneanslag (25) igen og fastlases med
laseskrue (26), sa den ikke gar tabt.)

Savning af emnet:

A Fare!

Ved det dobbelt geringssnit er savklingen pa
grund af den staerke heeldning lettere tilgeengelig
— derfor er der gget risiko for kvaestelser. Hold
tilstraekkelig afstand til savklingen!

- Sav emnet, som beskrevet i ,8.3 Lige snit".

8.7 Savning af noter

[ﬂ Bemaerk:

Skaeredybdebegraensningen muligger sammen
med treekanordningen savning af noter. Herved
sker der ingen overskeering, men emnet saves
kun til en bestemt dybde.

*‘ Advarsel! Risiko for tilbageslag!

Ved savning af noter er det saerdeles vigtigt, at
der ikke udgves tryk pa savklingen fra siden.
Ellers kan savhovedet pludselig og hurtigt
bevaege sig opad! Brug en speendeanordning ved
savning af noter. Undga, at savhovedet udsaettes
for tryk fra siden.

Udgangsstilling:
—Oplas transportlasen (23).
— Savhovedet er vippet op.

- Vippearmen er hzeldet og last i den enskede
vinkel i forhold til emnets overflade (lasegrebet
(29) er tilspaendt).

— Drejebordet (16) er fastlast i den enskede
position (lasegrebet (14) til drejebordet er
tilspaendt).

— Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er Igsnet.

- Indstilling af emneanslag:
Losn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de statter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. Flyt (aktivér) skeeredybdebegraensningen til
inderposition. Til dette formal skal du dreje
skeeredybdebegraensningen (20) i urets
retning.

2. Indstil laseskruen (22) til den gnskede

skeeredybde og spaend den med kontrametrik
(21).
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. Losn sikkerhedslasen (4), og vip savhovedet

nedad for at kontrollere den indstillede
skeeredybde:

. Foretag et provesnit.
. Gentag i givet fald trin 1 og 4, indtil den

onskede skaeredybde er indstillet.

. Sav emnet, som beskrevet i 8.3 Lige snit".

9. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

Tag netstikket ud fer al rengerings- og
vedligeholdelsesarbejde.

- Vedligeholdelsesarbejder eller reparationer,

som gar ud over det, der er beskrevet under
dette kapitel, ma kun foretages af et
faguddannet personale.

- Beskadigede dele, iseer sikkerhedsudstyr, ma

kun erstattes med originale dele. Dele, der ikke
er kontrolleret og godkendt af producenten, kan
forérsage alvorlige skader.

— Efter at vedligeholdelses- og

rengeringsarbejderne er afsluttede, skal al
sikkerhedsudstyr igen monteres og kontrolleres.

9.1 Udskiftning af savklingen

A Fare for forbraendinger!

Savklingen kan stadig vaere meget varm et stykke
tid efter gennemskaeringen. Lad den varme
savklinge kale af. Renger en varm savklinge ikke
med braendbare vaesker.

ASelvom savklingen star stille, er der
risiko for at komme til at skaere sig!

Ved lgsnen og tilspaending af spaendeskruen (40)
(hhv. speendemodulet (41)) skal
pendulbeskyttelsesskaermen (11) vaere vippet
over savklingen. Brug derfor altid handsker under
udskiftning af savklingen.

1.
2.
3.

Treek stromkablet fra.
Bring savhovedet i den gverste position.

Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen
(8) og drej derved savklingen med den anden
hand, indtil Idseknappen gar i indgreb. Hold
laseknappen inde.

. lll. M: Afdrej speendeskruen med skive (40)

med unbrakongagle (1) i urets retning
(venstregevind!)

hhv. speendemodul (41) manuelt i urets
retning (venstregevind!)

. Lasn sikkerhedslasen (4) log skub

pendulbeskyttelsesskaermen (11) opad og
hold den der.

. Fjern forsigtigt den ydre flange (46) og

savklingen (45) fra savklingeakslen og luk
pendulbeskyttelsesskaermen (11) igen.

AFare!

Brug ikke rengaringsmidler (f.eks. til at fierne
harpiks), som kan angribe
letmetalkomponenterne; i modsat fald nedseettes
savens robusthed.

7.
- Savklingeaksel (43),

Rengering af speendefladerne:

Indvendig flange (44),

—Savklinge (45),
- Udvendig flange (46).

A Fare!

Seet den indvendige flange (44) korrekt pa!
Saven kan ellers blokere eller savklingen kan
losne sig! Den indvendige flange er korrekt
placeret, nar ringnoten peger mod savklingen og
den flade side peger mod motoren.

8.
9.

Seet den indvendige flange (44) pa som vist.

Lasn sikkerhedslasen (4) log skub
pendulbeskyttelsesskaermen (11) opad og
hold den der.

10.Montér en ny savklinge — vaer opmaerksom pa
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side skal pilen pa savklingen svare til pilens
retning (42) pa savklingens
beskyttelsesskaerm!

A Fare!

Brug kun savklinger, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug kun egnede savklinger med sidehuller, der
er beregnet til den maksimale hastighed (se
"Tekniske data) — ved savklinger, som ikke er
egnede, eller som er beskadigede, kan dele
slynges eksplosionsagtigt veek pga.
centrifugalkraften.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Savklinger, der er beregnet til skeering af trae eller
lignende materialer, skal stemme overens med
EN 847-1.

Anvend aldrig:

— Savklinger af hgjtlegeret stal (HSS);

— beskadigede savklinger;

— Skeereskiver.

A Fare!

— Montér kun savklingen med originale dele.

— Anvend ikke lgse reduktionsringe, i modsat fald
kan savklingen lagsne sig.

— Savklinger skal monteres saledes, at de lgber
jeevnt og ikke kan lgsne sig under driften.

11.Luk pendulbeskyttelseskeermen (11) igen.

12.Skub den udvendige flange (46) pa -
Tapperne skal pege mod savklingen (folg
l.Y).

13.Drej savklingen indtil tapperne falder pa plads
i sidehullerne.

Ved maskiner med spandeskrue (40):

14.Skru spaendeskruen (40) pa mod urets retning
(venstregevind!) og spaend den handfast til.

15.Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen
(8) og drej derved savklingen med den anden
hand, indtil Iaseknappen gar i indgreb. Hold
laseknappen inde.

A Fare!

— Unbrakongglen (1) ma ikke forleenges.

— Spaendeskruen ma ikke spaendes til ved at sla
pa unbrakongglen (1).

16.Spaend spaendeskruen (40) til med
unbrakongglen (1).

Ved maskiner med spandemodul uden

veerktaj (41):

17.Nulstil spaendemodulet (l1l. N): Her skal du
indsaette gevindtappen (47) i hullet pa
skeeredybdebegraensningen og dreje
handhjulet (48) pa speendemodulet i urets
retning, indtil indikatorfeltet (49) viser "0".

18.Skru spaendemodulet pa savklingeakslen
(43). Her skal du dreje handhjulet (48)
(venstregevind), indtil savklingen drejer med,
fastlase savklingen (laseknap (8)) og spaende
handhjulet (48).
Indikatorfeltet skal derefter vise gult.

A Fare!

Indikatorfeltet ma ikke vise radt efter
paskruningen. Hvis indikatorfeltet viser radt:

- Gentag trin 17 og 18.

- Kontrollér gevindtap og savklingeakslen for
beskadigelser.

Kontrollér funktionen:
19.Losn dertil sikkerhedslasen (4) og klap saven
nedad:
—pendulbeskyttelsesskaermen (11) skal frigive
savklingen uden at bergre andre dele.
- Nar saven klappes op til udgangsstillingen,

skal pendulbeskyttelsesskeermen (11)
automatisk tildeekke savklingen.

— Drej savklingen med handkraft. Savklingen
skal kunne rotere i enhver mulig
indstillingsposition uden at bergre andre dele.

9.2 Udskiftning af bordprofilen

A Fare!

Ved beskadigede planindlzeg (50) er der fare for,
at sma dele klemmes fast mellem planindleeg og
savklinge og dermed blokerer savklingen.
Beskadigede planindleeg skal skiftes ud med det
samme!

1. lll. O: Left planindleegget (50) ud med en
skruetreekker. Planindlaegget edeleegges
hermed og kan ikke genbruges.

2. Seert en nyt planindleeg pa og lad det falde pa
plads.

9.3 Justeringer
Justering af drejebord (lll. P)

1. Lad drejebordet (16) falde pa plads i 0°-
position.

2. Lasn skruen (51) med to omdrejninger.

3. Vip savhovedet nedad og las transportlasen
(23).

4. Udret drejebordet (16) pa emneanslaget
saledes, at emneanslaget (24) star preecist
retvinklet til savklingen.

5. Speend drejebordets lasehandtag (14) til.

6. Speend skruen (51) igen.

Justering af viseren for geringsvinkel (lll. Q)
1. Lasn skruen (53) med ca. en omdrejning.

2. Forskyd viseren (52) saledes at den angivne
veerdi stemmer overens med den indstillede
hvileposition pa drejebordet.

3. Speend skruen (53).

Justering af forskydningskraften pa
trazkfunktionen (lll. R)

1. Lasn kontrametrik (55).

2. Juster stiftskruen (54) indtil den gnskede
forskydningskraft er opnéet.

3. Speend kontrametrikken igen.

Justering af hvilepositioner for
heeldningsvinkel

1. Lad vippearmen falde pa plads i 0°-position,
lasegrebet. (29) ma ikke spaendes.

2. lll. S: Drej den averste skrue (56) hhv. 2
skruer (56) (kun KGS 216 Plus) ud og fiern
skaermen til vippearmen.

3. lll. T: Lasn de to unbrakoskruer (57) pa

bagsiden af maskinen med ca. en omdrejning.

4. Udret vippearmen saledes, at savklingen star
preecist retvinklet til drejebordet.

5. Speend de to unbrakoskruer (57) igen.

6. Speend lasegrebet (29).

7. Seet skaermen til vipparmen pa igen og skru
den fast.

8. Lasn skruerne (59) med ca. en omdrejning.

9. Forskyd viseren (58) séledes, at den viste
veerdi stemmer overens med den indstillede
hvileposition pa vippearmen.

10.Spaend skruerne (59).

Efterjustering af hasldningsklemning

Hvis hzeldningsvinklen pa vippearmen trods
trukket lasegreb (29) kan eendres ved et modtryk
fra siden, skal haekldningsklemningen
efterjusteres.

1. Lad vippearmen falde pa plads i 0°-position.
Lasegrebet (29) er losnet.

2. Afmontering af skeermen til vippearmen (se
forudgaende afsnit).

3. lll. U: Drej sekskantmetrikken (60) efter, indtil
den gnskede klemmekraft er opnas.

4. Speend lasehandtaget (29) for
heaeldningsindstilling til. Grebet skal kunne
spaendes maerkbart.

5. Losn lasegrebet (27) til vippearmen i 0°-
position (treek mod betjeningssiden).

6. Kontrollér vippearmen med et modtryk fra
siden. Vippermen ma ikke kunne bevaege sig
her.

Hvis vippearmen stadig bevaeger sig efter dette:

7. Gentag trin 3 til 6. Her skal du lgsne eller
stramme sekskantmgtrikken (60) tilsvarende.

8. Seet skaermen til vipparmen pd igen og skru
den fast.

Justering af tilskaeringslaseren

A Fare!

LASERSTRALING .
SE IKKE IND | LASERSTRALEN

Anvend den medfelgende unbrakonggle (2,5 mm)
til justering af laseren.

1. lll. V: Losn skruerne (61), (62), (63) eller
spaend dem for at udrette laseren som vist.

9.4 Renggring af maskinen
Fjern savspaner og stev med en bgrste eller en
stovsuger fra:

—Justeringsanordninger og
sikkerhedsanordninger;

— Pendulbeskyttesesskaerm;
—Betjeningselementer;
—Motorens ventilationsabning;
—Rum under planindlaegget;
—Rum under drejebordet;
—Tilskeeringslaser;

9.5 Opbevaring af maskinen

A Fare!

- Opbevar maskinen saledes, at den ikke kan
seettes i gang af uvedkommende personer.

- Serg for, at ingen kan komme til skade pa
maskinen, selvom den er i stilstand.

*" Advarsel!

- Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i det fri eller i
fugtige omgivelser.

9.6 Vedligeholdelse
For hver brug

- Fjern savspaner med en stavsuger eller en
pensel.

- Kontrollér stramkabel og netstik for skader, og
lad dem i givet fald udskifte af en elektriker.

- Kontrollér alle bevaegelige dele for om de er frit
bevaegelige i hele deres bevaegelsesomrade.

- Kontroller at pendulbeskyttelsesskaermen (11)
fungerer upaklageligt og ikke klemmer. Den skal
frigive savklingen, nar den vippes ned, uden at
berere andre dele. Nar saven klappes op til
udgangsstillingen, skal den automatisk tildeekke
savklingen. Lad beskadigede dele, eller dele
der ikke fungerer korrekt, reparere, inden
apparatet tages i brug.

Regelmaessigt, alt efter
anvendelsesbetingelser

- Kontrollér alle skrueforbindelser, spaend
eventuelt efter.

- Kontrollér savhovedets tilbagestillingsfunktion
(savhovedet skal vende tilbage til den overste
udgangsstilling vha. fiederkraft), fa fiederen
eventuelt udskiftet.

- Smer faringselementerne med lidt olie.
10. Tips og tricks

—Anvend ved lange emner egnede underlag til
venstre og hgjre for saven.

—Anvend et ekstra anslag ved savning af sma
afsnit (som ekstra anslag kan f.eks. et passende
treebraet bruges, der skrues pa maskinens
anslag).

—lll. W: Ved savning af et hveelvet (deformeret)
breet skal siden, der hveaelver udad, leegges mod
emneanslaget.

—Emner ma ikke saves pa hgjkant, men skal
leegges fladt pa drejebordet.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.



Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Vedligeholdelses- og plejespray til fiernelse af
harpiksrester og til konservering af
metaloverflader: 0911018691

B Metabo universalsuger (se katalog)

C Understel:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Savklinger til KGS 254 Plus og

KGS 254 | Plus:

D Savklinge Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Til grove og mellemfine tilskeeringer. Gode
skaereresultater ved langsgdende skaer i massivt
tree. Kan til dels anvendes til industritemmer med
sgm og betonrester.

Savklinge Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skeereresultater ved
leengde- og tveersnit i bledt og hardt tree. Velegnet
til massivt tree og limtrae; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

E Savklinge Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skaereresultater ved
laengde- og tveersnit i bladt og hardt trae. Velegnet
til massivt tree og limtree; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

F Savklinge Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Ved hgjeste krav til skaerekvalitet, f.eks. laminat,
tyndveeggede plast-, aluminium-, kobber- og
messingprofiler. Perfekte skaereresultater ogsa
ved tveersnit i massivt tree; ra, belagte eller
finerede spanplader, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Preecise, rene snit i alle laminatgulve af enhver
type takket veere en specialudviklet tandgeometri
til dette formal

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekte snit i aluminium takket veere en speciel
tandgeometri

Savklinger til KGS 315 Plus:

I Savklinge Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skeereresultater ved
lzengde- og tveersnit i bledt og hardt tree. Velegnet
til massivt tree og limtrae; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

J Savklinge Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Til saerdeles gode, rene skaereresultater ved
leengde- og tvaersnit i bladt og hardt trae. Velegnet
til massivt trae og limtree; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

K Savklinge Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Ved hgijeste krav til skeerekvalitet, f.eks. laminat,
tyndveeggede plast-, aluminium-, kobber- og
messingprofiler. Perfekte skaereresultater ogsa
ved tveersnit i massivt trae; ra, belagte eller
finerede spanplader, MDF.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

628446000

628447000

12. Reparation

A Fare!

Reparationer pé el-veerktegj ma kun foretages af
autoriserede elektrikere!

Et defekt stramkabel mé& kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

En defekt tilskeeringslaser méa kun udskiftes med
en original tilskeeringslaser fra Metabo.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, hvis du
skal have repareret dit Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehaor.

Kun for EF-lande: El-veerktaj ma ikke
E/ smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og afleveres
miljerigtigt til genbrug.

14. Problemer og forstyrrelser

Nedenfor beskrives problemer og forstyrrelser,
som du selv ma afhjeelpe. Hvis de her beskrevne
problemlgsninger ikke hjeelper dig vider, se
kapitel 12. "Reparation”.

A Fare!

| forbindelse med problemer og forstyrrelser sker
der seerligt mange ulykker. Veer derfor
opmeaerksom pa felgende:

- Treek netstikket ud for enhver afhjeelpning af fejl.

- Efter hver afhjaelpning af driftsforstyrrelser skal
alle sikkerhedsindretninger igen tages i brug og
kontrolleres.

Motoren keorer ikke

Ingen strom:

- Kabel, stik, stikdase og sikring kontrolleres.
Motor overophedet (KGS 254 | Plus):

- Fjern arsagen til overophedningen, vent nogle
minutter mens motoren kgler af, tilslut den
derefter igen.

Ingen kapfunktion
Transportlas aktiveret:

- Deaktiver transportlasen.
Sikkerhedslas aktiveret:

- Losn sikkerhedslasen.
Skaereeffekt for lav

Savklingen er stump (klingen er evt. anlgbet pa
siden);

Savklingen er uegnet til materialet (se kapitel 11.
"Tilbehor");

Deformeret savklinge:

- Udskift savklingen (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Saven vibrerer steerkt
Deformeret savklinge:

- Udskift savklingen (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Ukorrekt monteret savklinge:

- Montér savklingen korrekt (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Saven hviner ved start
Drivrem spaendt for svagt:

- Spaend drivremmen (se kapitel 12.
"Reparation”).

Treegt drejebord
Spaner under drejebordet:
- Fjern spaner.

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 6.

Forbeholdt aendringer som fglge af tekniske
fremskridt.

U =netspaending

| =nominel strom

F =min. sikring

P4 =nominel optagen effekt

IP =kapslingsklasse

BK =Beskyttelsesklasse

ng =tomgangshastighed

Vo =maks. skaerehastighed

D =savklingens diameter (udvendig)
d =savklingens hul (indvendig)

b =savklinges maks. tandbredde

a4 =Vinkelomréde savhovedjustering
ao =Vinkelomrade drejebord

A =mal (LxBxH)

DANSK da

m =vaegt

Krav til et spanudsugningsanleeg:

D, =udsugningsstudsens
tilslutningsdiameter

D, =mindste luftgennemstremning

D3 =mindste undertryk pa
udsugningsstudsen

D4 =mindste lufthastighed p&

udsugningsstudsen
Se tabellen pa side 6 vedregrende de maksimalt
tilladte skaeredimensioner for forskellige snit/det
maksimale tvaersnit pa emnet.

~ Vekselstram
[O] Klasse Il maskine

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
ellerindsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af
de anslaede veerdier.
Typiske A-vaegt lydnivi r:
Loa =lydtryksniveau
Lwa  =lydeffektniveau
KpA’ KWA= usikkerhed
m Brug hgrevaern!
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Instrukcja oryginalna
Spis tresci

Deklaracja zgodnosci
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Ogolne wskazdwki bezpieczenstwa

Specjalne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Elementy urzadzenia

Rozpakowanie, montaz, transport, ustawienie
Urzagdzenie - informacje szczegétowe
Uruchomienie

9. Obstuga

10. Konserwacja i czyszczenie

11. Przydatne wskazowki

12. Osprzet

13. Naprawy

14. Ochrona $rodowiska

15. Problemy i usterki

16. Dane techniczne

ML=

© N oG

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
pilarki do cigcia katowego i ukosnego oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniaja
wszystkie obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i
norm *3). Dokumentacja techniczna *4) — patrz
strona 6.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pilarka do cigcia katowego i ukosnego nadaje sig
zar6wno do wykonywania cig¢ wzdtuznych, jaki
poprzecznych, ukosnych, katowych oraz cie¢
podwajnie ukosowych w drewnie, tworzywach
sztucznych i podobnych materiatach. Dodatkowo
pilarka umozliwia wykonywanie ztobien.

Stosujgc odpowiednie pity tarczowe mozliwe jest
rowniez cigcie profili aluminiowych (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus).

Uzywac wytgcznie pit tarczowych zatwierdzonych
przez firme Metabo (patrz rozdziat 11. ,Osprzet”).

Bezwzglednie przestrzega¢ dopuszczalnych
wymiarow obrabianych elementéw (patrz rozdziat
15. ,Dane techniczne”).

Nie wolno przecina¢ elementoéw o przekroju
okragtym lub nieregularnym (np. drewna
opatowego), poniewaz podczas obrdbki nie
mozna ich stabilnie zamocowac. Aby zapewni¢
bezpieczne prowadzenie, podczas ciecia
postawionych na sztorc ptaskich elementoéw,
uzywac odpowiedniego katownika oporowego.

Kazde inne zastosowanie uznawane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje
urzgdzenia lub uzywanie czesci niesprawdzonych
i niedopuszczonych przez producenta moze
spowodowac nieprzewidywalne szkody!

Przestrzega¢ obowigzujacych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

3. Ogolne wskazowki
bézpieczenstwa

celu ochrony elektronarzedzia szczegoing
uwage zwroci¢ na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

2 Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg
dokumentacije.

Ogoélne zasady bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono

elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazer
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, aby méc z nich
skorzystac w przysztosci!

3.1 Bezpieczenstwo na stanowisku
pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w

czystosci i zapewnié jego dobre oswietlenie.

Nieporzadek w miejscu pracy lub nieoswietlona

przestrzen robocza sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywaé w
srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktérym znajdujg sie tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

c) Podczas uzywania elektronarzedzia nie
dopuszczaé do zblizania sie dzieci ani innych
osob. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzadzeniem.

3.2 Bezpieczenstwo zwigzane z
pradem elektrycznym
a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda zasilania sieciowego. Nie wolno w
zadnej sytuaciji i w zaden sposéb
modyfikowaé wtyczek. Do elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym nie wolno uzywaé
zadnych wtykéw adaptacyjnych. Zaniechanie
modyfikacji wtyczki oraz uzywanie odpowiednich
gniazd sieciowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
b) Unikaé kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i
lodéwkami. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym wzrasta, jezeli ciato osoby
obstugujgcej elektronarzedzie jest uziemione.

c) Elektronarzedzia nalezy chronié przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomocg wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajacy przed wysoka temperaturg, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod
zasilajgcy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowa¢ wytacznie
przedtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. UZycie przedtuzacza
dostosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ obwdd zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Stosowanie wytgcznika
roznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowac szczeg6lng ostroznos¢ oraz
postepowac w sposéb przemyslany i
rozwazny. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, bedac zmeczonym lub
znajdujgc sie pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
p(aicy moze grozi¢ bardzo powaznymi urazami
ciafa.

b) Nalezy stosowac osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosic¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej,obuwia z
szorstkg podeszwa, kasku ochronnego lub
srodkow ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania elektronarzedzia) - zmniejsza
ryzyko obrazen ciafa.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia narzedzia. Przed podtgczeniem
elektronarzedzia do zasilania sieciowego,
przed jego podniesieniem i przenoszeniem
nalezy sie upewnic, ze jest wytgczone.

Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub podigczanie Zrodta zasilania przy
wigczonym urzgdzeniu grozi wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do
regulacji. Narzedzie lub klucz znajdujacy sie w
ruchomym elemencie urzagdzenia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Unikaé nienaturalnej postawy ciata. Nalezy
dbac o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. UmoZliwia to lepsza
kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedniag odziez. Nie nosié¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy i ubranie
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
elementéw. LuZne ubranie, bizuteria lub dtugie
wtosy moga zostac pochwycone przez
poruszajgce sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewnié¢ sie, ze sg one
podtaczone i uzywane w prawidtowy sposéb.
Stosowanie urzgdzenia do odsysania pytu moze
zmniejszyc zagrozenie zwigzane z pyleniem
podczas pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci
elektronarzedzia wynikajacej z jego
wielokrotnego stosowania nie polegac¢ na
ztudnym poczuciu bezpieczenstwa i nie
ignorowac zasad bezpieczenstwa. Brak uwagi
podczas pracy moze w utamku sekundy
spowodowac powazne obrazenia ciata.

3.4 Uzytkowanie i obstuga
elektronarzedzia
a) Nie przecigzac¢ urzadzenia. Do okreslonych
prac uzywac odpowiednich elektronarzedzi.
Najlepsza jakosc i osobiste bezpieczeristwo
mozna osiggnac stosujac odpowiednio dobrane
elektronarzedzie i pracujac z predkoscia do jakiej
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym wigcznikiem/wytacznikiem.
Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna sterowac
wigcznikiem/wytgcznikiem jest niebezpieczne i
wymaga naprawy.

c) Przed zmiang ustawien urzadzenia,
wymiang wyposazenia dodatkowego lub
przed odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka. Ten srodek
ostroznosci ogranicza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywacé w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie dopuszczaé¢ do uzytkowania
urzagdzenia os6b, ktore nie znaja jego obstugi
lub nie zapoznaty si¢ z niniejszg instrukcja.
Elektronarzedzia obstugiwane przez osoby
niedoswiadczone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy
konserwowac z nalezytg starannoscia.
Sprawdzac, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i nie zakleszczaja sie oraz czy nie
sa pekniete lub uszkodzone w sposob
negatywnie wptywajacy na dziatanie
elektronarzedzia. Przed przystapieniem do
pracy z urzagdzeniem zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest czesta
przyczyng wypadkow.

f) Nalezy stale dbac¢ o czystosc¢ narzedzi
tnacych i regularnie je ostrzyé. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia tnace rzadziej
sie blokuja i sa tatwiejsze w obstudze.
Starannie konserwowane, ostre narzedzia tngce
rzadziej sie blokujag i sg fatwiejsze w obstudze.

9) Elektronarzedzm, osprzet, koncowki itp.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i rodzaj zadania,
ktére nalezy wykonacé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celow niezgodnych z ich
przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.



3.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy
powierzac wytgcznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to zachowanie
bezpieczeristwa elektronarzedzia.

3.6 Pozostate zasady bezpieczeristwa

— Niniejsza instrukcja jest skierowana do os6b
posiadajgcych podstawowg wiedze techniczng
w postugiwaniu si¢ urzadzeniami podobnymi do
opisanego tutaj. W razie braku doswiadczenia z
tego rodzaju urzgdzeniami, trzeba najpierw
poprosi¢ 0 pomoc osobe posiadajaca
odpowiednie doswiadczenie.

— Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zapisow niniejszej instrukcji obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

$g 0znaczone w nastepujacy sposoéb:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi i Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo porazenia pra-
dem!

Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku porazenia pragdem
elektrycznym.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku wciagniecia czesci
ciata badz ubrania.

Uwaga!

Ostrzezenie przed szkodami mate-
rialnymi.

> >

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajace.

] (* B>

4. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa dotyczace pilarek do
cigcia katowego i ukosnego

a) Pilarki do cigcia katowego i ukosnego sg
przeznaczone do cigcia drewna i produktow
drewnopodobnych, nie wolno ich uzywac do
przecinania elementéw zelaznych, jak np.
prety, drazki, Sruby itd. Abrazyjny pyt powoduje
blokowanie ruchomych elementéw urzadzenia,
np. dolnej ostony. Iskry powstajgce podczas
pitowania nadpalajg doing ostone, wktadke i inne
elementy wykonane z tworzyw sztucznych.

b) W miare mozliwosci zamocowa¢ element
obrabiany zaciskami. Przytrzymywanie
elementu dtonig wymaga zachowania
bezpiecznej odlegtosci wynoszacej
przynajmniej 100 mm miedzy dtonia i kazda
strong pity tarczowej. Nie stosowac pilarki do
przecinania matych elementéw niemozliwych
do zamocowania lub przytrzymania dtonia.
Nadmierne zblizenie dtoni do pity tarczowej
powoduje zwiekszone ryzyko obrazen ciata na
skutek kontaktu z pitg tarczowa.

Nie trzymag po stronie, w ktorg jest pochylona
gtowica pilarki. Nie trzymac skrzyzowanymi
rekami.

c) Obrabiany element musi by¢ nieruchomy,
zamocowany lub docisniety do ogranicznika i
stotu. Nie wolno go wprowadzaé na pite
tarczowg i kontynuowaé ciecia bez uzycia
rak. Luzne lub ruchome elementy poddawane
obrébce mogg zostac odrzucone duza
predkoscig i spowodowacé obrazenia ciata.

d) Przesuna¢ pite tarczowa przez obrabiany
element. Unikac¢ przeciagania pity tarczowej
przez obrabiany element. Unies¢ gtowice
pilarki i przeciagna¢ ja nad obrabianym
elementem bez przecinania. Nastepnie
zalqczyc silnik, przechyli¢ gtowice pilarki w
doti namska]ac Pprzesungcé ja przez element.
W przypadku cie¢ ciggnietych wystepuje ryzyko
unoszenia sie pity tarczowej w obrabianym
elemencie oraz nagtego odrzutu pity w kierunku
osoby obstugujgcej pilarke.

e) Nigdy nie krzyzowaé rak nad
przewidywana linig ciecia, ani przed, ani za
pita tarczowa. Podpieranie elementu
»SKrzyzowanymi rekami*, tzn. trzymanie elementu

po prawej stronie pity tarczowej lewa reka lub
odwrotnie jest bardzo niebezpieczng praktyka.

f) W czasie wirowania pity tarczowej nie
siegac rekami za ogranicznik. Zawsze
zachowywaé minimalny dystans
bezpieczenstwa 100 mm pomiedzy dionig a
wirujaca pita tarczowa (obowiazuje po obu
stronach pity tarczowej, np. przy usuwaniu
odpadéw drewnianych). Zblizenie wirujgcej pity
tarczowej do dtoni moze nie zosta¢ zauwazone i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

g) Sprawdzi¢ element przed rozpoczeciem
ciecia. Jezeli jest wygiety lub skrzywiony,
zamocowac w taki sposob, aby strona
wyboczona na zewnatrz przylegata do
ogranicznika. Zapewnié, aby wzdtuz linii
ciecia pomiedzy elementem, ogranicznikiemi
stotem nie byto szczelin. Wygiete lub
skrzywione elementy moga sie obracac lub
zmieniaé potozenie, a takze powodowac
zaklinowanie wirujgcej pity tarczowej podczas
pracy. W obrabianym elemencie nie moze by¢
gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

h) Pilarki wolno uzywac tylko, jezeli na stole
nie znajduja sie zadne narzedzia, odpady
drewniane itd. - na stole moze sig znajdowac
wytacznie obrabiany element. Drobne odpady,
niezamocowane kawatki drewna i inne
przedmioty, ktére wejdg w kontakt z wirujgca pita
tarczowg, moga zostac odrzucone z duza
predkoscia.

i) Zawsze przecina¢ wytacznie jeden element.
Elementéw utozonych wielowarstwowo nie
mozna odpowiednio zamocowac ani przytrzymac,
dlatego podczas cigcia moga powodowac
zaklinowanie pity tarczowej lub moga sie osuwac.

j) Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze
pilarka stoi na rownym i stabilnym podtozu.
Roéwne i stabilne podtoze zmniejsza
niebezpieczenstwo utraty stabilnosci pilarki do
ciecia kagtowego i ukosnego.

k) Odpowiednio zaplanowa¢ prace.
Kazdorazowo przy zmianie kata nachylenia
pity tarczowej lub kata ukosu zwracac
uwage, aby regulowany ogranicznik byt
odpowiednio ustawiony i podpierat element,
a jednoczesnie nie stykat sie z pitg tarczowa
ani ostona. Aby stwierdzi¢, czy podczas pracy
nie wystagpig zadne przeszkody, a pita tarczowa
nie zetknie sie z ogranicznikiem, konieczne jest
przeprowadzenie petnej symulacji ruchu pity
tarczowej bez wtgczania urzgdzenia oraz bez
umieszczania elementu na stole obrébczym.

1) W przypadku elementéw o szerokosci lub
dtugosci wiekszej niz szerokosé/dtugosé
stotu obrébczego konieczne jest zapewnienie
odpowiedniego podparcia, np. za pomoca
przedtuzen stotu roboczego lub koztéw.
Elementy dtuzsze lub szersze niz stét pilarki
moga sie przechylaé, jesli nie sg mocno
podparte. Przechylajacy sie odcigty kawatek
drewna lub element moze unies¢ dolng ostong
lub zosta¢ w niekontrolowany sposéb odrzucony
z duzg predkoscig spod wirujgcej pity tarczowe;.
m) Nigdy nie korzysta¢ z pomocy innych
os6b zamiast zastosowania przedtuzenia
stotu lub wykonania odpowiedniego
podparcia. Niestabilne podparcie elementu
moze powodowac zaklinowanie pity tarczowej.
Obrabiany element moze sig przesuna¢ w trakcie
ciecia i wciggnac¢ osobe obstugujaca pilarke oraz
jej pomocnika bezposrednio na wirujgca pite
tarczowsq.

n) Nie dociska¢ obcietego elementu do
wirujgcej pity tarczowej. W sytuacji
ograniczonej przestrzeni, np. przy stosowaniu
ogranicznikow wzdtuznych, odciety element
moze sig zaklinowac o pite i zostac odrzucony z
duzg predkoscig na zewnatrz.

o) Do prawidtowego podpierania elementéw
o przekroju okragtym, jak dragi czy rury,
zawsze uzywac zaciskow lub innych
odpowiednich przyrzadéw. Dragi wykazuja
podczas ciecia tendencje do toczenia sig, przez
co pita tarczowa moze sig ,wgryzac“, a element
moze zosta¢ pociggniety razem z dtonig osoby
obstugujacej pilarke.

p) Przed rozpoczeciem cigcia pozwoli¢, aby
pita tarczowa osiggneta maksymalng
predkosé obrotowa. Praktyka taka zmniejsza
ryzyko odrzutu.

g) W przypadku zaklinowania elementu lub

zablokowania pity tarczowej wytaczyé
pilarke. Zaczekac, az wszystkie ruchome
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czesci zatrzymaja sig, a nastgpnie wyciagnac
z gniazda wtyczke sieciowa. Dopiero po
wykonaniu tych czynnosci usungé
zaklinowany materiat. Kontynuowanie cigcia w
opisanej sytuacji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzadzeniem lub uszkodzenie pilarki.

r) Po zakonczeniu ciecia zwolnié¢ wytacznik,
pozostawic gtowice pilarki opuszczong i
odczekac, az pita tarczowa zatrzyma sie.
Dopiero wtedy usunac¢ odciety materiat.
Sigganie dtonig do zatrzymujacej sig pity
tarczowej jest bardzo niebezpieczne.

s) Mocno trzymac¢ rekojes¢, wykonujac
niepetne przecigcie lub po zwolnieniu
wiacznika, zanim gtowica pilarki znajdzie sie
w swoim dolnym potozeniu. Sita hamowania
moze spowodowac gwattowne pociggniecie
gtowicy pilarki w dot i stanowi ryzyko obrazen
ciata.

4.1 Pozostate zasady bezpieczenstwa

- Przestrzegac specjalnych wskazéwek
bezpieczenstwa zamieszczonych w
poszczegdinych rozdziatach.

- Przestrzegac obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

AZagroienia ogodlne!

- Uwzgledni¢ oddziatywanie srodowiska.

- Podczas obroébki diugich elementéw nalezy
uzywac odpowiednich podpor.

- Maszyne moga uruchamia¢ i uzywaé wytacznie
osoby dysponujgce doswiadczeniem w
obstudze maszyn tego typu i Swiadome
niebezpieczenstw wystepujacych w kazdej
sytuacji roboczej.

Osoby ponizej 18 lat moga korzystac z
urzadzenia wytgcznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem nauczyciela.

- Osoby nieuczestniczace w pracy, w
szczegolnosci dzieci, muszg sig znajdowac
poza obszarem niebezpiecznym. Nie wolno
dopuszczaé, aby osoby postronne dotykaty
urzgdzenia lub kabla zasilajgcego podczas
pracy.

- Unika¢ nadmiernego rozgrzewania sie zebow
tngcych.

- Podczas ciecia tworzyw sztucznych nie
dopuszczac do topnienia materiatu.

A Niebezpieczenstwo obrazen ciata i

zmiazdzenia ruchomymi elementami

maszyny!

- Nie uruchamia¢ urzadzenia bez
zamontowanych elementéw ochronnych.

- Zawsze zachowywac bezpieczny odstep od pity
tarczowej. Stosowaé odpowiednie przyrzady do
przesuwania obrabianych elementow. Podczas
pracy zachowac odpowiednig odlegtos¢ od
czesci ruchomych.

- Przed usunieciem z obszaru roboczego
niewielkich kawatkéw obrabianego elementu,
odpaddw drewnianych itp. odczekaé do
zatrzymania sie pity tarczowe;.

- Przecina¢ wytacznie elementy o wymiarach
umozliwiajgcych ich bezpieczne trzymanie
podczas obrobki.

- Do mocowania obrabianego elementu uzywacé
zaciskow lub imadta. Zamocowanie elementu
jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie go
dtonig.

- Nie hamowac wytracajgcej predkosc pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.

- Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z
ustawianiem, przegladem lub naprawg nalezy
wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego.

- Jesli urzadzenie nie bedzie uzytkowane,
wyciggac wtyczke przewodu zasilajgcego.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje nawet w przypadku, gdy narzedzie
tnace znajduje sie w bezruchu!

- Podczas zmiany narzedzia thgcego nosic
rekawice ochronne.
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- Pity tarczowe przechowywaé w sposéb

uniemozliwiajgcy obrazenia ciata oséb, ktére sie
z nimi zetkna.

A Niebezpieczeristwo odrzutu gtowicy
pilarki (pita tarczowa blokuje sie¢ w
obrabianym materiale, a gtlowica gwattownie
przemieszcza si¢ ku gérze)!

- Do kazdego przecinanego elementu nalezy

dobra¢ odpowiednig pite tarczowa.

- Podczas pracy pewnie trzymac¢ uchwyt. W

chwili zagtebienia pity tarczowej w materiat
niebezpieczenstwo odrzutu jest szczegdlnie
duze.

- Waskie lub cienkoscienne elementy przecina¢

wytgcznie pitami tarczowymi o drobnych
zebach.

- Zawsze uzywac ostrych pit tarczowych.

Stepione pity tarczowe bezzwtocznie
wymieniac. Zwigkszone ryzyko odrzutu
wystepuje w przypadku zablokowania
stepionego zeba tngcego w powierzchni
obrabianego materiatu.

- Nie przechyla¢ obrabianych elementéw.

- W razie watpliwosci sprawdzié przecinane
elementy pod katem obecnosci ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub $rub).

- Nigdy nie cig¢ kilku elementéw jednoczesnie —
réwniez wigzek sktadajacych sie z wielu
pojedynczych elementéw. Niebezpieczenstwo
wypadku w razie niekontrolowanego
pochwycenia przez pite tarczowg pojedynczych
elementéw.

- Wykonujgc ztobienia unika¢ wywierania
bocznego nacisku na pite tarczowg — stosowaé
zacisk.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!

- Uwazaé, aby podczas pracy czesci ciata i
odziezy nie zostaty pochwycone i wciggniete
przez wirujgce elementy konstrukcyjne maszyny
(nie nosic¢ krawatéw, nie nosic¢ rekawiczek, nie
nosié odziezy z szerokimi rekawami; na dtugie
wiosy zaktada¢ siatke ochronng).

- Nigdy nie przecinac¢ elementéw, na ktorych sg
linki, sznurki, tasmy, kable lub druty, ani takich,
wewnatrz ktérych znajduja sie powyzsze
materiaty.

A Niebezpieczenstwo spowodowane

niewystarczajacymi srodkami ochrony
indywidualnej!

- Nosi¢ ochronniki stuchu.

- Nosi¢ okulary ochronne.

- Nosi¢ maske przeciwpytowa.

- Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

- Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

- Podczas dotykania pit tarczowych i
chropowatych narzedzi uzywac rekawic. Pity
tarczowe przenosi¢ w pojemniku.

AZagroienie pytem drzewnym!

- Podczas pracy zawsze uzywac urzadzenia do
odsysania pytu. Instalacja odsysania pytu musi
spetnia¢ warunki podane w rozdziale 15..

Redukcja zapylenia:

- Czastki uwalniane podczas uzywania maszyny
mogg zawierac¢ substancje rakotwoércze,
wywotywacé reakcje alergiczne, schorzenia drog
oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolno$¢ rozrodczg. Substancje te to m.in.:
otow (farby zawierajgce otdw), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna
(chromiany, $rodki ochronne do drewna),
niektore gatunki drewna (jak pyt z obrébki dgbu
lub buka).

- Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi
czas uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu
osoby beda narazone na dziatanie pytu.

- Wyeliminowa¢ mozliwosé przedostawania sie
czgstek pytu do organizmu.

- W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewnic¢ dobrg

wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski ochronne
drég oddechowych, ktore sg w stanie
odfiltrowa¢ mikroskopijnie mate czgstki.

- Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,
utylizaciji).

- Szkodliwe czastki eliminowaé z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac¢ ich odktadaniu
sie w otoczeniu.

- Stosowac odpowiednig instalacje wyciggowg do
odsysania pytu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢
czgstek przenikajgcych w niekontrolowany
sposob do otoczenia.

- W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

— Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych osob
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

—Uzywacé systeméw odpylania i/albo
oczyszczaczy powietrza.

—Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy
oraz jego czystos¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

—Odkurzag lub pra¢ odziez ochronna. Nie
przedmuchiwag, nie trzepad, nie czyscic¢
szczotka.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych do stosowania przez
producenta

- Montaz urzadzenia wykonac¢ dokfadnie wedtug
niniejszej instrukcji.

- Uzywac wytgcznie czesci dopuszczonych przez
producenta. Dotyczy to w szczegodlnosci:

— pit tarczowych (numery katalogowe podano w
rozdziale 11. ,Osprzet”).

—urzadzen zabezpieczajgcych,
—lasera wskazujgcego linig ciecia,
—oswietlenia strefy cigcia.

- Nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji
czesci.

- Zwracac uwage na to, aby predkos¢ obrotowa
podana na pile tarczowej byta przynajmniej tak

duza, jak predkos¢ obrotowa podana na pilarce.

AZagroienia zwigzane z usterkami

urzadzenia!

- Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢
urzgdzenie pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed wznowieniem pracy
urzadzenia sprawdzi¢ elementy
zabezpieczajace, przyrzady ochronne lub lekko
uszkodzone czegsci pod katem ich poprawnego i
zgodnego z przeznaczeniem dziatania.
Sprawdzié, czy czesci ruchome dziatajg
sprawnie i czy si€ nie blokujg. Wszystkie
elementy musza by¢ prawidtowo zamontowane
i spetnia¢ wszystkie warunki do zapewnienia
prawidtowej pracy urzadzenia.

- Nie uzywac uszkodzonych ani odksztatconych
pit tarczowych.

A Niebezpieczenstwo spowodowane
hatasem!

- Nosi¢ ochronniki stuchu.

AZagroZenie ze strony promieniowania
laserowego!

- Promienie lasera moga spowodowac powazne
obrazenia wzroku. Nigdy nie patrzy¢ w wyjscie
promienia laserowego.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

zablokowaniem obrabianych elementéw lub
ich czesci!

W przypadku zablokowania sig elementu:

1. wylgczyc¢ urzadzenie,

2. wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego,

3. zatozyc rekawice,
4. Usung¢ przyczyne zablokowania
odpowiednim narzgdziem.

4.2 Symbole umieszczone na
urzadzeniu (w zaleznosci od modelu)

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Nie dotykac pity tarczowe;j.

Nosié¢ okulary ochronne i ochronniki
stuchu.

&

Nie uzywac¢ urzgdzenia w warunkach
znacznej wilgotnosci.

Promieniowanie laserowe - nie patrze¢
prosto w promien.

Uwaga! Miejsce niebezpieczne.

&%@0@@

/\ \ Ostrzezenie przed goraca powierzchnia.
\ (dotyczy KGS 254 | Plus)

Nastawy predkosci obrotowej dla roznych
materiatow (nie dotyczy KGS 254 | Plus)
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(a) Sprawdzone bezpieczenstwo

(b) Nazwa urzadzenia

(c) Pozycja pokretta nastawczego predkosci
obrotowej

(d) Predkos$c¢ obrotowa

(e) Zalecane materiaty
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) Producent

) Symbol odpadéw — urzadzenie mozna
utylizowac za posrednictwem producenta

) Nazwa urzadzenia

) Numer artykutu i numer seryjny

) Wymiary pit tarczowych, ktore mozna
stosowac

(f) Dane silnika, ciezar (patrz réwniez rozdziat 15.

~Dane techniczne”)

(g) Rok produkciji

(h) Znak CE - urzadzenie spetnia wymogi

wytycznych UE zgodnie z deklaracjg

zgodnosci

Modut mocujacy bez uzycia narzedzi (w
zaleznosci od wyposazenia)
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Patrz rozdziat 9.1 ,Wymiana pity tarczowe;j”.
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4.3 Urzadzenia zabezpieczajgce
Ostona wahliwa (11)

Chroni¢ ostone wahliwg przed niezamierzonym
kontaktem z pitg tarczowg oraz wyrzucanymi z
maszyny widrami.

Blokada bezpieczenstwa (4)

Wecisnigcie blokady bezpieczenstwa to warunek
konieczny do otwarcia ostony wahliwej (11) i
opuszczenia pilarki do pozycji robocze;j.

Otwor na ktodke

Otwor we wigczniku/wytaczniku (7) pozwala
zabezpieczyc wtgcznik za pomoca ktodki.



Ogranicznik obrabianego przedmiotu
Ogranicznik obrabianego przedmiotu (24)
(ztozony z dolnych, nieruchomych ogranicznikow
oraz gérnych, regulowanych ogranicznikéw (25))
zapobiega przemieszczeniu sig obrabianego
elementu podczas ciecia. Podczas pracy
ogranicznik musi by¢ zawsze zamontowany.
Zadba¢ o prawidtowe ustawienie regulowanych
ogranicznikéw (25), aby obrabiany element byt
mozliwe dobrze docisniety, nie dotykajgc przy
tym pity tarczowej ani ostony. Zablokowac za
pomoca $rub ustalajgcych (26).

W przypadku cie¢ ukosnych lub podwojnie
ukosowych nieprawidtowo ustawione ograniczniki
moga sie zetknac z pitg tarczowg i doprowadzic¢
wskutek tego do powaznych obrazen ciata!

KGS 254 | Plus: zabezpieczenie
przecigzeniowe

Silnik jest wyposazony w zabezpieczenie
przecigzeniowe, ktére w przypadku przegrzania
wytgcza silnik.

Silnik mozna wtgczy¢ ponownie dopiero po
ostygnieciu i weisnieciu przycisku odblokowania

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2-5.
1 Klucz imbusowy / schowek na klucz imbusowy
2 WyjScie promienia laserowego
3 Wiacznik / wytacznik lasera wskazujgcego
linie cigcia
4 Blokada bezpieczenstwa
5 Uchwyt do przenoszenia
6 Uchwyt pilarki
7 Wiacznik / wytacznik pilarki
8 Przycisk blokady pity tarczowej
9 Sruba ustalajgca przyciagarki
10 Zacisk do mocowania obrabianych elementéw
11 Ostona wahliwa
12 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej
13 Gtowica pilarki
14 Uchwyt ustalajgcy stotu obrotowego
15 Dzwignia zapadkowa pozycji zatrzaskowych
stotu obrotowego
16 Stot obrotowy

6. Rozpakowanie, montaz,
transport, ustawienie

6.1 Rozpakowanie
Z pomocg drugiej osoby podnies¢ urzadzenie do
gory i wyjac z opakowania.

6.2 Montaz

Montaz uchwytu ustalajacego stotu
obrotowego (rys. A)

Umiesci¢ (14) uchwyt ustalajacy w stole (16)
obrotowym i wkrecic.

Montaz poszerzenia stotu (rys. B)

1. Wyjaé prawe i lewe poszerzenie stotu z
opakowania transportowego (18) .

2. Wykreci¢ sruby na koncéwkach prowadnic
szynowych (prawego i lewego poszerzenia
stotu).

Wskazoéwka: poszerzenie stotu z mniejszg
powierzchnig przylegania nalezy zamocowac po
stronie prawe;.

3. Wecisna¢ i przytrzymac przycisk blokujacy
(17).

4. Wsung¢ cate prowadnice szynowe poszerzen
stotu w otwory.

5. Uniesc¢ urzgdzenie za przednie nézki,
ostroznie przechyli¢ do tytu i podeprzeé w
ustawionej pozycji.

6. Ponownie mocno dokrecié sruby w
prowadnicach szynowych.

7. Trzymajac przednie n6zki urzadzenia,
ostroznie przechyli¢ urzgdzenie do przodu i
ustawi¢ na podtozu.

8. Dla zapewnienia dodatkowej stabilnosci

ustawi¢ srube nastawczag (19) w taki sposéb,
aby stykata sie z podtozem.

wianie wym nej szerokosci stot
Poszerzenie stotu mozna zablokowaé w kilku

pozycjach. Aby przesung¢ poszerzenie stotu z
jednej pozycji zatrzaskowej do nastepnej nalezy:

1. Wecisng¢ i przytrzymac przycisk blokujgcy
17).

2. Wysuna¢ poszerzenie stotu (18) ok. 5 mm na
zewnatrz.

3. Zwolni¢ przycisk blokujacy (17) .

4. Powoli wysuwac poszerzenie stotu (18) dalej
na zewnatrz, az poszerzenie stotu zazebi sie
w nastepnej pozycji zatrzaskowe;j.

Montaz ogranicznika gtebokosci ciecia

(rys. C)

W potaczeniu z przyciggarkg ogranicznik

gtebokosci cigcia (20) umozliwia wykonywanie

ztobien.

- Zamontowac nakretke zabezpieczajacg (21) i

$rube (22) w sposob pokazany na rysunku.

6.3 Transportowanie
1. Przechyli¢ gtowice pilarki na dét i zablokowaé
blokade transportowa (23).

2. Przesung¢ regulowane ograniczniki
obrabianego przedmiotu (25) do wewnatrz i
zablokowac za pomoca $rub ustalajgcych (26)

3. Wsuna¢ poszerzenia stotu (18) do wewnatrz.

*‘ Uwaga!

Nie transportowac pilarki trzymajac za urzadzenia
zabezpieczajgce.

4. Podnies¢ urzadzenie, chwytajgc za dwa
przewidziane do tego miejsca (strzatki na rys.
F).

6.4 Ustawienie
Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy
zamocowac urzadzenie na stabilnym podtozu.

— Za podtoze moze stuzy¢é zamontowana na state
ptyta robocza lub stét warsztatowy albo jedna z
podstaw Metabo (patrz rozdziat 11. ,Osprzet”).

- Urzadzenie musi zachowa¢ stabilno$¢ rowniez
podczas obrébki elementdw o znacznych
rozmiarach.

— Dtugie elementy musza by¢ podczas obrobki
podparte odpowiednim wyposazeniem
dodatkowym.

[ﬂ Wskazowka:

Do zastosowari mobilnych urzadzenie mozna

przykrecic na plycie ze sklejki lub ptycie

stolarskiej (500 mm x 500 mm, grubosc

przynajmniej 19 mm). Na czas pracy plyte

zamontowac na stole warsztatowym srubowymi

Sciskami stolarskimi.

1. Przykreci¢ urzadzenie do podfoza (przez
otwory w stopach).

2. Pochyli¢ gtowice pilarki nieznacznie w dot i
przytrzymad.

3. Odblokowa¢ blokade transportowg (23).

4. Powoli podnies¢ gtowice pilarki do gory.

7. Urzqdzenle - informacje
szczegotowe

7.1 Wiacznik/wytacznik silnika (7)

Wigczanie silnika:

- Wcisna¢ blokade bezpieczenstwa (4), a
nastepnie nacisngc i trzymac wcisnigty
wiacznik/wytgcznik (7) urzadzenia.

Whytaczanie silnika:

- Zwolni¢ wtgcznik/wytacznik (7).

7.2 Witacznik / wytacznik lasera
wskazujacego linig ciecia

Laser wskazujgcy linig cigcia wtgcza i wytgcza sig

przetacznikiem (3).

Laser wskazujacy linig cigcia oznacza lini¢ po

lewej stronie rzazu. Aby zapoznac sig z zasadg

pozycjonowania, wykonaé cigcie prébne.

7.3 Ustawianie kata nachylenia

Rys. G: podnoszenie gtowicy pilarki do gory.
Obroci¢ dzwignie zapadkowa (27) do przodu. Po
odkreceniu dzwigni ustalajgcej (29) (obréceniu
do tytu) mozna pochyli¢ pilarke od 0° do 45° w
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lewo lub od 0° do 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) w
prawo wzgledem pionu.

Jezeli dzwignia zapadkowa (27) jest zamknigta w
kierunku tytu, pilarka zazebia sie w okreslonych
pozycjach.

Przesuna¢ ogranicznik nachylenia (28) do pozycji
dolnej, aby ustawi¢ kat do 46° w lewo wzgledem
pionu lub do 46° (w zaleznosci od modelu) w
prawo wzgledem pionu.

ANiebezpieczeﬁstwo!

W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajgcej (29) ramienia wahliwego
(réwniez w pozycjach zatrzaskowych!).

7.4 Stot obrotowy

Rys. H: w celu wykonania ciecia pod katem
mozna obrocié¢ stét obrotowy w lewo lub w prawo
po uprzednim odkreceniu uchwytu ustalajgcego
(14) i nacisnigciu dzwigni zapadkowej (15).
Jezeli dZwignia zapadkowa (15) jest przesunieta
do gory, stot obrotowy zazebia sig w okreslonych
pozycjach katowych. Przy catkowitym
opuszczeniu dZzwigni zapadkowej (15) funkcja
zazebiania nie dziata.

A Niebezpieczenstwo!

Aby uniemozliwi¢ zmiane kata podczas pracy,
konieczne jest przykrecenie uchwytu ustalajgcego
(14) stotu obrotowego (réwniez w pozycjach
zatrzaskowych!).

7.5 Przyciaggarka

Przyciggarka umozliwia cigcie elementéw o
wiekszym przekroju. Mozna jej uzywac do
wykonywania wszystkich rodzajéw cie¢ (ciecia
proste, ciecia wykonywane pod katem, ciecia
ukosne oraz cigcia podwajnie ukosowe).

Jezeli przyciggarka nie jest potrzebna, nalezy jg
zablokowaé za pomocg $ruby ustalajgcej (9) w
pozyciji tylnej.

7.6 Ogranicznik gtebokosci ciecia

Rys. C: w potgczeniu z przyciggarkg ogranicznik
gtebokosci ciecia (20) umozliwia wykonywanie
ztobien.

Obréci¢ srube nastawcza (22) i zablokowac
nakretkg zabezpieczajacg (21). W celu
dezaktywaciji obrocic ogranicznik gtgbokosci
ciecia (20) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

7.7 Ustawianie predkosci obrotowej
(nie dotyczy KGS 254 | Plus)

Za pomocg pokretta nastawczego predkosci
obrotowej (12) dostosowac predkos¢ obrotowg
pity tarczowej do przecinanego materiatu.
—Pozycja1-2

do profili z miedzi, niklu, mosigdzu, cynku i

aluminium.
—Pozycja3-4

do profili z tworzywa sztucznego.
—-Pozycja5-6

do litego drewna i ptyt stolarskich.

7.8 Podtaczenie odsysania wiorow

A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajéw pytu drzewnego
(np. z drewna debowego, bukowego i
jesionowego) moze miec¢ dziatanie rakotworcze.

— Pracowac wytagcznie z zastosowaniem
odpowiedniego odsysania wiorow.

—Jako uzupetnienie stosowaé maske
przeciwpytowg, poniewaz odessanie catosci
pytu i wiéréw jest niemozliwe.

Podtaczenie (rys. I):

—Mozliwos¢ 1: zatozy¢ adapter odciggu wiérow
35 mm /44 mm (30) w sposdb pokazany na
rysunku. Podtgczy¢ odsysanie widrow.

—Mozliwos¢ 2: zatozy¢ adapter odciggu widrow
58 mm /100 mm (31) wraz z wgzem (32) w
sposéb pokazany na rysunku. W razie potrzeby
zamocowa¢ adapter 58 mm / 35 mm (33).
Podtaczy¢ odsysanie wiorow.
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- Instalacja do odsysania wiéréw musi spetniac
wymagania okreslone w rozdziale 15. ,Dane
techniczne”.

- Przestrzegac instrukcji obstugi instalacji
odsysania wiorow.

7.9 Montaz zacisku do mocowania
obrabianych elementow

Zacisk do mocowania obrabianych elementéw

(10) mozna zamontowaé w dwoch pozycjach

(rys. J + K):

— Do elementéw szerokich (rys. J):
Wsuna¢ zacisk do mocowania obrabianych
elementéw w tylny otwor (37) stotu i
zabezpieczy¢ srubg blokujaca (38).

— Do elementéw waskich (rys. K):
Odkrecic $rube blokujaca (35) i umiescic¢
przednig czgs¢ zacisku do mocowania
obrabianych elementéw w otworze przednim
(39) stotu.

Mocowanie obrabianego elementu:

1. Nacisna¢ i przytrzymac wcisnigty przycisk
(36), dosung¢ zacisk do mocowanego
elementu.

2. Dokreci¢ pokretto (34), aby zamocowaé
obrabiany element.

7.10 Przytacze sieciowe

A Niebezpieczenistwo! Napiecie

elektryczne

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie w

potaczeniu z zasilaniem spetniajgcym ponizsze

parametry (patrz réwniez rozdziat 15. ,Dane

techniczne®):

— Napiecie i czgstotliwos¢ sieciowa muszg by¢
zgodne z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej urzgdzenia;

— Zabezpieczenie roznicowopragdowe dla pradu
réznicowego 30 mA.

— Gniazda sieciowe musza by¢ prawidtowo
zainstalowane, uziemione i sprawdzone.

- Utozy¢ kabel sieciowy w taki sposéb, aby nie
przeszkadzat w pracy i nie ulegt uszkodzeniu.

- Stosowacé wytgcznie przediuzacze w ptaszczu

gumowym ozodpowiednio duzym przekroju
(8% 1,5mm"“).

- Stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy
poza pomieszczeniami. Poza pomieszczeniami
stosowac tylko dopuszczone i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

- Unika¢ niezamierzonego rozruchu. Upewnic sig,
ze podczas podtgczania wtyczki do gniazda
sieciowego wigcznik/wytacznik urzadzenia jest
wytaczony.

8. Obstuga

- Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy
urzadzenia zabezpieczajgce sg w nienagannym
stanie.

- Uzywac srodkéw ochrony indywidualne;.

- Podczas pracy pilarkg przyja¢ odpowiednia
postawe ciata:

—z przodu na pozycji operatora
—przodem do pilarki
—obok ptaszczyzny wirowania pity tarczowej.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany element musi by¢
zawsze zamocowany za pomocg zacisku do
mocowania obrabianych elementéw (10).

Nigdy nie pitowac elementéw, ktérych nie mozna
zamocowacé za pomocg zacisku do mocowania
obrabianych elementéw (10).

A Niebezpieczeristwo zmiazdzenia!

Podczas nachylania lub obracania gtowicy pilarki

nie manipulowaé w strefie zawiaséw ani pod

urzadzeniem!

- Podczas nachylania mocno trzymaé gtowice
pilarki (13).

- Podczas pracy uzywac:

—Podpory — w przypadku dtugich elementéw,
ktére po przecigciu mogtyby spas¢ ze stotu;
—Instalacji do odsysania wiéréw.

- Przecina¢ wytgcznie elementy o wymiarach
umozliwiajgcych ich bezpieczne trzymanie
podczas obrobki.

- Podczas obrébki mocno przyciska¢ element do
stotu i nie ustawia¢ ukosnie. Nie hamowac pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku na
skutek zablokowania pity tarczowe;.

8.1 Uzywanie lasera wskazujgcego
linie ciecia
Patrz rozdziat 7.2

8.2 Ustawianie predkosci obrotowej
pity tarczowej
Patrz rozdziat 7.7

8.3 Ciecia proste
Ustawienia wyjsciowe:

—Odblokowac blokade transportowg (23).
— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.
- Ogranicznik gtebokosci cigcia (20) nieaktywny.

— Stét obrotowy (16) w pozycji 0°, uchwyt
ustalajgcy (14) stotu obrotowego dokrecony.

—Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dzwignia ustalajgca (29) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciggarka w krancowej pozyc;ji tylnej.
- Sruba ustalajgca (9) przyciggarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkreci¢ Sruby ustalajace (26). Przesung¢
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposob, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé za pomoca
Srub ustalajgcych (26).

Ciecie elementu:

1. Za pomoca pokretta nastawczego predkosci
obrotowej (12) dostosowac predkosé
obrotowa pity tarczowej do przecinanego
materiatu (nie dotyczy KGS 254 | Plus).

2. Docisnag¢ obrabiany element do ogranicznika i
zamocowac zaciskiem do mocowania
obrabianych elementéw (10).

3. W przypadku elementéw o znacznej
szerokosci gtowice pilarki przeciggnaé
(przyciagarka) do przodu (w kierunku
operatora). (Patrz rys. L, krok 1.)

4. Wigczy¢ maszyne: nacisngc¢ blokade
bezpieczenstwa (4) oraz wcisng¢ i trzymac
wcisniety wiacznik/wytacznik (7) urzadzenia.

5. Trzymajac za uchwyt powoli opuscic¢
catkowicie gtowice pilarki, w razie potrzeby
przesunac do tytu (w strone przeciwng do
operatora). Podczas pracy przyciskaé gtowice
do elementu w taki sposéb, aby nie
spowodowac zbyt znacznego spadku
predkosci obrotowej. (Patrz rys. L, krok 2.)

6. Przepitowaé obrabiany element w jednym
ciagu roboczym.

7. Zwolni¢ wtgcznik/wytacznik (7) urzadzenia i
powoli obrdci¢ gtowice pilarki do gérnego
potozenia wyjsciowego.

8.4 Cigcia wykonywane pod katem
Ustawienia wyjsciowe:

— Odblokowac¢ blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci cigcia (20) nieaktywny.

—Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dzwignia ustalajgca (29) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciggarka w krancowej pozyc;ji tylnej.
- Sruba ustalajgca (9) przyciggarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkreci¢ Sruby ustalajace (26). Przesung¢
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposob, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé za pomoca
Srub ustalajacych (26).

Ciecie elementu:

1. Rys. H: odkreci¢ $rube ustalajgcg (14) stotu
obrotowego i wcisng¢ dzwignie zapadkowa
(15) w dot.

2. Ustawi¢ zadany kat.

E Wskazéwka:

Jezeli dzwignia zapadkowa (15) jest podniesiona
do gory, stot obrotowy zazebia sie w pozycjach
katowych 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° | 60°. Przy
catkowitym opuszczeniu dZzwigni zapadkowej
(15) funkcja zazebiania nie dziata.

3. Dokreci¢ uchwyt ustalajgcy (14) stotu
obrotowego.

“. Uwaga!

- Dla uniemozliwienia zmiany kata podczas pracy
konieczne jest przykrecenie uchwytu
ustalajgcego (14) stotu obrotowego (réwniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

4. Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

8.5 Ciecia ukosne

Ustawienia wyjsciowe:

— Odblokowa¢ blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia (20) nieaktywny.

— Sto6t obrotowy (16) w pozycji 0°, uchwyt
ustalajgcy (14) stotu obrotowego dokrecony.

— Przyciggarka w krancowej pozycji tylne;j.

- Sruba ustalajgca (9) przyciagarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:
Odkrecic¢ sruby ustalajace (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposdb, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajac przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowa¢ za pomoca
$rub ustalajgcych (26).

— Sruba ustalajgca (9) przyciggarki poluzowana.

—W razie potrzeby ustawi¢ ogranicznik
nachylenia (28) na powiekszony kat nachylenia.
Patrz rozdziat 7.3.

Ciecie elementu:
1. Rys. G: zwolni¢ dzwignie ustalajgca (29) kata
nachylenia pilarki.
2. Ustawi¢ dzwignie zapadkowg (27):
-Odciagna¢ dzwignie zapadkowsg (27) w
kierunku operatora = bezstopniowa regulacja
ramienia wahliwego.
-Przesung¢ dzwignig zapadkowg (27) do tytu
= blokowanie ramienia wahliwego w
pozycjach zatrzaskowych.

m Wskazowka:

Ramie wahliwe zazebia sie w pozycjach

katowych 0°, 22,5° | 33,9°.

3. Powoli pochyli¢ ramie wahliwe do
odpowiedniej pozycji

4. Dokreci¢ dzwignie ustalajgca (29) kata
nachylenia.

o Uwaga!

- W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajacej (29) ramienia wahliwego
(réwniez w pozycjach zatrzaskowych!).

5. Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem

w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

8.6 Cigcia podwojnie ukosowe

m Wskazowka:

Ciecie podwdjnie ukosowe jest potagczeniem
ciecia wykonywanego pod katem i ciecia
ukosnego. Oznacza to, ze obrabiany element jest
przecinany ukosnie do tylnej krawedzi
przytozenia oraz ukosnie w stosunku do strony
gornej.



Ustawienia wyjsciowe:

— Odblokowac¢ blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.
—Ogranicznik gtebokosci cigcia (20) nieaktywny.

— Stot obrotowy (16) zablokowany na zgdane;j
pozycji (uchwyt ustalajacy (14) stotu
obrotowego dokrecony).

— Ramig wahliwe pochylone pod odpowiednim
katem wzgledem powierzchni obrabianego
elementu i zablokowane (dzwignia ustalajgca
(29) dokrecona).

— Przyciggarka w krancowej pozycji tylne;j.
- Sruba ustalajaca (9) przyciggarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:
Odkrecic¢ Sruby ustalajace (26). Przesung¢
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposob, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé za pomoca
Srub ustalajgcych (26).

W przypadku okreslonych ustawien katowych
moze by¢ konieczne catkowite wyjecie
ogranicznika obrabianego elementu (25) po
wczesniejszym odkreceniu Sruby ustalajacej
(26). Ponownie dokreci¢ mocno $rube
ustalajgca (26). (Po wykonaniu ciecia
zamontowac z powrotem ogranicznik
obrabianego elementu (25) i dokreci¢ za
pomoca sruby ustalajgcej (26), zeby nie zginat.)

Ciecie elementu:

A Niebezpieczenstwo!

Podczas cigcia podwojnie ukosowego pita

tarczowa jest tatwiej dostepna wskutek

znacznego nachylenia — zwiekszone ryzyko

obrazen ciata. Zachowywacé bezpieczny odstep

od pity tarczowej!

- Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem w
punkcie ,,8.3 Ciecia proste”.

8.7 Wykonywanie ztobien

m Wskazowka:

W potaczeniu z przyciggarka ogranicznik
gtebokosci ciecia umozliwia wykonywanie
ztobien. Podczas pracy nie nastepuje petne
przeciecie, lecz naciecie elementu na
odpowiednig gtebokosc.

*‘. Uwaga! Niebezpieczenstwo odrzutu!

Podczas wykonywania ztobien szczegodlnie
wazne jest unikanie wywierania bocznego
nacisku na pite tarczowg. W przeciwnym razie
gtowica pilarki moze nieoczekiwanie odskoczyé
do géry! Podczas wykonywania ztobien nalezy
uzywac zaciskow. Unika¢ wywierania bocznego
nacisku na gtowice pilarki.

Ustawienia wyjsciowe:

—Odblokowac blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ramig wahliwe pochylone pod odpowiednim
katem wzgledem powierzchni obrabianego

elementu i zablokowane (dzwignia ustalajaca
(29) dokrecona).

— Stét obrotowy (16) zablokowany na zadane;j
pozycji (uchwyt ustalajacy (14) stotu
obrotowego dokrecony).

— Przyciggarka w kraricowej pozycji tylne;.

- Sruba ustalajaca (9) przyciggarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:
Odkrecic sruby ustalajgce (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposdb, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajac przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé¢ za pomoca
$rub ustalajgcych (26).

Ciecie elementu:

1. Przestawic¢ ogranicznik gtebokosci cigcia na
pozycje wewnetrzng (aktywowac), w tym celu
obrocic¢ ogranicznik gtebokosci cigcia (20) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek
zegara.

2. Ustawié $rube nastawczg (22) na
odpowiednig gtebokos¢ cigcia i zablokowac
nakretkg zabezpieczajgca (21).

3. Zwolni¢ blokade bezpieczeristwa (4) i
przechyli¢ gtowice pilarki w dot, aby
skontrolowaé ustawiong gtebokos¢ ciecia.

4. Wykonac ciecie prébne.

5. W razie potrzeby powtarza¢ kroki 1 oraz 4 do
osiagniecia zgdanej gtebokosci ciecia.

6. Przecigc¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

9. Konserwacja i czyszczenie

A Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z
czyszczeniem i konserwacjg wyciagna¢ wtyczke
sieciows.

—Inne prace konserwacyjne lub naprawcze, niz
opisane ponizej, mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez specjalistow.

—Uszkodzone czg$ci, w szczegdlnosci
urzgdzenia zabezpieczajgce, zastgpowac
wytgcznie oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Elementy niesprawdzone i niezatwierdzone
przez producenta moga powodowac
nieprzewidziane szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyjnych
uruchomic¢ ponownie i sprawdzi¢ wszystkie
elementy zabezpieczajgce.

9.1 Wymiana pity tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Krétko po zakoriczeniu pitowania pita tarczowa
moze by¢ bardzo gorgca. Odczekaé do
ostygniecia rozgrzanej pity tarczowej. Goracej
pity tarczowej nie czysci¢ cieczami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje rowniez po zatrzymaniu pity

tarczowej!

Podczas odkrecania i dokrecania sruby

mocujacej (40) (lub modutu mocujgcego (41))

ostona wahliwa (11) musi by¢ opuszczona na pitg

tarczowg. Podczas wymiany pity tarczowej nosic¢
rekawice ochronne.

1. Wyciggna¢ wtyczke.

2. Ustawié gtowice pilarki w pozycji gérne;.

3. Zablokowa¢ pite tarczowa: nacisng¢ przycisk
blokady (8) i obrécic przy tym drugg dfonig
pite tarczowa az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujacy.

4. Rys. M: za pomoca klucza imbusowego (1)
odkreci¢ srube mocujacg z podktadka (40)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (gwint
lewoskretny!)

Ewentualnie odkrecic recznie modut mocujacy
(41) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(gwint lewoskretny!)

5. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (4),
podnies¢ ostong wahliwg (11) do gory i
przytrzymac w tej pozyciji.

6. Ostroznie zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (46) oraz
pite tarczowa (45) z watka pity tarczowej, a
nastepnie ponownie zamkngc ostong wahliwg
(11).

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowa¢ detergentéw (np. do usuwania
resztek zywicy) moggcych wchodzi¢ w reakcje z
elementami wykonanymi ze stopéw metali
lekkich; moga one negatywnie wptywacé na
trwatos¢ pity.

7. Oczysci¢ powierzchnie mocowan:
— watek pity tarczowej (43)
— kotnierz wewnetrzny (44),
— pita tarczowa (45),
—kotnierz zewnetrzny (46).

A Niebezpieczenstwo!

Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny (44) wtasciwag
strong! W przeciwnym razie pita tarczowa moze
sie blokowac lub poluzowac! Kotnierz
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wewnetrzny jest zamocowany prawidtowo, jezeli
rowek pierscieniowy jest skierowany do pity
tarczowej, a ptaska strona do silnika.

8. Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny (44) w sposob
pokazany na rysunku.

9. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (4),
podnies¢ ostone wahliwg (11) do gory i
przytrzymac w tej pozycji.

10.Zatozy¢ nowa pite tarczowg — zwréci¢ uwage
na kierunek obrotéw: patrzac od strony lewej
(otwartej) strzatka umieszczona na pile
tarczowej (42) musi wskazywac kierunek
zgodny z kierunkiem wskazywanym przez
strzatke na obudowie pity tarczowej!

A Niebezpieczenstwo!

Stosowac wytgcznie pity tarczowe spetniajace
warunki i parametry podane w niniejszej instrukcji
obstugi.

Uzywac wytgcznie odpowiednich pit tarczowych z
dodatkowymi otworami, zaprojektowanych do
maksymalnej predkosci obrotowej (patrz ,Dane
techniczne“) - nieodpowiednie lub uszkodzone
pity tarczowe mogg zosta¢ odrzucone wskutek
dziatania sity odsrodkowe;j.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Pity tarczowe przeznaczone do obrébki drewna
lub podobnych materiatéw muszg spetniaé
wymogi normy EN 847-1.

Nie wolno stosowac:

- pit tarczowych wykonanych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS)

—uszkodzonych pit tarczowych
—tarcz tnacych

A Niebezpieczenstwo!

— Do montowania pity tarczowej uzywac
wytacznie oryginalnych czesci.

— Nie uzywaé luznych pierscieni redukcyjnych, w
przeciwnym razie pita tarczowa moze sig
obluzowac.

- Pity tarczowe montowac w sposéb
zapewniajgcy wywazenie i prace bez bicia oraz
brak mozliwosci obluzowania.

11.Ponownie zamkng¢ ostong wahliwg (11).

12.Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny (46) - Wypusty
muszg by¢ skierowane w strong pity tarczowej
(Zwrocic uwage narys. Y).

13.0bréci¢ pite tarczowa, aby wypusty zazebity
sie w otworach dodatkowych.

Maszyny ze $ruba mocujaca (40):

14.Przykreci¢ $rube mocujaca (40) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(gwint lewoskretny!), a nastepnie mocno
dokreci¢ reka.

15.Zablokowa¢ pite tarczowa: nacisnaé przycisk
blokady (8) i obroci¢ przy tym druga dtonig
pite tarczowg az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujacy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie stosowac przedtuzenia klucza imbusowego
(1)

— Nie dokrecac¢ Sruby mocujacej uderzeniami w
klucz imbusowy (1).

16.Mocno dokrecic srube mocujacg (40) kluczem
imbusowym (1).

Maszyny z modutem mocujacym bez uzycia
narzedzi (41):

17.Zatozy¢ ponownie modut mocujacy (rys. N): w
tym celu umiesci¢ trzpien gwintowany (47) w
otworze ogranicznika gtebokosci cigcia i
obroécic pokretto (48) modutu mocujgcego w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, az pole wskaznika (49) bedzie
pokazywac ,,0”.

18.Przykreci¢ modut mocujgcy na watek pity
tarczowej (43). W tym celu obraca¢ pokretto
(48) (gwint lewoskretny!), az zacznie obracac
sie rowniez pita tarczowa, zablokowac pite
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tarczowa (przycisk blokady (8)) i mocno
dokreci¢ pokretto (48).

Pole wskaznika musi pokazywac kolor
20fty.

A Niebezpieczernstwo!

Po przykreceniu pole wskaznika nie moze
pokazywac koloru czerwonego. Jezeli pole
wskaznika pokazuje kolor czerwony:

- Powtérzyc¢ kroki 171 18.

- Sprawdzi¢ trzpien gwintowany i watek pity
tarczowej pod katem uszkodzen.

Kontrola dziatania:

19.W tym celu zwolni¢ blokade bezpieczenstwa
(4), a nastepnie opuscic pite na dot:
—Podczas opuszczania pity ostona wahliwa
(11) musi odstania¢ pite tarczowa, nie
dotykajac innych elementéw urzgdzenia.

—Podczas podnoszenia pity tarczowej do
potozenia wyjsciowego ostona wahliwa (11)
musi ponownie zastonic pite tarczowa.

— Obroci¢ recznie pite tarczowa. Pita tarczowa
musi sie swobodnie obraca¢ w kazdym
ustawieniu, nie dotykajgc innych elementéw
urzadzenia.

9.2 Wymiana wktadki ptyty stotu

A Niebezpieczenstwo!

W przypadku uszkodzenia wktadki ptyty stotu
(50) miedzy wktadke a pite tarczowa moga sie
dostawaé drobne elementy i blokowaé pite
tarczowa. Uszkodzong wktadke ptyty stotu
bezzwtocznie wymienic!

1. Rys. O: podwazy¢ wktadke ptyty stotu (50) za

pomoca $rubokretu. Wktadka ptyty stotu
ulegnie przy tym zniszczeniu i nie moze by¢
ponownie uzywana.

2. Zatozy¢ nowa wktadke ptyty stotu, dociskajac

do zablokowania.

9.3 Regulacje ustawien

Regulacja stotu obrotowego (rys. P)

1. Ustawic i zablokowa¢ stét obrotowy (16) w
pozyciji 0°.

2. Odkreci¢ srube (51) o dwa obroty.

3. Przechyli¢ gtowice pilarki na dot i zablokowaé

blokade transportowg (23).

4. Wyregulowa¢ sto6t obrotowy (16) przy
ograniczniku obrabianego elementu w taki
sposoéb, aby ogranicznik obrabianego
elementu (24) znajdowat sie doktadnie pod
katem prostym wzgledem pity tarczowej.

5. Dokreci¢ uchwyt ustalajacy (14) stotu
obrotowego.

6. Ponownie przykrecic¢ srube (51).

Regulacja wskaznika kata skosu (rys. Q)

1. Poluzowa¢ $rube (53) o ok. jeden obrét.

2. Ustawié wskaznik (52) w taki sposéb, aby
wskazywana wartos¢ zgadzata sig z
ustawiong pozycjg zatrzaskowg stotu
obrotowego.

3. Dokreci¢ srube (53) .

Regulacja sity przesuwania funkcji posuwu

(rys.R)

1. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca (55) .

2. Wyregulowac¢ srube dwustronng (54) , az do
uzyskania wymagane;j sity przesuwania.

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke
zabezpieczajgca.

Regulacja pozycji zatrzaskowych kata

nachylenia

1. Zazebic ramie wahliwe w pozycji 0°, nie
dociskaé¢ dzwigni ustalajacej (29).

2. Rys. S: wykreci¢ gorna srube (56) lub 2 Sruby

(56) (tylko KGS 216 Plus) i zdjg¢ ostone
ramienia wahliwego.

3. Rys. T: poluzowa¢ dwie $ruby imbusowe (57)

z tytu urzadzenia o ok. jeden obroét.

4. Ustawi¢ ramie wahliwe w taki sposdb, aby pita
tarczowa znajdowata sie doktadnie pod katem

prostym wzgledem stotu obrotowego.

5. Ponownie dokreci¢ dwie Sruby imbusowe (57)

6. Dokreci¢ dzwignie ustalajacag (29).

7. Zatozy¢ z powrotem ostoneg ramienia
wahliwego i dokrecié.

8. Poluzowag sruby (59) o ok. jeden obrét.

9. Ustawi¢ wskaznik (58) w taki sposéb, aby
wskazywana warto$¢ zgadzata sie z

ustawiong pozycja zatrzaskowa ramienia
wahliwego.

10.Dokreci¢ Sruby (59).

Regulacja zacisku nachylenia

Jezeli mimo zacisnigtej dzwigni ustalajgcej (29)
mozna poprzez dociskanie z boku zmienic kat

nachylenia ramienia wahliwego, wowczas

konieczna jest regulacja zacisku nachylenia.

1. Zazebi¢ ramie wahliwe w pozycji 0°. DZzwignia
ustalajgca (29) jest zwolniona.

2. Zdemontowac ostone ramienia wahliwego
(patrz poprzedni rozdziat).

3. Rys. U: dokreci¢ nakretke szesciokatng (60),
az do uzyskania wymaganej sity zacisku.

4. Dokreci¢ dZzwignie ustalajgca (29) kata
nachylenia. Mozliwo$¢ dokrecenia dzwigni
musi by¢ wyraznie wyczuwalna.

5. Zwolni¢ dzwignie zapadkowg (27) ramienia
wahliwego w pozycji 0° (pociagna¢ w kierunku
strony obstugowej).

6. Sprawdzi¢ ramie wahliwe poprzez dociskanie
z boku. Ramig wahliwe nie moze sig przy tym
poruszac.

Jezeli ramie wahliwe w dalszym ciggu sie
porusza:

7. Powtdrzy¢ kroki 3 do 6. Odpowiednio
poluzowac przy tym lub dokrecié mocniej
nakretka szesciokatna (60).

8. Zatozy¢ z powrotem ostoneg ramienia
wabhliwego i dokrecié.

Regulacja lasera wskazujacego linig ciecia

A Niebezpieczenstwo!

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC W PROMIEN LASERA

Do regulacji lasera uzy¢ dostarczonego w
komplecie klucza imbusowego (2,5 mm).

1. Rys. V: poluzowac lub dokrecic Sruby (61),
(62), (63), aby wyregulowac laser w sposob
pokazany na rysunku.

9.4 Czyszczenie urzadzenia

iZa ?grnoca szczotki lub odkurzacza usung¢ wiory
pytz:

— elementéw nastawczych i zabezpieczajgcych

—ostony wahliwej

—elementéw obstugowych

- otworu chtodzenia silnika

— przestrzeni pod wktadka do ptyty stotu

— przestrzeni pod stotem obrotowym

—lasera wskazujgcego linig cigcia

9.5 Przechowywanie urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

- Urzadzenie przechowywac w sposéb
uniemozliwiajgcy jego uruchomienie przez
osoby nieuprawnione.

- Zapewnic¢, aby przechowywane urzadzenie nie
stwarzato dla nikogo niebezpieczenstwa
obrazen.

ol Uwaga!

- Nie przechowywac urzadzenia bez
odpowiedniego zabezpieczenia na powietrzu
ani w wilgotnym otoczeniu.

9.6 Konserwacja
Przed kazdym uzyciem

- Usuna¢ widry za pomoca odkurzacza lub
pedzla.

- Sprawdzi¢ przewod sieciowy i wtyczke pod
katem uszkodzen; w razie potrzeby zleci¢
wymiane elektrykowi.

- Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci
urzgdzenia pod kgtem swobody ruchu w petnym
zakresie przemieszczania.

- Sprawdzi¢, czy ostona wahliwa (11) dziata w
prawidtowy sposéb i czy sie nie zacina.
Podczas opuszczania pity ostona wahliwa musi
odstania¢ pite tarczowg, nie dotykajac innych
elementéw urzadzenia. Podczas podnoszenia
pity tarczowej do potozenia wyj$ciowego ostona
musi ponownie zastonic pite. Przed
przystapieniem do pracy z urzadzeniem zleci¢
naprawe uszkodzonych lub nieprawidtowo
dziatajgcych elementow.

Regularnie, zaleznie od warunkow
eksploataciji

- Sprawdzac wszystkie potgczenia srubowe, w
razie potrzeby dokrecic.

- Sprawdzac powracanie gtowicy pilarki do
pozycji wyjsciowej (gtowica pilarki musi
samoistnie powracac do goérnego potozenia
wyjsciowego), w razie potrzeby zleci¢ wymiang
sprezyny.

- Lekko oliwi¢ elementy prowadzace.

10. Przydatne wskazowki

—W przypadku dtugich elementéw po lewej i
prawej stronie pity tarczowej stosowac
odpowiednie podparcia.

—Podczas ciecia matych elementéw uzywac
dodatkowego ogranicznika (jako dodatkowego
ogranicznika mozna uzy¢ np. odpowiedniej
deski przytwierdzonej do wiasciwego
ogranicznika urzadzenia).

—Rys. W: podczas pitowania wygietych
(wykrzywionych) desek nalezy strong z
wyboczeniem oprze¢ o ogranicznik
obrabianego elementu.

— Nie przecina¢ elementéw ustawionych pionowo;
zawsze uktadac elementy ptasko na stole
obrotowym.

11. Akcesoria

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

A Spray konserwacyjno-pielegnujacy do
usuwania zywicy i konserwowania powierzchni

metalowych: 0911018691
B Odkurzacz uniwersalny Metabo (patrz katalog)
C Podstawy:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Pity tarczowe do KGS 254 Plus i

KGS 254 | Plus:

D Pita tarczowa Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° ujem.

Do cie¢ zgrubnych i $redniodoktadnych. Dobre
rezultaty cigcia wzdtuznego w litym drewnie.
Warunkowo nadaje sie do ciecia drewna
budowlanego z gwozdziami i resztkami betonu.

Pita tarczowa Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty ciecia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sig do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt widrowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

E Pita tarczowa Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sig do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt widrowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

F Pita tarczowa Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° ujem.
Najwyzsza jakos¢ ciecia, np. laminatow,
cienkosciennych profili syntetycznych,
aluminiowych, miedzianych i mosigznych.
Doskonate rezultaty pitowania réwniez podczas
ciecia poprzecznego w litym drewnie, surowych,



laminowanych lub fornirowanych ptytach
wiorowych, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
Precyzyjne i czyste cigcie wszelkiego rodzaju
paneli podtogowych, mozliwe dzigki specjalnej
geometrii zgbow

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5° ujem.
Perfekcyjne ciecie w aluminium dzieki specjalnej
geometrii zgbow

Pity tarczowe do KGS 315 Plus:

| Pita tarczowa Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sig do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt widrowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

J Pita tarczowa Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sig do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt widrowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

K Pita tarczowa Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° ujem.
Najwyzsza jakos¢ ciecia, np. laminatow,
cienkosciennych profili syntetycznych,
aluminiowych, miedzianych i mosigznych.
Doskonate rezultaty pitowania réwniez podczas
ciecia poprzecznego w litym drewnie, surowych,
laminowanych lub fornirowanych ptytach
wiérowych, MDF.

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

628446000

628447000

12. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy elektronarzedzi moga wykonywacé
wytgcznie elektrycy!

Uszkodzony przewéd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
Uszkodzony laser wskazujacy linie cigcia wolno
wymieni¢ wytacznie na oryginalny laser
wskazujacy linig cigcia marki Metabo.

W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwracac sie do przedstawicielstwa Metabo.

Adresy sg dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac
E/ elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejskg 2012/19/UE o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym
zuzyte elektronarzedzia trzeba segregowac i
poddawac odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Problemy i usterki

Ponizej opisano problemy i usterki, ktére
uzytkownik urzadzenia moze usungé
samodzielnie. Jezeli opis nie stanowi
wystarczajgcej pomocy, patrz rozdziat 12.
Naprawa.

A Niebezpieczenstwo!

Pojawiajagce sig problemy i usterki sg przyczyng

wielu wypadkéw. Dlatego nalezy przestrzegaé

nastepujgcych zasad:

- Przed przystgpieniem do usuwania usterek
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda
sieciowego.

- Po kazdym usunigciu usterki nalezy ponownie
aktywowac wszystkie elementy
zabezpieczajace i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Silnik nie pracuje
Brak napiecia sieciowego:

- Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo wtykowe i
bezpiecznik.

Przegrzany silnik (KGS 254 | Plus):

- Usunac¢ przyczyne przegrzania, odczekac kilka
minut do ostygniecia i ponownie wigczyc.

Brak funkcji opuszczania
Aktywowana blokada transportowa:

- Dezaktywowacé blokade transportowg.
Aktywna blokada bezpieczenstwa:

- zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.
Zbyt mata wydajnosé ciecia

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie zgorzeliny z
boku pity tarczowej)

Pita tarczowa nieodpowiednia do obrabianego
materiatu (patrz rozdziat 11. ,Osprzet”);

Odksztatcona pita tarczowa:

- Wymieni¢ pite tarczowg (patrz rozdziat 9.
"Konserwacja").

Pita tarczowa mocno wibruje
Odksztatcona pita tarczowa:

- Wymieni¢ pite tarczowg (patrz rozdziat 9.
"Konserwacja").

Pita tarczowa nie jest prawidtowo zamontowana:

- Prawidtowo zamontowa¢ pite tarczowa (patrz
rozdziat 9. "Konserwacja").

Pilarka piszczy przy uruchamianiu
Zbyt stabo naprezony pasek napgdowy:

- Naprezy¢ pasek napedowy (patrz rozdziat 12.
~Naprawa”).

Utrudniony ruch stotu obrotowego
Wibry pod stotem obrotowym:
- Usunaé widry.

15. Dane techniczne
Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 6.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

U =napiegcie sieciowe

| =prad znamionowy

F =min. zabezpieczenie

P4 =znamionowy pobdr mocy

IP =stopien ochrony

SK =klasa ochronnosci

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Vo =maks. predkosc ciecia

D =$rednica pity tarczowej (zewn.)

d =otwor pity tarczowej (wewn.)

b = maks. szerokos¢ zeba pity tarczowej

ay =zakres katowy regulacji gtowicy pilarki

ao =zakres katowy stotu obrotowego

A =wymiary (dt. x szer. x wys.)

m =cigzar

Wymagania w odniesieniu do instalacji odsysania
wioréw:

D4 =$rednica przytgcza krécéca instalaciji
odsysania widréw

D, =min. wydajnos¢ przeptywu powietrza

D3 =min. podcisnienie na kré¢cu instalacji
odsysania widréw

Dy =min. predkos¢ przeptywu powietrza na

kréccu instalacji odsysania wiérow
Maksymalnie dopuszczalne wymiary dla réznych
cie¢ / maksymalny przekrdj obrabianego
elementu patrz tabela na stronie 6.

~ prad przemienny
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiaja oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania
oceny uwzglednic przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie

POLSKI pl

odpowiednio dopasowanych wartosci
szacunkowych okresli¢ srodki ochrony dla
uzytkownika, np. dziatania organizacyjne.

Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

A KWA_=’niepewno_s'c'_ pomiarowa
m Nosié ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWVYXPHIONG

Neplexopeva

ARAwoN cUPLOPDWONG

ZKompn xprion

[evikeg emionuavoelg aocdpaAeiog
Edikég unodeiEelg aopaAeiag
Emiokommon

Adaipeon cuokeuvaaiag, cuvapuoAdynon,
ULeTadopd, ToroBETNoN

7. Mepovwpéva oToLXEla TNG CUCKEUNG

8. 'Evapén tng Aettoupyiag

9. Xelplopog

10. ZuvTrpnon Kat Teptroinon

11. ZupPBOUAEQ Kat €Euttveg AUOELG

12. EEapTrjpara

13. Emokeun)

14. NMepBaAAovTOAOYIKY) TIPOCTACIA

15. MpoPArjuata Kat AEITOUPYIKEG SlaTtapaxeg
16. Texvikd otoxeia

o0k wh =

1. AnAwon cuppdpPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autd Ta
Sokortpiova kABeTNG Kat Ao&g KoTG, TIou
uvavapt(ovml HEOW TUTIOU Kal apLBLO GEPAG
*1), avtanokpivovtal oe OAEG TIG OXETIKES
Slatdgelg Twv 0dnyLwv *2) Kat Twv TPOTUTIWV
*3). Texvika €yypada oto *4) - BAEmNE oeAida 6.

2. ZkOmuun xpron

To Slokorpiovo KABEG KaL ACENG KoTNg
evdeikvuTal yla SIaUnKELG Kal EYKAPOLES KOTIEG,
KOTIEG [E K)\lon AOEEG KOTIEG, KABWG Kal SITAEQ
AOEEG KOTIEQ 0€ EVAQ, TTAQOTIKA UAIKA 1)
TapduoLa VAIKA KaTaokeung. Ektdg autou
evdeikvuTal yla TNV KATACKEUN EYKOTIWV.

Av xpnotoroinfouv oL avTioToL oL TIPLOVOSIOKOL
eival Suvatod To TIPLOVIoUA TIPOPIA AAOUpLVioU
(KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

Xpnoworoleite PoVO TIPLOVOSIOKOUG TIOU
emutpenovral anod tn Metabo (BAene kepdaAalo
11. "Mpo6o6eTOq EEOTAIONOG").

Mpémel va TnpouvTal Ol ETUTPETIOUEVES
Slaotacelg Twv Tepayiwv eneEepyaciag
(avatpéEte oto kepaAawo 15. "Texvika
otolxeia").

Tepayla eneEepyaciag pe OTPOYYUAN 1)
akavovioTn dlatopr (T.x. KAaUoOEUAa) dev
EMITPEMETAL VA TIPLOVI{ovTaL KaBwG dEV UTOPOUV
va ouykpatnoouv pe acdAalela kata to
TPLOVIoHa. Katd TO TPLOVIoUA OTIG TIAPUDES
erinedwy tepayiwv enegepyaciag rpemnet va
XPrnodoroLeital €vag KataAAnAog BonodnTikog
avaoTtoA£ag yia achaAr kabodriynon Tou
gpyaAeiou.

Ka&Be aAAn xprion eivat pn evéedetypevn. H un
€VOEDELYEVN XPT|ON, OL LETATPOTIEG TOU
epyaAeiov kabBwg kat n xprion eEaptnudtwy Ta
ortoia Sev €xouv eAeyxOei kal eykplOei anod Tov
KATOOKEVAOTT| UITOPEL VA €XOUV WG ATOTEAECHUA
anpopAernteq (nuieq!

Tnpeite evOEXOUEVWG VOUIKEG TIPOSIAYPADES 1)
TIG Tpodlaypadeg mepi MPOANWNG ATUXNUATWV.

3. TeVIKEG EMIONUAVOELQ
acpaleiag

KaBWG Kat yla TV pooTacia Tou

NAEKTPLKOU EPYOAAEIOU EKEIVA TA oNpEia
TOU KELMEVOU, TIOU XapaKTNnpifovTal he auTto TO
oUpBoAO!

@ MNPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou

2 MpocgEte yia n Sikr) oag mpootacia

KIv&UVOU TPAUUATIONOU SlaBAaocTe TIg
odényieg Aettoupyiag.

Mapadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
pévo padi pe auta ta eyypada.

Fevikég utodei&elg aocpaleiag yia
NAEKTPLKA EpYAAEia

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaocte OAeG TIG

uttoSeigelg acpaleiag, odnyieg,
£IKOVOYPADIOELG KaL OAA TA TEXVIKA
oTolXELQ, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO
NAEKTPLKO EpYaAEgio. AugAeleg katd Tnv
pnon Twv akoAovbwv vnodeiewv umopei va
npokaAgoouv nAektponAnéia, mupkayid kavn
00Bapous TPAUUATIOUOUG.
duldaooceTe OAeG TIG UTIOSEiEELG aodaleiag
Kal TI§ 08nyieg yia peAAovTtikni xpnon!

3.1 Acddlela oTOV XWPO Epyaciag

a) Alatnpeite Tnv eploxn epyaciag kadapr
Kal KaAa pwTIoUEVN. ATadia 1} OKOTEIVES
TTEPIOXES Epyacoiag Urtopei va odnyrjoouvv oe
aruxrjuara.

B) Mnv epyaleoO€ pe TO NAEKTPIKO EPYAAEio
o€ ePIBAAAOV TIOU UTtApXEL Kiveuvog
€KpNENG, 0TO OToio UTIAPXOUVV EVPAEKTA
uypa, agpla rj okovn. Ta nAekTpikd epyaleia
uropei va dnuiouvpyriocouv ormivenplouo o omoiog
uropel va rnpokaAeoel avdpAeén ¢ okovng 1
TWV avabuudoewV.

y) Otav xpncluortousrrs TO NAEKTPIKO
epyaleio, kpatdre Ta aidla Kt dAAa
TPOCWTIA HAKPLA ATIO TO XWPO TIOU
epyaleoOe. S¢e mepinTwon mov dAAa droua
QartooTdoouV TNV MPOCoXT) 0a¢ EVW EPYACECTE,
EVOEXETAL va XAOETE TOV EAEYXO TOU EpyaAgiou.

3.2 HAekTpikn acPpdaAela

a) To BUCHA TOV KAAWSiIOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov mpEnel va Taplalel otnv
avtioTolyn npida. Aev eETUTPEMETAL HE
Kavéva TPOTo N Hetatporn tov $pig. Mn
XPNOLOTIOLEITE TIPOCAPHOOTIKA PIg OE
OUVSUAOUO HE YEIWHEVA NAEKTPIKA
epYaAegia. Ta dOIKTa PIg Kat ot KATAAANAES
TPICES LUEWWVOUV TOV KIVOUVO NAEKTpONANEIag.

B) ATtopEVYETE TNV EMAPI] TOU CWHATOG GAG
HE YELWWHEVEG EMPAVELEG OTIWG CWANVEG,
OEpMAVTIKA cwaTta KaAopldpEp, Kouliveg
kat Yuyeia. Otav 1o owua oag eival yelwUEVo
avédvetal o kivoéuvog nAektponAnéiag.
Y) Mnv eKOETETE TA NAEKTPIKA Epyaleia ot
Bpoxn N Tnv vypacia. H dieicbuon vepou o' éva
NAEKTPIKO epyaleio avédvel Tov Kivéuvo
nAektporAnéiag.
8) Mn xpnouormoleite To KAAwSlo cUvSeoNng
yla va HETAPEPETE 1] VA KPERATE TO
n)\eKrptKo epyu}\elo N ywa va Byadete 1o
Buopa ard v npida. Kpatdte To kalwsdio
oUvVSEONG HaKPLA artd VPNAEG
esppOKpumeq, Addia, KoPTEPEG AKUEG 1)
KIVOUpEVA sEap'rnuu'ra Tov gpyaAsiov.
Tuxdv xaAaougva n urnepdeueva kaAwdia
ouvédeoneg avédvouy Tov Kivéuvo
nAexktporAnéiag.

€) ‘OTav epyd{eode He To NAEKTPIKS
epYaAeio o€ EEWTEPIKS XWPO,
XPYOLLOTIOLEITE TIAVTOTE KaAwdia
enékraong (uralavrédeq) mov sivat
KATAAANAa yla Xprjon o€ eEwWTePIKOUG
XWpPoug. H xprion kaAwdiwv enektaong
KaTdAAnAwv yia uraibpioug XWpoug UEIWVEL TOV
kivéuvo nAektponAnéiag.

aT) ‘OTav n XpP1ion ToU NAEKTPIKOY EpyaAeiov
o€ Uypo neplBuM\ov elval avanopeukTn,
TOTE XPNOLHOTIONOTE VAV T(POCTATEUTIKO
SlakorTn dappong (Swakérn FI/RCD). H
Xprion acpaAelodlakonTn UEWWVEL TOV KiVOUVO
nAektponAnéiag.

3.3 AoddaAeia rtpocubrtwv

a) Katd tTnv epyacia cag mpénel va gicte
TIAVTOTE TIPOCEKTIKOI, VA EICTE
GUYKEVTPWHEVOL GTNV EPYAGIA TIOU
EKTEAEITE Kal va XeIPI{eOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio pe nepiokeyn. Mnv kavete xpnon
TOU NAEKTPIKOY EpyaAeiov otav eioTe
koupacpévol 1} dTav BpickeoTe LT ™Y
ETIPPOT] VAPKWTIKWYV, OIVOTIVEUHATOG 1)
dappdkwv. Mia ottyuiaia anpooesia kard Tov
XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEOU UTTOpEL va
odénynoet oe 0oBapous TPAUUATIOUOUG.

B) Popate £évav kataAAnAo yia oag
TIPOCTATEVUTIKO EEOTIAIGUO KAl TTAVTOTE
TipooTATEVTIKA yvaAia. Otav ¢gopdre Evav
KATdAANAO MPOCTATEVTIKO EE0MTAIONO OMTWG
udoka rpootaociag aro okovr, QvTioAlodnTIKa
urodniarTa acpaleiag, mpooTaTEVTIKO KPAVOG 1y
wTaoTTides, avdAoya e TO EKACTOTE EPYAAEI0

Kal Tn xprion Tou, EAATTWVETAl 0 Kivouvog
TPQUUATIOUWYV.

y) Amtopelyete TNV aB€EANTN EKKivnon.
Bepaiwbeite 6TL TO NAEKTPIKO EpyaAeio
eivau anevepyoroinpévo, poTou To
OUVSECETE GTNV TTAPOXT) PEVHATOG Kal
TIPOTOV TO CTKWOETE 1) TO peTapEpete. Otav
HETAPEPETE TO NAEKTPIKG EQYAAEI0 EXOVTAG TO
S8AKTUAG oag oto dtaxkdrtn ON/OFF 1y av
OUVSEDETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ue TNV Ny
pevuarog otav o dtakortng ON/OFF Bpioketat
otn 6€on ON, auto uropel va odnyrioet oe
00Bapous TPAUUATIOUOUG.

5) Apalpeite TUXOV epyaAeia pvuOuIoNg 1
KAE1814 TIpoTOU B€0ETE O€ ActTOUpYia TO
NAEKTPLKO epyaleio. Tuxdv epyaleia rj kKAedld
rrov BpiokovTal oTo MeploTpediuevo eEaprnua
EVOG NAEKTPIKOU EPYAAEIOU UTTOPOUV VA
0ényrnoouvv o€ TPAUUATIOUOUG.

€) Ao eVyETE TUXOV APUGIKEG OTAGELG TOV
owpatog. PpovTifeTe TO CWHA Gag va
c‘mpl(erul He acqm)\ewl Kal dlatnpeite
TAVTOTE TNV looppoTia cag. Auto oag
EMITPETEL TOV Ka/\urapo EAEYX0 TOU NAEKTPIKOU
EPYAAEIOU O€ TIEPITTTWOELG ATIPOTOOKNTWV
KATtaoTdoewy.

oT) Popdte KATAAAnAn evéupacia epyaciag.
Mn ¢popdrte papdid evévpara 1 kooprpara.
Kpcrra'rs Ta HaAALd Kal Ta pouxa oag uaKpla
anoé Klvouuevu eEuptnpara Ta papdid pouxa
TA KOOUTATA KAl TA HAKPId HAAAID UrTopodv va
UTTAEXTOUV L€ TA KIVOUUEVA €apTriaTa.

¢) ‘'Otav urnapxetl duvarotnta
ouvappoAoynong diatagewv avappodpnong
1) GUAAOYTG GKOVG, BEBalwBOEITE OTL OL
SLATAEELG AQUTEG Elval CUVSESEUEVEG KABWG
Kai 4TL Xpnoponolovvtal swotd. H xprion
didtaéng avappddnone e okovIG Uropel va
HEWWOTEL TOV KIVEUVO TIoU TpoKaAeiTal arnd
OKOV).

n) Mn 6€teTe o€ kivéuvo TNV acpdaiela cag
Kal NV mapaBlaleTe Toug KAVOVEG
acgaleiag yua Ta nAeKTpIKd epyaleia,
aKOUN KL 6TaV HETA and TOAAEG XPTOELG
EXETE sEou(elwael ME TO n)\sKtleo
epYaAeio. O1 anpdoeKTeS EVEPYEIEG UMOPEL va
rpoéevrjoouv ooapous TPAQUUATIOUOUG O
OEKATA TOU SEUTEPOAETITOU.

3.4 Xpnon kai peTaxeipion Tov
NAEKTPLKOU EPYAAEiOU

a) Mnv unteppopTWVETE TO NAEKTPIKO
€PYOAAEi0. XPNGIHOTIOLEITE YIa TNV EKACTOTE
€pYacia cag To NAEKTPLKO EPYAAEio IOV
npoopidetal yi' autiv. Me 1o KatdAAnAo
NAEKTPIKO epyaleio epydleocbe kaAutepa Kal
aopareaTepa otnv avapepOUEV TIEPIOXT
LOXUOG.
B) Mn xpncluonomcera TOTE €va NAEKTPIKO
epyaAeio Tou oroiov o Stakéttng ON/OFF
elval XaAaopEvog. Eva nAekTpiko epyaleio o
orroio bev uropei va tebei mAEov o€ Agttoupyian
EKTOG AetToupyiag gival emikivduvo Kat TPETTEL va
ETIOKEVAOTEL

Y), TpaBngTe To ¢ig amd v npica rpv
KAveTe pubpioelg oto epyaleio, aMaEere
HEpPN TOU MPOCOETOU EEOTIAIOHOU 1
aroBnkeVOETE To epyaAeio. Autd Ta
MPOANTITIKA UETPA AOPAAEIQG LUEIWVOUV TOV
Kivéuvo va tebei To epyaldeio abeAnta oe
Aetroupyia.

8) DuAldooeTE paKPLA amo Taldia Ta
NAEKTPIKA EpYAAEia TTOU eV
Xpnotiuotoleite. Mnv agrivete dropa ov
dev gival EE0IKEIWNEVA LE TO NAEKTPIKO
epyaleio 1] 8ev €xouv Slapacel auTteq TIg
odnyieg xpriong va To Xpnoipornonjcovv. Ta
NAEKTPIKA gpyaAeia gival emikivéuva otav
Xpnotuorotouvtal and droua rmouv Sev SlabgTovv
EMAPK™ gunelpia.

€) PpovTileTE EMMUEAWG TA NAEKTPLKA
epyaleia kat Tov rtpocee'ro €EOTALONO.
EAEYETE Qv TA KIVOULEVA HEPT AELTOUPYOUV
ayoya Kat SEV HayKwVvouv, av UTtapxXouv
onacpéva egapTpara 1j £Xouv UTooTEi
TéTola {nMd, woTe va TibeTal o€ Kivéuvo n
A€lToupyia TOU NAEKTPLKOU spya)\elou
DPOVTIOTE yla TNV ETUCKEUT TWV
XAAAGHEVWYV EEAPTNUATWY TOU NAEKTPIKOU
£PYAAEIOU ,TIPLV TO XPNCIHOTION|CETE EK
véou. [ToAAd atuxruara opeilovral o



QVETAPKT) CUVTTIPNON TWV NAEKTPIKWY
egpyaieiwv.

0T) AlaTNPEITE TA KOTITIKA apyu)\stu cuxpnpa
Ko kaBapd. [1POCEKTIKA OUVTNPNUEVA KOTTTIKA
gpyaleia opnvavouv SUoKoAdTEPA Kal
odnyouvral EUKOAJTEPQ.

Q) Xpnolportotsrre Ta nAeKTPIKA epyaleia,
sEaanuuTu nupeAKoueva epyaAeia KTA.
oUHPWVA UE TIG TIAPOUCEG OSNYIEG.
AapBavete eniong unioym oag Tig EKACTOTE
OUVOIKEG KalL TNV UTo eKTEAEON epyacia. H
XPNOIUOTTIOMOoN TwV NAEKTPIKWY EPYAAEIWY yla
gpyaoieg rmov dev mpoBAgnovral yti’ autd umopel
va SnuIoupynoel eMIKIVOUVEG KATAOTAOELS.

n) Alu'mpsrre TG AaBEg Kal eTpAvVELES
Aapnig c'rsvvsq, KaOapEg kat EAeVOEPEG amo
AAdt kaL Yypdaco. Ot oAlobnpes AaBEG Kat
empaveles Aaprc dev EMTPENOVV TOV aoPaAr
XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpYaAgiou
o€ anpoBAENTEG KATAOTATE(G.

3.5 Emokeun

a) Ava@étete ™mv emcKsun TOU NAEKTPLIKOU
oag epyaleiou pévo oe aploTa EISIKEVPEVO
TIPOCWTILKO KAl HOVO HE Yyviiola
avtaAAakTika. Etot eaopaiiletai n
dlatrpnon g acpdAelag Tov NAEKTPIKOU
gpyaAeiou.

3.6 I'Isparrs’:pw untodeigelg acpaleiag

— OLpokeipeveg O5I’]YLSQ AelToupyiag
anevbuvovTal o€ ATOUA PE BACIKEG TEXVIKEG
YVWOELG OTN XProT TWV aKOAOUOBwWS
TiepypadopEVWV cuckeuwv. Eav €xete TAnpn
€AAEWYN TIEIPAG OTN XPTION AUTWYV TWV
OUCKEUWYV, Ba EMpeTEe va {NTNoeTE KAT apxnv
™ BonBela EUMEPWV XPNOTWV.

- Na BAAGBEG Tou TpoKANBnkav Adyw pn-
TAPNONG TWV TIPOKEIPEVWV 0SNYLWV
Aettoupyiag dev avaAappavel o
KATAOKEUAOTNG Kapia eueuvn.

O mAnpodopieg oTIq TTapovoeg odnyieq
Aettoupyiag SiakpivovTal wg €ENg:

Kivéuvog!

Mpoeidomoinon Kivduvou Tpavuati-
WYV 1) TIEPIBAAAOVTOAOYIKWV {Npt-
wv.

Kivéuvog nAektpomnAngiag!
Mpoeldomoinon Kivduvou Tpavuati-
OHWV AOYW NAEKTPLKOU PEVLATOG.

Kivéuvog Tpapnyparog!
I'Ipoet&ortomcn KLlvdUvou Tpauvuatt-
OHWV Adyw NG eUmAoKNG peAwv
TOU GWHATOG 1] HEPWV TNG EVSLHQ-
ciag oto pnxavnua.

Mpoocoxn!

Mpoeldomoinon Kiv8uvou TPOKAN-
ONG VAIKWV {NMIWV.

F&b

Emuonpavon:
MNpdoBbeteq MANpodopieg.

) [=

4. E81kEG uTtodEi&elg
acpaAeiag

Ymnodei&elg acpaAeiag yia mpiovia kaOetng
kat Ao&ng Kormg

a) Ta 610Konplova avcuSmchnc Kat Aoﬁnq
Kormq rtpoopl:ovral yla Komm Euhou n
TIAPOHOWWY TIPOIGVTWYV, SEV UTTOPOUV Va
XPNOLLOTIOMNO0UV yla TNV KOTI) VAIKWV
KATAOKEUNG amno oidnpo onwg papdot,
undpeg, Pideg KATL. H okovn Aeiavong
TIPOEEVE( HMTAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWY HEPWV
OTIWG TO KATW KAAUPHA TipocTasiag. Ot
oTTIVONPEG KOTING npoﬁsvouv avénon g
BepPOKPACiag 0TO KATW KAAUUUA TIPOCTACIAG,
oTNnV MAGKQ €vBeong Kat og AAAQ TIAQOTIKA
TUNMata.

B) ZTEpEWVETE To TEPAX10 EMEEEPYATiAg av
Elval EPIKTO O HEYYEVN. AV CUYKPATEITE
TO TEpAXL0 eMegEPyaciag pe to XEpL, To
XEPL oAG TIPETEL VA £XEL TIAVTA TOUAAXIOTOV
100 mm andéotaon anod KAOe MAEVPG TOV
TiPLOVOSIoKoU. Mn XPNOIHOTIOLEITE AUTO TO
TIPLOVL Y1a Kot} TEHayiwv, Ta oroia gival
UTIEPBOAIKA HIKPA WOTE VA MTIOPEITE va Ta
OTEPEWOETE 1] VA TA GUYKPATICETE UE TO
XEpPL oag. Av TO X€pL 0ag BPIOKETAL TIOAU KOVTA
OTOV TIPLOVOSIOKO UTIAPX EL AUENUEVOG KivEuvog

TPAUHATIOHOV aMo ETAPT UE TOV TIPLOVOSIOKO.
Mnv To KpATATE aro TNV MAEVPA NG KAIONG TG
KEPAANG TOU TPLOVIOU. MV GTAUPWVETE Ta
Xépla oag.

y) To Tepaxlo eneg&epyaoiag npemnel va eivat
akivnTo Kat €iTe va 1o €XETE
oTaOEPOTIOCEL HE LEYKEVN EITE Va TO
TUECETE KOVTPA GTOV AVACTOAEX KAl GTOV
nayko. Mnv wOeite TO TEPAXIO
enegepyaoiag npog Tov NPLovOSIoKo Kat
HNVv KoBsre TIOTE ME s)\eueepa Xépla. Tuxov
XQAapd 1 Kivoupeva Tepdyla emegepyaociag
eVOEXETAL VA EKODEVOOVIOTOUV PE HEYAAN
TaXUTNTA KAl Va TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG.

8) QONOoTE TO MPLOVLI IPOG TO TEHAXLO
enegepyaoiag. AMopeVYETE TO TPABNyHA
TOU TIpLovIov péca arod To TEPAXL0
eneﬁapyuclaq MNa va Eekivrioete ™mv Kot
ONKWOTE TNV KEDAATL TOU TIPLOVIOU Kalt
TPAPETE TNV MAVW anéd to TEpAxo
enegepyaoiag, Xwpiq va To KOYETE.
Katormiv avayte Tov KIvnnpeda, yupioTte TNV
KEDAAT) TOU TIPLOVIOU TIPOG TA KATW Kal
TIECTE TO TIPLOVL MEGA GTO TEUAXLO
enegepyaoiag. Mnv to tpapate enewdn
UTTAPXEL KiVEUVOG 0 TIPLOVOSIOKOG Va
aKOAOUBT o€l aVOSIKT TTOPEIN KOTING 0TO TEUAXLO
EMEEEPYAOING KAl VA EKTIVAXTEL EMAVW OTOV
Xpnot.

€) Mnv mepvaTte MOTE TO XEPL MAVW ATO TNV
TIPOPBAETIOUEVY YPAMMY) KOTING, OUTE
HUTIPOCTA OUTE TIIGW AT TOV TIPLOVOSIoKO. H
ompLEn Tou Tepayiov enegepyaoiag "ue
oTaupwpEVa xepla”, SnAadr) ouykpatnomn Tou
Tepaxiou enegepyaciag Se&Ld SimAa otov
TIPLOVOSIOKO HE TO ApLoTEPO XEPLT) TO AVTIOETO,
elval oAU erukivéuvn.

ot) Mnv Badete ta xépla micw amnoé tov
avacToA£a OTav MEPLOTPEPETAL O
TipLOVOSIoKOG. Tnpeite Ttavta eAAXIOTN
urtoc'rucn acdaleiag 100 mm avapeoa cto
XEPL KAl TOV TIEPLOTPEPOHUEVO TIPLOVOSLOKO
(loxvel kal yua Tig svo nAeupeq TOu
TPLOVOSIoKOV, TL.X. KaTd TNV adaipeon
mplovidiwv). Eivat éavo va pnv propeite va
avTiAngOeite OO KOVTA gival To XEPL 0ag OTOV
TIPLOVOOSLOKO KL £€TOL VO TPAUMATIOTEITE goBapd.

Q) EAevxa‘re TO rspuxlo eneﬁspyacluq npwv
™V Kotm. Av To Tepdylo enegepyacsiag
givat Avylopévo 1| tapapopPpwHEVo, opigTe
TO HE TNV TTAEUPA TIOU €XEL TNV KUPTWON
TPOG TA £§W Va KOLTA TOV avacTOoAEd.
Awaopalifete mavra 0TL KATA MNKOG TNG
YPOHMNG KOTIG dEV Snuiovpyeital karolo
Sl1dkevo petagu Tepayiov enegepyaosiag,
avacTOAEQ Kal TIAYKOU. AUYLOHEVA T
TapauopdwUEVA TEPAXLA ETIEEEPYATIAG UTTOPEL
va ouoTpadouV fj va HETATOTILOTOUV
TPOEEVWVTAG TO HAYKWHA TOU
TEPLOTPEPOUEVOU TIPLOVOSIOKOU KATA TNV KOTTY).
Aev eTUTPEMETAL VA UTIAPXOUV KapdLd 1) EEva
oWHATA HECA OTO TEPAXLO eTeEepyaoiag.

n) Xpno1poTIon|oTe TO TIPL6VL, pévo 6tav o
nuykoq dev SXEl epyaleia, nplow&u K.ATL.
Mévo to T8|JCI)(IO ensEepyamaq ETUTPEMETAL
va BpiokeTal avw oTov Tdyko. Mikpa
mplovidia, xudnv tepdxta EUAou 1§ AAAa
QVTIKEIUEVQ, TA OTI0Ia EVOEXOUEVWG
OKOUUTIIIOOUV TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TIPLOVOSIOKO, UTopEel va eKodevOOVIOTOUV e
uPnAn TaxunTa.

0) KoBe‘re €va TepayLo eneﬁepvacluq KaOe
¢popa. MoAAamAd OTOIBuypsva TepAxLA
enefepyaoiag dev urnopouv va opixBouv 1| va
OUYKPATNB0oUV CWwaoTA KAl UTopei va
TPOEEVIIOOUV HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU KATA
TO TIPLOVIONA 1) VA YALOTPioOUV.

|) PpovTioTE TO SloKOTPiovo KABETNG Ka
Ao&11g KoTg va BpiokeTal o€ pia eminedn,
oTadepn enupavela epyaciag mpv
Xprion. H eminedn kaw oradepn erpavela
XPNoNgG HEWVEL TOV Kivduvo aoTabelag Tou
SLOKOTIPIOVOU KABETNG Kat AOENG KOTING.

1a) Zxedlaote TNV gpyacia cag. Mpocéxete
o€ Kabe aAAayn g kAiong Tou
TIPLOVOSIoKOV 1] TNG Ywviag Ao§Ng Kotmg
WOTE Va gival cwoTda pubLGUEVOG O
pPUBTOUEVOG avacTOAEAG Kal TO TERAXL0
snsispyaotaq va a‘rnpt(srat Xwpig va
QKOUTIA GTOV TIPLOVOSIOKO 1) 6TO KAAuppa
TPOCTACiAG. XWPIG VA EXETE EVEPYOTIOMOEL TO
UNxAavnua KaL Xwpig Tepaxtlo enegepyaciaq
TIAVW OTOV TIAYKO TIPETIEL VA KAVETE TNV
TIPOCOUOIWOT Hiag TANPOoUG Kivnong Kotmg Tou
TIPLOVOSIOKOU yla va SlaopaAloTel 0TL Sev Ba

EAAHNIKA

uttap&ouv epmodia 1| Kivéuvog Kotmg 6Tav To
TEMAXLO BPIOKETAL OTOV AVAOTOAEQ.

1B) Cbpovrtc're yia KaruMnAn ompign, otTav
Ta Tepdyta enegepyaciag sival papdutepa
1 HOKPUTEPA ATIO TNV TIAVW TIAEUPA TOV
TIAYKOU, TL.X. L€ EMEKTACELG TIAYKOU N
Baoelg Tplovicpatog. Tepaxia ENetepyaoiag,
Ta otoia gival pakpuTepa 1 dapdiTtepa anod Tov
TIAYKO TOU SLOKOTIPIOVOU KABETNG Kat AoENG
KOTING UTOPE( va TIETOUV av 5EV EXOUV
otabeporioindei KAAA. Av TTEoEL Eva KOUUEVO
KOMMATL EVAOU 1) TO TEPA)LO enteepyaaiag,
MTTOPEL VA ONKWOEL TO KATW KAAUULA
mpooTtaaciag 1) va ekopeveovioTel aveEEAeyKTa
artd TOV MEPLOTPEPOUEVO TIPLOVOSIOKO.

ty) Mnv ¢ntdte Borj@etia and aAAa dtopa av
dev exsre Ka'raMn}\n ETEKTAOT TIAYKOU 1)
yia npoceern oTNPLEN. Acmenq otp&n Tou
Tepayiou eneEepyaociaq propei va mpoevnoet
TO MAYKWA TOU TIpLovodiokou. Emiong, To
Tepdylo enefepyaoiag propei va petatoriotel
oTn dLApKeLa TNG KOTING TPABWVTAG £04G KAl TOV
BonB6 pEca oToV TMEPLOTPEPOLEVO TIPLOVOSIOKO.

15) To Kopusvo TEpAxlo dev em‘rpanerul va
TECETAL KOVTPA OTOV TIEPICTPEPOUEVO
TIPLOVOSLOKO. AV UTIUPXEL TIEPIOPIOHEVOG
XWPOG, TL.X. KATA TN XPron SIaunkwyv
QAVOOTOAEWYV, UTIOPEL VO 0PNVWOEL TO KOWUUEVO
TEUAXLO OTOV TIPLOVASIOKO Kal va
ekodevdovioTei Biaa.

le) XpNOUOTIOLEITE TIAVTA psyyevn n
KATAAANAn diatagn yua va otnpidete cwcra
UAIKO KUKAIKT|G Slatopng omwg papsot
owAnveg. Ot paBéol €XO0UV TNV TAoN va
$pevyouv KuAwvTag otav KéBovtal, pe
anoTéAEoUa O TIPLOVOSIOKOG va "dayKwvel" To
Tepdylo enegepyaoiag TPaPWVTAS KL £00G.

10T) APNOTE TOV TIPIOVOSIoKO Va pOacel
OTOV HEYLOTO aplOud oTpodwyv, TpLv
KOWPETE TO TEPAXIO emeEepyaaniag. AuTtd
HewwveL Tov Kivduvo va ekopevOoVIoTEL TIpog Ta
eUTPOG TO TEUAYLO eneEepyaaiag.

1{) Av To TEPAXI0 EMEEEPYATIAG HAYKWOEL )
HTTAOKApPEL O TIPLOVOSIOKOG,
QTEVEPYOTIOWOTE TO SLOKOTIPiOVO KABETNG
kat Ao&Ng komm|g. MNepLuévete va
akivntomotnOovv 6Aa Ta KIVOUUEVa uepn
Kal AMOGUVOECTE TO PIG SIKTUOU PEURATOG.
AdalpEoTe TN CUVEXELA TO HAYKWHEVO
AVTIKEINEVO. AV GUVEXIOETE VA TIPLOVIGETE OE
€Va TETOLO UTTAOKAPLOA, HTTOPEL Va TIPOKUWEL
QTIWAELA TOU EAEYXOU 1] {NULEG OTO SLOKOTIPIOVO
KABeTNG Kal AOENQ KOTING.

n) Aq)nc're TOV Slakormtn otav TEppuTlO‘TEl
1 Kotj, KPATHOTE TNV KEDAAL) TOU TIPLOVIOY
KATW KAl TIEPIUEVETE VA AKLVNTOTIONOE( 0
TIPLOVOSLOKOG, TIPLV APAIPECETE TO KOUPEVO
repuxlo Eival oAU emikivduvo va nAnotaCsrs
HE TO XEPL TOV TIPLOVOSIOKO, OTav Sev EXEL
QAKIVNTOTIOMOEl QKON TIATPWG.

10) Kpatarte yspu ™m xelpoAuBn étav
T(PAYHATOTIOLEITE HLa HEPIKT) KOTH 1) dTavV
AMEAEVOEPWVETE TOV SLAKOTITH TIPOTOU
PTACEL N KEDAAN] TOV TIPLOVIOU CTNV KATW
0€om TNG. Ao TN Spdom TESNONG TOU TIPLOVIOU
eival iBavn n Eadvikn peTakivnon g Kepaing
TOU TIPLOVLIOU TIPOG TA KATW, YEYOVOG TIOU
E£YKULOVEL KiVOUVO TPAUNATIOMOU.

4.1 Nepaitépw umnodei&elg acpalieiag
- TnpNoTe TIG EOIKEG ETIIONMAVGELG aodaleiag
0Ta eKAOTOTE KEDAALQ.

- Tnpeite evOEXOUEVWG VOUIKES TIPOSIAYPAPES

1 TG podlaypadeq mepi POANYNG
ATUXNMATWV.

A Fevikoi kivéuvol!

- NaBete untoyn Tig MEPIBAAANOVTIKEG
emdpAoceLS.

* XpnowoTomoTe o€ HAaKPA TERAXLa
enefepyaoiaq Tnv eKACTOTE KqTaMn)\n
anobeon katepyalopevou Tepaxiov.

- AuTO TO PUnyAvnua erTpENETAL va TibeTal oe
AelToupyia Kat va xpnotdoroleitat povo ano
ATOA TIOU £XOUV EEOIKEIWOT) UE TIAPOUOLA
HNXQVAKATa Kal YVwpifouv Toug Kivéuvoug
TIOU UTIOPEL VA TIPOKUPOUV avd Aoa oTiypn
KOTA TOV XELPIOUS TOU.

Atopa, Ta oroia Sev £X0UV KAEIOEL AKOUN TO
18. €106 TNG NAKIAG TOUG, ETUTPETETAL VO
KAVOUV XPr)on aQuTr|§ TNG CUOKEUNG HOVO oTa

el
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TAQioLa ETIAYYEAMATIKNAG EKTIAISEVUONG UTIO TNV
ETIOTTTEIQ EVOQ EKTIALOEVTT.

- Apgtoxol Tpitol, 1diwg adid, va un Bpiokovra
OTO XWPO KvdUvou. Mnv erutpEneTal oe
TPITOUG TNV eNAdT| e TN CUCKEUN 1} TO
KAAWSL0 TOU SIKTUOU Katd Tt Sidpkela g
AetToupyiag.

- ArtodpUyeTE UTIEPBEPLAVOT) TWV SOVTLWV TOU
TIPLOVOSIOKOU.

- ArtodpUyeTE KATA TO TIPLOVIOUA TIAQCTIKWY VA
AlWOEL TO TTAQOTIKO.

A Kivéuvog Tpaupariopov kat

oUVOAYING o€ Kivouueva pépn!

- Mn 6€tete TN ouokeun og Aettoupyia Xwpiq
TIPWTUTEPO HOVTAPLOHA TNG SdTtagng
pooTtaciag.

- Kpatdte mavta emnapkn andéotaon ard tov
I'[plOV05lOK0 Xpnomonomms svésxousqu
uila BorBela mpooaywyng. Tnpnote Katd
SLApKELa TNG AELTOUPYIAG ETIAPKT) ATIO0TAOT)
TIPOG TA KIVNTA SOUIKA PEPN.

- Mepuévete va akvntomondei o TpLovoSlokog
TPV adalp€oeTe UIKPA KOUATIA TEPAXiwV
enegepyaociag, kataAotrna EUAOU KTA. and tnv
TIEPLOXT Epyaaiag.

- Mploviote poévov katepyadopeva TEPAXLA HE
Sl00TACELG TETOLEG, TIOU VA ETUTPETIOVV TNV
aodaAr) oTEPEWOT KATA TO TIPLOVIOUA.

. Xpnotuonomelre Glam&:lq ouodLyéng 1 pla
MEYYEVN YA TN CUYKPATNOT) TOU TERAXiOU
enetepyaoiag. ‘Etol ouykparteitat
aocpaArEoTepa arnod O,TL e TO XEPL 0aG.

- Mnv ¢ppevapete ToV TIPLOVOSIOKO TIOU TIAEL Va
OTQUATAOEL AOKWVTAG TIAEUPIKT TIiEDN.

- Mpotov mpayparonomnBei oroladnote
PUBLLON, CUVTAPNON 1 ETILOKEUT ATIOOUVEEDTE
TO BUOHA SIKTUOU PEVUATOG.

- 'Otav 1o epyaleio dev xpnolomoleital va
amnocuvdEETe TO FUOUA SIKTUOU PEVHATOG.

AO Kivéuvog KOl]Jll.lClTOQ u¢lc'ruml Kat

OTO OAKIVNTOTIOINHEVO KOTITIKO EpyaAeio!

- ®opdate yavTia katd Tnv aAAayn epyaieiwv
KOTING.

- GuAdooeTe £T0L TOUG TIPLOVOSIOKOUG, WOTE VA
MNV UnapxeL TOavoTTa va TpaupATIoTEL
KAVEIg arod autoug.

A Kivéuvog amnoé avakpouon tng

KEPAAIG TOU TIPLOVIOU (O TIPLOVOSIOKOG
TILAVETAL OTO TEPAXLO EMEEEPYATiag Kal n
KEPAAN TOU TIPLOVIOV EKTIVAGOETAL §advika
TPOG TA AvVw)!

- EruAggTe €vav miplovodioko Tou eival
KATAAANAOG yla TO TIPOG KOTI TEUAXLO
enefepyaoiag.

- Kpartrjote yepd ™ XepoAapr. Tn otiypr, otnv
oroia BuBidetal o TPLOVOSIoKOG HETA OTO
TEPAXL0 ETEEEPYAOING, O KivEUVOG
avakpouong eivat Idlaitepa vYnAOG.

- MploviCete Ta AeTTd 1} He AETITO TOiXWHA
Tepaxla enegepyaoiaq pOVO e TIPLOVOSIOKOUG
ME MIKPA SoVTIa.

- XpNOILOTIOLEITE TIAVTA OKOVICHEVOUG
TIPLOVOBIOKOUG. AVTIKABIOTATE AUECWG TOUG
OTOUWHEVOUG TIPLOVOSITKOUG. YTIApXEL
QUENHEVOG KivEUVOG avakpouang, av €va
OTOUWUEVO SOVTL TIPLOVIOU TIACTEL 0TNV
emddavela Tou Tepayiov enegepyaoiag.

- Antodpuyete To oPrvwpa Katepyalduevwv
TeEPaXiwV.

- Ze mepinTwon qu:)lBONGQ eAeyETe Ta
katepyaldpeva reuaxla avalntwvtag
evdeyopeva EEva cwpata (T.X. kapduan
Bideg).

- Mnv Tiplovidete MOTE TEPLOCOTEPQ
Katepyagopeva Tepdyia Tautoxpova — oUte
S€oeQ IOV amoTeAouvTal anod neplocoTepPa
pepOVWHEVA TepdaxLa. Ydiotatal Kivéuvog
TPAUHATIONOU, 6TAV O 8I0KOG TILAGEL
QAVEEEAEYKTA UEUOVWHEVA TEUAXLA.

- Artopevyete va TiECETE TIAEUPLKA TOV
TIPLOVOSIOKO OTAV SNULOUPYEITE EYKOTIES —
XPNOLOTIOLEITE HEYYEVT.

Kivéuvog tpapriypatog!

- NpooExeTe WOTE KATA TN AELTOUPYIA VA Unv
UTIApX L TUOAVATNTA VA TILACTOUV HEAT TOU
owpatog 1 evéupata and Ta eplotpedoueva
e€aptniuata Kat va rmapacupbolv and autd
(06Xt ypapateg, 6Xt yavria, Xt pouxa pe
$apdild pavikia, av EXETE HAKPLA HOAMA
XPNOWOTIOLEITE OTIWOdNTIOTE EVa SiXTU
MAAALWDV).

- Mnv miploviCete motE Tepaxla enefepyaoiag,
oTa oroia UTtdp)ouV oxoLvid, kopdovia,
Tawvieg, KaAAWSdLA 1) CUPHATA 1} TIEPLEXOUV
TETOLA UAIKA.

A Kivéuvog Adyw avemapkoug

TIPOCWTILKOU £EOTTIALCMOU TIpooTaciag!
- Na ¢popdte wraoTideg.
- Na popdte mPooTATEUTIKA HATOYUAALQ.

- Na dpopate mpoowtida mpootaciag Katd g
OKOVNG.

- Na ¢popdte TV KATAAANAN EPYACLAKT)
evdupaaoia.

- XPNOLLOTIOLEITE AVTIOALGONTIKA UTTOST)LATA.

- XPNOLUOTIOLEITE YAVTIA KATA TOV XELPLOUO TWV
TIPLOVOSIOKWYV KL TPAXELWV EPYAAEIWV.
MeTtadépeTe TOUGg TIPLOVOSIOKOUG oE Soxeia.

A Kivéuvog Adyw EuAokoviag!

- Na epyaleote povo pe pia eykardotaon
avappoédnong. To cuotnua avappodédnong
TIPETIEL VA TIANPOI TIG TILEG TIOU avadEpovTal
oto kedpaiawo 15..

Meiwon emiBdapuvong ané okovn:

- Zwpartidla, Ta omoia SnuoupyovvTaL KATA TV
epyaom UE TO napov epya)\elo 8V58X8T(ll va
TIEPLEXOUV OUGIEG, OL OTIOIEG UTTOPEL Va
TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, AAAEPYIKEG
avTIOPACELS, VOOT|UATA TOU AVATIVEUOTIKOU
OUCTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIES 1) AAAEQ
BAABeg Tng avamnapaywyng. Oplopéva
TIAPASEIYHATA AUTWY TWV OUCLWYV gival Ta
€EngG: MoAuBsog (oe poAupdouxa
ETXpiopata), MPOoBETEG OUGIES YIa TNV
eneEepyama EuAeiag (xpwulKo ueoa
mnpootaciag EuAeiag), oplopéva eidn EuAeiag
(6mwg okdévn puodg N 0&L4R).

- O kivéuvog e€aptdtal and ) didpkela, otnv
oTI0ia 0 XP1)0TNG 1) ATOUA TIOU BPioKoVTaL
KOVTQ, EKTiBevTaL TNV erapuvon.

- Autd ta cwpartidla dev pénel va
ELOYXWPTIO0VV OTO CWHA.

- Ta va pewwdei n emmpBapuvon and auteg TIg
ouaieq: ppovTieTte va aepiletal KaAd 0 XwPog
gpyaoiag kat popdte KATAAANAO eEOTIAIONO
TpooTaciag, ONMwE LAOKES TIPOCTAGIAq TNG
Qavarvong, oL OTIOIES VA UITOPOUV va
PIATPAPOUV HIKPOCKOTIKA CWHATISIA.

- NMpocgETe TIq 08NYiEg IOV LOXVUOLV Yla TO
UAIKO, TO TIPOOWTIIKO, TNV TEPIMTWON
€(apHOYNG Kal To oNEio Xprong (r.x.

KQVOVIOWOL EpYAoLlaKng achdaAelag, anoppupn).

- ZUAAEETE TO oWHATIOWA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio tng dnuioupyiag Toug, anoUYETE TIG
OUCOWPEVOEIS OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

- Xpnouoroleite €va KaTAAANAO cUoTNA
avappodnong okovng. 'Etol pavouv
Alyotepa cwpatidla aveEEAeyKta oTo
TEPIBAAAOV.

- Mewote v emPBdpuvon and tn okovn pe
TOUug €&Ng TPOTIOUG:

—otpédovtag Ta eEepyOpeVa CWHATISIA KaL TN
oKOVT) aTtagPiwV TOU EPYAAEIOU OXL TIAVW GOG

1) IPog ATopA TIoU BPIcKOVTAL KOVTA 6ag 1)
TIAVW 0E CUGOWPEUKEVT OKOVN,

— XPNOLOTIOIWVTAG Hia EyKATACTAON
avappodnong Kavr pia cuokeur kKabaplopou
TOU a€paq,

—0ePiCovTag KaAA TOV XWPo epyaciag Kat
SlaTnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag
TOUG pUTIoUG. To okovuTiiopa iy To Eedpuonua
OTPOPLAIZEL TN OKOVN.

— Avappogddre ) TAEVETE TNV evdupacia
npootaaiag. Mnv Eeduodre, xTunate
kaBapilete pe PoupToES.

A Kivéuvog amno TeXVIKEG HETATPOTIEG 1)
amo T XPrjon HEPWYV TIoV SV £X0oUV
eAeyxOel kat vapleel anoé Tov
KOTAOKEVAOTH)

- MovTapeTE QUT TN CUOKEUT) GUPGWVA LE TIG
TIPOKEIEVEG 08NYIES.

+ XpNOLOTIOOTE HOVOV EEAPTAATA TIOU £XOUV
€YKPIOEL amo TOV KATAOKEVAOTN. AUTO LOXVEL
16lwg yla Ta akdéAouba:

—lMplovodiokol (apBpoi mapayyeAiag BAETE
kepaiato 11. "MpdobeTog €EOTIAIONOG").

- Alata&elg aopaleiag.
— N\€Wep KOTING.
- QwTIONOG TIEPLOXNG KOTING.
- Mnv tporomoleite TN dopun Twv eEAPTNUATWY.

- NpoogxeTe WoTe 0 APIOUOG OTPOPWV TIOU
avadEPETAL OTOV TIPLOVOSIOKO VA CUNDWVEL P
TOV apLOUO OTPODWV TIOU AVADEPETAL OTO
TpLoVL.

A Kivéuvog AOyw EAATTWHATWY TNG
OUoKEUNG!

- MNpwv ard kabe xprion va eEMAvEAEYXETE TN
pnxavn, avaintwvtag evoexoueveg BAABES:
Mpv TNV TEPALTEPW XPNOM TNG CUCKEUT|G
TIPETIEL VA YIVEL EAEYXOG TWV EYKATAOTACEWV
aopaAeiag kat Twv dlAaTAEEwV TPOoTACIAg
KaBWgG Kal TNG APOoyng AELTOUPYIKOTNTAG
MEPWV TIOU £X0UV UTOOTEL EAAPPA {nud.
EnaveAeyEte eav Ta KlVT]TQ eEaanpolm
AELTOUPYOUV KavVoVIKA Kal &€ paykwvouv. OAa
TO PEPN TIPETIEL VA €ival owoTA
GUVOPHOAOYNUEVA KalL VA TIANPOUV OAEG TIG
TIPOUTIOBETELG, YIa TNV eEacdAAlon TNG
Aagoyng Aettoupyiag Tou epyaAeiou.

- Mnv xpnoluoroleite XaAaopevoug 1y
TIAPALOPDWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

A Kivéuvog amno 66pupo!

- Na popdate wraomideg.

A Kivéuvog Adyw aktivoBoAiag Aéiw(ep!

- Ol okTiveg AELlEP UTOPOUV VA TIPOKAAECOUV
o0fapoug 0pOAAUIKOUG TPAUMATIONOUG. Mnv
KolTddete MOTE amneubeiag otnv €5050 A€Llep.

A Kivéuvog amo un}\omplcuevu

Tepaxa enegepyaoiag 1} THRHATA AUTWV!
Av epdavioTei uAOKApLOpA:
1. ATEVEPYOTIOOTE TO EPYAAEID,

2. TpaPn&te and v npida to Pig SikTuoU
pevuaTog,

3. XpnoulomouroTe yavTia,

4. E&aAeiPTte TO UMAOKAPLIONA E TO KATAAANAO
epyaAeio.

4.2 ZUuBoAa mAvw oTo EpYAAEio
(avaAdywg TOu HOVTEAOU)

@ AlaBdoTe TIg 0dnyieg Aettoupyiag.

&Q Mnv Badete Ta x€pla peca oTov
TPLoVOSLoKO.

@ XPNOLIOTIOLEITE TIPOOTATEUTIKA YUOALA
KOl T(POCTACIA AKONG.

@ Mn xpnooroteite To epyaleio oe uypo
N BpeyuEVo TEPIBAAAOV.

& AkTivoBoAia Aéilep - Mnv kottdte otnv

aKTiva.

A Mpoeidomoinon yla emikivéuvo onueio.

& Mpoeidotoinon yla Bgpun ermpavela.
\ (0T0 KGS 254 | Plus)



PuBuicelg apiOpov otpodpwv yia ta ditapopa
VAKaA kataokeung (0xL oto KGS 254 | Plus)

| [ |
metabo | 1| mn -
2 min | 2
3 min'| ¢ o
4 min-! &
5 min-!
6 min-! @

(a) EAeypévn aodpaheta
(B) Ovopa ouokeuriq

(y) PUBpiom tpoyiokou pubuiong Tou aplBpov
otpodwv

(8) ApBldG oTpOodWV

(€) ZuvioTwHEVA UAIKA KATOOKEUTG

ZTolXEia EMAVW OTNV MAAKETA TUTIOU

(?) () ((‘3) ((‘1) ©

Vs o

h—L€ X ¢ ]

(a) Kataokevaotng

(B) ZUpBoAo Sabeong aroppippatwy - H
OUOKeUN uropei va Slatebei ota anoppippata
MEOW TOU KATAOKEVAOTN

y) ‘Ovopa ouokeung

5) AplBuog TipoidvTog Kat aplOpog oelpdq

€) AlAOTATELG EYKEKPIUEVWV TIPLOVOBIOKWY

OT) ZTOolLXEila HOoTEP, PAPOG (BAETE emtiong
KepaAalo 15. "Texvika aTolxeia")

¢) 'ETOG KATAOKEUNG

n) Zripavon CE - Autr n cuokeur) cupdwvei pe
TIG 08nyieg Tig E.E., ovpdpwva pe m dniwon
GUHHOpPWONG

Movasa cuodpiyéng mov dev anattei

epyaleia (avaAoywg Tou eEOTALOOV)

D e
@ (/-8

BAéne kedpdiaio 9.1 "AAAayT) Tiplovédiokou”.
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4.3 Eykatactacelg acdaleiag
KaAvppa npootaciag awpnong (11)

To KAAUPMQ TIPOOTACIAG ALWPENONG TIPOCTATEVEL
ard pn nNéeAnuEVN enaodn e Tov TIPLOVOSIOKO
KaL amo eKTOEEUOHEVA TIPLOVISLAL.

KAeidwpa acpaleiag (4)
Moévo otav svepyonom981 TO KAeidwpa
aogaheiag, avoiyel To KaAuppa pooTaciaq

awwpnong (11) kat propei va xaunAwoet to
TIPLOVL.

Om yia AOUKETO

H ot atov dlakdrn On/Off (7) etutpemnel tnv
Ao PAALOT) TOU SLAKOTITN L€ AOUKETO.

AvaocTtoAéag Tepayiwv emegepyaciag

O avaotoAéag tepaxiwv eregepyaoiag (24)
(amoteAeital amo TOUG KATW, 0TABEPOUG
avVaoTOAE(Q kalL arod TOug enavw, pueulcopevouq
avaoToAe(q (25)) anotpernel Ty Kivion evog
Tepaxiov enegepyaciag Kata to mpioviopa. O
avacro?\eaq Tepayiou ens&epyaomq TIPETEL VA
eival mavta TonoBeTNUEVOG KATA TN AELToupyia.

MpoogxeTe va eival cwoTtd puBUIOUEVOL OL
puBuIlOpEVOL avaoToAEig (25) kal TO TEAXLO
eneEepyaoiag va otnpiletal 600 1o SuvaTov
KAAUTEPQ, XWPIG VA AKOUMTIA GTOV TIPLOVOSIOKO
1) 0T0 KAAUPUQ TipooTaciag. AodaAiote e Bideg
otabeportoinong (26).

H AavBaopévn pubIon Twv puBUlOPEVWY
OVOOTOAEWV UTOPEL, O€ KOTIEG [E KAION Kal o€
SIMAEQ AOEEG KOTIEG, Va 0ONyNoEL o€ emadn Twv
QAVAOTOAEWYV L€ TOV TIPLOVOOLOKO KaL Va
TIPOKAAEDEL 00BAPOUG TPAUUATIONOUG!

KGS 254 | Plus: Mpoctacia évavTi
untepPpopTIiong

To poTép dlabeTel IpooTasia EvavTl
uTtEPPOPTIONG, N OTIOIA ATIEVEPYOTIOLEL TO HOTEP
o€ TepimTwon unepbEpuavong.

la v enavévapgn g AELToupyiag TPETEeL TO

MOTEP va eival Eava kpuo kal va atndei To
TIANKTPO anacpdaAiong (64).

5. Emokomnnon

BAgme oeAida 2-5.

1 KAeldi aAAev / urtodoxn epyaleiou yla kAeLSi
AAAev
‘E€0d0¢g Aéwlep
Awakorrtng ON/OFF tou A€illep Kot|g
KAeidwpa aodpalieiag
Aapn petadopdq
Aafr) Tiploviov
Awakorttng ON/OFF tou mploviov
Koupuri aoddAiong yla akivntornoinon tou
TIPLOVOSIOKOU

9 Bida otabepormoinong yia data&n EAENG
10 Awdta&n ovoopryéng tepaxiou emnekepyaciag
11 KdAuppa pootaciag awpnong
12 PuBuIoTIKOG TPOXOG TOU aplOoU oTpodwVv
13 Kedahn miploviov
14 AaPr) 0TaBepOTIoNCNG Yia TIEPIOTPEPOUEVO

TIAyKO
15 MoxAdg KAESWHATOG Yla BECELG
KAEIOWATOG TOU TIEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU

16 MMeplotpedOpEeEVOQ TIAYKOG

6. Adaipeon cuokevacia
cuvagpo}\oyncn peTadopa,
TOTO9ETNOT

O~NOOTA~WN

6.1 Amnoocuvokevacia

AvaonkwoTe To Pnyavnua pe I Bordela evog
SEVUTEPOU ATOMOU YLa VA TO aPalpECETE ATIO TN
ouokevaaoia.

6.2 ZuvapuoAdynon

Aapn ctabeporoinong yia neploTpePOUEVO

Tayko (ek. A

TonoBetnote kal BldwoTe TN Aapn

otabeportioinong (14) otov neploTpePpouevo

mnayko (16).

ZUVapHOAGYNON ETTEKTACTG TIAYKOV (EIK. B)

1. Adaipéote T 6€€LA KAl APLOTEPT ETIEKTAOT
mnaykou (18) amd ) cuokevaoia petadopag.

2. ZePIdwoTe TS BideG 0TA AKPA ATIO TIG PAYES
odriynong (tng de€Lag Kat aplotepng
EMEKTAONG TIAYKOU).

YTio6elEn: TomoBeTNOTE TNV EMEKTAOT TIAYKOU

UE TN HIKpOTEPN eTidpdvela €5paong oTn deEld

TAgupa.

3. Matote 10 Koupri kAedwuatog (17) kat
KPATNOTE TO TIATNMEVO.

4. QOnote TIg pAyeg 0dnynong Twv
ETEKTACEWV TIAYKOU EVTEAWG LECA OTIG
UTTOSOXEQ.

5. ZnKWOTE TO EPYAAEIO A6 TA KMPOCTLVA
Tod1a, YEIPTE TO TIPOCEKTIKA TIPOG TA THOW
Kal arnoBeaTe T0 A0PANMOUEVO WOTE VA UNV
TEOEL

6. ZPiEte Eava TIg Bideg oTIq pdyeg 0dnynong.

7. Thdaote 10 epyaleio amo ta PrpooTtiva odia,
YEIPETE TO IPOOEKTIKA TIPOG TA EUTPOG KaL
amnoB€aTe TO.

8. lNa pdobetn otabepotnta: Pubpiote
puBULOTIKY Bida (19) £TolL woTe va edpamnTeTal
ME TNV eTudavela.

Pubuion embupntol mAAToug MAyKou

H emnéktaon naykou propel va acpaMoTel oe

TIOAAEG B€elG. Na va pubuicete v enéktaon

TIAYKOU arto a B€om KAELOWHATOG OTNV

TANGCLECTEPN:

1. Matnote 10 Koupri KAedwpatog (17) kal
KPATNOTE TO TIATNHEVO.

2. TpaPn&te v enéktaon naykov (18) mep. 5
mm TIpog Ta £Ew.

3. Adrote 1o Koupri kAewdwpatog (17)
eAevOePO.

4. Tpapngte TV enéxtaon naykou (18) Eava
apyd Tpog Ta £§w, HEXPL T ETIEKTACT] TIAYKOU
va aodalioel oTnv TANCLEcTEPN B€0N
KAEWBWHATOG.

ZuvappoAGynon TEPLOPLOHOY BABOUG KoTg

(ewk. C)

O meploplopog Baboug kotm|g (20) padi pe ™

datagn €AENG KAveL EDIKTT TNV EKTEAEON

EYKOTIWV.

- ZUVAPUOAOYNOTE TO KOVTPA TIagadt (21) kat

n Bida (22), 6nwg anewkovidetal.

EAAHNIKA

6 3 Metadopad
. ZTPEYTE TNV KEDAAT) TIPLOVIOU TIPOG TA KATW
KAl KAEWSWOTE TNV aoPAALON HETAPOPAG
(23).

2. Q6note Toug PUBILOEVOUG OVACTOAEIQ
Tepayiou (25) pog ta peca kat acdaiiote
Je Bideg otabeporoinong (26).

3. Q6note TIg enekTAoELG TIAYKOU (18) Tipog Ta
uéoa.

IE Mpoocoxn!

Mnv petagepete To TIPLOVL aTto TIG SLATASES

mpooTtaciag.

4. 3InKWOoTE TN CUOKEUT o€ S0 arod TIq
TipoBAenOpEVES BETELS (BEAN OTNV ELK. F).

6.4 TomoO€tnon
lMa v acdalr epyacia, To epyaieio TipEmnel va
oTepewveTal o€ 0Tabepn emdpavela.

- Qg emPAvELQ UTTOPET va XPNOEVTEL pial
omeepa ouvappo)\oynpevn emcpavela
epyaociagq ) €vag Maykog pyaciag r €va ano
Ta Katw mAaiola g Metabo (BAEme kepaialo
11. "MpooBeTog eEoAIONEG").

—To epyaAeio TipEMEL va MApaAUEVEL 0TABEPO e
aodAAELa aKOUN Kal Kata TNV enegepyaaia
peyaAwv Tepayiwv enegepyaaiag.

—Ta tepdxla enegepyaoiag peyaAou prkoug
TIPETIEL VA UTIOOTNPI(OVTAL ETUTIPOCOETA |IE
KATAAANAO TIPOCOETO EEOTIAIONO.

G] Emonpavon:

la ™ ¢opntr xprion, To Epyaleio umnopei va
Bidwvetal oe MAdka KOVTPa MAAKE 1}
avrenkoAANTri¢ EuAegiag (500 mm x 500 mm,
raxoq touAdytotov 19 mm). Katd 1 xprion, n
MTAQKQ TIPETIEL VA OTEPEWVETAL LIE UEYYEVN OE
rdyko epyaoiag.
1. BidwoTte odpiyTd TN OUCKEUN OTNV emidpdavela
(H€oa amo Tig oTEG oTa TIOSIA).

2. MEote TNV KEDAAT TOU TIPLOVIOU AiyO TIPOG
TAQ KATW KAl OUYKPATAOTE TNV.

3. AnaodaAioTte TNV acpaAiion petapopdq
23).

4. ZtpePTte apyd TNV KEDAAT TIPLOVIOU TIPOG TA
Tavw.

7. Mepovwpéva otolxeia tng
GUCKEUNG

7.1 Awkomnng On/Off kKivntrpa (7)
Evepyomoinon kivntpa:
- Evepyoronote 10 KAeidwa acpaAeiag (4)

meote Tov dlakortn ON/OFF (7) kat kpatnote
TOV TILECHEVO.

Arevepyortoinon Kivntripa:
- AneAeubepwoTe Tov dlakormtn On/Off (7).

7.2 Awakomng ON/OFF Aéillep kot g
To A€Lep KOTIMG EVEPYOTIOLEITAL KAL
arievepyoroleital e Tov Slakortm (3).

To AELleP KOTING HAPKAPEL [ia YPALT aploTepa
NG KotmG. K&vTte pia SOKWAoTIKY KO yila va
eEolkelwOeite e TN puBULON BEONG.

7.3 PUBuon kAiong

Ewk. G: Ztpé€Yte TNV KEPAAT) TOU TIPLOVIOU TIPOG
Ta eMAvVW. METAKIVAOTE TOV HOXAOG A0DAAIONG
(27) ipog ta gumpdg. Metd 1o AVoLo Tou
HoxAou otabeportoinong (29) (petakivnon mpog
T THOW), TO TIPLOVL PTToPEL va TeBEel o€ KAioN
MeTA&V 0° kat 45° PO T apLoTEPA Kal LETAED
0° kat 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) ipog ta &e&la
WG TIPOG TNV KATakopudo.

Av 0 poxAdG aodaAiong (27) €xel petakivnOei
TIPOG TNV oW TIAEUPA, TOTE TO TIPLOVL AoPaAileL
o€ KaBopLoUEVES BETELS.

®gpTE TOV MEPLOPLOUO KAIONG (28) TNV KATW
B€on Tov, yla va pueulcm'e Kar ywvwl swq 46°
TIPOG TA APLOTEPA WG TIPOG TNV KABETO N €wg 46°
(avaAoya pe To HOVTEAO) TIPOG Ta SeELA WG TIPOG
v KAabeTo.
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EAAHNIKA

A Kivéuvog!

Ma va unv pnopei va petaBAndei n ywvia kAiong
KATA TO TIPLOVIOUA, TIPETIEL VA odiyyeTaAL O
HoxA6g otabeporoinong (29) Tou Bpayiova
avatpormng (kat oTig 6€oelg acpaAlong!).

7.4 TMeploTpedPOUEVOG TIAYKOG

Eik. H: Na A0&EG KOTIEQ O TIEPLOTPEPOLEVOG
TIAYKOG UTOPEi va TiepLoTPAPE( eTA TO AUCLO
™G Aapng otabeporoinong (14) kat v
€VePYoTIOINGT TOUu HOXAOU acdaAtong (15) mpog
Ta aplotepd 1 pog ta Sefla.

Me avupwpévo poxAo acddaiong (15) o
TePLOTPEDOUEVOG TIAYKOG AoDAAIlEL O
Kaboplopeveg fabuideg ywviag. Me teAeiwg
KateBaopEvo Tov HoxAd acdpaAiong (15)
amnevepyoroleital n Aettoupyia acpdAiong.

A Kivéuvog!

lMNa va unv aAAddel n ywvia Aogrg Kommg Katd To
TPOVIoNQ, TIPETEL Va Pdwbei n Aapn
oTabeporoinong (14) tou rieplotpeddpeVOU
TAyKou (Kat oTig B€oelg aopaAiong!).

7.5 Awaragn €AEng

Me n diatagn €AENG urmopovv va KoTouV Kalt
Tepaxla enegepyaoiag peyaAutepng dtatounqg. H
dlata&n €AENG propei va xpnouorondei yia 0Aa
Ta €idn Korm|q (ioleg KOTIEG, KOTIEG WE KAioN,
SIMTAEG AOEEG KOTIEG Kal KOTIEG EYKOTIWV).

‘Otav dev xpeldletal n didtagn EAENgG,
aodaliote T dlatagn €AENG pe ™ Bida
otabeportoinong (9) otnv micw B€om.

7.6 TMeplopilopdg Baboug kommng

Ew. C: O neploplopog Badoug korng (20) padi
ME TN SlaTagn EAENG KAVEL EPIKTN TNV EKTEAEDN
EYKOTIWV.

lNupioTe TN Bida pUBoNG (22) kat oTEPEWOTE TN
pe To KOVTPaA Ttaguadt (21). Na
ATIEVEPYOTIOINOT), TIEPLOTPEYTE aploTEPOTTPODA
TOV TIEPLOPLOUO BAboug kotmg (20).

7.7 PuOpon aplbpov otpodpwv (OxL
oto KGS 254 | Plus)

Mpooappdote Tov aplud oTPoPwv Tou
TIPLOVOSIOKOU OTOV TPOXIOKO PUBMIONG TOU
aptBpov otpodwv (12) 0To UAIKS TIOU TIPOKELTAL
va KOTE.
—Pubuon1-2
yla TipodiA amnod XaAko, VIKEALO, 0peiXaAKo,
PeudAapyupo Kat AAQULIVLO.
—PUBuon 3-4
yla ipodiA amnod MAQoTIKO.
—PUBuon5-6
yla pacidp VA0 kal TTAAKEG AVTETIKOAANTIKNAG
EuAeiag.

7.8 Zuvdeon oucTIIHATOG
avappoodnong MPLoVISIWV

A Kivéuvog!

Oplopéva eidn Eulokoviag (T.x. arod EVAo
BeAavidiag, o&ldg kat peALdg) Uopei va
TIPOKOAAEOOUV KATA TNV ELOTIVON| KAPKIVO.

- Epyddeote pévo e KATAAANAO cUCTNA
avappodnoNg TPLOVISIWV.

— Xpnotyoroleite eMMAEOV HAOKA TIPOCTACIAG
NG avarnvong, kabwg dev pmopei va
OUAAeXDBei 1) va avappodnBei OAN n okdvn
Tploviopartog.

ZUvdeon (ei. l):

— Avvatotnta 1: TormoBemoTe TOV
pocapuoyea avappddnong 35 mm/44 mm
(30), 6Twg amelkovileTal. 2UVSECTE TO
ovoTnua avappodnong PLOVISIWV.

- Auvurornru 2: TomoBetoTE TOV
Tpocappoyea avappodnong 58 mm/100 mm
(31) oupnepl\apBavopuevou Tou EUKAUTITOU
owAnva (32), onwg anewkovidetat. Av
XpeladeTal, TomoBET|OTE TIPOCAPHUOYEQ
58 mm/35 mm (33). 2uvdéaTe TO GUOTNUA
avappodnong TPLOVISIWV.

- MpoocéETe wote To CUGTNHA aAvappodNnong
TIPLOVISLWYV VA TIANPOL TIG ATIALTHOELS TIOU

avapepovtal oto Kepaiato 15. "Texvikd
otolyeia".

- MpoogETe ermiong TIg 0dnyieg XEPLONOU TOU
OUOTNHATOG avappodnong mpovidiwy!

7.9 ZuvappoAoynon tng diatagng
ouoPLyENG TEpayiov
enegepyaoiag

H didta&n ocvodry&ng Tepayiou eneEepyaoiag

(10) propei va cuvappoAoynei oe dU0 Beoelg

(ew. J + K):

—Ta papdia tepayla enegepyaaiag (ek. J):
Qénote ™ diatagn ovodLyEng Tepayiov
enegepyaociag pEoa otnyv miow ot (37) Tou
TIayKou Kat acdaliote pe Bida acpaAiong
(38).

—Ta otevd tepayla enegepyaoiag (k. K):
AVoTte n Bida acpdaAiong (35) kau wénote ™
Sdiata&n ovodryEng Tepayiov enegepyaciag
UE€oa OTNV UpoaoTLvr) ot (39) Tou TIayKou.

Zpi§po Tepayiov enegepyaoiag:

1. Matote 10 Koupri (36) KpATNOTE TO
narnuevo KaL wenoTe étamin ouoopLyEng
Tepayiou enegepyaoniag oTo TEUAXLO
enegepyaociag.

2. Zdi&te T AaPn) (34), ya va odifete 10O
TepaxLo enegepyaaiag.

7.10 ZUvdeon e To SikTuo TIAPOXNG
pevparog

A Kivéuvog! HAekTpikn Taon

Xpnouporoleite To epyaleio pévo oe pia mnyn

peELHATOG, 1) oToia TTANPoi TI§ €€g anattroelg

(BAeme kat kedaAawo 15. "Texvika otoixeia"):

—H tdon kat n ouxvotnTa Tou SIKTUOU TIPETIEL Va
avTaroKpivovtal 6Ta GTOoLXEld TIou
avadEPOVTaAL 0TNV TTAAKETA TUTIOU TNG
OUOKEUNG.

— AoddAion pe évav Slakorn acdpaAeiag Evavtl
dlappong pevpatog 30 mA.

— O mpiCeq €xouv eykataoTadei, yeuwdei kat
eAeyxBei oupdwva pe TIg PodlaypadeEg.

- To KaAWSL0 TOU SIKTUOU TIPETIEL VA EXEL
SLaoTPWOEL £T0L, WOTE VA PNV EVOXAEl Kata
TNV EPYACia KAl va Un UITopel va utooTel
{nuud.

- XpNOWOTIOoLEITE WG KAAWSIO ETTEKTAONG HOVO
KaAwdLa )\aonxavmlé nsplB)\npaToq E ETIAPKT)
Slatopn (3 x 1,5 mm

- Xpnolyornoleire Ka)\u)&a ETEKTAONG Yla
gpyacia oe EEWTEPIKOUG XWPOUG.
XPNOLUOTIOIEITE OE EEWTEPIKOUG XWPOUG HOVO
EKAOTOTE EYKEKPLUEVA KAl AvTioTOLXA
ETIIONUACUEVA KAAWSLA ETIEKTAONG.

- ArtogpelyeTe TNV akoUola EvepyoTioinon.
BeBawbeite 011 0 dlakdmTng eival
ATIEVEPYOTIOIMUEVOG KATA TNV TOTIOBETNON TOU
$1g otnyv TIpida.

8. Xelplopog
- EA&yxete Tiptv amod TNy gpyacia v ApLoTn

Karaotaon Twv diatd&ewv achaAeiag.

- XpPNOLUOTIOOTE TOV AKOAOUBO ATOMIKO
eEoMALIoO TIpooTACIAG.

- NaBete owotr) B€on epyaciag Katd To
TIPLOVIOWA:

— EUMPOG OTNV MAEUPA XELPLOTT,
— METWTIKA WG TIPOG TO TIPLOVL,

—&irmAa otn ypauur eubuypdpong Tou
TIPLOVOSIOKOU.

A Kivéuvog!

Kartd o Tipioviopa, To TeHAx1o enegepyaoiaq
TIPETIEL VO 0IYYETAL TTAVTA UE TN SLATAgN
ouodLy&ng tepayiou enegepyaoiag (10).

Mnv miploviCete TOTE TePaxLa enegepyaoiag mov
Sev €xete odikel pe T datagn cuadry&ng
Tepayiou enegepyaciag (10).

A Kivéuvog cuveAwng!

Mnv Badete Ta x€pLa LECA 0NV TIEPLOXT)
apBpwong 1 KATw aro To EPYAAEIO KATA TNV

KAion 1§ TNV ePLOTPOPT) TNG KEPAANG TOU

mpLoviov!

- 2UYKPATNOTE TNV KEDAAT] TOU TIPLOVIOU KaTA
v kAion (13).

- XpnNOoWOoTomoTe KATA TNV gpyaoia:

- Mia andbeon katepyagopevou tepayiov ya
HOKPA KATEPYALOHEVA TEUAXIA, EQV AUTA
TIEPTOUV ard TOV TIAYKO HETA TO SLaXWPLopO
TOUG.

— 200TNHa avappoOPnoNg TIPLOVISLWV.

- Mploviote pévov katepyadopueva TEPAXLA HE
8100TACEIG TETOLEG, TIOU VA ETUTPETIOUV TNV
aodaAr) OTEPEWOT) KATA TO TIPLOVIOHA.

- MieCete To TEPAXLO ETIEEEPYAOTIAg KATA TO
TpLdviopa otabepd 0TOV TIAYKO KAl UNV TO
paykwveTte. Mnv ppevapeTe TOV PLOVOSIOKO
€TTiONG JE TTIAEUPIKT| Ttiean. YTiapyxel kivouvog
ATUXNMHATOG AV UTTAOKAPLOTEL O TIPLOVOSIOKOG.

8.1 Xpnon tou Aéllep KOTG
BAgme oto kepaAalo 7.2

8.2 PuOuioNn apidpov
OTPOPWVTIPLOVOSIGKOU
BAgme oto kepaAawo 7.7

8.3 EuBegieg koteg

ApxXikn) 6€on:

— Antaodaliiote v acdaiion petadpopag (23).

— KedaAn nptoviov (13) oTpappévn mpog ta
enavw.

—Neploplopog Baboug kormg (20)
ATIEVEPYOTIOMNMUEVOG,.

- O neplotpedopevog aykog (16) Bpioketal
otn 6€on 0°, n Aafn) otabepomoinong (14) ya
TIEPLOTPEPOLEVO TIAYKO EivVaL GPLYUEVN.

—H kAion ™g kedaANg Tou MPLovIoy wg TiPog
NV Katakopudo eivat 0°, 0 HOXAOG
oraeeponomcnq (29) yia puBLon KAiong €xel
odixBei.

— Aldtagn €AENG TeAeiwg Ttiow.

—H Bida otabepotoinong (9) Tng dtatagng
EAENG €xeL AuBEL.

— P0UBuion avaoctoAea tepayiov enegepyaociag:
AuoTe 11 Bideg oTabeporoinong (26).
MeTtakivrioTe TOug PUBULLOPEVOUG AVACTOAEIG
Tepayiov (25) katd TE€Tolov TPOTIO, WOTE Va
otnpi¢ouv 600 To duvatdv KAAUTEPA TO
Tepaylo enegepyaaniag, Xwpig va aKOUPTIouV
OTOV TIPLOVOSLOKO 1) 0TO KAAUMMA TIPOOTACIAG.
Aodaliote pe Bideg otabepotoinong (26).

Mpdvicpa Tepayiov enegepyaciag:

1. Mpooapudote TOV APOUO 0TPOdPWV TOU
TIPLOVOSLOKOU OTOV TPOXIoKO pUBULONG TOU
aptBpov otpodwv (12) 0To UAIKS TIOU
mnpdkettal va Kortei (0xL oto KGS 254 | Plus).

2. Miéote To TENAXLO0 EMEEEPYQTIOG TIPOG TOV
avaoToAEQ Tepayiov emeEepyaaniag Kat
odi&te TO Pe TN dlata&n cvodLyEng Tepayiou
ene&epyaoiag (10).

3. e tepayla enegepyaoiaq peyaAltepou
nAdtoug: Tpapn&te v KePAATR TOU TIPLOVIOU
TIPOG TA EUTPOS (TIPOG TOV xstploTr’]) (dataén
€AENG). (BAéne k. L, Pripa 1.)

4. Evepyormoinon epyaAeiou: Evspyonotnors T0
KAESWHa aocpa)\elaq (4) kaL TiEoTE
naparetapéva tov dakorrrn On/Off (7) kat
KPATAOTE TOV TILEGUEVO.

5. KateBdoTe apyd TNV KEPAAT) TOU TIPLOVIOU UE
N XELPOAAPN KAl EVOEXOHEVWG TIPOG TA TTIoW
(avtiBeta arod Tov xelplotn). Kard to
TIPLOVIONA TIECETE TNV KEDAAT) TIPLOVLIOU TIAVW
OTO TepAxo eMeEepyaoiag, HOVo 600
XPeladeTal wote va Unv Pewdei urepBoAika
0 apBPOG oTpodwV KivnTpa. (BAEME e1k. L,
BrHa 2.)

6. Kowrte 10 katepyadopevo Tepdylo oe €va
epyactlako Priua.

7. AneAeuBepwote Tov dakortn On/Off (7) kat
eNMavaPeEPETE TNV KEPAAT TIPLOVIOU apya
TNV eNAvw apxLKr B€on.

8.4 No&E€g KomEg
Apxikn 6€on:
— Antaodaliote v acddaiion petadpopdg (23).

—KedaAn miploviov (13) otpappévn mpog ta
enavw.



—MNeploplopog Badoug kormg (20)
ATIEVEPYOTIONMEVOG.

— H kAion g KePaANG TOU TIPLOVIOU WG TIPOG
™V Katakopudo eivat 0°, 0 HOXAOG
otabeportioinong (29) yia pubuion KAiong €xet
oy Oei.

—Aldtagn €AENG TeAeiwg miow.

—H Bida otabeporoinong (9) g data&ng
€AENG €xelL AUOEL.

— PUBuion avaotoAéa tepayiou eneEepyaaniag:
NuoTe 11 Bideg oTabeporoinong (26).
MeTtakivrote Toug publOIEVOUG OVAOTOAEIG
Tepaiov (25) kata TETOLOV TPOTIO, WOTE VAl
OTNPIGOUV 600 TO SUVATOV KAAUTEPQ TO
TEHAXL0 EMEEEPYATIAG, XWPIG VA OKOUUTIOUV
OTOV TIPLOVOSIOKO 1} 0TO KAAUUUA TIPOOTACIAG.
Aodaliote pe Bideq otabeporoinong (26).

Mpévicua Tepayiov enegepyaciag:

1. Ew. H: NeplotpePte m Bida

otabeportoinong (14) tou reploTpedopevou

TIAYKOU Kal TILECTE TIPOG TA KATW TOV HOXAO
aodpaAong (15).

. PuBuioTe TNV embupunr) ywvia.

m Emonpavon:

Me avuygwugvo uoxAé acgpdiiong (15) o
TIEPLOTPEPOUEVOGS TIAYKOG aopalilel o
Babuides ywviag 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kat
60°. Me TeAeiws KateBAcUEVO TOV UOXAD
aogpaiiong (15) arevepyonoieital n Aettoupyia
aopdAlong.

3. 2¢i€te T Aapn otabeportoinong (14) Tou
TEPLOTPEPOUEVOU TIAYKOU.

ol Npocoxn!

- Ta va punv propei va aAAdgeL n paitooywvia
KATA TO TIPLOVIOMA TIPETIEL VA odiyyeTal n AaBr
otabepotoinong (14) tou replotpedOUEVOU
TIAYKOU (Kat oTIG B€oelg acpailong!).

4. TplovioTe TO TEHAXLO eMeEepyaoiag, OTwg

nepypadetal oto "8.3 Eubeieq komeg".

8.5 Komég pe kAion

Apxikn 6€on:

— Antacdaliote Tnv aopdiion petagpopdg (23).

— KedpaAn iploviov (13) otpappévn mpog ta
enavw.

—Neploplopog Badoug kormg (20)
QTIEVEPYOTIONUEVOG.

- O meplotpedouevog aykog (16) Bpioketat
otn 6€on 0°, n Aapr otabeporoinong (14) ya
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO EIVAL ODLYUEVT).

— AlaTtagn €AENG TeAeiwg miow.

—H Bida atabeporoinong (9) g diatagng
€AENG €xel Aubei.

— PuBuon avaotoAéa tepayiou enegepyaoiag:
AUote 11g Bideg oTabepomoinong (26).
MeTaKIVIOTE TOUG PUBICOUEVOUG aVACTOAEIQ
Tepayiov (25) katd TéTolov TPOTO, WoTe va
oTnpiouv 660 To Suvatov KaAUTEPA TO
Tepaylo emegepyaaniag, Xwpig va akouurouv
OTOV TIPLOVOSIOKO 1} 0TO KAAUMUA TIPOCTACIAG.
AodalioTe pe Bideg otabeporoinong (26).

—H Bida otabeporoinong (9) g dtata&ng
EAENG €xelL AUOEL.

— Av xpeladetat: Pubuiote Tov meploplopod
KAiong (28) yia dievpupévn ywvia KAiong.
BAgme oto kedpaiao 7.3.)

I'Iplc'wlcua Tepayiov enegepyaciag:

. Ewk. G: AvoTe Tov HoXAS oTtabdeportoinang

(29) yia T pubuion kAiong Tou TipLoviov.

2. PuBon poxAou acdpdaAong (27):

-TpdPnypa Tou poxAoU achaAong (27) pog
NV TAEUPA XEIPIoPOU = AS1aBAbuntn
pUBION TOU Bpayiova avaTporm|q.

-2TIPWEINO poxAoU acddaAiong (27) pog Tnv
Tiow TAeupa = AoddaAion Bpaxiova
QAvVaTPOTING OTIG BEoelg aodPAALoNG.

G] Emonpavon:

O Bpayiovag avatporri¢ acpalifel oTiq

Babuides ywviag 0°, 22,5° kat 33,9°.

3. KAivete apya tov Bpaxiova avatporng otnv
emouuntn B€on

4. Xo¢iEte Tov poyxAd oTtabeportoinong (29) ya
PUBWLON TNG KAlONG.

ol Npoocoxn!

- Ta va unv propei va petapAndei n ywvia
KAIONG KaTA TO TIPLOVIONA, TIPETIEL VA odiyyeTaL
0 HOXAOG atabeporoinang (29) Tou Bpayiova
avatporm|g (kat oTig Beoelg acpaAiong!).

5. lMplovioTe To TEPAXIO0 EMEEEPYATiQG, OTIWG

neptypadetal oto "8.3 Eubeieg komeg".

8.6 AmA€qQ AOoEEQ KOTIEQ

m Emonpavon:

H &imAn Ao&n ko givat évag ouvéuaouog
Aoéri¢ Komn¢ kat Kortrig ue KAion. Auto onpaivel
OTL TO TEUAXLO ensfapyaazaq nptow(arat Aoéa
WG TPOG TNV Miow AKWr] ENAPIS Kat Ao&d we
MPOoG TNV NAvw TTAEUPA.

Apxikr) 6€on:
— ArtacdalioTe TNV acpaAion petagpopdq (23).

— KedaAn mploviov (13) otpappévn Tpog ta
enavw.

- Meplopiopdg Badoug kormg (20)
ATIEVEPYOTIONMEVOG.

— O nieplotpedopevoq aykog (16) eivat
aodaMoUEVOG OTNV eBUUNTY B€on (N )\aBn
oTabepotioinong yla MepLoTPedPOUEVO TIAYKO
(14) eivar oprypevn).

-0 Bpayiovag avarponr']q €xeL tedei otnv
emouun ywvma KAIoNG wg TPog TNV
emdavela Tepayiov eMeEepyaociag Kat €xe
aodaloTel (ExeL odLXTEL O HOXAOG
otabeporioinong (29)).

— Alatagn €AENG TeAeiwg Tiow.

—H Bida otabepotoinong (9) g diata&ng
EAENG €xel Aubei.

— PuBuion avaoctoAéa tepayiou enegepyaoiag:
NvuoTe 116 Bideg oTtabeporoinong (26).
MeTtakivrote Toug puBOEVOUG AVACTOAEIG
Tepayiou (25) katd T€Tolov TPOTIO, WOTE Va
otnpi¢ouv 660 To duvartdv KAAUTEPA TO
TepayLo enegepyaaniag, Xwpig va akouumouv
OTOV TIPLOVOSIOKO 1} 0TO KAAUMUA TIPOCTACIAG.
Acgahiote pe Bideg oTabeporioinong (26).

Ma oplopéves YWVIaKEG BEOELG PTopEi va
XPEWAOTEL VO aPAIPECETE TEAEIWG Evav
PUOULLOPEVO aVAOTOAEQ TERAY WV
enegepyaoiag (25), petd to Avoiuo g Bidag
otabeportioinong (26). ZdiEte Eava  Bida
otabeporoinong (26). (Meta v Korm)
TomoBetnote Eava Tov pubulouEVO
avaotoAea Tepayiov enegepyaoiag (25) kat
aodaAiote pe Bida otabeporoinong (26), ya
va pn xabei.)

Mpévicpa Tepayiov enegepyaciag:

A Kivéuvog!

21 SutAr) Aogr| Korr), o TIPLoVOSIoKOG eival

EUKOAOTEPA TIPOOPAGIHOG EEALTIAG TNG EVTOVNG

KAloNg - €§ auTov umtapxel augnuevog Kivéuvog

TpaupaTiopov. KpaTATte EMApPK) anoéoTact) ano

TOV TIPLOVOSIOKO!

- MNploviote 1O TEPAXLO EMEEEPYATIQG, OTTIWG
mnieptypadetal oto "8.3 Eubeieg komeg".

8.7 Ko gykomnwv

E Eruonpavon:

O nieptoptouos Baboug komrjg padi ue ™ didraén
EAENG KAVEL EPIKTI) TNV EKTEAEDOT) EYKOTTWV.
Kartd tnv epyaocia autn dev k6Betal To TEUd)IO
ene&epyaoiag mapd puoévov nplovierat UEXPL Eva
0OpLOLEVO BABOG.

ol Npoooxn! Kivéuvog avakpouong!

Eival oAU onuavTiko va pnv TiedeTe TTAEUPIKA
TOV TIPLOVOSIOKO OTAV SNLIOUPYEITE EYKOTIEG.
AladopeTIKA UTIAPXEL TIEPITTTWOT) 1) KEDAAN TOU
TIPLOVIOU va TieTaxTel Eadvikd Tpog Ta mavw!
XPNOWOTIOLEITE KATA TNV EKTEAEOT) EYKOTIWV Ui
MHEYYEVN. ATIOPEVYETE Va TIECETE TIAEUPIKA TNV
KEPAAT TOU TIPLOVIOU.

EAAHNIKA el

Apxikn 6€on:

— Antaodaliote Tnv aopdiion petagpopag (23).
— KedpaAn mplovioy oTpappévn Tipog Ta EMAVW.
-0 Bpayiovag avquonr']q £xelLtebei omv

emouun) ywvm KAIoNG wg Tpog TNV
empavela tepayiov eneEepyaociag Kat £xet
aocdalloTel (ExeL odLXTEL 0 HOXAOG
otabepotoinong (29)).

- O nieplotpedopevoq aykog (16) eivat

aodaAlopévog otnyv ermbuuntr 6on (n Aapn
oTabeporoinong yla eplotpedOUEVO TIAYKO
(14) eivat oprypevn).

— AldaTa&n €AENG TEAEIWG TTioW.
—H Bida otabeporoinong (9) tng dtata&ng

EAENG ExeL Aubei.

— PuBuion avactoAéa tepayiou enegepyaciag:

Nvote TIG Bideq oTabeporioinong (26).
Metakivrote Toug pUBUILOUEVOUG AVACTOAEIG
Tepaxiov (25) Katd TETOLOV TPOTIO, WOTE vVa
oTnpiouv 660 To Suvatoy KaAUTEPA TO
TePAXL0 eMeEEPYAOiag, XwpPIG va AKOUUTIOUV
OTOV TIPLOVOJLOKO 1 0TO KAAUMLQ TIPOOTACIAG.
Acdaliote pe Bideq oTtabeporoinong (26).

MNpovicpa tepayiov enegepyaoiag:

1.

Kwniote Tov eploplopd Baboug Kormg otV
eowTslen eecn (evepyortoinon), ya Tov
OKOTIO QUTO TiEpLoTpEYTE deklooTpoda Tov
TIEPLOPLOUO BAaBoug koG (20).

. PuBpiote ™ Bida pubuiong (22) oto

emBuunTo Babog Kommg Kal achaAioTe e To
KOVTPa Taguast (21).

. NUote 10 KAgibwua acpaleiag (4) kat

wONoTe TNV KEPAAT TIPLOVIOU TIPOG TA KATW
yla va eAEYETE TO PUBULIOUEVO BABOG KOTING:

. KdvTte pa SoKIaoTIKY) KOT.
. Evéexopevwg emavaAapete ta Pripata 1 kat

4 swq &Tou puBuLOTEL TO EMBUUNTO BABOG
KOTING.

. MplovioTe To TEPA)I0 EMEEEPYAOTIQg, OTIWG

neptypdadetal oto "8.3 Eubeieg komeg".

9. ZuvTtnpnon kai ppovTtida

A Kivéuvog!

Mptv and kabe epyacia cuvtrpnong kat
KaBaplopov va anocuvaEETE TO PIG SIKTUOU
peLlATOG.

- Mo ekTeETAPEVEG EPYATIEG OUVTNPNONG KAl

ETILOKEUNG, ATT AUTEG TIOU avadEPOVTAL €
auté To KEDAAQLO, ETUTPETETAL VA
SlevepyouvTal HOVOV arod ELSIKEUUEVO TEXVIKO
TIPOCWTTIKO.

—AvtikaBlotate Ta xalaopgva eEapmpara,

Blaitepa TG dlatdgels acdaleiag povo pe
YVT]O'[Q avtaAAakTikd. EEapmpuata, Ta omoia
dev €xouv eAeyxOei kal eykplOei amd Tov
KOTAOKEVAOTY) EVOEXETAL VA TIPOEEVIIOOUV

anpOPAETITEG CNULEG.

—Adou Ba €xeTe OAOKANPWOEL TIG EPYATIES

oUVTNPNONG Kal KaBaplopov, BE0TE OAEQ TIG
£YKATAOoTACELG KAl TIAAL o€ AelToupyia Kat
emaveAeyETe TIG.

9.1 AAAayn TpLovodiokou

A Kivéuvog eykavparog!

Aiyo peTd To TIPLOVIoNQ, O TIPLOVOSIOKOG MIopEi
va gival TIoAU Kautdg. Adriote €vav KauTto
TIPLOVOSIoKOo va kpuwaoel. Mnv kaBapilete Evav
KQUTO TIPLOVOSLIOKO e EUPAEKTA VYPA.

A Kivéuvog komrg akoun Kat ue

AKIVN TOTIOINUEVO TIPLOVOSIOKO!

Katd to Avotuo kat odi§o g Bidag ovodryEng
(40) (v tng povasdag ovodyéng (41)) to
KAAuppa ipooTaciag awwpnong (11) mpémnel va
eival oTPAuEVO TIAVW ATIO TOV TIPLOVOSIOKO.
Xpnoworoteite YAVTIA KATA TNV aAAayr| Tou
TIPLOVOSLOKOU.

1.
2.

3.

Tpapn&te 10 PIg TOU SIKTUOU.

©¢ate TNV KEPAAT] TIPLOVIOU GTNV EMAVW
0¢om.

AGPAALOT TIPLOVOSIOKOU: TIECTE TO KOUMTTL

aoddaAlong (8) kat Tautoxpova MePIoTPEPTE 103



el

EAAHNIKA

TOV TIPLOVOSIOKO e TO AAAO XEPL, MEXPL VA
acdalioel To kouprti acddaAiong. Kpatiote
TIECHUEVO TO KOUMTTE aoPpAALONG.

Ewk. M:ZgBidwote de€lootpoda  Bida
oLOPLYENG pe podeAa (40) pe To KAELSi AAAEV
(1) (apoTtepodoTpodo omeipwual)

1 &eBdwoTe TN povada cuodyEng (41)
deklooTpoda e To XEPL (apLoTEPOTTPODO
omneipwpal)

AVote 1o KAeibwua aopaleiag (4) kat
WONOTE TO KAAUWA TIPOOTACIAG awpEnong
(11) mpog Ta eMAvw KaL KPATACTE TO.

MapTe MPOCEKTIKA TOV EEWTEPLIKS OCUVOETHO
(46) kat Tov Tiplovosdioko (45) ard Tov agova
TIPLOVOSIOKOU Kal KAEIOTE TIAAL TO KAAUUUA
mnpootaciag awpnong (11).

A Kivéuvog!

Mnv xpnotuorooete KaBapLoTIKA Heaa (TT.X.
yla va adaip€oeTe KATAAOLTIA PNTivNng), TA OTIoia
MTtopei va dlaBpwoouv Ta eEapTNHaTa EAAdPWV
peTaAAwV. YTapxel kivduvog va ennpeacTel
apVNTIKA N 0TaBePOTNTA TOU TIPLOVIOU.

7.

KaBaplopog empaveiwv cvodlygng:
—A%ovag mplovodiokou (43),
—Eowtepikdg ouvdeapog (44),
—lMplovédiokog (45),

- EEwTepIkog oUvdeouog (46).

A Kivéuvog!

TomobeTeiTe CWOTA TOV ECWTEPIKO CUVSECHO
(44)! AladopeTikd propei va UITAOKAPEL TO
TIPLOVL 1} va adalpebei o Tiplovddiokog! O
€0WTEPIKOG CUVOETHOG €ival CwoTA
TOTIOBETNUEVOG, OTAV 1| KUKAIKY] EYKOTIN TIPOG
TOV TIPLOVOSIOKO Kal N €TTinedn mMAgupa dSeiyvel
TIPOG TOV KIVNTrpa.

8.

9.

TomoBeTNOTE TOV ECWTEPIKO GUVOETHO (44)
OTwg amnelkovideTat.

AVoTe To KAgiSwHa acpaAeiag (4) kal
wONaCTeE TO KAAUPHA TIPOTTACIAG AUWPNONG
(11) tpog Ta enAvw Kat KPATrOTE TO.

10.TomnoBetnon véou Tiplovodiokou — Npocefte

™ dopd TeploTpodNQ: ‘Omnwg KolTaTe anod
TNV aploTepn) (avolXtn) mMAeupd, To BEAOG
TIAVW OTOV TIPLOVOJLOKO TIPETIEL VA
avTloTolxel oTnVv katevbuvon BEAoug (42)
TIAVW O0TO KAAUMUA TIPLOVOSIoKOU!

A Kivéuvog!

Xpnoworoleite Povo TPLOVOSIOKOUG, OL OTIOIOL
KAVOTIOLOUV TIG ATIALTIOELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEID IOV avadEpovTal o
QUTEG TIG 00nYieg AetToupyiag.
Xpnowototeite Pdvo KatdAANAoug

TIPLOVOSIOKOUG e SEUTEPEVOUOEG OTIEG, OL
ottoiol €xouv dlapopdwhEei yla To HEYLoTO aplopod

otpodwv (BAEme "Texvikd otolxela") —

(023

TIEPIMTWOT) AKATAAANAWY 1} XOAQOUEVWV
TIPLOVOSIOKWV EVEEXETAL VA EKOHEVSOVITTOUV
Biaa eEaptmpata pEow tNG PUyOKEVTPOU
Suvaung.

XpnoworomoTte €vav Tplovodioko, Tou eival
KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIpLOVICETE.

OL TipLovOSIoKOL TIOU TIPOBAETIOVTAL YIA KOTT
EuAgiag 1) TapOUOLWYV UAIKWV KATACKEUT|G TIPETTEL
va avtiotolouv oTo TipdTuTio EN 847-1.

Agv grutpeneTal n xpron Twv e&Ng:

Mplovéddiokol and VPnAng Kpapatomnoinong
TayxuxaiuBa (HSS)

XaAaoPEVOL TIPLOVOSIOKOL
Aiokol korm|G.

A Kivéuvog!
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TomoBeTeite TOV MPLOVOSIOKO HOVO HE YVrola
eEaptruara.

Mnv xpnouoroleite XaAapoUg SAKTUAIOUG
Helwong, SlapopeTIKA O TIPLOVOSIOKOG UTTopEl
Va artoKoAANBeL.

OL TIpLoVOSIOKOL TIPETIEL VA TOTIOBETOUVTAL £TAL,
WOTE va KivouvTal Xwpiq afuyootadpia Kat
TCOYO KaL VA PNV PIopouv va adapebolv otn
Slapkela NG Asttoupyiag.

11.KAgioTte AL TO KAAUPPA TTPOoTATIag
awwpnong (11).

12.ToroBETnon e§wTEPIKOU oUVEETHOU (46) —
O1 pdpool peTel va Seixvouv Tipog ToV
TpLovodioko (AABeTe umtoyn TV €IK. Y).

13.MeploTpePTe TOV TIPLOVOSIOKO, HEXPL Ol
HOPOOL VA Ao AAICOUV OTIG SEUTEPEVOUTEG
OTTEG.

Ze epyaleia pe Bida ocvopryEng (40):

14.Bidwote 1 Bida cuodryéng (40)
aplotepdoTPoda (apLoTEPOOTPODO
otmeipwpal) kat opi§Te TN pE TO XEPL.

15.A0pAAION TPLOVOSIOKOU: TIETTE TO KOUUT
aocpdaAong (8) kat TaUToxpova ﬂSplOTpSLIJTS
TOV TIPLOVOSIOKO HE TO AAAO XEPL, MEXPL VA
aoq;umcst TO Koupm aoddAong. Kpatnote
TILECHUEVO TO KOUTTE aoPAALONG.

A Kivéuvog!

— Mnv enekteivete To €§Aywvo KAeLSi (1).

—Mnv odiyyete ) Bida cLoPLYENG pe
XTUTINHATA TTAaVw oTo e§Aywvo KAeWSi (1).

16.20ifte ™ Bida cvodryEng (40) pe To
eEAywvo KAeldi (1).

Ze gpyaleia pe povada cuopiygng mov dev
antattei epyaleia (41):

17.Enavagopd povadag cuodiy&ng (etk. N): lNa
QuTO TOTIOBETNOTE AKPA [E oTteipwpa (47)
OTNV 0TI TOU TIEPLOPLOUOU BABOUG KOG Kal
neplotpePTe SeEldoTpoda TN XepoAapn (48)
™G Hovadag cuodLyENg, HEXPL Va EPPaVIOTEL

1o Tiedio €voelEng (49) "0".

18.Bidwote TN povada cuodiy&ng otov agova
TpLovodiokou (43). MNa auto eploTpePTE TN
XEpoAapn) (48) (apiotepdoTpodo
omeipwpal), pexpt va eplotpedetal padi kat
0 TIPLOVOSLOKOG, AoPAAIOTE TOV TIPLOVOSIOKO
(kouurti acdpaAiong (8)) kal odiETe KAAA TN
XEPoAapn (48).
MeTtd to tedio €voelEng mpénel va
Seixvel kitpvo.

A Kivéuvog!

To medio €vdelgng dev erutpenetal va deixvel
KOKKLVO HETA arto 1o Bidwua. Av To Tiedio
£voeIENg Seiy Vel KOKKIVO:

- EmavaAdBete ta pripata 17 kat 18.

- EAéyETe Ta dkpa pe omeipwua kal Tov agova
TIPLOVOSIOKOU YA {NHLEG.

‘EAeyxo0g AetTovpyiag:

19.1a Tov oKoTIO AUTO AUOTE TO KAEdwUa
aodaleiag (4) Kal HETAKIVIOTE TO TIPLOVL
TIPOG TA KATW:

—T0 KAAuppa ipootaciag awpnong (11)
TIPETIEL VA EAEUBEPWVEL TOV TIPLOVOSIOKO
KOTA TNV Kivnon Tpog Ta KATW, Xwpig va
ayyidel aAAa egaptrpara.

—Katd ) petakivnon Tou mploviou Tpog Ta
EMAVW 0TNV apxIKr 6€am, To KAAuppa
npootaciag awpnong (11) mpenel va
KOAUTITEL QUTOMATA TOV TIPLOVOSIOKO.

—NeploTpePte TOV TIPLOVOSIOKO PE TO XEPL O
TIPLOVOSLOKOG TIPETIEL VA UTTOPEL Va
nieploTpEPeTal o€ Kabe Tbavn Beon
pUBHIONG, XWPIg va ayyilel AAAa
eEapmpuara.

9.2 AAAayn €vOeTOU TOU TIAYKOU

A Kivéuvog!

Av T0 €vBeTO TOU TIAyKOU (50) urtooTei {nuud,
UTtdpxeL Kivduvog va payKwbouv pikpd
QVTIKEUEVA LETAEL EVOETOU TOU TIAYKOU KAl
TIPLOVOSIOKOU UITAOKAPOVTAG TOV TIPLOVOSIOKO.
AVTIKABIOTATE QUECWS TA XAAQOUEVA EVOETA
maykou!

1. Ew. O: ZnkwoTe 1pog Ta £Ew To €VOETO TOU
niaykou (50) pe eva katoaBidl. To €vOeTo TOU
TIAYKOU KATaoTpAdnKe Kat Sev propei va
EMAVAY PN OLLOTIONOEL.

2. TomoBeTnoTE VEO EVOETO TIAYKOU KAl aprioTe
TO va acpaAioet.

9.3 Evbuypappicelg
EuBuypAppion TepLoTPEPOUEVOU TIAYKOU
)

(e. P

1.

2.
3.

5.

6.

AdrioTe TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO Va
aodaAioel (16) oe B€on 0°.

AvUote T Bida (51) katd duo EPIOTPOPEG.
2TPEYTE TNV KEPAAT) TIPLOVIOV TIPOG TA KATW
Kal KAeWbwaoTe TNV aodAAlon petadopag
(23).

Euvbuypappiote TOV MEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(16) otov avacTtoAga Tepayiwv
ene&epyaoiag katd TETOLOV TPOTIO, WOTE O
avaoTtoAEag Tepayiwv enegepyaoiag (24) va
eival oe akplBwg opbr) ywvia wg mpog Tov
TIPLOVOSIOKO.

2piEte ™ Aapr) otabeporoinong (14) Tou
TEPLOTPEPOUEVOU TIAYKOU.

2 dpi&te Eava ™ Bida (51).

Eueuypauptcn 8eiktn yla ywvia Ao&rng
Kot g (€. Q)

1.

2.

3.

AvUote ) Bida (53) katd Tep. pia
TePLOTPODN.

PuBpiote Tov SgikTn KATA TETOLOV TPOTIO
(52), wote n eudaviCoEVN TN va
TauTieTal pe TN pUBUIOPEVT) BEoN
KAEOWUATOG TOU TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU.
2pi€te ™ Bida (53) .

EvBuypaupion dUvaung peTatomiong g
Aettoupyiag €AEng (ek. R)

1. Avote to KOvTpa Tta&uadt (55) .

2.

3.

EuBuypappiote Tov KoxAia pe oTeipwpa
(54), uexpt va eruteuxOei n emmbuun
SUVAN LETATOTIONG.

2¢i€te Eava o kévTpa TTAgLAdL.

Eueuypauulcn 0€0ewWV KAEWSWHATOG Yia TN
walu KAiong

. Aoddahwon Bpayiova avatporq o€ Bean 0°,

(29) unv ooditete oV HoYXAO
otabeporoinong.

Eik. S: ZeBidwoTte v enavw Bida (56) 1

2 Bideq (56) (Lovo KGS 216 Plus) kat
adalpeoaTe TO KAAUPUA TOU Bpayiova
AVATPOTIAG.

Ewk. T: Aodpaliote duo Bideg aAAev (57) otnv
TTiow TIAEUPA TOU EPYAAEIOU KATA TIEP. Hia
TepLoTPOD.

Evbuypappiote tov Bpayiova avatporriq
KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE O TIPLOVOSIOKOG Va
eival akpwg oe opON ywvia mpog Tov
TIEPLOTPEPOLEVO TIAYKO.

2Pi&te Eava Tig dvo Bideg aAAev (57) .

2 Pi&Te TAALKAAA TOV HOXAO oTaBEPOTIOINONG
(29).

TomoBetote Eava To KAAUMMA Tou Bpayiova
avatpormng Kat PIOWOTE.

XaAapwote T1g Bideq (59) katd ep. pia
TePLOTPOD.

PuBpioTe TOV SeiKTN KATA TETOLOV TPOTIO
(58), wote N epdavi¢opevn T va
TauTideTal pe Tn puBUICEVN BEoN
KAEWbWHATOG ToU Bpayiova avaTporg.

10.2¢iEte KaAa TG Bideg (59).
Mpocapuoyr) pUOMIONG TOU CPLYKTIpA
KAiong

Edv aAAadel n ywvia kAiong tou Bpayxiova
avaTPOTIG TApd TOV ODLYUEVO HOXAO
otabepotioinong (29) Aoyw TnG TIAEUPLKNAG
Ttieong, TIPETIEL VA TIPOCAPUOCTEL 1) pUBULON TOU
oPLyKTpa KAiong.

1.

o

AdrioTe ToV Bpayiova avaTtpormg va
aodalioel o B€on 0°. O poxAdg
otabeporoinong (29) €xel AuBei.

ATIOGUVAPHOAOYTOTE TO KAAUUA TOU
Bpayxiova avatpormg (BAETE Tiponyouuevn
evotnTaQ).

Ew. U: ZTpSLst Eavu T0 €EAywvo naEluaél
(60), pexpt va ptaocel TNV emOUUNTA LOXU
pavdaAwong.

2 PiEte TOV HOXAO oTaBepoTioinong (29) yua
pUBUION NG KAioNg. O HOXAOG TIpETEL Va
propei va odiy el alodnta.

AUOTE TOV pOXAG aopalong (27) yia tov
Bpaxiova avatporr|q o B6€om 0° (Tpapn&te
TIPOG TNV TIAEUPA XELPLOMOV).



6. EAEyETe TOV Bpayiova avatpormg pe
TAgupIkN Ttieon. O Bpayiovag avatpormg dev
TIPETIEL VA KLVE(TAL.

Edv o Bpayiovag avatpormg e§akoAoubei va
Kiveitat:

7. EmavaAdBete ta pripara 3 €wg 6. Kata
Sladikaaoia autri aopaAioTte avtioTola Ta
eCaywva raguadia (60) n odifte
TEPLOOOTEPO.

8. TomoBetnote Eava To KAAupa Tou Bpayiova
avatpormq Kal BIOWoTe.

POBMION Aé1lep KOG

A Kivéuvog!

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE >THN AKTINA

[Na v eubuypdauon Tou AEWEP XPNOLLOTIOLEITE
TO TIAPEXOUEVO KAELSL AAAEV (2,5 mm).

1. Ew. V: Avote | odi&te T1g Bideg (61), (62),
(63), yia va eubuypappioste To A&llep OTWG
arnelkoviceTal.

9.4 Kabapiopog epyalieiov
Adaipeon plovidiwyv Kat okdvng e ovptoar
NAEKTPIKT oKouTia arnd ta e&Ng:

— Alatdgelg pubuiong kat dlata&elg acpaiiong
— KdAuppa mpootaciag awpnong

— 2TOLXEIa XEPLONOV

— Avolyua Yuéng tou Kivntripa

— Xwpog Katw arnd To EVOETO TIAYKOU

— XWwpog KATw arnd Tov MEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
— N\élep kot

9.5 AmnoOnkevon epyaieiov

A Kivéuvog!

- GuAdooeTe TO pyaleio £T0L WOTE va PNV
uropei va tebei oe Aettoupyia arnod avapuodia
datoua.

- BePawbeite ot Sev unapxet kivéuvog
TPAUMATIONOU ATIO TO AKLVNTOTIONUEVO
gpyaAeio.

*“ MNpocoxn!

- Mnv amoBbnkeveTe TN CUCKELT) 0TV UTIALBPO 1)
o€ uypo TePIBAAAOV.

9.6 Zuvmnpnon

Mpwv anoé kabe xprion

- Adaip€oTe Ta TIPLOVISLA PE NAEKTPIKT) oKOUTIA 1)
TvéAo.

- EA&yETe TO KAAWSLO0 KaL TO PIG SIKTUOU
pevpatog ya {nuiEg, eveey. avabeoTte oe
NAEKTPOAGYO TNV AVTIKATACTAOM.

- EA&yETe 6Aa Ta Kivoupeva PEPN yia TO av
HrtopoUV va KivnBouv eAelBepa og OAN TNV
TIEPLOXN Kivnong.

- EA&yETe av TO KAAUWMA TIPOOTACIAG ALWPNONG
(11) Aetroupyei Agoya kat Sev €XEL HAYKWOEL.
TO KAAUMUA TIPOOTACIAG AUWPNONG TIPETIEL VA
eAeubepwvel TOV TIPLOVOSIOKO KATA TNV Kivnon
TIPOG Ta KATW, XWPIG va ayyilet aAAa
ggapmpara. Kara mv avadiniwon tou
TIPLOVIOV TIPOG TA TIAVW 0NV apXIKN B€om, TO
KAAuppa rpooTaciag aipnong TpEmet va
KOAUTITEL QUTOUATA TOV TIPLOVOSIOKO.
AvabgoTe Tnv emokeun Twv €§APTNUATWY TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIOU €XOUV UTIOOTEL
BAABN 1 dev Aettoupyouv owoTd, TIPLV TO
XPNOLOTIONCGETE TIAAL

TakTIKA, avaAoywg TwV cuvOnkwv Xpnong

- EAEyETe OAeg TIQ BLOWTEG oUVOEDELG, EVOEY.
odifte TIG.

- EAgyEte n Aettoupyia emavadopds Tng
KEDAANG TIPLOVLIOU (1) KEDAAN TIPLOVIOU TIPETIEL
Va ETMAVEPXETAL OTNV APXIKT) BEoN pe
eAATNPIWTY) Suvaun), evdey. avabeaTe TNV
QVTIKATACTAOT TOU EAATNPIOV.

- Nadwaote eAadpwg Ta oToleia odriynong.

10. ZupBouAEg kat EEuTiveg
Avceg

—2¢e Tepayla enegepyaociaq HEYAAOU PHNKOUG
XPNOLOTIOLEITE KATAAANAEG UTIOS0XES
aplotepd kat 5e€1a.

—Katd to mpioviopa pkpwyv Tepaxinyv,
XPNOLLOTIOOTE TIPOCHETO AVACTOAEA (WG
TIPOOHETOG AVACTOAEQG UTTOPEL TT.X. Va
XPNOIEVOEL pia KaTAAANAN EuAooavida, n
oroia BdwveTalL oToV avacToAEQ TOU
epyaAeiou).

— Ew. W: Katd 10 TipLdviopa Kuptng
(mapapopdwpevVng) oavidag TomobeToTe TNV
TIAEUPA HE TNV EEWTEPLKT) KUPTWOT) TIPOG TOV
avaoTtoAga Tepayiov enegepyaoiag.

— Mnv mplovidete Ta TEPAXLA OTIG TIAPUDEG,
QAAAQ TOTIOBETNOTE TA EATTAWMEVA TIAVW OTOV
TePLoTPEPOHEVO TIAYKO.

11. Np60OeTOG EEOTIAIONOG

Xpnolporoleiote povo yvriola eEaptruata g
Metabo.

Xpnouortoteite pévo egaptruata, Ta omoia
TIANPOUV TI§ AMAITACELG KAL T XAPAKTNPLOTIKA
oTOlYEla TIOU avadePOoVTal 0€ QUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

A ZnpeLouvtipnong Kat gpovtioag yia
agaipeon Kataoinwv privng Kat
AVTISLRPWTIKNA TIPOCTACIA TWV LETAAALKWV
eMmdavelwV: 0911018691
B Avappodntripag Metabo Allessauger (BAETE
KATAAOYO)

C Kdatw mAaioto:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Mplovadiokol yia KGS 254 Plus kat
KGS 254 | Plus:

D MMplovédiokog Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Ma xovTpeg kal peoaieg Kotteg. KaAa
ATOTEAECUATA KOTING OE SLAUNKELG KOTIEG OE
paoigp EuAo. Ev puépel edpappodoiuo yua EuAeia
KATAOKEUWV € KapPLa KAl UTIOAEipaTA
UTETOV.

Mplovoédiokog Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Na oAU KaAd, kaBapd amoTeAEoNATA KOTING O€
SLAPNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG O€ MAAAKA KAl
okAnpd §VAa. Evéeikvutal mANpwg yia pacio kat
ETIKOAANTO EVAO, LOPLOCAVIOEG AKATEPYAOTEG,
EMOTPWHEVEG 1) eTevdedupéveg, MDF, oUvBeta
UAIKA.

E MMplovddiokog Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

"a oAU KaAd, KaBapd anoTeEAEoUATA KOTING O
SLAUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG O€ MAAAKA KAl
okANpa EuAa. EvéeikvuTal AN pwG yia paoid kat
EMIKOAANTO EUAO, Hoplooavideg akaTePyaoTeg,
e;\uoypwpévsq 1 enevéedupeveg, MDF, ouvBeta
UAIKA.

F TMplovédiokog Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

l'a TS UPNAGTEPEG ATIAITHOELG OXETIKA HE TNV
TIOLOTNTA KOTNG, TL.X. AQULVELT, TIPOPIA amod
TIAQOTIKO, AAOUHIVIO, XOAKO OPEIXAAKO HE AETTTO
TOIXWHA. Térew QMOTEAE0HATA KOTTG AKOHA KAl
o€ eYKAPOLEG KOTIEG O€ Laoid EUAq,
OKATEPYAOTEG, ETIOTPWLEVEG 1] ETIEVOESUUEVES
poploocavideg, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
AKpIBEig, KaBapeg komEg oe dameda ano
AapvéLTr kabe eiboug Xapn o yewETpia
SOVTIWV TIOU avamnTuxOnke e8IKA yla auTtd

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

TEAELEQ KOTIEG OE AAOUMIVIO XAPT 0NV E0IKN
YEWHETPIA SOVTIWV

Mplovadiokol yia KGS 315 Plus:

I TMplovéddiokog Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Na oAU KaAd, kaBapd amoTeEAEOUATA KOTING O€
SLAUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG OE LAAAKA KAl
okAnpd EVAa. Evéeikvutal mANpwg yia pacid kat
ETIKOAANTO EVAO, LOPLOCAVIOEG AKATEPYAOTEG,
ETIOTPWHEVEQ 1) emtevdedupeveg, MDF, ouvbeta
UAIKA.

628446000

EAAHNIKA el

J Tplovodiokog Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Ma oAU KaA4d, Kaeapa unors)\aopqrq KOTING o€
SIOPNAKELS KAl EYKAPOLES KOTIEG 0€ HOAAKA KAl
okAnpa EuAa. EvéeikvuTal TANpwG yia Laoid kat
ETIKOAANTO EVAO, HoplOCAVISEG AKATEPYAOTES,
eKlUpruévsq 1 enevéedupeveg, MDF, ouvBeta
UAIKA.

K Mplovodiokog Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

lMa T UPNAGTEPES ATIAUTTOELG OXETIKA PE TNV
TIOLOTNTA KOTING, TL.X. AQULVELT, TIPODIA aTto
TIAQOTIKO, AAOUIVIO, XAAKO OPELXAAKO HE AETTTO
ToixwHa. TEAELD ATTOTEAECUATA KOTIG AKOUA Kal
o€ eyKAPOLEG KOTIEG O€ Paoid EUAQ,
QAKATEPYAOTEG, ETIOTPWHEVEG 1) ETIEVOESUUEVESG
poploocavideg, MDF.

MAnpeg npoypappa eEaptnuatwy, PAETE
www.metabo.com fj otov katdAoyo.

12. Emokeun

A Kivéuvog!

Ol eTIOKEVEG OE NAEKTPIKA EPYAAEiQ
ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO
NAeKTPOAGYoug!

Av urooTei BAABN To KaAwSIo oUVSeoNg OTO
SiKTUO TOU PEUATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKOTAOTAOETE [E €V YVNOL0 KAAWSLI0
ouvdeong Tng Metabo, Tou propeite va
TIPOUNOEVTEITE ATIO TO TUNUA EEUTINPETNONG
neAatwv tng Metabo.

AVTIKaOIoTATE EAATTWHATIKO AEIlEP KOTNG LOVO
pe yvriolo Aéwlep kormg Metabo.

Ma ta nAektpika epyaieia Metabo mou €xouv
QVAYKN ETIIOKEVNG areubuvleite otnv
avtiotolxn avtinpoowrteia tng Metabo.
AlguBuvoelg BAene www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG AVTAAAGKTIKWY UTOPELTE va
Toug kateBdoete on Slevbuvon
www.metabo.com.

13. MepBaAAovToAoyikn)
mpooTacia

Tnpeite Toug €BVIKOUG KAVOVIGHOUG Yla TNV
anooupon CLUPWVA HE TOUG KAVOVEG
TPooTaciag Tou MEPPBAAAOVTOG Kat Yia TNV
AVAKUKAWGT TV AXPNOTWV EPYAAEiwy,
OGUOCKEUAOLWYV KAl TIPOoBETOU EEOTIALOHOV.

Mévo yla xwpeg g EE: Mnv netdarte ta
E\/ NAEKTPLKA EPYAAEIN OTOV KASO OIKIAKWV

amopPWHATWV! Z0udwva pe v
gupwriaikn odnyia 2012/19/EE mepi nAekTpikwv
KOl NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV Kal TNV
EVOWPATWON NG 0TO €BVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA EpYaAEia TIPETEL va GUAAEYOVTAL
EEXWPLOTA Kal va eToTpEdOVTaL yid
QAVOKUKAWOT e TPOTIO GIAIKO TIPOG TO
TepBAAAOV.

14. MpoBAnpatTa Kat

Asn’oupylkaq dlatapaxeg

21N ouveyela reptypadovrtal TipoBAnpaTa Kat
BAdABeg, Ta omoia ETUTPEMETAL VA AVTILETWTTIETE
povol oag. Av Sev €X0UV ATTOTEAEGUA Ol
€VEPYELEQ ETIAUONG TIOU TIEPLYPAdOVTAL ESW,
BAEme kepaAawo 12. "Emiokeun”.

A Kivéuvog!

2& ouvduaouo e TipoPAnuata kat BAABES,
oupBaivouv 1Blaitepa cuxva atuxnuata. MNa
QuTo TOV AOYO TIPOCEETE:

- Mpuv and k&Be avtiyetwrion PAARNG va
QaroguvaEETE TO GIG SIKTUOU PEVUATOG.

- Adov Ba €xeTe Apel OAEG TIQ AELTOUPYIKNG
dlatapayeg, Beote OAEQ TIQ EYKATACTACELG Kal
TIAAL o€ AetToupyia Kal EMaveAEyETe TIG.

O kvnTipag dev tibetal oe Asttoupyia
Aev vpiotatal taomn SIKTUOU:

- EA&yETe TO Pig, TNV Tpila Kat TNV achaAela.
YniepBeppaopévog kivntipag (KGS 254 | Plus):

- Mapapepiote To aiTlo TNG UTIEPBEPAVONG KAl
adnoTe ToV Kivntipa va Yuxoei yia pepika
AETTA TIPLV TOV BECETE €K VEOU OE AelToupyia.
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EAAHNIKA

‘Ox1 AelToupyia mplovicpatog Turike A IOUEVEQ OTO

H aoddAion peTa¢opaq sxel’evepyonomea.' Loa _ quepn nXﬂTlKnQ mscmq
- AmtevepyorojoTe TNV acdpdaAion petapopdg. Liwa  =ZTABUN NXNTIKNAG lOXVOGC
KAeidwua aodpaleiag KASISWUEVO: Kpa Kwa= ABepatotnta

- AUoTe To KAEIBwHa acdaleiog. m ®opdre wroaomiseg!
loxUg mploviopuatog oAU XapnAn

2 TOPWHEVOG TIPLOVOSIOKOG (0 TIPLOVOSIOKOG EXEL
evdey. kayipata oo TAAL)

AKATAAANAOG TIPLOVOSIOKOG LA TO UAIKO (BAETIE
kepaAato 11. "MpdobeTOg EEOTIAIONOG),

MapapopPpwuevog TPLovodloKog:

- AAGETE TOV TIPLOVOSIOKO (BAETIE KEDAAQLO 9.
">uvtmpnon").

To mpiovi Soveital E€vrova

MapapopdPpwpevog TIPLovodloKog:

- AN\GETe ToV TIPLoVOSIoKko (BAETe kepdaAalo 9.
"uvtmpnon").

Mplovédiokog OxL CWOoTA TOTIOBETNEVOG:

- TomoBEeTNOTE OWOTA TOV TIPLOVOSIOKO (BAETE
kedpdAalo 9. "Zuvmpnon").

To mplovi Tpidel kKaTa TNV eKKivnon

MoAU advvapo odi§Io TWV IWAVTWY HeETAS00NG

kivnong:

- ZPiETe TOUG WAVTEG HETASOONG KivnoNng
(BAETe kedAAalo 12. "Emiokeun”).

NeploTpedpOpeVOg TIAYKOG SUOKIVNTOG

Ymiapxouv mplovidia KAatw arod Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO:

- AdaipgoTte Ta TIplovidia.

15. Texvika otoixeia
AIEUKPLVIOEIG OXETIKA PE TA OTOIXEI 0T OEAISa
6.

Me tnv eTudpUAAEN TOU SIKAWPATOG AAAQYWV
AOYW TEXVIKWYV EEEAIEEWV.

U =Tdon SikTvou

| =0vVouaoTIKO peva

F =EAdy. Ty aodpdieag

P4 =0OvoaoTIKn anoppodovpevn loxUg

IP =Katnyopia r[pocmolaq

SK =Katnyopia mpootaoiag,

Ng =Ap1OuOG oTpodPwv Xwpig PopTtio

Vo =Mgy. TaxuTnTa KoTNg

D =AlAPETPOG TIPLOVOSIOKOU (EEWTEPIKA)

d =0 IPLOVOSIOKOU (E0WTEPIKA)

b = Mgy. mAaTog dovTioU Tou TIPLoVASIoKOU

a4 =[eployn) ywviag g pubuiong kedaing
TIPLOVIOU

ao =[eploxn) ywviag Tou meplotpedOUEVOU
TidlyKou

A =Aaotdoelg (MxNxY)

m =Bdpog

ATaIToELq yia cUoTNHA avappodnong
TIPLOVISIWV:

D4 =AlQpEeTPOG CUVSEDTG TOU OTOUIOU
avappodnong

D> =EAdylotn nupoxn nocornmq agpa

Ds =EAdX101n urortieon 0To OTOHIO
avappopnong , ,

Dy =EAdxlotn TaxytnTa AEPA OTO OTOMLO
avappopnong

I TIq HEYIOTEG ETUTPETIOPEVES BIACTATELG
KOTIG yla SIapOPES KOTEG/YIA TN UEYLOTN
Slatoun) Tou Tepayiov enegepyaociag, BAETE
Tivakeq 0T oeAida 6.

~ EvaAAacoopevo pevua
[O EpyaAeio tng katnyopiag rpootaciag Il

Taavadepdueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL UE
avoxEG (oUUdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

THEG EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBLoTOUV duvatr TNV
EKTINGT TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPIKOY
€PYaAEiou Kal TN oUyKpLom Sladopwv
NAEKTPIKWV gpyaAeiwv. Avaloya pe TIg
ouVOnKeg epyaciag, Tnv Katdotaon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiov 1} TwV eEapTnUATWV
epyaciag uropei n mpayuatikn emBdpuvon va
elvarugnAdtepn 1) xaunAdtepn. MNa v ektiynon
AdBete unioyn ta SlaAEippaTa Epyaciag KaL Tig
cpaoelq MIKPOTEPOU cpopnou Me Bacm Tiq
QVTIOTOLXEG TIPOCUPHOCHEVES TIEG EKTIUNONG
KaBOpioTE HETPA TIPOOTACIAG YA TOV XPNOTN,
TL.X. OPYOAVWTIKA HETPA.

TIKNA
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarodlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az fejez6- és gérvago furészek — tipus es
sorozatszam alapjan torténé azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkoz6 rendelkezéseinek. A
MUszaki dokumentaciot *4) - lasd a 6. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gérvago-fejez6 flirész alkalmas hosszanti és
keresztvagasokhoz, ferde vagasokhoz,
gérvagasokhoz, valamint kettés gérvagasokhoz
faban. Ezenkivul hornyokat is lehet késziteni.

A megfeleld furészlapok hasznalatakor (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus) aluminium profilok
flrészelése is lehetséges.

Csak a Metabo altal engedélyezett
flrészvagoélapokat hasznalja(lasd a 11.
"Tartozékok" fejezetet).

A munkadarabok megengedett méretét be kell
tartani (lasd a 15. ,Muszaki adatok” c. fejezetet).

A kerek vagy rendszertelen keresztmetszetu
munkadarabokat (mint pl. t(izifa) nem lehet
fUrészelni, mert azokat flirészelés kézben nem
lehet biztosan tartani. Ha lapos munkadarabot
felallitva furészelnek, megfelel6 segédiitkdz6t kell
hasznalni, ami biztonsagosan megvezeti a
munkadarabot.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a szerszam
rendeltetésével. A nem rendeltetésszer(
hasznalat, a készuléken végrehajtott
maodositasok, illetve a gyart6 altal nem ellendrzétt
és nem engedélyezett alkatrészek hasznalata
belathatatlan karokhoz vezethet!

Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Vegye figyelembe a szimbolummal
A megjeldlt szOvegrészeket sajat testi

épsege és a berendezés védelme
érdekében!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Elektromos kéziszerszamokra vonatkozé
altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez

a kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirasok betartasanak elmulasztdsa
dramlitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast!

3.1 Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség és a
megvildgitatlan munkatertilet balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos
kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol eghet6 folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak ki,
amelyek meggyujthatjék a port és a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjdk a
figyelmét, elvesztheti az uralmét a berendezés
felett.

3.2 Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozé6
dugdjanak illeszkednie kell a csatlakozo
aljzatba. A csatlakoz6 dugot semmilyen
moédon sem szabad megvaltoztatni.
Védofoldeléssel ellatott késziilékek esetében
ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A
valtoztatas nélklili csatlakozé dugok és a
megfelelé dugaszolo aljzatok csékkentik az
dramlités kockazatat.

b) Ne érjen hozza olyan foldelt felliletekhez,
mint csovek, flitotestek, kalyhak és
hiitészekrények. Az dramlités veszélye
megndvekszik, ha a teste le van féldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az es6t6l vagy nedvességtol. Ha viz hatol be
egy elektromos kéziszerszamba, az megndveli az
dramlités veszélyét.

d) Ne haszndlja a csatlakozé vezetéket a
rendeltetésétol eltéré célokra, vagyis az
elektromos kéziszerszamot soha ne hordozza
vagy akassza fel a kabelnél fogva, és soha ne
huzza ki a halézati csatlakozé dugot a
kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt
héforrasoktol, olajtél, éles peremektdl, vagy
mozgo6 gépalkatrészektdl. Megrongadlddott vagy
dsszekuszalodott csatlakozo vezetékek névelik az
dramlités kockazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabadban dolgozik, csak kiilterileti
hasznalatra engedélyezett hosszabbit6
vezetéket hasznaljon. A szabadban valo
hasznalatra engedelyezett hosszabbito
hasznalata csokkenti az dramlités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos
kéziszerszam nedves kornyezetben valé
hasznalatat, alkalmazzon egy hibaaram-
védokapcsolét. Egy hibadram-véddkapcsolo
alkalmazdsa csdkkenti az dramlités kockdzatat.

3.3 Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal és dolgozzon megfontoltan
az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt,
kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt all,
vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a
berendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a
szerszam hasznalata k6zben komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védészemiiveget. A személyi
véddfelszerelések, mint porvédd dlarc,
csuszdsbiztos védécipd, védbsapka és flilvedd
hasznalata az elektromos kéziszerszam
hasznalata jellegének megfeleléen csdkkenti a
személyi serllések kockazatat.

c) Keriilje el az elektromos kéziszerszam nem
kivant iizembe helyezését. Gy6z6djon meg
arrdl, hogy a szerszamot kikapcsoltak, miel6tt
azt az aramforrasra csatlakoztatja, vagy
felemeli és szallitja. Ha az elektromos
kéziszerszam felemelése kézben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja az dramforrdshoz, az
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito
szerszamokat vagy csavarkulcsokat. A
készlilék forgo részeben Iévé szerszam vagy
csavarkulcs sértiléseket okozhat.
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e) Kerdiilje el a normalistol eltéré testtartast.
Keriilje el a normalistdl eltéré testtartast,
tigyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon és
az egyensulyat megtartsa. /gy az elektromos
kéziszerszam felett vdratlan helyzetekben is
Jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen bé
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és
a ruhajat a mozgé részektol. A bé ruhdt, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek
magukkal rdnthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni por elszivasahoz és
osszegylijtéséhez szilkséges
berendezéseket, gy6z6djon meg arrél, hogy
azokat megfelel6en csatlakoztattak és azokat
megdfeleléen hasznaljak. Porelszivo
hasznalataval csékkenthetéek a por veszélyes
hatdsai.

h) Ne ringassa magat hamis biztonsagba és
vegye tudomasul az elektromos
szerszamokra vonatkozé biztonsagi
szabalyokat akkor is, ha az elektromos
szerszamot annak szamos hasznalata utan
mar ismeri. A figyeletlen cselekvés masodpercek
alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

3.4 Az elektromos szerszam
alkalmazasa és kezelése
a) Ne terhelje til a késziiléket. A munkajahoz
csak az arra kijel6lt elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas
elektromos kéziszerszammal a megadott
teljesitménytartomanyon beliil jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos
kéziszerszamot, amelynek a kapcsoldja
elromlott. Egy olyan elektromos kéziszerszam,
amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni,
veszélyes €s meg kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakoz6 dugét a dugaszolé
aljzatbdl, miel6tt a késziiléken beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
késziiléket tarolja. Ez az elévigydzatossagi
intézkedés meggatolja az elektromos
kéziszerszam nem szdandeékos lizembe
helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos
kéziszerszamokat olyan helyen tarolja, ahol
azokhoz gyerekek nem férhetnek hozza. Ne
hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak az
elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik
azt, vagy nem olvastak el ezt az utmutatoét. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

e) Az elektromos kéziszerszamot és
tartozékait gondosan tartsa karban.
Ellendrizze, hogy a mozg¢ alkatrészek
kifogastalanul miikédnek-e, nem szorultak-e
be, nem tortek-e el vagy nem rongalédtak-e
meg olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam
miikodésére. A megrongalodott részeket a
késziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok
olyan baleset térténik, amelyet az elektromos
kéziszerszam nem kielégitd karbantartasdra lehet
visszavezetni.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a
vagoszerszamokat. Az éles vdgoélekkel
rendelkezd és gondosan apolt vagészerszamok
ritkdbban ékelédnek be és azokat kénnyebben
lehet vezetni és irdnyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat,
tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak
ezen eldirasoknak megfelel6en hasznalja.
Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a
kivitelezendé munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétol
eltérd célokra vald alkalmaz&asa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és
zsirmentes allapotban a markolatokat és
markolé feliileteket. A cstiszés markolatok és
markolo feliiletek varatlan helyzetekben
lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

3.5 Szerviz
a) Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
pétalkatrészek felhasznalasaval javithatja. £z
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biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsagos maradjon.

3.6 Tovabbi biztonsagi utasitasok

—Ez a hasznalati utmutato olyan személyek
szamara késziilt, akik mar rendelkeznek a
hasonlé gépek kezeléséhez szlikséges muszaki
alapismeretekkel. Amennyiben semmilyen
gyakorlata nincs ilyen gépekkel kapcsolatban,
elészor kérjen segitséget tapasztalt
személyektol.

— A jelen hasznalati utmutaté figyelmen kivdl
hagyasa miatt bekdvetkezé karokért a gyartd
nem vallal felel6sséget.

A jelen hasznalati utmutatéban az egyes
eldirasokat az alabbi jel6léssel lattuk el:

Veszély!
Figyelmeztetés személyi sériilés
vagy kérnyezeti kar veszélyére.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag veszélyezteti a ke-
zel6 testi épségét.

Behuzasveszély!

Figyelmeztetés testrészek vagy ruha-
darabok berantasa miatti balesetve-
szélyre.

Figyelem!

Figyelmeztetés anyagi kar veszélyé-
re.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

=] (¥ BB D>

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

A fejez6 és gérvago fiirészekre vonatkozé
biztonsagi utasitasok

a) A gérvago-fejezo flirészek fa vagy faszeri
termekek vagasara késziiltek, nem
hasznalhatéak olyan vas munkadarabok,
mint palcak, rudak, csavarok stb. vagasara.
Az abraziv por az olyan mozgé részek, mint az
also véddburkolat, blokkoldsahoz vezet. A vagas
soran keletkezd szikrak elégetik az also
védéburkolatot, a betétlapot és mas miianyag
részeket.

b) Régzitse a munkadarabot lehetdség
szerint satuval. Amennyiben a munkadarabot
kézzel tartja, kezének legalabb 100 mm
tavolsagra kell lennie a flirészlap minden
oldalatol. Ne hasznalja ezt a fiirészt olyan
darabok vagasahoz, amelyek tul kicsik
ahhoz, hogy azokat be lehessen szoritani
vagy kézzel meg lehessen azokat tartani.
Amennyiben a keze tul kdzel lenne a
furészlaphoz, megnévekedett sértilésveszély all
fenn a flrészlaphoz érés miatt.

Ne fogja azon az oldalon, amelyikre a firészfej
ddl. Ne keresztezze a kezeit.

c) A munkadarab nem mozoghat, azt vagy be
kell szoritani, vagy azt az Gitk6z6ho6z és az
asztalhoz kell nyomni. Ne nyomja a
munkadarabot a flirészlapba, és soha ne
vagjon "szabad kézzel". A laza vagy mozgo
munkadarabok nagy sebességgel
kicsapddhatnak és sérulést okozhatnak.

d) Tolja at a flirészt a munkadarabon. Keriilje
el a fiirész munkadarabon valé athuzasat.
Vagashoz emelje meg a filirészfejet és huizza
azt a munkadarab fole anélkiil, hogy vagna
azzal. Ezutan kapcsolja be a motort, hajtsa le
a flirészfejet és tolja at a flirészt a
munkadarabon. Huzé vagasnal fennall annak a
veszélye, hogy a flirészlap felemelkedik a
munkadarabban és a flirészlapegység erészakkal
a kezel6hoz csapodik.

e) Soha ne keresztezze kezével a tervezett
vagas vonalat, sem a flirészlap el6tt, sem a
mogott. A munkadarab "keresztezett kézzel" valo
megtamasztasa, vagyis a munkadarab bal kézzel
valo megtartasa a flrészlaptdl jobbra, vagy
forditva, nagyon veszélyes.

f) Forgo flirészlap mellett ne nyiljon az
Utk6z6 mogé. Soha ne legyen a biztonsagi
tavolsag a keze és a forgo flirészlap k6zott
100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap mindkét
oldalara vonatkozik, pl. fa hulladek
eltavolitasakor). A forgé flirészlap kezéhez valé

kdzelsége esetleg nem felismerhetd, és On
sulyosan megsérulhet.

g) Ellenérizze a munkadarabot vagas el6tt.
Amennyiben a munkadarab meghaijlott vagy
megvetemedett, azt a kifelé hajlott részével
az utkozo felé kell rogziteni. Mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a vagas vonalan
ne legyen rés a munkadarab, az (itk6z6 és az
asztal k6z6tt. A meghajlott vagy megvetemedett
munkadarabok elfordulhatnak vagy
elmozdulhatnak, és a forgo flirészlap vagas
kdzben val6 beszoruldsahoz vezethetnek. Nem
lehet szeg vagy idegen test a munkadarabban.

h) Csak akkor hasznalja a fiirészt, ha az
asztalon nincs szerszam, fa hulladék stb.;
csak a munkadarab lehet az asztalon. A
kisméretl hulladék, laza fadarabok vagy egyéb
targyak, amelyek a forgd lappal érintkezésbe
kerulnek, nagy sebesséeggel kicsapodhatnak.

i) Mindig csak egy munkadarabot vagjon. A
tébbszérésen egymasra rakott munkadarabokat
nem lehet megfeleléen beszoritani vagy
megtartani és flirészelés kdzben a flrészlap
beszoruldsédhoz vezethetnek vagy elcsuszhatnak.

j) Gondoskodjon arrol, hogy a gérvagé-fejezé
flirész hasznalat el6tt sima, szilard
munkafeliileten alljon. Egy sima és szilard
munkafelllet csékkenti annak a veszélyét, hogy a
gérvago-fejezé flirész instabilla valjon.

k) Tervezze meg a munkavégzését. Figyeljen
a fiirészlap délése, vagy a gérvago szog
minden atallitasakor arra, hogy az allithaté
litk6z6t helyesen allitsak be es a
munkadarabot letamasszak anélkiil, hogy az
a fiirészlaphoz vagy a védéburkolathoz érne.
A gép bekapcsolasa és az asztalra helyezett
munkadarab nélkil szimulalja a frészlap teljes
vagd mozgasat annak érdekében, hogy meg
lehessen arrél gy6zédni, hogy nem Iépnek fel
akadalyok és nem veszélyeztetik a vagast az
Utk6zon.

1) Gondoskodjon arrol, hogy az olyan
munkadarabokat, amelyek szélesebbek vagy
hosszabbak, mint az asztal felsé része,
megfelel6en alatamasszak, pl.
asztalhosszabbitokkal vagy filirészbakokkal.
Az olyan munkadarabok, amelyek szélesebbek
vagy hosszabbak, mint a gérvagé-fejezd flrész
asztala, lebillenhetnek, ha azokat nem tamasztjak
ala. Amennyiben egy levagott faanyag vagy
munkadarab lebillen, megemelheti az also
véddburkolatot vagy ellendrizetlenil elrepllhet a
forgd laptol.

m) Ne vonjon be mas személyeket
asztalhosszabbito potlasara vagy kiegészito
alatamasztasként. A munkadarab labilis
alatamasztasa a furészlap beszorulasahoz
vezethet. A munkadarab vagas kdzben el is
tolédhat és a segité személyt a forgd
flrészlaphoz huzhatja.

n) A levagott darabot nem szabad a forgo
flirészlaphoz nyomni. Kevés hely esetén, pl.
hossziitk6zék alkalmazasakor, a levagott darab
beakadhat a flrészlapba és er6szakkal
elrepuilhet.

o) Mindig hasznaljon satut vagy egy
megfelel6 berendezést annak erdekében,
hogy az olyan kerek anyagokat, mint pl.
rudakat vagy cséveket rendesen le lehessen
tamasztani. A rudak vagas soran hajlamosak
elgurulni, igy a lap "beakadhat" és a
munkadarabot a kezével egyutt behuzhatja a
flrészlapba.

p) Hagyja, hogy a fiirészlap elérje a
legnagyobb fordulatszamot, miel6tt bevagna
a munkadarabba. Ez csokkenti annak a
veszélyét, hogy a munkadarab elrepl.

g) Ha a munkadarab beszorul, vagy a
fiirészlap leblokkol, kapcsolja ki a gérvago-
fejez6 furészt. Varja meg, amig minden
mozgo alkatész leall, majd hizza ki a halézati
csatlakozét. Ezt kdvet6en vegye ki a
beszorult anyagot. Ha egy ilyen blokkolas
esetén tovabb folytatja a flirészelést, elveszitheti
a kontrollt, vagy megrongalhatja a gérvago-fejezé
flrészt.

r) Befejezett vagas utan engedje el a
kapcsolot, tartsa lent a flireszfejet és varja
meg, amig leall a fiirészlap, miel6tt
eltavolitana a levagott darabot. Nagyon
veszélyes kézzel a kifuto flrészlap kdzelébe
nyulni.

s) Tartsa szorosan a markolatot, ha egy nem
teljes flirészel6 vagast végezne, vagy
felengedné a kapcsolét, mielétt a flirészel6
fej el nem érné az alsé allast. A flrész fékezé
hatasaval a furészfej hirtelen lefelé huzhat, ami
sérlilésveszélyt jelenthet.

4.1 Tovabbi biztonsagi utasitasok
- Tartsa be az egyes fejezetekben talalhato
kulénleges biztonsagi utasitasokat.

- Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

AAltalénos veszélyhelyzet!

- Vegye figyelembe a kérnyezeti behatasokat.

- Ha hosszu munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon megfelelé szerkezetet a
munkadarab alatdmasztédsahoz.

- Ezt a gépet csak olyan személy kapcsolhatja be
és hasznélhatja, aki ismeri az ilyen gépeket, és
mindig tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas keretében és
kizarolag a képzést iranyité szakember
feligyelete mellett hasznalhatjak ezt a
berendezést.

- Ne engedjen idegent, féleg gyerekeket a
veszélyes terliletre. Gondoskodjon arrdl, hogy
idegen Uzem kdzben ne érhessen hozza a
géphez vagy a haldzati tapvezetékhez.

- Kertilje el a flirészfog csucsainak
tulforrésodasat.

- Kertlje muanyagok flirészelésekor a mianyag
olvadasat.

AA mozgo alkatrészeken fennall a

sériilés és becsipddés veszélye!

- Ne hasznadlja a gépet felszerelt biztonsagi
berendezések nélkil.

- Mindig tartson megfelelé tavolsagot a
firészlaphoz. Adott esetben hasznéljon
megfelelé adagolo segédeszkdzt. Munka
kdzben ne alljon tul kdzel a hajtott
gépegyseégekhez.

- Vérja meg, amig leall a firészlap, mielétt a
munkateruletrdl eltavolitana a kisebb
munkadarab-szelvényeket, famaradvanyokat,
stb.

- Csak olyan méretli munkadarabot flrészeljen,
amelynél még biztonsagosan meg tudja tartani
a flreszt.

- Hasznaljon szoritd berendezéseket vagy satut a
munkadarab régzitésére. Ez igy
biztonsagosabban tarthatd, mint kézzel.

- Ne fékezze oldaliranyud nyomassal a kifuté
flrészlapot.

- Barmilyen beallitas, karbantartas vagy javitas
elétt huzza ki a halozati csatlakozot.

- Huzza ki a hél6zati csatlakozo6t, amennyiben
nem haszndlja a készlléket.

AAkkor is megvaghatja magat, ha a
vagoészerszam nyugalomban van!

- Viseljen véddkesztylt a vagoszerszamok
cserejekor.

- Tarolja ugy a flrészlapokat, hogy senki ne
sérilhessen meg.

A Fennall a flirészfej

visszacsapodasanak veszélye (a fiirészlap
beakad a munkadarabba és a flirészfej
hirtelen felcsapoddik)!

- Vélassza ki a vagandé munkadarabhoz illé
flrészlapot.

- Tartsa szorosan a markolatot. Abban a
pillanatban, amikor a flirészlap bemertl a
munkadarabba, kuléndsen nagy a
visszacsapodas veszélye.

- Vékony vagy kis falvastagsagi munkadarabot
csak finom fogazasu furészlappal szabad
megmunkalni.

- Mindig éles furészlappal dolgozzon. Azonnal
cserélje ki a tompa flrészlapokat.



Megndévekedett visszacsapodas-veszély all
fenn, ha a tompa furészfog beakad a
munkadarab feliiletébe.

- Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

- Kétes esetben ellendrizze, hogy nincs-e idegen
anyag (pl. sz6g vagy csavar) a munkadarabban.

- Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi darabbdl
allé nyalabot sem. Ez balesetveszélyes, mert a
furészszalag kénnyen bekaphatja a nyalab
valamelyik tagjat.

- Hornyok készitésekor kertlje a frészlapra mért
oldaliranyu nyomast - hasznaljon szorito
berendezést.

Behtlizasveszély!

- Vigyazzon, hogy a Uzemelés kdzben a forgd
elemek ne csiphessék be és ne huzzak be
valamely testrészét vagy ruhadarabjat (ne
viseljense nyakkendét, se keszty(t, vagy bd
ujju ruhadarabot; hosszu haj esetén
mindenképpen viseljen hajhalét).

- Soha ne flrészeljen olyan munkadarabot,
amelyen kotél, zsindr, szalag, kabel vagy drét
talalhato, ill. amely ilyen anyagot tartalmaz.

AA hianyos személyi védéfelszerelés
balesetveszélyes!

- Viseljen zajtompit6 fllvédét.

- Viseljen védészemiveget.

- Viseljen porvédé alarcot.

- Csak megfelel6 munkaruhaban dolgozzon.
- Viseljen csuszasmentes labbelit.

- Viseljen keszty(it a furészlapok kezelésekor és
durva szerszamok esetén. A flrészlapokat
szallitsa tartéban.

A A flirészpor egészségkarosodast
okozhat!!

- Mindig hasznéljon elszivoberendezést. Az
elszivo berendezésnek teljesitenie kell a 15.
fejezetben megadott értékeket.

A porterhelés csokkentése:

- A géppel valé munkavégzés soran keletkezé
részecskék rakkeltd, allergias reakciét kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat
vagy egyeb reprodukciods karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az
ilyen anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg),
fakezeles kiegészité anyagai (kromat, favedé
anyagok), egyes fafajtak (mint télgy- vagy
bukkfa por).

- A kockazat fugg attdl, hogy a felhasznal6 vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
allnak ezen terhelésnek alatt.

- Figyeljen arra, hogy ne ker(lj6n a testébe
részecske.

- Ezen anyagok okozta terhelés csokkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
teriiletének jo szell6zésérdl és viseljen
megfelelé veddfelszerelést, mint pl. olyan
alarcot, amely képes a mikroszkopikus
részecskék kiszuréseére.

- Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre,
a felhasznalasra és a felhasznalas helyére
vonatkozo érvényes iranyelveket (pl.
munkavédelmi eléirasokat, hulladekeltavolitast).

- Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

- Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.
Ezzel kevesebb részecske jut ellendrizetlenil a
kérnyezetbe.

- CsoOkkentse a porleterhelést a kovetkezék
szerint:

—ne iranyitsa magara, a kézelben tarté6zkodo
személyekre vagy a lerakédott porra a
kiaramlo részecskéket és a gépbdl kiaramlo
levegét,

—hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

—Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

AA nem rendeltetésszerii hasznalatnak,
a gépen eszko6zolt barminemii szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem
ellenérzott és nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan kévetkezményei
lehetnek!

- A flrészt pontosan a jelen utmutatéban
leirtaknak megfeleléen kell 6sszeszerelni.

- Csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészt
hasznéljon. Ez kuléndsen az alabbiakra
vonatkozik:

— Flrészlapok (a rendelési szamokat lasd a 11.
"Tartozékok" c. fejezetben).

- biztonsagi berendezések.
—vagoélézer
— vagoterllet-kivilagitas.
- Ne eszkdz6ljon semmiféle modositast az
alkatrészeken.
- Figyeljen arra, hogy a flrészlapon megadott

fordulatszam legalabb akkora legyen, mint a
firészen megadott.

AA szerszam meghibasodasabdl eredd
veszélyek!

- Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a készlléket
esetleges sérilésekre tekintettel: a tovabbi
hasznalat el6tt a biztonsagi berendezések, a
védbberendezések, ill. a mar el6zetesen
enyhén megrongalédott alkatrészek miiszaki
allapotat és elbirasszer( mikoddését ellenérizni
kell. Ellendrizze, hogy megbizhatéan
mukddnek-e és nem szorulnak-e a mozgo
alkatrészek. Az dsszes részegyseégnek
helyesen 8sszeszerelt allapotban kell lennie és
teljesitenie kell valamennyi feltételt annak
érdekében, hogy biztositani tudja a készulék
kifogéstalan mikodését.

- Ne hasznaljon sérilt vagy deformalodott
betétszerszamot.

AVeszélyes zajterhelés

- Viseljen zajtompito fllvédét.

A Veszélyes lézerterhelés!

- A lézersugarak sulyos szemsériiléseket
okozhatnak. Soha ne nézzen a lézer kilépd
nyilasaba.

A Utban Iévé munkadarabok vagy
munkadarabrészek altal elGidézett veszély!

Ha valami utban van:

. kapcsolja ki a gépet,

. hizza ki a halézati csatlakozot,
. viseljen keszty(t,

. Szlintesse meg az akadalyt megfeleld
szerszam segitségével.

—_

A WODN

4.2 Szimboélumok a késziiléken
(modelltél fugg)

Olvassa el a hasznalati utmutatét.

Ne nyuljon a flrészlapba.

Ne Uzemeltesse a szerszamot nedves
vagy vizes kérnyezetben.

Lézersugéarzas - ne nézzen a
fénysugarba.

Vigyazat, veszélyes tertlet!

&%@@@@

Viseljen véddszemiiveget és hallasvédét.
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& Vigyazat, forrd felllet!
\ (KGS 254 | Plus esetén)

Fordulatszam-beallitasok a killonb6z6
munkaanyagokhoz (nem a KGS 254 | Plus
esetén)
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(a) Ellenérzétt biztonsag

(b) A berendezés megnevezése

(c) A fordulatszam-beallitd kerék allasa
(d) Fordulatszam

(e) Javasolt munkaanyagok
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(a) Gyarté

(b) Artalmatlanitasi szimbolum—A gépetkérésre a
gyarté artalmatlanitasra visszaveszi

(c) A készllék megnevezése

(d) Cikkszam és sorozatszam

(e) Az engedélyezett flirészlapok méretei

(f) Motoradatok, suly (lasd a 15.,,Mlszaki adatok"
c. fejezetet is)

(g) Gyartasi év

(h) CE jel - Ez a berendezés kielégiti az EU
megfeleléségi nyilatkozat szerinti iranyelveit

Szerszammentes szorité modul (a
kivitelezéstdl fliggd)

@—X- @/-0

Lasd a 9.1 "Furészlapcsere" c. fejezetet.

4.3 Biztonsagi berendezések
Visszahuzhaté véddburkolat (11)

A visszahuzhaté véddéburkolat véd a flrészlap
véletlen megérintésétd| és a szétrepuld
forgacstol.

Biztonsagi reteszelés (4)

A visszahuzhaté véddburkolatot (11) csak akkor
lehet kinyitni és a flrészt csak akkor lehet
leereszteni, ha a biztonsagi reteszelést
miikodtették.

Furat lakathoz

A furat a be-/kikapcsol6 gombon (7) lehetévé
teszi a kapcsolo lakattal valo lezarasat.

Munkadarab-iitk6z6

A munkadarab-(itk6z6 (24) (amely az alsd,
régzitett Utk6z6kbdl és a felsd, allithatd
Utk6z6kbdl (25) all) megakadalyozza, hogy a
munkadarab flirészelés kézben elmozdithaté
legyen. Uzemelés csak felszerelt munkadarab-
UtkozOvel lehetséges.

Figyeljen arra, hogy az allithatd Gtk6z6k (25)
beallitasa megfelel6 legyen, és a munkadarabot
lehetéleg jol letamassza anélkil, hogy az a
furészlaphoz vagy a védéburkolathoz érne.
Reteszelje le a rogzitd csavarokkal (26).

A rosszul bedllitott allithato Gtk6zék, dolt
vagasoknal és dupla gérvagasoknal,
hozzaérhetnek a flrészlaphoz és igy sulyos
séruléseket okozhatnak!

KGS 254 | Plus: Tulterhelés elleni védelem

A motort ellattak egy tulterhelés elleni
védelemmel, amely tulterhelés esetén lekapcsolja
a motort.

Az Ujra bekapcsolashoz a motornak le kell hilnie
és le kell nyomni a kireteszel6 gombot (64).

5. Attekintés

Lasd a 2-5. oldalt.
1 Imbuszkulcs / szerszamtar imbuszkulcshoz
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Iézer kilépé nyilas

a vagolézer be-/ kikapcsold gombja
4 biztonséagi reteszelés

5 hordfogantyu

6 flrészmarkolat

7 afurész be-/ kikapcsol6 gombja

8

9

w N

flrészlap-reteszeld gomb

a huzo berendezés rogzitdcsavarja
munkadarab-régzit6 berendezés

11 visszahuzhaté védéburkolat

a fordulatszam beéllitdsara szolgald
allitokerék

furészfej

rogzité fogantyu a forgéasztalhoz
reteszelé kar a forgoasztal reteszelési
pozicidinak beallitasahoz

16 forgdasztal
6. Kicsomagolas, dsszeszerelés,
szallitas, felallitas

6.1 Kicsomagolas
A készlléket egy masodik személy segitségével
emelje ki felfelé a csomagolasbdl.

6.2 Osszeszerelés

A forgdasztal rogzit6karjanak felszerelése (A-

jeld abra)

Helyezze a rogzitékart (14) a forgdasztalba (16)

és csavarja be azt.

Az asztalszélesit6 felszerelése (B-jelli abra)

1. Vegye ki a jobb és bal asztalszélesitét (18) a
csomagolasbol.

2. Csavarozza ki a csavarokat a (jobb és bal
asztalszélesitd) vezetdsinek vegein.

Figyelmeztetés: A kisebb felfekvési fellettel
rendelkezd asztalszélesit6t a jobb oldalra kell
felszerelni.

3. Nyomja be a reteszelé gombot (17) és tartsa
azt lenyomva.

4. Tolja be teljesen az asztalszélesiték
vezetbsineit a felfogatasba.

5. Emelje meg a készliléket az elsd |abainal
fogva, 6vatosan dontse hatra és allitsa le
délésbiztosan.

6. Csavarozza be Ujra szorosan a csavarokat a
vezetdsineken.

7. Fogja meg a késziiléket az els6 labainal fogva,
Ovatosan ddntse elére és tegye le.

8. A kiegészit6 biztonsag érdekében: allitsa be
ugy az allité csavart (19), hogy az hozzaérjen
az alaphoz.

A kivant asztalszélesség beallitasa

Az asztalszélesité tobb poziciéban is
reteszelhetd. Az asztalszélesit egyik reteszelési

1. Nyomija be a reteszelé gombot (1 7) és tartsa
azt lenyomva.

2. Huzza ki az asztalszélesitét (18) kb. 5 mm-
nyit.
3. Engedije fel a reteszel6 gombot (17) .

4. Huzza ki lassan Ujra az asztalszélesitét (18),
mig az be nem kattan a kdvetkezé reteszeld
ponton.

A vagasmélység-korlatozas felszerelése (C-
jelli abra)

A vagasmélység-korlatozas (20) lehetéve teszi a
huzo berendezessel egyutt a hornyok készitését.

- Szerelje fel az ellenanyat (21) és a csavart (22)
az abranak megfeleléen.

6.3 Szallitas
1. Hajtsa le a flrészfejet és reteszelje be a
szallitasi reteszelést (23).

2. Tolja be az allithatd6 munkadarab-utkdzéket
(25) és reteszelje a rogzité csavarokkal (26) .

3. Tolja be az asztalszélesit6ket (18).

Figyelem!

Ne széllitsa a flirészt a véd6 berendezéseknél
fogva.

4. Emelje meg a késziiléket a két arra kijeldlt
ponton (a nyilak az F-jelli abran).

6.4 Felallitas
A biztonsagos munkavégzéshez a berendezést
stabil alapra kell helyezni.

— Alaplapként hasznalhaté rogzitett munkalap
vagy munkapad, illetve a Metabo éallvanyok
egyike (lasd a 11. Tartozékok c. fejezetet).

— A berendezésnek nagyobb munkadarabok
megmunkalasakor is biztosan kell allnia.

— A hosszu munkadarabokat a megfelelé
tartozékkal ala kell timasztani.

G] Megjegyzés:

Mobil alkalmazashoz a berendezést egy
furnérlemezre vagy asztalos lemezre

(500 mm x 500 mm, legalabb 19 mm vastag)
lehet csavarozni. Alkalmazdskor a lemezt
csavarfogdval régziteni kell a munkapadra.

1. Csavarozza a készliléket az alaplaphoz (A
labazaton lévé furatokon keresztul).

2. nyomija le egy kicsit a flirészfejet és tartsa meg
azt.

3. Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).
4. Hajtsa fel lassan a flrészfejet.

7. A gép részletes leirasa

7.1 A motor be-/kikapcsolé gombja (7)
A motor bekapcsolasa:

- Mlkoédtesse a biztonsagi reteszelést (4),
nyomja meg a be-/ kikapcsolé gombot (7) és
tartsa azt lenyomva.

A motor kikapcsolasa:

- Engedije fel a be-/kikapcsolé gombot (7).

7.2 A vagolézer be-/ kikapcsolo
gombja

A véagolézert a kapcsoloval (3) kell be- és

kikapcsolni.

A vagolézer kijeldl egy vonalat a flirészeld
vagastol balra. Végezzen prébavagast annak
érdekében, hogy megismerje a pozicionalast.

7.3 Ddlésbedllitas

G-jelli abra: Hajtsa fel a furészfejet. Hajtsa elére
a reteszel6kart (27) . A régzitékar (29) kioldasa
utan (hatrahajtas) a furészt k6zott a
figgolegeshez kepest 0-45°-kal meg lehet
donteni balra és 0-45°-kal (KGS 254 | Plus: 22,5°-
kal) jobbra.

Amennyiben a reteszelékart (27) a hatoldal felé
hajtottak, a firész bereteszel a megfelel6é
helyzetbe.

Allitsa a délésbeallité gombot (28) az also
allasaba, hogy be lehess’en allitani a
figgblegeshez képest akar 46°-ig balra, ill. 46°-ig
(modelltél figgben) jobbra.

AVeszély!

Annak érdekében, hogy a d6lésszog flrészelés
kézben ne allitédjon at, a billentékar rogzitékarjat
(29) (reteszelési poziciokban is) meg kell huzni.

7.4 Forgdbasztal

H-jelii abra: Gérvagasokhoz a forgé asztalt a
régzit6 fogantyu (14) kioldasa és a reteszelé kar
(15) mukodtetése utan el lehet forgatni balra vagy
jobbra.

Feltolt reteszel kar (15) mellett a forgdasztal
bereteszel meghatarozott szogfokozatokban.
Teljesen letolt reteszel6 kar (15) mellett a
reteszeld funkciot deaktivaltak.

AVeszély!

Annak érdekében, hogy a gérvagé szog flirészelés
kdzben ne véltozzon meg, a forgo asztal régzité
fogantyujat (14) (reteszelési poziciokban is) meg
kell huzni.

7.5 Huz6é berendezés

A huzé berendezéssel nagyobb keresztmetszetu
munkadarabok is flrészelhetéek. A huzo
berendezést minden vagasfajtdhoz (egyenes
vagasokhoz, gérvagasokhoz, ferde vagasokhoz,
kettés gérvagasokhoz és horony flirészeléséhez)
hasznélhat6.

Ha a huzé berendezésre nincs szikség, a huzé
berendezést a régzitécsavarral (9) a hatso
allasban reteszelni.

7.6 Vagasmélység-korlatozas
C-jelii abra: A vagasmeélység-korlatozas (20)
lehetévé teszi a huzo6 berendezéssel egyitt a
hornyok készitését.

Forgassa el az allité csavart (22) és rogzitse azt
az ellenanyaval (21). Az inaktivalashoz forgassa
el a vagasmélyseg-korlatozast (20) az dramutatod
jarasaval ellentétes iranyba.

7.7 Fordulatszam-beallitas (Nem a
KGS 254 | Plus-nal)

Igazitsa a flirészlap fordulatszamat a
fordulatszam-beallité keréken (12) a flirészelendd
munkaanyaghoz.
-1-2.4llas
réz, nikkel, sargaréz, cink és aluminium
profilokhoz.
-3-4.4llas
mianyag profilokhoz.
-5-6.4llas
témor fahoz és asztalos lapokhoz.

7.8 Forgacselszivo berendezés
csatlakoztatasa

AVeszély'

Néhany fafajta (pl. tolgy, bikk és kéris)
flirészpora belélegzés esetén rakkelté lehet.

—Kizardlag megfelel6 forgacselszivo
berendezéssel dolgozzon.

—Hasznaljon ezt kiegészitéen porvédé maszkot,
mert nem lehet az 6sszes forgacsport felfogni,
illetve felszivni.

Csatlakoztatas (I-jelii abra):

-1. lehetéség: helyezze fel a 35 mm /44 mm-es
elszivo adaptert (30) az abranak megfeleléen.
Csatlakoztassa a forgacselszivo berendezést.

—2. lehet6ség: helyezze fel az 58 mm / 100 mm-
es elszivo adaptert (31) a tdmldvel (32) egyutt
az adbranak megfeleléen. Sziikség esetén
helyezze fel az 58 mm/ 35 mm-es adaptert
(33). Csatlakoztassa a forgacselszivo
berendezést.

- Figyeljen arra, hogy a forgacselszivé
berendezés megfeleljen a 15. ,Mlszaki adatok"
c. fejezetben nevezett kévetelményeknek.

- A tovabbi adatokat a forgacselszivé berendezés
kezelési utmutatdjaban talalja!

7.9 A munkadarab-r6gzité berendezés
felszerelése

A munkadarab-r6gzit6 felszerelés (10) két

helyzetben szerelhetd fel (J- + K-jelli abra):

— A széles munkadarabokhoz (J-jelii abra):
Tolja be a munkadarab-rogzit6 berendezést az
asztal hatsé furataba (37) és rogzitse azt a
reteszeld csavar (38) segitségével.

— A vékony munkadarabokhoz (K-jelii abra):
Lazitsa ki a reteszel6 csavart (35) és tolja be a
munkadarab-rogzité berendezés elsé részét az
asztal els6 furataba (39).

A munkadarab régzitése:

1. Nyomja a gombot (36), tartsa azt lenyomva és
tolja a munkadarab-r6gzit6 berendezést a
munkadarabhoz.

2. Tekerje be a fogantyut (34) a munkadarab
rogziteséhez.

7.10 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

AVeszély! Villamos fesziiltség!

Csak olyan aramforrasrél izemeltesse a gépet,
amely kielégiti az alabbi kévetelményeket (lasd a
15. ,MUszaki adatok” c. fejezetet):

— A haldzati feszliltség és a frekvencia feleljen
meg a gép tipustablajan feltiintetett adatoknak.

— A berendezést 30 mA hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoléval kell biztositani;

— A csatlakoz6 aljzatokat szakszerten kell
szerelni, féldelni és bevizsgalni.



- A héldzati tapvezetéket ugy kell lefektetni, hogy
az ne zavarja a munkat és ne sérilhessen meg.

- Hosszabbitd kabelként kizarolag elegendé
keresztmetszetl gumiszjgetelésu kabelt
hasznéljon (3 x 1,5 mm®).

- Hasznaljon kulterlleten hasznalhat6
hosszabbitd kabelt. Szabadban csak az arra
tervezett és megfelel6en megjeldlt hosszabbitd
kabelt hasznaljon.

- Kertlje a véletlen elindulast. Gy6z6djon meg
arrdl, hogy a csatlakoz6 aljzatba valé
csatlakoztatasakor a kapcsolot kikapcsolta.

8. Kezelés

- A munka megkezdése el6tt mindig ellenérizze a
biztonsagi berendezések hibatlan allapotat.

- Hasznaljon személyi védéfelszerelést!

- Flrészeléskor vegye fel az el6irt munkahelyzet:
—eldl, a kezel§ oldalan;
—a flirésszel szemben;
—a furészlap sikja mellett.

A Veszély!

A munkadarabot flrészelés soran mindig be kell
szoritani a munkadarab-régzité berendezésbe
(10).

Soha ne flirészeljen olyan munkadarabot,
amelyet nem lehet beszoritani a munkadarab-
régzité berendezésbe (10).

A Becsipddés veszélye!

Ne nyuljon a flrészfej megdontésekor vagy
lehajtasakor a csuklépant teriletére vagy a
berendezésbe!

- Megddéntéskor tartsa szorosan a flirészfejet
(13).

- Hasznalja munkavégzés kdzben a
kévetkezOket:

—munkadarab-alatamasztas — ha hosszu
munkadarabot kell darabolnia, amely
szétvagva kulénben leesne az asztalrdl;

—forgacselszivé berendezést.

- Csak olyan méretli munkadarabot flrészeljen,
amelynél még biztonsagosan meg tudja tartani
a flirészt.

- Flrészelés kdzben nyomja ra a munkadarabot
az asztalra és Ugyeljen arra, hogy a
munkadarab ne ekelédjon be. Ne fékezze le
furészlapot oldaliranyd nyomassal se.
Balesetveszély ll fenn, ha a furészlap
leblokkolodik.

8.1 Hasznaljon vagélézert
Lasd a 7.2fejezetet

8.2 A fiirészlap fordulatszamanak
beallitasa
Lasd a 7.7fejezetet

8.3 Egyenes vagasok

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— Hajtsa fel a flirészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmélység-beallitast (20).

— A forgbasztal (16) 0°-allasban all, a forgdasztal
régzité fogantyujat (14) behuztak.

— A farészfej délése a fuggdlegeshez képest 0°, a
rogzitékart (29) a délés bedllitdsahoz behuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitécsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utk6z6 beallitasa:
Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato Utk6z6t (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg jél alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddburkolathoz érne. Reteszelje le a régzitd
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:

1. lgazitsa a furészlap fordulatszamat a

fordulatszam-beallité keréken (12) a

firészelendé munkaanyaghoz (nem a KGS
254 | Plus-nal).

2. A munkadarabot a munkadarab-(itk6zéh6z
nyomni és a munkadarab-régzité
berendezéssel (10) beszoritani.

3. Szélesebb munkadaraboknal: a flrészfejet
elére (a kezel§ felé) huzni (huzé berendezés).
(Lad az L-jeldi abrat, 1. [épést.)

4. Gép bekapcsolasa: M(ikddtesse a biztonsagi
reteszelést (4), nyomja meg a be-/ kikapcsold
gombot (7) és tartsa azt lenyomva.

5. Lassan engedije le a flirészfejet a markolaton
teljesen és adott esetben tolja azt hatra (a
kezelbével ellentétes iranyba). Furészelés
kézben a flirészfejet csak olyan erésen
nyomja a munkadarabhoz, hogy a motor
fordulatszama ne cs6kkenjen tulsagosan. (Lad
az L-jeldi abrat, 2. 1épést.)

6. Egy mivelettel vagja at a munkadarabot.

7. Engedije fel a be-/ kikapcsolé gombot (7) és
engedie lassan vissza a flirészfejet a felsé
kiindulé allasba.

8.4 Gérvagasok

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— Hajtsa fel a flirészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmélység-beallitast (20).

— A flrészfej délése a figgdlegeshez képest 0°, a
rogzitkart (29) a délés beallitasahoz
meghuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitécsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utk6zé beadllitasa:

Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato utkozét (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg jol alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
védéburkolathoz érne. Reteszelje le a rogzitd
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:

1. H-jelli dbra: Csavarja ki a forgbasztal rogzitd
csavarjat (14) és nyomija le a reteszelé kart
(15).

2. Akivant szog beallitasa.

m Megjegyzés:

Feltolt reteszeld kar (15) mellett a forgd asztal a

kévetkezd sz6gfokozatokban reteszel be: 0°, 15°,

22,5°, 31,6°, 45° és 60°. Teljesen letolt reteszeld

kar (15) mellett a reteszeld funkciot deaktivaltak.

3. Huzza meg a forgdasztal régzité fogantyujat
(14).

*‘ Figyelem!

- Annak érdekében, hogy a gérvagoé szog
furészelés kdzben ne valtozzon meg, a
forgdasztal rogzitd fogantyujat (14) (reteszelési
poziciékban is) meg kell huzni.

4. A munkadarab flirészelése, az 8.3 Egyenes

vagasok"“ részben leirtak szerint.

8.5 DG4It vagasok

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— Hajtsa fel a flirészfejet (13).

— Kapcsolja ki a vagasmélység-beallitast (20).

— A forgbasztal (16) 0°-allasban all, a forgdasztal
régzité fogantyujat (14) behuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huz6 berendezés régzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-Utkdzd beallitasa:
Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato itk6z6t (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg jol alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddburkolathoz érne. Reteszelje le a régzitd
csavarokkal (26).

— A huzé berendezés régzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

— Szilkség esetén: Allitsa be a ddlésbeallitot (28)
tovabbi d6lésszogre. Lasd a 7.3 fejezetet.)
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A munkadarab fiirészelése:

1. G-jell abra: Lazitsa meg a f(irész d6lésszdg-
beallité reteszeld karjat (29).

2. Areteszel6 kar (27) bedllitasa:

-Huzza a reteszelékart (27) a kezelSoldal
iranyaba = A billent6kar fokozatmentes
atéllitasa.

-Tolja a reteszel6kart (27) a hatoldal felé = A
billentékar reteszelése a reteszeld
poziciékban.

G] Megjegyzés:

A billentbkar a kbvetkez6 sz6gfokozatokban
reteszel be: 0°, 22,5° és 33,9°.

3. Doéntse lassan a billentékart a kivant allasba.
4. Huzza meg a délésbeallitas rogzité karjat
(29).

IE Figyelem!

- Annak érdekében, hogy a d6lésszdg flrészelés
kézben ne allitédjon at, a billentékar
rogzitékarjat (29) (reteszelési pozicidkban is)
meg kell huzni.

5. A munkadarab flrészelése, az ,8.3 Egyenes

vagasok"“ részben leirtak szerint.

8.6 Kettds gérvagasok

G] Megjegyzés:

A kettbs gérvdgds a gérvagas és a ferde vagas
kombindcidja. Ez azt jelenti, hogy a
munkadarabot a hatso lehelyezesi szélhez és a
felsé részhez ferdén flirészelik.

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

—Hajtsa fel a flirészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmélység-beallitast (20).

— A forgdasztal (16) a kivant allasban reteszelve
(a forgdasztal rogzitékarjat (14) meghuiztak).

— A billentd kart a kivant szégben a munkadarab
fellletéhez dontotték és reteszelték (a
rogzitékart (29) behuztak).

— A huzé berendezés teljesen hatul all.

— A huzé berendezés régzitécsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-Utkdzd beallitasa:
Lazitsa meg a roégzit6 csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato itkdzét (25), hogy a
munkadarabot lehetdleg jol alatamassza
anélkul, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddéburkolathoz érne. Reteszelje le a régzitd
csavarokkal (26).
Bizonyos szégbeallitasokhoz sziikség lehet
arra, hogy az allithatd munkadarab-utkdzoket
(25), a rogzité csavar (26) meglazitasa utan,
teljesen kihuzzak. Huzza meg Ujra a régzité
csavart (26). (A flrészelés utan az allithaté
munkadarab-utk6z6t (25) Ujra fel kell helyezni
és azt a rogzitOkarral (26) reteszelni kell, hogy
ne veszitse el.)

A munkadarab flirészelése:

AVeszély!

A kettés gérvagasnal a flrészlap az erételjes
doblés miatt kdnnyebben hozzaférhetd — ezzel
megndvekedett sérulésveszély all fenn. Mindig
tartson megfelel tavolsagot a flirészlaphoz!

- A munkadarab furészelése, az 8.3 Egyenes
vagasok“ részben leirtak szerint.

8.7 Hornyok fiirészelése:

G] Megjegyzés:

A vagasmélység-korlatozas lehetbve teszi a huzo
berendezéssel egytitt a hornyok készitését.
Ennek sordan nem végeznek darabold vagast, a
munkadarabot csak egy adott mélységig
furészelik be.

111



hu MAGYAR

112

IE Figyelem! Visszacsapodas veszélye!

Hornyok készitésekor kuldndsen fontos, hogy ne
gyakoroljanak oldaliranyu nyomast a flrészlapra.
Kulénben a flirészfej hirtelen felcsapodhat!
Hasznaljon szorité berendezést hornyok
készitésekor. Kerllje a flrészfejre gyakorolt
oldaliranyd nyomast.

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— A flirészfejet felhajtottak.

— A billentd kart a kivant szégben a munkadarab
fellletéhez dontétték és reteszelték (a
régzitékart (29) behuztak).

— A forgbasztal (16) a kivant allasban reteszelve
(a forgdasztal régzitékarjat (14) meghuztak).

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-Utk6zé beadllitasa:
Lazitsa meg a rogzit6 csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato utkdzét (25), hogy a
munkadarabot lehetdleg jol alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
védOburkolathoz érne. Reteszelje le a rogzité
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:

1. Avagasmélység-bedllitot a belsd allasba vinni
(aktivalni), ehhez a vagasmeélység-beallitot
(20) az 6ramutato jarasaval megegyez6
iranyba elforgatni.

2. Allitsa az allito csavart (22) a kivant
vagasmélységre és régzitse azt az
ellenanyaval (21).

3. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4) és
hajtsa le a furészfejet annak érdekében, hogy
ellendrizni lehessen a bedllitott
vagasmeélységet:

4. Prébavagas készitése.

5. Adott esetben ismételje meg az 1. és 4. [épést,
mig be nem allitja a kivant vagasmélységet.

6. A munkadarab flrészelése, az ,8.3 Egyenes
vagasok"“ részben leirtak szerint.

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztité munkalat el6tt
huzza ki a halozati csatlakozét.

— A jelen fejezetben nem emlitett karbantartasi
vagy javitasi munkakat csak szakember
végezheti el.

— A megrongalédott elemeket, killénésen a
biztonsagi berendezéseket, csak eredeti
alkatrészre lehet cserélni. A gyarté altal nem
ellen6rzétt és nem engedélyezett tartozékok
belathatatlan karokat okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak befejeztével
ismét be kell kapcsolni valamennyi biztonséagi
berendezést és ellendrizni kell azok helyes
miikddését.

9.1 Fiirészlapcsere

A Egésveszély!

Réviddel a flrészelés utan a flrészlap még
nagyon forré lehet. Varja meg, amig kihul a
flrészlap. Soha ne tisztitsa a forré furészlapot
gyulékony folyadékkal.

AAkkor is megvaghatja magat, ha mar
all a fiirészlap!

A szorité csavar (40) (ill. a szorité modul (41))
meglazitadsakor és meghuzésakor a
visszahuzhat6 véddéburkolatnak (11) a flirészlap
folott kell lennie. Mindig viseljen kesztyt, amikor
fUrészlapot cserél.

1. Huzza ki a halézati csatlakozot.
2. Vigye a furészfejet a felsé allasba.

3. Aflirészlap reteszelése: nyomja meg a
reteszelé gombot (8) és kdzben forgassa el a
masik kezevel a flirészlapot, mig a reteszelé

gomb bekattan. Tartsa lenyomva a reteszelé
gombot.

4. M-jelii dbra: csavarozza le a szorit6 csavart
alatéttel (40) egy imbuszkulccsal (1) az
oramutato jarasaval megegyez6 iranyban
(balmenet!)

ill. a szoritd modult (41) az éramutatd
jarasaval megegyezd iranyban kézzel
(balmenet!)

5. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (11)
és tartsa meg azt.

6. Vegye le a kiils6 peremet (46) és a
furészlapot (45) 6vatosan a
flrészlaptengelyrdl és zarja be ujra a
visszahuzhaté védoéburkolatot (11).

AVeszély!

Ne hasznéljon olyan tisztitdszert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara), amely
megtamadhatja a kénnyufémbdl keszult
alkatrészeket; ez befolyasolhatja a flrész
szerkezeti szilardsagat.

7. A szoritofellletek tisztitasa:
—flrészlaptengely (43),
—belsé perem (44),
—flrészlap (45),

—kils6 perem (46).

AVeszély!

A belsd peremet (44) megfelelé iranyban kell
felhelyezni! Ellenkezd esetben a flrész
leblokkolhat, vagy a flirészlap levalhat! A belsé
perem akkor fekszik fel helyesen, ha a
gyurthorony a furészlap felé és a lapos oldal a
motor felé néz.

8. A belsd peremet (44) az abranak megfeleléen
kell felhelyezni.

9. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (11)
és tartsa meg azt.

10.Uj firészlap felhelyezése — vegye figyelembe
a forgasiranyt: A bal (nyitott) oldalrdl tekintve a
flrészlapon Iévé nyilnak meg kell felelnie a nyil
iranyanak (42) a farészlapburkolaton!

AVeszély!

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Csak olyan megfelelé mellékfuratos flirészlapokat
hasznaljon, amelyek a maximélis
fordulatszamhoz terveztek (lasd a ,MUszaki
adatok” c. fejezetet) — nem megfeleld vagy sérilt
flrészlapok alkalmazéasa esetén a centrifugalis
er6 robbandasszerlen kirdpitheti az alkatrészeket.

Hasznaljon olyan furészlapot, amely megfelel a
flirészelni kivant anyaghoz.

Az olyan furészlapok, amelyeket fa vagy hasonlo
anyagok flirészelésére terveztek, meg kell
felelienek a EN 847-1 eléirasainak.

Tilos beépiteni:

—erésen 6tvozott gyorsvagodaceélbdl gyartott
furészlapokat (HSS);

—megrongalédott furészlapokat;
—darabol6 tarcsat.

A Veszély!

— A flrészlapot csak eredeti alkatrészekkel
szabad szerelni.

—Ne hasznéljon egyedi elététgydriket, mert
kilazulhat a furészlap.
— A frészlapot ugy kell szerelni, hogy az

egyensulyban legyen, forgaskor ne legyen
Utese és lzem kodzben ne tudjon meglazulni.

11.Zarja le Ujra a visszahuzhaté véddburkolatot
(11).

12.Tolja fel a kulsé peremet (46) — A csapoknak a
flirészlap felé kell néznilik (az Y-jell abrat
figyelembe kell venni).

13.Forgassa el a flirészlapot, mig a csapok be
nem akadnak a mellékfuratokba.

A szorité csavarral (40) ellatott gépeknél:

14.Csavarozza fel a szorit6 csavart (40) az
O6ramutato jarasaval ellentétes iranyban
(balmenet!) és huzza meg azt kézzel.

15.A furészlap reteszelése: nyomja meg a
reteszelé gombot (8) és kozben forgassa el a
masik kezeével a flrészlapot, mig a reteszelé
gomb bekattan. Tartsa lenyomva a reteszelé
gombot.

A Veszély!

—Ne hosszabbitsa meg az imbuszkulcsot (1).

—Ne szoritsa meg a szorité csavart az
imbuszkulcsra (1) mért Utésekkel.

16.HUzza meg erésen a szoritocsavart (40) az
imbuszkulccsal (1).

A szerszammentes szorit6 csavarral (41)
ellatott gépeknél:

17.A szoritd modul visszahelyezése (N-jell
abra): Ehhez dugja a menetcsapot (47) a
vagasmeélység-beallité furataba és forgassa el
a szoritd modul kézi kerekét (48) az dramutatod
jarasaval megegyezé iranyban, mig a kijelzén
(49) "0" jelenik meg.

18.Csavarozza fel a szorité modult a
flrészlaptengelyre (43). Ehhez forgassa el a
kézi kereket (48) (balmenet!), mig a flrészlap
is forogni nem kezd, reteszelje a flirészlapot
(reteszel® gomb (8)) és huzza meg a kézi
kereket (48).

A kijelzonek ezutan sargan kell allnia.

AVeszély!

A kijelzé a felcsavaras utan nem lehet piros.
Amennyiben a kijelz6 piros:

- Ismételje meg a 17. és 18. lépést.

- Ellendrizze a menetcsapot és a
firészlaptengelyt rongalodasokra tekintettel.

A miikodés ellendrzése:

19.Ehhez lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4)
és hajtsa le a furészt:

—a visszahuzhato véddburkolatnak (11) a
flirészlapot lehajtaskor szabadda kell tennie
anélkill, hogy mas részekhez érne.

— A furész kiindulé allasba valé felhajtasakor a
visszahuzhato véddburkolatnak (11)
automatikusan le kell fednie a flrészlapot.

— Forgassa el kézzel a firészlapot. A flirészlapot
minden lehetséges allitasi pozicidban el kell
tudni forgatni anélkil, hogy mas részekhez
érne.

9.2 Fiirészlapcsere

A Veszély!

Ha sérllt asztalbetéttel (50) dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb méretu targyak
megszorulnak az asztalbetét és a flirészlap kozott
és leblokkoljak a flrészlapot. Azonnal cserélje ki
a sérult asztalbetétet!

1. O-jelii abra: Emelje ki az asztalbetétet (50)
egy csavarhuzéval. Ennek soran az
asztalbetét megsérul és azt nem lehet Ujra
felhasznalni.

2. Helyezzen fel egy Uj asztalbetétet é reteszelje
be azt.

9.3 Beadllitasok

A forgdasztal beigazitasa (P-jelii abra)

1. Reteszelje a forgdasztalt (16) 0°-allasban.
2. Lazitsa meg a csavart (51) két fordulattal.

3. Haijtsa le a flirészfejet és reteszelje be a
szallitasi reteszelést (23).

4. lIgazitsa be ugy a forgdéasztalt (16) a
munkadarab-0tkézén, hogy a munkadarab-
tk6z0 (24) pontosan derekszdgben alljon a
flrészlaphoz.

5. Huzza meg a forgéasztal rogzité fogantyujat
(14).

6. Huzza meg Ujra a csavart (51).



A gérvagas kijelzjének beigazitasa (Q-jell
abra)
1. Lazitsa meg a csavart (53) kb. egy fordulattal.

2. Allitsa at ugy a mutatot (52), hogy a kijelzett
érték a forgoasztal beallitott reteszelt

3. Huzza meg a csavart (53) .

A huzé6 funkcié tol6 erejének beigazitasa (R-
jelti abra)

1 Lazitsa meg az ellenanyat (55) .

. lgazitsa be a szegecses csavart (54) , mig el
nem éri a kivant eltolo erét.

3. Huzza meg uUjra az ellenanyat.

A délésszog reteszeld pozicidjanak
beigazitasa

1. Reteszelje a dontdkart 0°-pozicidban, a
régzité kart (29) ne huzza meg.

2. S-jelii abra: Csavarja ki a fels6 csavart (56),
ill. a 2 csavart (56) (csak a KGS 216 Plus-nal)
és vegye le a dontdkar burkolatat.

3. T-jelii abra: Lazitsa meg a két imbuszcsavart
(57) a készulék hatoldalan kb. egy fordulattal.

4. Igazitsa be ugy a dontdkart, hogy a flrészlap
pontosan derékszdgben alljon a
forgbasztalhoz.

5. Huzza meg Ujra a két imbuszcsavart (57) .
6. Huzza meg a rogzit6 kart (29).

7. Helyezze fel Ujra a déntdkar burkolatat és
csavarozza be.

8. Lazitsa meg a csavarokat (59) kb. egy
fordulattal.

9. Allitsa at Gigy a mutatét (58), hogy a kijelzett
érték a dontSkar beallitott reteszelt

10.Huzza meg a csavarokat (59).
A délés szoritas utanallitasa

A ddntbkar dblésszdge a meghuzott rogzitékar
(29) ellenére is egy oldalsé ellennyomassal
elallithato, a délés szoritast utan kell allitani.

1. Reteszelje a dont6kart 0°-allasban. A
rogzitékart (29) kioldottak.

2. Szerelje le a dontékar burkolatat (lasd az
el6zé bekezdést).

3. U-jelii abra: Tekerje tovabb a hatlapfeju anyat
(60), mig a kivant szoritéerét el nem éri.

4. Huzza meg a délésbeallitas rogzité karjat
(29). A kart érezhetéen meg kell tudni huzni.

5. Lazitsa meg a dontékar reteszeld karjat (27)
0°-pozicidban (a kezel6 felé kell hdzni).

6. Ellenérizze a dontékart oldaliranyu
ellennyomassal. A kar ennek soran nem lehet
elmozgathato.

Amenniyben a déntdkar ezutan még mindig
elmozdithaté:

7. Ismételje meg a 3-6. 1épést. Ennek soran a
hatlapfeju anyat (60) megfeleléen meg kell
lazitani vagy meg kell huzni.

8. Helyezze fel Ujra a déntdkar burkolatat és
csavarozza be.

A vagolézer beallitasa

A Veszély!

LEZERSUGAR .
NE NEZZEN A SUGARBA

A lézer beigazitasdhoz hasznalja a mellékelt
imbuszkulcsot (2,5 mm).

V-jelli abra: Lazitsa meg a csavarokat (61),
(62), (63), ill. huzza meg azokat a lézer
abranak megfelel6 beigazitdsahoz.

9.4 A berendezés tisztitasa

Tavolitsa el a flirészforgacsot és a port egy
kefével vagy egy porszivéval:

—az allité és biztonsagi berendezésekrol;
—a visszahuzhato védéburkolatrol

— a kezel6elemekrol;

—a motor szell6zényilasaibdl,

— az asztalbetét alatti térbdl;

—a forgdasztal alatti térbél;
—avagolézerrol;

9.5 A berendezés tarolasa

AVeszély!

- Téarolja ugy a berendezést, hogy illetéktelenek
ne indithassak e.

- Gy6z6djon meg arrol, hogy senki ne
serlilhessen meg az all6 berendezésen.

o Figyelem!

- A szabad ég alatt vagy nedves levegdn csak
megfelelé védelemmel ellatva szabad tarolni a
gépet.

9.6 Karbantartas
Minden alkalmazas el6tt

- Tavolitsa el egy porszivéval vagy ecsettel a
furészport.

- Ellendrizze, nem sérilt-e meg a halozati
tapvezeték és a haldzati csatlakozd, adott
esetben cseréltesse ki azt vilamos
szakemberrel.

- Ellenérizze az 6sszes mozgo alkatrészt, hogy
azok az egész mozgasterlleten szabadon
mozognak-e.

- Ellendrizze, hogy a visszahuzhato6 védéburkolat
(11) hibatlanul mdkddjén és ne akadjon. Annak
lehuzéasakor a flrészlap szabadda kell valjon
anélkil, hogy egyéb elemekhez érne. A flirész
kiinduld helyzetbe valo felhajtasakor
automatikusan le kell fednie a flirészlapot. A
megrongalédott vagy nem megfeleléen mikodé
elemeket a készulék hasznalata el6tt meg kell
javittatni.

Rendszeresen, az alkalmazasi feltételektdl
fligg6en

- Ellendrizze az 6sszes csavarkotést, sziikség
esetén hlizza meg a csavarokat.

- Ellendrizze a flirészfej visszaallo funkciojat (a
furészlapnak a rugderével vissza kell térnie a
felsé kiindulo allasba), adott esetben
cseréltesse ki a rugot.

- Olajozza be kicsit a vezetd elemeket.

10. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

—Hosszu munkadaraboknal a flirésztél balra és
jobbra megfeleld feltéteket kell hasznalni.

— Kis darabok flrészelésénél kiegészit6 itk6z6t
kell hasznalni (kiegészitd Utkdzéként
hasznalhato pl. egy megfelel6 fa deszka,
amelyet a berendezés (itkdzdjére csavaroznak).

—W-jelli abra: Domboru (megvetemedett)
deszka flirészelésekor a kifelé ivel6 oldalnak
kell a munkadarab-(itkdzére felfektidnie.

— Ne furészeljen munkadarabot allitva, hanem
laposan a forgdasztalra fektetve.

11. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitdsban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Karbantarté vagy apolo spray a
gyantamaradékok eltavolitasahoz és a fém
feluletek konzervalasahoz: 0911018691

B Metabo ipari porszivo (lasd a katalogust)

C Allvanyok:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Fiirészlapok a KGS 254 Plus-hoz és a
KGS 254 | Plus-hoz:

D Furészlap, Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Durva és kézepesen finom vagasokhoz. Jo
vagasi eredmények hosszanti vagasoknal tomor
faban. Részben alkalmazhato épuletfanal
szdgekkel és betonmaradvanyokkal.

Flrészlap, Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

A nagyon j0, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhat6 tomoérfa és
rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
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bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

E Furészlap, Precision Cut 628222000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

A nagyon j0, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhat6 tdmorfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

F Furészlap, Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

A vagasi minéségre vonatkozo legnagyobb
igények esetén, pl. laminalt, vékony falu
muanyag, aluminium, réz és sargaréz profiloknal.
Tokéletes vagasi eredmények harantvagasoknal
is tomorfaban, nyers, bevonattal ellatott vagy
furnérozott falapoknal, MDF lapokon

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Pontos, tiszta vdgasok minden tipusu laminalt
padlolapnal a specialisan erre kifejlesztett
foggeometrianak készénhetéen

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Tokéletes vagasok aluminiumban a specialis
foggeometrianak készénhetéen

Fiirészlapok a KGS 315 Plus-hoz:

| Furészlap, Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

A nagyon jo, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznéalhat6 tdmérfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

J Flrészlap, Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

A nagyon jo, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhato tdmorfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

K Firészlap, Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

A vagasi minéségre vonatkozé legnagyobb
igények esetén, pl. laminalt, vékony falu
muanyag, aluminium, réz és sargaréz profiloknal.
Tokéletes vagasi eredmények harantvagasoknal
is tdmorfaban, nyers, bevonattal ellatott vagy
furnérozott falapoknal, MDF lapokon

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a

628446000

628447000

www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

AVeszély!

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott haldzati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozd
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo
Service -nél szerezhetd be.

Egy meghibasodott vagolézert csak eredeti
Metabo vagolézerre lehet kicserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
készulékekkel forduljon a Metabo képviselethez.
A cimeket a www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és
tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi el6irasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha
E\/ ne dobjon elektromos kéziszerszamot a

haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU
sz., a régi elektromos és elektronikus
berendezésekrél és annak nemzeti jogba vald
atvételérdl szol6 Eurdpai Irdnyelvnek megfeleléen
a hasznalt elektromos szerszamokat kuilon kell
gylijteni és kérnyezetbarat Ujrahasznositasba kell
helyezni.
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14. Problémak és izemzavarok

A kévetkezOkben azokat a problémékat és
zavarokat irjuk le, amelyeket maga is megoldhat.
Amennyiben az itt leirt megoldasok nem lennének
segitségére, lasd a 12. ,Javitas” c.fejezetet.

A Veszély!

Problémakkal és zavarokkal 6sszefliggésben
kllondsen sok baleset torténik. Ezért vegye
figyelembe:

- Minden zavarelharitas elétt hizza ki a halézati
csatlakozot.

- Az lzemzavar megsziintetését kdvetéen ismét
be kell kapcsolni valamennyi biztonsagi
berendezést és ellenérizni kell azok helyes
mUkddését.

A motor nem miikédik

Nem kap feszliltséget a motor.

- Ellendrizze az 6sszes kabelt, csatlakozot,
csatlakozoaljzatot és biztositot.

Tulforrésodott motor (KGS 254 | Plus):

- Sziuntesse meg a tulmelegedés okat, néhany
percig hagyija lehdlni, majd kapcsolja be ujra.

Nincs fejez6 funkcio

A szallitési reteszelést aktivaltak:

- Reteszelje ki a szallitasi reteszelést.
A biztonsagi reteszelés lereteszelték:

- Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést.
A flirészteljesitmény tul alacsony

Eltompult a firészlap (esetleg beégett a flrészlap
oldalfellilete);

A flrészlap nem alkalmas az anyaghoz (lasd a
11. ,Tartozékok" c. fejezetet);

Flrészlap megvetemedett:

- Cserélje ki a furészlapot (lasd a 9.
LKarbantartas® c. fejezetet").

A fiirész erételjesen vibral
Flrészlap megvetemedett:

- Cserélje ki a flirészlapot (lasd a 9.
LKarbantartas® c. fejezetet").

A flrészlapot nem szerelték fel rendesen:

- Szerelje fel megfeleléen a flrészlapot (lasd a 9.
+Karbantartas® c. fejezetet").

A flirész csikorog a beinditas soran
A hajtészijat nem feszitették meg rendesen:

- Feszitse meg a hajtészijat (lasd a 12. ,Javitas“
c. fejezetet").

A forgdéasztal nehezen mozog
Forgécs a forgdasztal alatt:
- Tavolitsa el a forgacsot.

15. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 6. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =halézati feszliltség

| =névleges aram

F =min. rogzités

P4 =névleges felvett teljesitmény
IP =védelmi fajta

SK =védelmi osztaly

No =Uresjarati fordulatszam

Vo =max. vagasi sebesség

D =a flrészlap atméréje (kivil)

d =témldatmeré (belsd)

b =a flrészlap max. fogszélessége
a4 =flirészfejallitas szogtartomany
ap =forgdasztal szégtartomany

A =meéretek (HxSzxM)

m =slly

A forgacselszivé berendezésre vonatkozé
kévetelmeények:

D4 =az elszivocsonk csatlakozo6 atmérdje
D, =legkisebb atmené légmennyiség

Dy =a legkisebb vakuum az elszivécsonkon
Dy =a legkisebb légsebesség az

elszivécsonkon
A kulénbdzé vagasoknal a maximum
megengedett vagasméretek / A munkadarab

maximalis keresztmetszetének tablazatat lasd a
6. oldalon.
~ valtéaram
[O] !l védelmi osztalyu gép
A megadott mlszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az
elektromos szerszam kibocsatasi értékeinek
meghatarozasat, illetve kiilonb6z6 elekiromos
szerszamok 6sszehasonlitasat. Az alkalmazasi
feltételektdl, az elektromos szerszam allapotatol
vagy a hasznalt betétszerszamoktol fliggden a
tényleges kornyezeti terhelés nagyobb vagy
kisebb is lehet. A becsléshez vegye figyelembe a
munkaszUlneteket és az alacsonyabb kornyezeti
terheléssel jaro fazisokat is. A megfeleléen
alkalmazott becsult értékek alapjan irjon eld
védéintézkedéseket a felhasznal6 szamara, illetve
hozzon szervezési intézkedéseket.
Loa =hangnyomasszint '.
Lwa  =hangteljiesitményszint
Koas KWA=bizonytaJans’ég’
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. [eKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI ¢ NONIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO
[aHHbIe TOPLOBOYHO-YCOPE3HbIE NWJIbl C
naeHTUbUKaLMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1) oTBEYAOT BCEM COOTBETCTBYHOLLMM
TpeboBaHUAM SUPEKTMB *2) U HOPM *3).
TexHuyecKan AOKyMeHTauuA gna *4) — cM. Ha
cTp. 6

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

TopuoBOYHO-yCOpesHas Nuia npeaHasHadYeHa
AJ151 BbIMOJIHEHWUS MPOAO/IBHBIX M MOMNEPeYHbIX
paspes0B, HaK/IOHHbIX Pa3pes0B, Pa3pesos Co
CHOCOM W iBOWHbIM CKOCOM B ipeBECHHE,
NAacTUKe UK APYrvX NogOGHbIX MaTepuanax.
Hpome Toro, oHa MOMeET UCNOoAb30BaTLCA AJ1S
npopesaHusi Nasos.

Mpun Mcnonb3oBaHMM COOTBETCTBYHOLLMX
MUJIbHBIX NMOJIOTEH BO3MOXEH pacnu
anomuHueBbIx npodunert (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

CnepyeT Ucnonb3oBaTh TO/IbKO pa3peLleHHbIe
KomnaHuer Metabo nu/bHbIe NON0THA (CM. rnaBy
11. «[TpuHagnexHoCTN»).

CnepyeT cobnopatb AONYCTUMbIE Pa3Mepbl
3aroToBOK (cM. rnaBy 15. «TexHnyeckme
XapaKTepUCTUKMN»).

He ponycKkaeTca pacnun 3aroToBOK C KpYr/ibiM
WM HepaBHOMEPHbIM CeYeHVeM (Hanpumep,
[ipOBa), TaK KaK BO BPeMA pacnuia HajemxHoe
yAepmaH1e TaKMx 3aroTOBOK He rapaHTUpPOBaHo.
Npun pacnuie NNOCKMX 3aroTOBOK,
YCTaHOB/IEHHbIX Ha Pebpo, B LeNAX UX
6e3onacHoi nogayn Heo6XxoANMO UCMO/Ib30BaTh
NOAXOAALLNM yrop.

Jlilo6oe apyroe MCnonb3oBaHWe ABNSETCA
HefonycTUMbIM. Micnonb3oBaHWe He Mo
Ha3Ha4YeHWIo, BHECEHWE UBMEHEHUI K
Mcnonb3oBaHWe JeTanen, KoTopble He Bblan
npoBepeHbl M 0A06PEHBI NMPOU3BOAUTENEM,
MOryT NoBJ/ieYb 3a CO60M HENPEACKa3yeEMbIN
maTepuanbHbIR yLlep6!

B cooTBeTCTBYOWMX Cyvasx cobaoaanTe
OMPEKTUBbI UM NPEANUCAHUA Mo
NPefoTBPALLEHNIO HECHACTHbBIX C/yYaeB.

3. O6uwuMe yKasaHUA NO TEXHUHKE
e30MacHOCTH

W 3aLLUMTbI 3IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEHAEHUN cobntojanTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIe AaHHbIM CUMBOJIOM!
NPEAYNPEHXAEHUE! B uensx
CHWEHWA PUCKA NOJTyHEHUs TPaBM
NpoYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTauuu.

2 [nsa Bawer co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH

MepenaBaTb 3/NEKTPOUHCTPYMEHT CAeayoLLeMy
B/afesibly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
AOKYMEHTaMM.

O61wMe yKa3aHuA No TEXHUHe 6e3onacHOCTH
NS 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB

NPEAYNPEXHAEHUE — O3HaKoMbTeCb

CO BCEMMU YKa3aHUAMM NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, MHCTPYKLUUAMM,
WNNIOCTPaLMAMU U cneuudUuKaLuamm,
npepocTaBNEHHbIMU BMECTE C HACTOALMUM
3/IGKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobogeHne
KaKux-mbo N3 yKasaHHbIX HUHE UHCTPYKLMI
MOMET CTaTb MPUYNHOMN MOPaIeHNA
3/IEKTPHUHECKMM TOKOM, Noxapa w/wam TAHe biX
Tpasm.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA No
TEeXHUKe 6e30MacHOCTU AJ1IA UCNOJIb30BaHUA
B 6yayuiem!

3.1 BesonacHocTb Ha paboyem mecTe
a) CnepguTte 3a YMCTOTOM U NOPAAKOM Ha
BaLuem paGOHeM mMecTe. EeCI'IOpFI,qOK Ha
pabo4yem MecTe Mn J10X0e OCBELLEeHNe MOryT
NMPUBECTU K HecHaCTHbIM C/1yHasm.

6) He pa6oTaitTe aTum
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOONACHOM
cpepe, roe HaXoAATCA roproyuMe HUAKOCTH,
BOCM/laMeHAIoLWMeca rasbl Wau Nbiib. [Ty
paboTe a/IeKTPOMHCTPYMEHT UCHPHT, & MCHPbI
MOryT BOCMN/1aMeHUTb Ibl/1b UJ11 1apbl.

B) He gonycKaiiTe fieTeil U Jpyrux auu K
BawemMy pa6oyemy MecTy BO Bpems pa6oTbi ¢
3/IeKTPOUHCTPYMeHTOM. OTB/IEKaACk OT
paboTbl, Bbl MOXETE NOTEPATb KOHTPO/Ib HAA
S/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

3.2 3dneKTpuyeckan 6e3onacHoOCTb
a) Bunka ceteBoro Kabens
SJIEKTPOUHCTPYMEHTa AO0/THHHa
COOTBETCTBOBATb 3/IEKTPUYECKOW PO3eTKe.
Hu B Koem cny4yae He n3meHaNnTe
wTencesibHyr0 BUJIRY. He I'IpVIMEHHVITe
nepexogHble WTeKepbl ana
SJIEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3alWUTHbIM
3a3eMsIeHueM. Hen3MeHEeHHbIe LUTENCE /IbHbIE
BUJIKM M NOAXOAALYNE LUTENCE/IbHbIE PO3ETHM
CHUXaKT PUCK nopaxeHnA 3/1eKTPOTOKOM.

6) U3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIeHHbIMU
NOBEPXHOCTAMM, BKJlOYasA TpyoObl,
HarpeBaTe/n, NINTbl U XONIOAUIbHUKM.
NoBbilLleHHasA 0NacHOCTb MOPaXKeHUs
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, €C/IM Balle TEJI0
3a3eM/1eHO.

B) 3awuuiaiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT OT
LOMAA U CbIPOCTW. [IDOHMKHOBEHNE BO/bI B
B/IEKTPOMHCTPYMEHT MOBbILLIAET PUCK MOPAHEHUS
3/IEHTPOTOHOM.

r) He ucnonb3ayiite coegUHUTE/IbHbIN Kabenb
He no Ha3Ha4yeHuIo, Hanpumep, ana
NepeHOCKHU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, ero
nopaBeLWnBaHUA WU AN1A BbITATMBAHUA BUJTKU
13 po3eTku. MpumuTe Mepbl No 3awmre
coefuHUTENbHOro Kabena oT BO34enNCcTBUMI
BbICOKMX TemMnepaTtyp, Macsa, ocTpbIX
KPOMOK U NOABUHHbIX YacTei npuéopa.
ToBpeaeHHbIN MM CriyTaHHbI

COEAMHUTE IbHBIN Kabe/lb MOBbILIAET PUCK
MOPaKEHNS 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

4) Npu paboTe ¢ 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTHKPLITOM BO3JyXe UCMNO/Ib3YUTe TO/IbKO Te
yA/IMHUTeNbHbIEe Kabenu, KoTopbie
paspeLueHo UCMoIb30BaTb BHE NOMELLEHUA.
lMpumeHeHWe NpUrogHoro A1 PaboTsl Mog
OTHPbITbIM HE60M Kabe/IA-yA/IMHUTENS CHUHAET
PUCK MOPaMeHHs1 3/1eKTPOTOKOM.

e) Ecnn HeBO3MOHHO U36eaTb NPUMEeHEeHUn
3IEKTPOUHCTPYMEHTA B CbIPOM NMOMELLEHUMU,
NoAKN04aNTe 3/IGKTPOUHCTPYMEHT Yepe3
YCTPOMCTBO 3aLUTHOIO OTK/IIOYEHUS.
Ucnonb3oBaHne ycTporicTBa 3alyuTHOro
OTHJIKOYEHNA CHUMHAET PUCK MOPAareHNsA
3/1IEKTPUYECKMUM TOKOM.

3.3 be3onacHocTb nepcoHana

a) byabTe BHUMaTeNbHbI, CeauTe 3a CBOMMU
AeﬁCTBMHMM U Cepbe3HO OTHOCUTECD K
paboTe ¢ 3/IeKTPOUHCTpyMeHTOM. He
ﬂOﬂb3yﬁT90b SNIEKTPOUHCTPYMEHTOM B
COCTOAHMUU YCTaANOCTHU, No[ p,eﬁCTBVIEM
HapHKOTUKOB, aJIKorosaia uin MeguRamMmeHToB.
HeBHUMaTes1bHOCTb npu paboTe ¢
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S/IEKTPONHCTPYMEHTOM MOMET lpUBeCTHU K
Cepbe3HbIM TpaBMam.

6) Monb3yihTecb cpeacTBaMu
WHAMBUAYaNIbHOM 3aWUThl U BCerga
HapeBauTe 3alUTHbIe O4KU. CpescTBa
UHANBUAYA/ILHOM 3aLLMTbI, TPUMEHAEMbIE B
3aBMCHUMOCTH OT BHa U UCroJ/1Ib30BaHUA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, Hanpumep,
nble3alUTHBIN pecrvpaTop, 06yBb C
HECKO/Ib3ALLEVN NoAOLIBOM, 3aLMTHAA KacKa,
3aLUUTHBIE HAYLLIHWUKM, CHUAIOT PUCK MOJTYHEeHUsA
TpaBsMm.

B) MpepoTBpalaiiTe HenpegHaMepeHHoe
BHJ/IIOYEHUE INIEKTPOUHCTpYMeHTa. Mpewae
4YeM MOAK/I0YaTb INIEKTPOUHCTPYMEHT K
MCTOYHUKY NUTaHUA, 6paTb €ro B PyKU Uau
nepeHocuTb, ybeanTechb B TOM, YTO OH
BbIKJIIOYEH. He gepmunTe naney Ha
BbIK/IIOYaTE/1e BO BPEMS NepeHoca MHCTPYMEHTa
WM MPU MOJH/IOHEHNN 3TIEKTPOUHCTPYMEHTA K
CETU 3/IEKTPONUTAHMUSA — 3TO MOMET NMPUBECTH K
Hec4acTHbIM C/TyHasm.

r) Yaanute perysMpoBo4Hbie UHCTPYMEHTbI U
raey4yHble KJII04U Nepes BKAOYEHUEM
3NIEeKTPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT Min
raeyHbI¥ K04, Haxo4AaLMHICA BO BpaLyaroLencsa
YacTv npubopa, MOKET NPUBECTH K TpaBMam.

4) Cnepgute 3a NnpaBU/IbHOI NOCTaHOBKOM
Kopnyca npu pa6ote c npu6opom. Bcerpa
3aHUMaWTe yCTOMYMBOE NOSIOKEHUE U
coxpaHsAiTe paBHoBecHe. 370 T03BO/UT JIyyLue
KOHTPO/IMPOBATbL 3/IEKTPOUHCTPYMEHT B
HernpeaBHAEHHbIX CUTYaLMsX.

e) Ucnonb3ayiTe nogxoaauwyto ogexay. He
Nosib3yMTecb NPOCTOPHOM OAEHA0N UIH
YHpalleHUAMU. [lepHute BoJIOCbl U OAEHAY
Ha 6e30MacHOM PacCTOAHUM OT NOABUHHbIX
petanen. CBo6oaHas ogexa, yKpalleH1s nim
A/IMHHbIe BOJIOCbl MOryT 6bITb 3aXBa4€Hbl UMH.

*) Ecnm npegycMoTpeHo noaKatoyeHne
YCTPOMWCTB AA yaaneHusa u c6opa nbiaum,
y6eauTechb B TOM, 4TO OHU NPUCOEAUHEHBI U
MUCNOJIb3YIOTCA NO Ha3HA4YEHMUI0.
Hcnonb3oBaHne faHHbIX yCTPOKMCTB NOMOraet
YMEHBLLUNTL BPes, MPHUYUHAEMBbIV MbI/IbiO.

3) [lame npu HaAM4YMKU 60/bLLOrO onbiTa
paboTbl C 3IEKTPOMHCTPYMEHTOM He
npuberaiite K metTogam pa6oTbl,
HapyLwalLwWwmMM COOTBETCTBYIOLUE NpaBuia
TEXHUKHU 6e30nacHOCTU. HEBHUMATE/IbHOCTb B
paboTe 3a 40/IM CEKYHAbI MOMET MPUBECTU K
TAME/IbIM TPaBMaM /I MaTepuasibHOMy yiepoy.

3.4 WUcnonb3oBaHue
3J/IEKTPOUHCTPYMEHTa U
obpalleHue ¢ HAM

a) He ponycKaiite neperpy3sku

3N1IeKTPOMHCTpYMeHTa. Ucnonb3ayitte pnsa

BbinosiHAeMou Bamu pa6oTbi

npeaHa3Ha4YeHHbIN ANA Hee

3NIeKTPOUHCTPYMEHT. Cob6/1104eHHne 3Toro

npaBusia 0becrnedynT 60/1ee BbICOKOE Ka4ecTBo U

6€30M1acHOCTb paboTbl B yKa3aHHOM AnanasoHe

MOLYHOCTH.

6) He nonb3ynTecb 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BblK/lO4aTeIeM.
ONIEKTPOUHCTPYMEHT, BK/IIOYEHNEe MU
BbIK/IOYEHNE KOTOPOro 3aTpyaHEHo, OrnaceH m
MOA/IEIHUT PEMOHTY.

) Mpemae yem HacTpamBaTb NPMGOP, MEHATH
NPUHAA/IEHOCTU WK OTJIOKUTBL Npubop,
BbIHbTE LUTEMNCE/b U3 PO3eTHU. ITa Mepa
NPEeAOCTOPOHHOCTH NPEZOTBPALLaeT
HernpeaHamepeHHoe BK/IIOYEHME
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

r) Heucnonb3yembie 3/1EKTPOUHCTPYMEHTbI
XpaHUTe B He,OCTYNHOM A/iA AeTel mecte. He
no3BoJifAliTe MCNONIb30BaTb NPUGOP NiMLam,
He yMelol MM obpallaTbCA C HUM UK He
O3HaKOMJ/IeHHbIM C HaCTOALL el UHCTPYKLUEN.
B pyrax HeonbITHOro nepcoHana
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI PEACTABAAT
0MacHoCTb.

4) TwaTenbHO crieAuTe 3a COCTOAHUEM
BaLUEro 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa U
npuHagnexHoctei. NMpoBepsaiTe
6e3ynpeyHoe PYHKLMOHUPOBaHUe
NOABUKHbIX YacTel, IErKOCTb UX X0Aa,
LL,e/IOCTHOCTb BCEX YacTel U OTCYTCTBUE
NoBpeHAeHUI, KoTopble MOrau 6bl BbI3BaTb
HapyLlueHue NpaBUIbHOrO
¢hYHKLUOHMPOBaAHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
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CpaBaiiTe NOBpeHAEeHHbIE YacTU B PEMOHT U
He ucnosb3yiTe NpMGop A0 yCcTpaHeHUs
HeucnpaBHOCTU. [TpHyMHOM GOJILLIOTO YnCc/1a
Hec4acTHbIX C/ly4aeB ABAETCA HECOb/IIAeHne
rpasu/1 TEXHUHECKOro 06C/TyHMBaHUA
3/IEKTPONHCTPYMEHTOB.

e) CnepguTe 3a Tem, 4TOGbI pemyLine
MHCTPYMEHTbI 6bI/IM B 3aTOYEHHOM U YUCTOM
COCTOAHWM. TLjaTe/IbHbIN yXO4 3a PEXYLYNMU
MHCTPYMEHTaMM1 M CBOEBPEMEHHAA 3aTo4Ka
PEMYLYMX KDOMOK MO3BOJIAET CHU3UTb PUCK
3acTpeBaHuA M MOTEPU KOHTPOJIA BO BPEMS
paboTsbl.

) Ucnonb3yHTe 3/1EKTPOMHCTPYMEHT,
OCHACTHY, CbeMHble UHCTPYMEHTbI U T. 1. B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIMMU
MHCTPYKLUUAMU. YUnTbiBaTE NPU 3TOM
pa6oyue ycnoBUA U XxapaKTep BbINOJHAEMOW
paboTbl. Mcrionb3oBaHme
S/IEKTPOMHCTPYMEHTOB HE M0 Ha3Ha4YEHHI0
MOET MPUBECTH K BO3HMKHOBEHMIO ONacHbIX
CcUTYaLMi.

3) PYKOATKU U KOHTaKTHble MOBEPXHOCTH
AOJTHHbI 6bITb CYXUMU U YUCTbIMU, HE
AOMNyCKaiTe UX 3arpA3HEHUA MacioM Uan
KOHCUCTEHTHON CMa3KoM. CHO/Ib3KNE PY4KU M
KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTH MPEnATCTBYIOT
6e30nacHoMy yrpasiIeHUIO
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOM M KOHTPOJIIO 38 HUM B
HenpeaBUAEHHbIX CUTYaLUAX.

3.5 Cepsuc

a) MopyyaiTe peMOHT BaLlero
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA TOJIbKO
KBanuduumMpoBaHHbIM crneyuanuctam. Ana
PEMOHTa [0/ HbI UCNOJIb30BaTbCA TOJIbKO
OpUruHasbHble 3anacHble YacTu. 310
rapaHTUpyeT COXpaHeHMe aKCayaTayMoHHOM
Haf[eHHOCTHU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

3.6 /[lononHuTesbHble YKa3aHUA Nno
TEeXHUKe 6e30nacHOCTU

- [laHHOEe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum
paccuuTaHo Ha sitoaen ¢ 6a30BbIMK
TEXHWYECKUMU 3HAHUAMK, HEOOXOAUMbIMU AR
paboTbl C yCTpOMCTBaMM, NOJOOHBIMU TEM,
KOTOpbIE OMUCLIBAIOTCS B JAHHOM
pykoBoacTee. Ecnv y Bac oTcyTcTBYET ONbIT
paboTbl C TAKUMU UHCTPYMEHTaMK, Bbl AoKHbI
CHay4a/1ia BOCNoJ/1b30BaTbCA NOMOLLbIK OMNbITHbIX
cneynanmncTos.

- MpounsBoauTE/b HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 32
NMOBPEHAEHNA, BO3HUKLLKE B pe3ynbTaTte
Hecob4eHWs JaHHOrO PYKOBOACTBA No
3KCNAyaTaumu.

Mudopmauua o6o3HayveHa B JaHHOM
PYKOBOZACTBE MO KCMNAyaTaLum CleAY oMM
obpa3som:

OnacHocTb!

MpepynpexgeHne 06 onacHOCTH
TpaBMbl U O Bpefe A OKPYHalo-
e cpeabl.

OnacHOCTb NoJly4eHUA TpaBM OT
yAapa 3/1eKTPpU4ECKUM TOKom!
MpepynpexpeHune 06 onacHoCTH
TpaBMbl Npyu paboTe ¢ 3/1eKTPoo6o-
pyaoBaHuem.

OnacHoCTb 3aTAruBaHuaA!
MpeaynpemaeHne 06 onacHOCTU
TpaBMbl Nlogel BcneacTeue 3axsa-
Ta yacTeil Tena WM oaempabl.

BHumaHue!
MpeaynpewaeHne 0 BOSMOKHOM Ma-
TepuasbHOM ywep6e.

> B>

YKasaHue:
JononHutensHaa MHhopmaums.

] [ B>

4. cobble YHa3aHUA NO TeXHUKe
e30MNacHOCTHU

YKa3aHuA No TexHMKe 6e3onacHOCTH AN
TOPLOBOYHO-YCOPE3HbIX MU/

a) HaknoHHas TopuoBasa nuna
npeaHasHa4yeHa oA pe3Ku gpeBecUHbl U
ApeBoo6pa3HbIX MaTepUanoB, MUY HeMb3A
MCNoJIb30BaTh AJ1A PE3KU NPOAYKLUKN
YepHOM MeTasI/lyprum, TakUX KaK CTEPHKHHU,
NPYTKU, BUHTbI U T.N. AGpasmBHas Nblib
NPUBOAMUT K GJIOKUPOBKE MOABUIKHbBIX YacTeMN,

Hanpuvep, NPeaoXpaHNTEeNbHOTO KOXYyXa.
MCKpbl, BO3HUKaOLLME NPpU pe3Ke, MPOKUraloT
NpefoXpaHUTENbHbINA KOMYX, BKNAAbIW W Apyrue
naacTMaccoBble AeTanu.

6) Mo BO3MOHKHOCTH 3aUKCUpYITE
3aroToBHY 3adumamu. Ecnu Bbl
yAepHuBaeTe 3aroToBKy pyKamu, Aepxute
PYKM Ha paccToAHUM MUHUMYM 100 MM OoT
Kam oW U3 CTOPOH NUJIbHOrO AUCKa. He
WUCMNONb3Yy1Te AAHHYIO NUAY ANA PE3KKU
3aroToBOK, KOTOpPble CIUILKOM Masbl ANA
3aMuMma UK aNAa yaepxaHua pyKamu. Ecim
BalLM PYKWU HAXOAATCA B6IM3M OT MUILHOMO
[MCKa, CYLLeCTBYET NOBbILLEHHbIN PUCK TPaBMbI
B pe3y/ibTaTe KOHTaKTa C NMU/IbHbIM JUCKOM.
He pepuTech 3a CTOPOHY, K KOTOPOM
OTH/IOHAETCA NuNbHana pama. He
nepeKpeLymBanTe pyKu.

B) 3aroToBKa f0/1Ha 6bITb HEMOABUKHOM,
OHa [,0/1HHO 6bITb NGO 3aKpensieHa, NTM60
npuMarta K ynopy u crony. He sogurte
3aroToBKOM MO NUJIbHOMY AUCKY, HUKOrAa He
NpoBOAUTE PAacnUIOBRY «6e3 pyK».
HesakpenneHHble 1AM NOABUIKHbIE 3aroTOBKU
MOTYT 6bITb BbIGPOLLEHbI C 6O/bLLON CKOPOCTbIO,
YTO MOMET CTaTb NPUYUHON TPaBM.

r) BoinonHante  pa3pes3bl Ha 3aroToBke,
npoBoAA NWUIoK cBepXy BHU3. He
BbINOJIHANTE pa3pes3bl Ha 3aroToBKe,
npoBoAA NUIoOW CHU3y BBepx. [ina
BbINOJIHEHUA pa3pe3a NOAHMMMUTE NMUJIbHYI0
pamMy 1 pacrnoJsioXuTe ee Ha 3arotoBkKe, He
paspesasn ee. [locne aToro BHAOUYMTE
ABUrartesib, onycTuTe NUIbHYIO paMy BHU3 U
BbIMNOJIHUTE pa3pes3, NpoBeaA NUJI0N CBEPXY
BHU3. [1pn BbINO/IHEHMM pa3pesa CHU3Y BBEPX
CyLLEeCTBYET ONACHOCTb HEKOHTPOIMPYEMOro
Bbl6paCbIBaHVIﬂ NUbHOIrO ANCKa U3 3aroToOBKK
Hasaj, B CTOPOHY oneparopa.

4) HUKorpa He cKpelwmBaiiTe pyKU Hag,
npeAycMOTPEHHOW JIMHUEN pa3pesa, H1
nepepg, NUAbHbIM AUCKOM, HY 32 HUM.
YaepmaHue 3aroToBKK «NepeKpeLLeHHbIMU
pyKamu», TO eCTb YAepKaHne 3aroToBKM crnpasa
PAAOM C NMUJIbHBIM AUCKOM NIEBOM PYKOM MK
Hao60opOT, AB/IAETCA O4YEHb OMACHbIM.

e) Mpwu BpaLeHU NUNLHOro AUCKA He
xBaTauTechb 3a ynop. Hukorga He
COKpalaiite 6e3onacHoe pacctoaHue 100
MM MeXAY PYKOi 1 BpalLaloMMCA NUIbHbIM
AUCKOM (OTHOCUTCA K 06eUM CTOpOHaM
MWIbHOrO AUCKA, HaNpumep, NP1 yaaneHuu
OTXO/0B ipeBeCUHbI). MOXeT Cay4uThbCA TaK,
YTO Bbl HE 3amMeTuTe 61IM30CTb BpaLLaroLLierocs
NWIBHOIO AMCKA K Ballen pyKe, 4TO MOXeET
NPUBECTU K TAXE/ION TpaBMe.

) Mepep, pe3Koi NpoBepbTE 3aroToBKY.
Ec/in 3aroToBKa U3OrHyTa WJIM UCKPUBIEHa,
3aupenu1'e ee CTOPOHOM, U3OTHYTOW HapyHy,

nopy. B nio6om cnyyae Heo6xoaMMO
y eAUTbCA B TOM, YTO BAOJ1b JIMHUU pa3pe3a
HeT 3a30pa MeHAy 3aroToBKOW, yropom 1
CTOJIOM. M30rHyThle UK UCKPUB/EHHbIE
3aroTOBKW MOTYT pa3BepHyTLCA, NePeMecTUTLCA
1 CTaTb NPUYUHON 3aLLEeMIEHNA BpaLLAloLLerocs
MUABHOrO AWUCKA BO BPeMs pesKku. B sarotoBke
He A0/IKHO 6bITb FBO3AEN MW APYTrX
MHOPOAHBIX TEN.

3) Ucnonb3ayiiTe nuay ToNbKO Toraa, Korga
CTON CBOGOAEH OT 3aroTOBOK, OTXOA,0B
ApeBecuHbl U T.A.; Ha CTOJ1e JO/IHHa
HaxoAUTbCA TOJIbKO o6pabaTbiBaemasn
3aroToBKa. Masible 4acTULbl OTXOA0B,
cB060OHbIE KYCKU AepeBa WU Apyrue 06 beKTbl,
KOTOpbIE MOTYT MPUIATU B CONPUKOCHOBEHWE C
MWBbHBIM JUCKOM, MOTYT 6bITb OTOPOLLEHBI C
BbICOKOM CKOPOCTbIO.

1) OcylecTBNAANTE PE3KY TOJIbKO O HOM
3aroToBKW. 3aroTOBKM, C/IOEHHbIE B
HECKOJIbKO C/10€B, HEBO3MOXHO HafJeHHO
3aKpennTb WK yaepaTtb, No3ToMy npu
pacnuniioBKe OHW MOTYT JINGO CTaTb NPUYMHON
3allemeHnsa NMALHOro ANCKA, 60
COCKO/Ib3HYTb.

1) Heo6x0AMMO N03a6OTUTLCA O TOM, YTOObI
HaK/IOHHaA TopLoBas Nua nepep,
nucnonb3oBaHUEM Gblsia yCTaHOBJIEHa Ha
POBHOI U TBepAoit paboyeit NOBEPXHOCTH.
PoBHas 1 TBepaasn NOBEPXHOCTb CHUMKAET
0MNacHOCTb HECTabWAbHOM PaboTbl HAK/IOHHOM
TOPL,0BOM MUAbI.

K) MnaHupyiite cBoto pa6oTy. NMocne Kawpaown
nepecTaHOBKU HaKJIOHa NUJIbHOIO AUCKA UK
yrna ckoca y6eauTech, YTO peryiMpyemblii
ynop npaBuJibHO OTbIOCTUPOBAH, a

3aroToBHKa XOPOLLO 3aKpernJsieHa U He
conpuKacaeTCA C NUJIbHbIM AUCKOM WN
npeaoxXpaHUTEsIbHbIM KOKYXOM. be3
BKJ/IOYEHUS MaLLWHBI U 6€3 YCTaHOBKW 3arOTOBKM
Ha CTO/ NONHOCTBIO CMOAENNPYITE ABUKEHWE
NWIBHOTO AUCKA NPU pe3Ke 1 ybeanTech, YTO OH
He CTOJIKHETCA C NPENATCTBUAMM U HE NPOPEKET
ynop.
n) B oTHOWEHMHN 3aroToBOK, AJINHA UIKN
WMpPUHA KOTOpbIX 60/1bLie pa3MepoB cToNa,
cnepyet no3aboTuTbcA 06 ageKBaTHOM
onope, Hanpumep 3a cYeT NaowWwaaoK
YAJIMHEHUA CTOJM1a UM KO3eJ1. 3aroToBKH,
OJIMHA MU WMPUHA KOTOPbIX 60/1bLUe pasmMepoB
CTOJ1a HAKJIOHHOM TOPLOBOM NI, 6€3 NPOYHOM
onopbl MOryT nepeBepHyTbeA. Mpu
nepeBopayMBaHnM KyCOK OTpe3aHHOM
OPEBECHHbI WM 3aroTOBKa MOTYT NOAHATb
NPefoXPaHUTESbHbIN KOMYX, a BpawatoLencs
NWBbHBIV AUCK MOMET UX BECKOHTPOJILHO
OTOPOCUTD.

M) Henb3a npuBneKkatb apyrux alogen gns
obecneyeHnsa [,ONONHUTENIbHOM ONOPbI
BMeCTO yAJ/IMHeHUA cTona. HeycTtoumBas
ornopa 3aroTOBKW MOXET NPUBECTU K 3araTUIO
NUIBHOTO AUCKA. TaKe BO BpeMs pesKku
3aroToBKa MOMET CMECTUTLCS U 3aTAHYTb Bac U
Balllero NoMOLLHWKa Noj, BpaliatoLeincs
NMUNbHBIA AUCK.

H) Henb3A npuMMMaTb OTPEe3aHHbI KYCOK K
BpalyaloLemycsa NuibHOMY AUCKY. Ecav
MecTa HeJoCTaTo4YHO, HanpuMep, nNpu
MCMO0/Ib30BaHWUK NMPOAOC/ILHBIX YIOPOB,
OTPE3aHHbI KYCOK MOMET 3aHMHUTL MN/bHbIN
OWMCH, & MW/IbHBIM JUCK MOMET 0TGPOCHTb
0TPE3aHHbIM KYCOK CO 3HAYUTEIbHBIM YCHUINEM.

0) Bcerpa ucnonb3ayite 3aum uamn
nopxopsiiee yCTPOMNCTBO AJ1A ONOpPbi
Kpyr/ioro Mmatepuvarna, Hanpumep TAr Wiu
TPY6. TArK Npu pesKe CKIOHHbI K CHaTbIBaHIO,
BC/IEAICTBUE Yero NPOUCXOANT «3aKyCbiBaHUE»
NWIBHOIO AMCKA, a 3aroToBKa U1 Balla pyKa
3aTArMBaKOTCA NOA NWUIbHBLIN AUCK.

n) Nepep, pe3Koi 3aroToBKM NO3BOJIbTE
NWIbHOMY AUCKY Pa3BUTb NOJIHYIO CKOPOCTb
BpalleHUA. 3TO CHUKAET PUCK BblGpachiBaHWsA
3aroTOBKM.

p) Ecnu 3arotoBKa 3axara uamn
3a6/I0KUPOBaH NUbHbIM AUCK, OTHOUYUTE
HaKJ/IOHHYI0 TOPLOBYIO Nuy. [loxauTech,
NoKa ABUMKYLLMECA YAaCTU OCTAHOBATCA, U
BbIHbTE LUTEKEP U3 PO3EeTKU. 3aTem yaanute
3amaTtblii MaTepuan. [poJonKeHUe NUIeHNs
npy TaKow 6/I0KMPOBKE MOMET NPUBECTU K
noTepe KOHTPOJIA USIW K NMOBPEHKAEHUSM
HaKIOHHOW TOPLOBOM NMWJIbI.

c) Mocne oKOHYaHUA pa3pe3a OTNYyCTUTE
BbIK/lOYaTeNb, Nepes yaaneHuem
OTpe3aHHOro KyCcKa NWJibHYI0 pamMy AepxuTte
BHU3Y U AOKAUTECD OCTAHOBKU NMUJIbHOIrO
AunckKa. OyeHb onacHo NPOTArMBaTb PYKWU B 30HY
OKOJ10 OCTaHaB/MBarLlerocqa nnibHOro guckKa.

T) CnepyeT NPOYHO YAEPHUBATb PYHOATHY
Npu BbINOJIHEHMU HEMOJIHOrO pa3pesa uiu
npv OTNYCKaHWM BbIRJIIOYaTeNs, Npeme Yyem
NUbHasA pama JOCTUTHET CBOEro HUHHEro
nonomeHusa. Bcneactere TopmMossLLero
[ENCTBUA MWl NUNIbHAA paMa MOMeT GbITb
pEe3Ko NOTAHYTa BHU3, YTO MOXET NPUBECTHU K
HaHeCeHWIo TPaBMbl.

4.1 [dononHuTe/ibHble yKa3aHUA Mo
TexHuKe 6e30nacHoOCTH
- TaKKe cnepyet co6n0aaTh cneumanbHble
YHKa3aHuA nNo TexHnKe 6630I‘IaCHOCTVI,
M310}KEeHHble B COOTBETCTBYHOLWMX rnaBax.

- B cooTBeTCTBYIOWMX Cyyanx cobnojante
OMPEKTUBbI UK NPEANUCaHUA Mo
NPesoTBPALLEHMIO HECHACTHbBIX C/y4aes.

A O6wme onacHocTK!

- YuuTbiBaliTE BO3AENCTBUA OKPYKAIOLLEN
cpegbl.

- Mpwn 06paboTKeE A/IMHHBIX 3ar0TOBOK
MCMoNb3yHTe NOAXOASALME ONOPbI AN1A HUX.

. ﬂaHHaﬂ MallMHa MOXEeT MCNO0/1b30BaTbCA
TOJIbKO L @MU, NPOLLEALLNMN MHCTPYKTaM Nno
6e30nacHOMy 06paLLEHUIO C aHaIOMMYHBIMU
MawmHaMmu1 U 03HaAKOMJ1IEHHbIMU C
BO3MOX¥HbIMW ONACHOCTAMWU, KOTOPble MOTyT
BO3HWKaTb B X0Z€e paboTbl C MaMHAMM.
Jlnuam mnaguwe 18 net paspeluaeTtcs



MCMO/Ib30BaTh 3TOT MHCTPYMEHT TOJIbKO B
pamKax npodeccroHanbHOro 06yyYeHus 1 Nog,
HaZi30pOM MacTepa NpPoU3BOACTBEHHOIO
06y4eHus.

- He ponyckaiTe NoCTOPOHHUX, 0COB6EHHO
JAeTel, B onacHyo 30Hy. He paspeluarite
NMOCTOPOHHWM JiLLAaM NpUKacaTbCA K
WMHCTPYMEHTY WK ero CeTeBOMY Kabesto BO
BpeMs aKCryaTauuu.

- He ponyckavite neperpesa 3y6beB Nu/bl.

- Mpu pacnunoBKe nNaacTvKa He JonycKaiTe ero
niaBaeHus.

AOnacHoch TpaBMbl U 3aXMUMa

NoABUKHbLIMU geTanamu!

- He aKkcnnyaTtupyiite gaHHOe yCTPONCTBO 6e3
CMOHTMPOBAHHbIX 3aLLMUTHBIX MPUCNOCOGIEHUN.

- Bcerpa cobntogante 6e3onacHoe pacctosiHue
00 NWIbHOrO NosioTHa. Mpu HeobxoaMMOCTH
MCMO/b3ynTe NOoAXoAALLME NPUCNOCOBIEHUSA
017 NoAayum 3aroToBOK. Bo Bpema paboTbl
cob6opanTe 6esonacHoe paccTosHUe OT
NPUBOAMMBIX B ABUKEHUE AeTaNnen.

- Mpewae 4em yaanaTb 06PE3KU 3aroTOBOK,
OTXOZbl APEBECHHBI U T. M. U3 paboyei 30HbI,
LOXANTECH NOJIHON OCTaHOBKM MUIBHOMO
Nos1I0THAa.

- MnnuTe 3aroToBKM TONBKO TEX Pa3MeEpPOB,
KOTOpble rapaHTUPYIOT HaAEHKHOCTb PrKcaumm
[eTasen B Xo4e NUbHbIX paboT.

- Ons yaepKaHua 3aroToBKU UCMNobayiTe
3aMMMHOE YCTPOWMCTBO MM TUCKKM. TaK oHa
yaepHuBaeTca 60/51ee HageHHO, Hemem
pyKamu.

- He ocTaHaBAunBamnTe NUIbHbLIN AUCK,
BpaLLaloLLMICA N0 MHEPLMU, NYTEM Er0
npuxmnmMa cooKy.

- Mepep npoBeseHWeM No6bIX pPaboT No
perynnpoBKe, PEMOHTY UM TEXHUYECHOMY
06CNYHKUBaHUIO CNIefyeT BbiHYyTb CETEBYIO
BWJIKY U3 pPO3ETKM!

- Ecnv npubop He MCnonb3yeTcsl, BbIHBTE BUJIKY
U3 PO3ETHM.

Ap,ame HENOABUKHBIN PEeYLUIA

UHCTPYMEHT MOHEeT npeacrtaBNATb
onacHocCTb nope3sa!

- MNpu 3aMeHe peryLLMX UHCTPYMEHTOB
MCMONb3YWTE 3alMTHbIE NEePYaTHM.

- XpaHuTe NW/bHbIE AUCKU TaK, YTOObI
NOJIHOCTbIO UCKJIIOYUTb BEPOATHOCTb
TpaBMWpOBaHUSA NIIOAEN.

AOHaCHOCTb BC/iegcTtBue otaayum

NUIbHOI pamMbl (MUJIbHOE NOJIOTHO
3acTpeBaeT B 3aroToBKe, U NWJIbHaA pama
HeOMMAAHHO OTKUAbIBaeTCcA BBepX)!

- BbibupaiiTe MnAbHbIN AUCK, COOTBETCTBYIOLLMM
paspesaemMomMy martepuay.

- [poYHO yaepHumBanTe pyKoaTKy. B ToT
MOMEHT, KOrAa NW/IbHbIN AUCK NOrpyraeTca B
3aroToBKY, ONaCHOCTb OTAA4YM OCODEHHO
BbICOKA.

- MnnnTe TOHKUE/TOHKOCTEHHbIE 3aroTOBKMU
TONIbKO C UCMONb30BaHNEM MU/IbHBIX MOJIOTEH C
MENKUMU 3yEbAMM.

- Bcerga ucnonbayiTe ToIbKO OCTPO
3aTOYeHHble NW/bHbIE NONOTHA. HeMeaneHHo
3aMeHsNTe 3aTynUBLLUMECS NMWUJIbHbIE AUCKM.
CyLuecTByeT NOBbILLEHHAA ONACHOCTb OTAAYM
NPy KOHTaKTe 3aTynuBLuerocs 3ybua nuabHOro
[MCKA C NOBEPXHOCTBIO 3arOTOBKMU.

- He ponycKavTte nepeKoca 3aroToBOK.

- B cnyvae coMHeHM ocMOTpUTE 3aroTOBKM Ha
Ha/M4mMe B HUX MOCTOPOHHMX NPeaMeTOB
(HanpvmMep reBo3aen UK Wypynos).

. HaTeI'OpI/I‘-IeCKI/I 3anpeljaeTca BbINONHATb
OAHOBPEMEHHYI0 pacnnaoBKY HECKOJIbKMX
3aroToBOK, B T. 4. B CBA3KaX U3 HECKOJIbKUX
LWTYK. OnacHoCTb HecHacTHOro cny4ana npu
HEKOHTPO/IMpyeMOM 3axBaTe OTAE/IbHbIX
npeamMmeToB NKUJIbHbIM MOJIOTHOM.

- MNpwv npope3aHn1 NasoB He NpUKUManTe
NMUAbHBIM ANCK COOKY — UCNOJIb3YUTE AJ1A 9TOr0
3a¥WMHOE YCTPOMCTBO.

OnacHocTb 3aTArMBaHuA!

- CnepuTte 3a TeM, 4TOObI BO Bpemsi paboThbl
4acTu Tena Uan ogex bl He 3aTAHY10
BpaLLaOLWMMUCA AeTanAaMK (He HageBanTe
rasiCTyKu, He HaJleBauTe nep4yaTku, He HocuTe
ofeXAay C A/IMHHbIMK pyKaBamu; AJIMHHbIE
BOJIOCbl yoUpanTe nog, CETKy ANA BONOC).

- KaTeropuuecku 3anpelyaeTcs nuauTb
3aroToBKM, HA KOTOPbIX/B KOTOPbIX HAXOAATCA
TPOChI, LUHYPbI, NEHTbI, KAGE/IU, TPOBOIOKA UK
noao6Hble MaTepuansi.

A OnacHocTb BCcaeacTBue

He0CTaTOYHOro OCHaLLEeHUA CpeacTBaMu
WHAMBUAYANIbHOM 3alMUTbI!

- McnonbayiiTe 3alMTHbIE HAYLLIHWUKW.

- PaboTaliTe B 3alMTHbIX OYKax.

- UcnonbayiTe nbinesawmTHbIi pecnvpaTop.
- PaboTtamnTe B cneuunanbHOM ogexae.

- Mcnonb3yiiTe HECKOMb3ALLYI0 O0YBb.

- MNpw paboTe ¢ NUIbHBIMK AUCKamu 1 rpybbiM
MHCTPYMEHTOM MCMONIb3YUTE NepyaTH.
MunbHbIE AUCKKM NepeHocuTe B pyTasape.

AOnacHocm, cBA3aHHa“A ¢ ApeBecHOM
nbinbto!

- Bcerpa paboTtanTe TONbKO C NOAK/IOYEHHOM
YCTaHOBKOM A1 yAaNeHUs] CTPYHKM.
BbITAXHOE YyCTPOMCTBO JOHHO
COOTBETCTBOBATb NapameTpam, yKasaHHbIM B
rnaese 15..

CHUIKEHMWE NblIeBOW Harpy3Ku:

- Yactuubl, o6pasytowmecs npu paboTte JaHHOro
MHCTPYMEHTA, MOTYT COoflepaTb BELLeCTBa,
KOTOpbIe CNOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO paKa,
NOSIBNIEHWIO aNIEPrMYECKUX peaKLmi,
3a60/1eBaHUI0 AbIXaTeNbHbIX NyTEN,
BO3HWKHOBEHWIO NaTO/IOMMI, BbI3BAHHbIX
TepaToreHHbIMK hakTopamu, Uan Apyrux
3a6071eBaHWI PENPOAYKTUBHOM CUCTEMBI.
HecKonbKo NprMepoB NOA06HbIX BELWECTB:
CBUHeL, (B copeprallem cauHey, J1IKIM),
[06aBKK ANA 06paboTKW APeBECUHbI (COMb
XPOMOBOW KMC/IOTbI, CPeACTBA AJIA 3aLUThI
[PEBECHHBI), HEKOTOPbIE BUAbI PEBECHHBI
(Hanpumep, Nbiib OT Ay6a uau Gyka).

- CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT
NPOAO/IHKUTENIbHOCTU BO3AENCTBUA 3TUX
BELLECTB Ha oneparopa W/n HaxoaALmMXCa
B6N3K NtOAEN.

- He ponyckaTtb nonagaHusa vyacTuu,
ob6pabaTbiBaeMoro matepvana BHyTpb
opraHusma.

- [inA yMeHbLLEHUA BPEAHOTo BO3AENCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06€CMneYbTe XOPOLUYI0 BEHTU/IALMIO
pa6oyero MecTa v HoCUTE NOAXOAALLME
cpefcTBa 3alWThl, HANPUMEP, PecnMpaTopsl,
KOTOpbIE CMOCOGHbI OTHUILTPOBLIBATD
MUKPOCKOMUYECKWE YaCTHLb.

- CobntoganTe AUPEKTMBBI, OTHOCALLMECA K
BaLUMM yCIOBUAM, BKItOYaa obpabaTtbiBaemMblii
martepuan, nepcoHasl, BapuaHTbl MPUMEHEHUS
1 MECTO NPOBeAEHNA paboT (Hanpumep,
NONOKEHUA 06 OXpaHe Tpyaa uam 06
yTUaAM3aumm).

- ObecneybTe yaaneHWe o6pasyoLmXcsa YacTul,
He ponycKainTe 06pa3oBaHNA OT/IOHEHNN B
OKpPYKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

- Micnonb3yiTte noaxoasiyee BbITAKHOE
YCTPOMCTBO. DTO NO3BOIUT COKPaTUTb
KO/IMYECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPyEeMO
BblGpacbiBaEMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

- [Ana yMeHbLUEHWA NbINEBOW HArpy3KU:

— He HanpaBsnAlTe BblibpacbiBaemble U3
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA YacTuLbl U
oTpaboTaHHbIM BO3yX Ha Ccebs,
HaXoAALMXCA PALOM JIIOAEN UK Ha
CKOMNEHWSA MblK,

—WCMOJIb3YITE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO U/Mnn
BO3/[YXOO4NCTUTEND,

— XOpOLLO NpoBeTpMBaKTe paboyee MECTO U
COZEPHNUTE ET0 B YACTOTE C MOMOLLbIO
nbliecoca. NogmeTaHne nav npogysKa
TONIbKO NOAHMMAIOT Mbl/1b B BO34YX.

PYCCHKHWM

— 3awuTHy0 oaexay cnepyeT obpabaTbiBaTb
NblIECOCOM UK CTUpaTh. Henb3a npogysaTb
OfEMHAY BO3AYXOM, Bbi6MBaTb UM CMETaTb C
Hee Nbl/ib WETKOMN.

A OnacHOCTb BCNIEA,CTBUE TEXHUYECKUX
M3MEeHEeHWI NN UCNOoNb30BaHUA AeTanei,
He NPOBEepPEeHHbIX U He paspeLUeHHbIX
npoussoauTenem

: MOHTVIpyI‘/'ITe 3TOT MHCTPYMEHT B TOYHOM
COOTBETCTBMU C AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

- McnonbayiTe ToNbKO paspeLleHHble
M3roToBUTENIEM AeTanu. B yacTHOCTH, 3TO
KacaeTcs:

— NWIbHbIX NONOTEH (KaTanoMHble Homepa
yKasaHbl B rnase 11. «[puHagnemxHocTn»).

— 3alMTHbIE NPUCMOCOBIEHMS.
—Jlazep packpos.
— OcBelLeHWEe 30HbI PE3KU.

- He nepegenbiBaiite getanu.

- Cnepute 3a TeMm, 4TOBbI yKasaHHan Ha
NNIbHOM JUCKEe CKOPOCTb BpalleHua 6blna He
MeHbLLE CKOPOCTH BPALLEHWSA, YKasaHHOM Ha
nune.

AOnacHoch, o6ycnoBneHHaA

AedeKTamu ycTpoicTsal

- MNepepa KaxabiM UCNONb30BaHNEM YCTPOMCTBA
npoBepbLTE ero Ha BO3MOXHOCTb
nospexaeHnii: Nepep KamabiM NpUMEHEHNEM
yCTPOWCTBA TLATEIbHO NPOBEPANTE
MCMpaBHOCTb M paboTOCMOCOBHOCTL
npeaoxXpaHnUTesIbHbIX YCTPOMCTB U 3aLLMTHBIX
NpUCNocobAeHNH, a TaKKe IErKo
nospexgaembix getanen. MNposepbTe,
MCMpaBHO /I paboTaloT NOABUIKHbIE AeTanu,
He 3axarbl v oHW. Bce getanu cnegyet
npaBW/IbHO CMOHTUPOBATL M BbIMOHWUTL BCE
ycnoBuA Ans obecneyeHns nx 6e3ynpeyHomn
paboTbl.

- He vcnonb3ayiTe NnoBpemaeHHble Un
AedopMUPOBaHHbIE MUJIbHbIE AUCKU.

AonaCHOCTb BC/lIeACTBUe Wwyma!

. MCHOﬂbSyVITe 3alnTHble HaYLLUHNKA.

A OnacHocTb BC/ieAcTBUeE J1a3epHOro
nanyyeHmsa!

- JlasepHble JIy4n MOryT Bbl3BaTb CE€Pbe3Hble
noBpexXaeHuna rnas. Hu B Koem cny4ae He
CMOTpPUTE HAa UCTOYHUK N1a3epPHOro nsny4eHusa.

A OnacHocTb BC/ieacTeue

6/10KMPOBaHUA 3aroTOBOK UJIM UX YacTeit!
B cnyyae 6/10KUPOBKU:

. BbIKJIOYUTb YCTPOMCTBO,

. BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETHY,

. HaAeTb 3alMTHbIe NepYaTHK,

. YCTpaHuTb NpU4nHY 6OKMPOBKM C MOMOLLIbIO
NOAXOAALLEro MHCTPyMeHTa.

—_

A WD

4.2 CumBoOsbl Ha NpuGope (B
3aBMCUMOCTH OT MOZAENN)

MpounTaTh PyKOBOACTBO MO
SKCMIyaTaumu.

He 6paTbca pyKamu 3a NbHbIN ANUCK.

A Mcnonb3oBaTh 3aWUTHBIE O4KU U
3alWMTHbIe HAaYLLHUKW.

He aKcnnyaTupoBaTh YCTPOMCTBO BO
BIAMHbIX MW CbIPbIX MOMELLEHUAX.

NasepHoe UanyyeHne — He CMOTPUTE Ha
nyy.

MpeaynpexaeHne 06 onacHoOCTM.
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YCTaHOBKM Y1cna 060poToB
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(a) N3roToBuTenb

(6) CvmBON yTUAM3AUMU — YTUAU3ALMA
yCTPOMCTBA BO3MOMXHA Yepes hrpmMy
npovssoanTens

(B) HasBaHWe MHCTpymeHTa

(r) APTWKYANbHbBIV M CEPUIHBIN HOMEP

() Pasmepbl paspeLleHHbIX K aKCnayaTaumm
NWU/BHBIX NONOTEH

(e) MapameTpbl gBUraTeNA, BEC (CM. TAKIKe raBy
15. «TeXHUYEeCKME XapaKTEPUCTUKM»)

() Mog nsrotoBneHus

(3) Mapkuposka CE — paHHbIM npnbéop
CooTBETCTBYeT TpeboBaHWAM anpeKTms EC
cornacHo [leknapaumm COOTBETCTBUA

3amuMHOM Moay/ib 63 MHCTPYMEHTOB (B
3aBUCHUMOCTU OT KOMMJIEKTaLUM)

@-' “@/-0

Cwm. rnaBy 9.1 «3ameHa NULHOrO NONOTHA».

4.3 3awuTHble NpUcNocobeHns
OTHUAHOW NpepoXpaHUTENbHbIA KOmKyX (11)

MpepoxpaHnTeNbHbIN KOMXYX CTYHUT ANA
3aLMTbI OT C/Iy4aNHOrO CONMPUKOCHOBEHMWA C
MUABbHBLIM JUCKOM W A5 3aLLUTbI OT OT/IETaKoLWMX
OMWJIOK.

MpepoxpaHuTebHble 6/1IOKMPOBKHU (4)

ToNbKO NPY OTK/IOHEHUN NPEfOXPAHUTENBHOM
GIOKMPOBKM OTKPbIBAETCH OTKUAHOM
npefoxpaHnTebHbIN Koxyx (11) n nuna moxeT
6bITb OnyLLeHa.

OTBepCTMe ANnA HaBeCHOro 3aamMmra

OTBepcTHe B nepektoyatene (Bka/Bblkn) (7)
no3BoNsieT 610KMPOBaTb Ero NPy NOMOLLM
HaBECHOro 3aMKa.

Ynop pgnA 3arotoBoK

Ynop anqa 3arotoBokK (24) (cocToAwwmi U3
HUXHWX HEMOABUMKHBIX U BEPXHMUX NMOABUMIHBIX
9/1eMEHTOB (25)) NpenAaTcTBYET CMELLEHUIO
3aroToBKM BO BpeMs pacnuna. Bo sBpema paboThbl
yrop /19 3aroTOBOK A0JIEH 6bITb YCTAHOB/EH
MOCTOAHHO.

Cnepyet obpallaTtb BHUMaHWe Ha TO, YTOGbI
noABUKHbIE YNopsbl (25) 66111 NPaBUILHO
OTpery/iMpoBaHbl U HAAEKHO NoAAEPHMBANN
3aroTOBKY, HE COMPUKACaACh C MUJIbHbIM AUCKOM
WM 3aLLMUTHBIM KOXYXOM. 3aCTOMOPUTL NpK
MOMOLLM PUKCUPYIOLLIMX BUHTOB (26).

HenpaBwnbHas perynMpoBKa NOABUKHbIX
YNOPOB MOXET NPU HAKOHHBIX paspesax 1
paspesax C ABOMHbIM CKOCOM MPUBECTU K UX
COMPUKOCHOBEHMUIO C NWJIbHBIM MOJIOTHOM M, Kak
cnepcTBue, K TAXeENbIM TpaBmam!

KGS 254 | Plus: 3awuTa oT neperpysku
JBuratenb ocHalleH 3aluTon OT NeperpysKy,

118 KOTOpAasi OTHJ/IIOYAET ero Mnpu neperpese.

,U,}'IH NOBTOPHOrO BK/IIOYEHUA ABUraTena cnegyet
€ro oxn1agnTb U HaxaTb KHOMRY paS6J10KI/IpOBKI/I
(64).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2-5.

1 Kntoy co BHYTPEHHUM LLIECTUrPaHHUKOM /
MECTO XpPaHEHUS KJtoHa C BHYTPEHHUM
LIeCTUrPaHHNKOM
Bbixog nasep
BbikntouaTenb (BK//BbIKI) nasepa packpos
MpepoxpaHuTenbHasa 610KMPOBKa
PykofATKa ans nepeHoca
PyHroATKa nunbl
Bbikntouatens (BKA/BbIKA) NWAbI
CTtonopHas KHoMKa Anfa GUKcauum nuabHOro
fAMCKa

9 dJMKcvlpy}ou.l,Mﬁ BUHT AN1A HATAMKHOIO

ycTpowcTea

10 YCcTpOMCTBO A/1A 3aKpenieHNs 3aroToBOK

11 OTKMAHOM NpefoXpPaHUTENbHbIN KOXYX

12 YcTaHOBOYHOE KOJIECUMKO A/1A PEry/IMPOBKMU
4acTOTbl BpaLLeHUA

13 lMunbHas pama

14 ®PuKcupyloLan pyKoAaTKa NoBOPOTHOro cTona

15 CTOMNOpHbINM pblyar A5 NONOHKEHUH
(h1KcaLmm NOBOPOTHOrO CTONa

16 TOBOPOTHbIN CTON

O~NOOThA~WN

6. PacnakoBHa, c60pKa,
TpaHCNOPTUPOBKA, YCTaHOBKA

6.1 PacnakoBHKa
MoaHATL YCTPOMCTBO HaBEPX U3 YNaKOBKU C
NOMOLLbIO BTOPOrO YesI0BEKa.

6.2 Co6opKa

MoHTar puKcupyoLwweit pyKoATHU
NnoBOpPOTHOro crona (puc. A)

DurKcHpytoLLyto pyKoATKy (14) BcTaBuTb B
NOBOPOTHbIN cTOA (16) M NPUKPYTUTL.

MoHTax pacwmpeHua ctona (puc. B)

1. lMpaBoe 1 neBoe pacwmpeHune ctona (18)
n3BJ1€Y4b N3 TPAHCMOPTHOM YNaKOBKMU.

2. YaanuTb BUHTbI C KOHLOB HanpaBAsioLmx
LWMH (NPaBOro 1 IEBOrO paclUMpeHns cTona).

YKasaHue: paclimMpeHue cTona C MeHbLLEN
OMOPHOM NMOBEPXHOCTbLIO C/ieflyeT YCTAHOBUTL C
npaBoi CTOPOHbI.

3. HaxaTb W yaepHuBaTh CTONOPHYH KHOMKY
17).

4. HanpasnsioLme LWKHbI pacluMpeHnin ctona
NOJIHOCTbIO BCTABWTb B MPUEMHbIE THe3Aa.

5. MNpunoaHATb YCTPOMCTBO 3a nepeaHue
HOMKM, OCTOPOMHO OMPOKMHYTb Ha3aj
NOCTaBWUTb TaK, YTOGbI OHO HE MOT/1I0
nepeBepHyTbCA.

6. CHoBa 3aTAHYTb BUHTbI HA HaNPaBAALMX
LIMHaX.

7. MNpunoaHATb YCTPOMCTBO 3a nepeaHve
HOMKM, OCTOPOMXHO OMPOKUHYTL BNepea v
MOCTaBWTb Ha NoA.

8. [lna obecneyeHnsn 4ONOJHUTENbHOM
YCTOMYMBOCTH: YCTAHOBUTb PErYIMPOBOYHbIN
BMHT (19) Taknm 06pa3om, 4TOObI OH
conpuKacasca ¢ OCHOBaHWEM.

YcTaHoBKaA T MOW LUMPUHbI

PacwmpeHune ctona MOXeT 6biTb
3aMKCMPOBAHO B HECKOJIbKUX NMOJIOHEHUAX.
[na nepemelleHns pacluMpeHns ctona U3
OfHOro NONOKEHUA PUKCALUK B CleaytoLLee:

1. HamaTb M yaepHuBaTh CTOMOPHYO KHOMKY
17).

TON

2. PacwupeHnue ctona (18) BbITAHYTb HApyKy
npué.a. Ha 5 Mm.

3. OTnycTUTb CTOMOPHYIO KHOMKY (17).

4. Pacwupenue ctona (18) meaneHHO BbITAHYTb
HapyXy 40 dMKcauuu B GanHanwem
NOJIOEHNM.

MoHTa ycTpoiicTBa orpaHM4eHUs ry6UuHbI
pa3pesa (puc. C)

YCTpOWNCTBO OrpaHU4eHuA rnybuHbl paspesa (20)
MCMO/b3YeTCA BMECTE C HATSMHbIM YCTPOMCTBOM
[NA NpopesaHus Nasos.

- CMOHTUpOBaTb KOHTpramKy (21) v BUHT (22),
KaK MoKasaHO Ha PUCYHKe.

6.3 TpaHcnopTUpoOBHa
1. OTKMHYTb BHW3 NW/IbHYIO pamy 1 3aCTOMOPUTL
TpaHCMopTHbIV (purcaTop (23).

2. 3aABWHYTb BHYTPb NOABUIKHbIE YTOPbI A5
3aroToBOK (25) 1 3aCTONOPUTL UX
(UKCHPYIOLMMK BUHTaMK (26).

3. 3aaBuHyTb BHYTPb paclunpenus ctona (18).

[3

* BHumaHue!

TpaHcnopTUpPOBKa NWbl 32 3aLMUTHbIE
yCTpOWMCTBA 3anpeLieHa.

4. TofHATb yCTPOMCTBO 3a ABe
npeaHasHa4yeHHble 418 9TOr0 TOUKM (CTPeNKu
Ha puc. F).

6.4 YcraHOBHKa

[na obecneyeHna HafeHOM M 6e3onacHom
paboTbl yCTPOMCTBO AO/MKHO 6bITb 3aKPEnIeHO
Ha HemnoABUKHOM OCHOBaHUM.

— B KauecTBe OCHOBaHMWsA MOMET CNYHUTb
HaZeXHO yCTaHOB/IeHHaA cTonewHuua nam
BEPCTakK, a TaKHe ogHa U3 nogctaBoK Metabo
(cm. rnasy 11. «[puHagneHOCTU»).

— YCTPOWCTBO JOMHKHO CTOATb HAAEHHO Aame
npv 06paboTKe 3aroTOBOK KPYMHOro pasamepa.

— [JlNVHHbIe 3aroTOBKM AO/IKHbI UMETb
[0CTaTo4HYI0 OMopY, KOTOpPasn AONO/HUTENBHO
obecneymBaeTCcA COOTBETCTBYIOLLEN
OCHaCTKOM.

m YKa3aHue:

15 MO6M/IbHOIO UCMO/IL30BaHWA YCTPOKICTBO
MOM{HO MPUBHUHTHUTL K haHEPHOMY JINCTY MJIN K
cronApHov nmTte (500 mm x 500 Mm,
MuHUMAaIbHasA ToawmHa 19 mm). Bo Bpemsa
paboTbl n/mMTa JO/IHHAa 6bITh 3aKpernsieHa
BUHTOBbIMM 3axKMMaMu Ha BEPCTaKe.

1. MpuBMHTUTE NPUGOP K NOA/I0KKE (Yepes
OTBEPCTUA B ONOPHOM CTOMKE).

2. cnerka npuarhb NUbHY0 pamy BHU3 U
yAepHunBaTb B TAKOM COCTOAHUN.

3. Pa3bnokunpoBaTtb TpaHCMNOPTHbIN GuKcaTop
(23).

4. MepaneHHO NOAHATb MUJIbHYIO pamy.

7. 0630p ycTpoiicTBa

7.1 BblKknto4aTenb (BKA/BbIK)
Asurarens (7)
BrktoyeHne aBuratena:

- BRAOYUTb NpefoXpaHnUTE IbHY0 6/10KMPOBKY
(4), HaXKaTb KHOMKY BbIK/Ilo4aTeNs (BK//BbIKI)
(7) v yaepu1BaTb €e B 3TOM MOJIOKEHWU.

BbIkntoueHne gsuratens:
- OTnycTuTb BbIKAOYaTeNb (BKA/BbIKA) (7).

7.2 Bblkno4yaTtenb (BK/A/BbIK) na3epa
packpos

BH/II04EHME 1 BbIK/IIOYEHWE Nlasepa PacKpost

OCYLLECTBAAETCA C MOMOLLBIO BblKoYaTeNs (3).

Nasep packposi 0TMEYaET IMHUIO CrieBa OT
nponuna. BeinonHWTe Npo6HY0 peaky Ans
03HaKOMJ/IEHMA C MOJIOHKEHWEM.

7.3 PerynupoBHa HaK/IOHa

Puc. G: MNogHATb NWnbHYO pamy BBEPX.
CTonopHbIn pbiyar (27) nepesecTu Bnepes.
Mocne pasbnoKMPOBKM CTOMOPHOrO pbivara (29)
(OTKMHYTb Ha3az) NMaa MOMXET OblTb HAK/IOHEHA
nog yrnom ot 0° fo 45° Bneso v nog yrnom ot 0°
f0 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) Bnpaso
OTHOCUTEJIbHO BEPTUKANN.

Mpw oTBEAEHMM CTONOPHOIO pblvara (27) Ha3ag
nuna puKcupyeTcs B BbiIGpaHHOM MOJIOKEHUM.

CnepyeT yCTaHOBWUTb OrpaHUYUTE b HAKJIOHA
(28) B ero HUKHeEe NoNOKEHME ANA YCTAaHOBKU
yrna o 46° BNeBO OTHOCUTE/IbHO BEPTUKaNN U
[10 46° (B 3aBMCUMOCTM OT MOZE/NN) BNPaBo
OTHOCUTE/IbHO BEPTUKAN.

AOHaCHOCTb!

[na Toro 4To6bl YroN HaKNOHa NPU PacnUIOBKe
He MeHSANCA, PUKCUPYIOLLMIA pbivar (29) KoHcou



OTKJ/IOHEHMSA (B TOM YAC/IE U B NMOSIOKEHUSX
uKcaumm!) JonKeH 6bITb 3aKPyYeEH.

7.4 TlOBOPOTHbLIN cTON

Puc. H: 1na BbinosHEHMA pa3pe3oB CO CKOCOM
NMOBOPOTHbIV CTON Noc/e Pa3bioOKUPOBKU
uKeupytoLlen pyroaTku (14) n ctonopHoro
pbiyara (15) MoxeT 6bITb NOBEPHYT BAEBO UK
BNpaso.

[Mpn nogHATOM BBEPX CTOMOPHOM pblyare (15)
MOBOPOTHBIN CTON (UKCUPYETCA B
onpegfesneHHbIX YrioBbIX NOMOKeHUAX. Mpu
NOJIHOCTbIO ONyLLEHHOM BHWU3 CTOMOPHOM pblyare
(15) cTonopHasa dyHKUMA feaKTUBUPYETCS.

A OnacHocTb!

[nsA Toro 4ToGkI Yroa cKoca Npu pacnuioBKe He
MeHsncA, UKeupyowan pykosaTka (14)
MOBOPOTHOrO CTOANA (B TOM YUC/E U B MOJIOKEHUAX
tduKcaumu!) gponkHa 6bITb 3aKpyyeHa.

7.5 HartamHoe ycTpoiicTBO

HaTsamHoe yCcTponcTBO NO3BOAET pacnuiMBaTb
TaKMe 3aroToBKMU C 60/1bLLIMM MONEPEYHbIM
ceyeHveM. HaTamKHoe yCTPOMCTBO MOKHO
MCMOo/Ib30BaThb A/19 BbINOJIHEHUA N0BbIX BM40B
pa3pe30B (NpsMbIX pa3pes3oBs, NPONWJIOB CO
CKOCOM, HaKJ/I0HHbIX Pa3pe30B W ABOMHbIX
HaKJIOHHbIX NPOMW/IOB U Na30B).

Horga HaTsxHoe yCTPOMCTBO HE UCMO/b3yeTCs,
OHO 0JIHHO 6bITb 326I0KUPOBAHO C MOMOLLBHO
tuKcHpytolero BUHTa (9) B 3aAHEM NONOHKEHUM.

7.6 YCTpOMCTBO OrpaHU4eHus
rny6uHbI paspesa

Puc. C: YcTpoicTBO OrpaHnMyeHns rny6uHbl

paspesa (20) COBMECTHO C HATAMXHbIM

YCTPOMCTBOM NO3BO/IAET BbINOIHATL

npopesaHue Nasos.

MoBepHYTb PeryIMpoBOYHbIN BUHT (22) n
3atMKCMPOBaTb €ro C MOMOLLbIO KOHTPraiKu
(21). Ana peakTnBaLWUM NOBEPHYTb YCTPOMCTBO
orpaHuyeHus rnybuHbl paspesa (20) npotus
4acoBOW CTPEIKM.

7.7 PerynupoBKa 4ucsia 060poToB (He
ana KGS 254 | Plus)

OTperynvpoBatb Y1C/10 060POTOB NWUILHOIO
[MCKa C NMOMOLLbI0 Koleca /1A YCTaHOBKM Yncna
060p0oTOB (12) B COOTBETCTBUM C pa3pe3aembiM
maTepuaiom.
—Tlonoxenna 1 -2
ONA npodunen U3 Mmeau, HUKenNs, NaTyHu u
aNIOMUHUSA.

—Monoxenua 3 -4
4nA npodunen U3 nnacTuka.

—lonoxeHnas5-6
017 MaccuBa APeBECUHbI U CTONAPHbBIX NUT.

7.8 lNopKnoYeHUe BbITAKHOIO
yCTpoOicCTBa A/1A yAaaNeHUA ONU/IoK

A OnacHocTb!

HekoTopble BUAbI ApEBECHOM NblaY (Hanpumep,
OpeBecCuHbl ay6a, byKa U ACEHS) NpY BAbIXaHUK
MOTYT NPMBOAMTb K paKoBbIM 3a60/1€BaHUAM.

—MNoaTomy npu paboTe 06a3aTE/ILHO
MCMONb3YWTE NOAXOASALLEE BbITAXHOE
YCTPOWMCTBO.

— [10NO/IHUTEIBHO UCMO/Ib3YMTE MblNE3ALLUTHDIN
pecnupaTtop, TaK KaK yaaBiMBaeTca 1
ypanseTcs He BCA ApeBecHas Nblb.

NopknioyeHue (puc. I):

—B0O3MOMHOCTb 1: yCTAHOBUTb NEPEXOAHNUK
ycTpovicTtsa nbiieyganenvsa 35 mm/ 44 mm (30),
KaK NoKasaHo Ha pUcyHKe. MogKNunTL
CTPYHKOOTCOC.

—BO3MOMHOCTb 2: yCTAHOBUTb NEPEXOAHNUK
yCcTponcTBa nbineyganeHnsa 58 mm/ 100 Mm
(31) B KoMNnieKTe co wnaHrom (32), Kak
MoKasaHo Ha pUCyHKe. Mpu HeobxoaMMOoCTH
ycTaHoBuTb agantep 58 mm / 35 mm (33).
MoAKNYUTb CTPYIKKOOTCOC.

- CnepyeT o6palyatb BHUMaHWE Ha TO, YTOObI
CTPYHKOOTCOC COOTBETCTBOBA/1 TPE6GOBAHUAM,
yKasaHHbIM B rnaee 15. «TexHnyeckme
XapaKTepPUCTUKMN».

- Take cobogarnTe pyKoOBOACTBO MO
9KCMJIyaTaumn yCTPOMCTBa AN1A YAaNEHUA
onunok!

7.9 MoHTaX 3alMMHOro yCTPOMCTBA
ANA 3aroToBOK

3axuMHOe yCTpoMCTBO A1A 3arotoBok (10)

MOMET ObITb CMOHTMPOBAHO B ABYX NOJIOHEHUNAX

(puc. J + K):

— AnA LWMPOKKX 3aroToBOK (puc. J):
BcTaBuTb 3aKMMHOE YCTPOMCTBO A/1A
3aroToBOK B 3agHee oteepcTue (37) cTtona m
3aMKCMPOBAaTb €ro CTONOPHbIM BUHTOM (38).

— Ansa y3kux 3arotosoK (puc. K):
Ocnabutb CTONOPHLIN BUHT (35) 1 BCTaBUTb
nepeaHIoI YacTb 3aMMHOro yCTponcTBa A/1A
3aroToBOK B nepefHee otsepcTtue (39) ctona.

d’MHcaU‘MH 3aroToBHU:

1. Haxatb KHonKy (36) 1, yaepmxwuBas ee,
NPUABUHYTb 3aWMHOE YCTPOMCTBO K
3aroToBKe.

2. [na puKcaunm 3arotoBKM 3aKpyTUTb
pyKOATKyY (34).

7.10 NopKnoyeHUe K ceTu a/nUTaHuA

A OnacHocTb! dneKkTpuyeckoe

HanpAxeHue

MogKnioyanTe yCTPOMUCTBO TOJIBKO K TOMY
WUCTOYHUKY NUTaHKUS, KOTOPbIV OTBEYaeT
cnepyowmum TpeboBaHUAM (CM. TaKKe rnasy 15.
«TeXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN»):

— HanNpsXeHWe 1 4acToTa CEeTU INEKTPONUTAHUA
[OMHKHbI COOTBETCTBOBATL NapameTpam,
YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM TabnuKe
YCTPOWCTBA;

— 3aluTa ycTpomncTBa OCyLLEeCTBAAETCA C
NMOMOLLIbIO YCTPOMCTBA 3alMUTHOro
OTKJIIOYEHUA, TOK yTEYKN MaKc. 30 MA;

— P0O3eTKM J0MHKHbI BbITh HaZ/1EeHaLLMM 06pa3om
YCTaHOB/IEHbI, 3a3€MJIEHbI U MPOBEPEHBI.

- CeTeBoM Kabeb HEOH6XOANMO NPOKIaAbIBATh
Taknm 06pasom, 4TO6bl OH HE MeLlan U He 6bin
NMoBPEMAEH B XO4E SKCNAyaTaLuu.

- B KauecTBe yA/MHUTENA UCNOL3YITE TOIbKO
Kabesnb C pe3vHOBOM U30NALMEN U 5
[0CTaTo4HbIM ceveHneM (3 x 1,5 Mm©).

- [Ans paboTbl BHE NOMELLEHWI UCNONb3YITE
crneuunansHble yanuHutenu. Mpu pabotax BHe
NOMELLIEHWI UCNONb3YNTE TONIBKO
cneuuanbHble YAAMHUTENN C
COOTBETCTBYHOLLEN MAPKUPOBKOM.

- He pgonycKaiTe HenpegHamMepeHHoOro 3anycKa
ycTpoicTsa. MNepes TeM Kak BCTaBUTb BU/IKY B
pO3eTHY, y6eanTecCh, YTO BbIK/oHaTe b
WUHCTPYMEHTAa BbIK/IO4YEH.

8. YnpaBneHue

- MNepen Havyanom paboTbl NPOBEPLTE
MCMNPaBHOCTb NPEeAOXPaHNTE/IbHBIX YCTPONCTB.

- Mcnonb3ywTte cpeacTea MHAMBUAYaNbHOM
3aLmnThI.

- Mpu pacnunoBke NpUMUTE NpaBuIbLHOE
pa6oyee NosoweHue:

—Brepeau Ha paboyer CTOPOHE;
— JIMLOM K Nune;
— MO OCM MWUIBHOIO AMCKA.

AOHaCHOCTb!

Mpu pacnrnoBKe 3aroToBKa A0MKHA ObITb
Bcerga 3aguKcupoBaHa npy NoMoLm
3aruMmHoro yctporictaa (10).

3anpeLlyaeTcA pacnuanMBaTh 3aroToBKW, KOTOPbIE
HEBO3MOMHO 3aMKCMPOBaTb NPY NOMOLLM
3amumMHoro yctporictaea (10).

A OnacHocTb 3alemnieHus!

He npuKacaiiTecb pyKamu npu HakioHe 1iu
MOBOPOTE MWU/ILHOM PaMbl K 30HE LUapHUpa Uin K
30He oA ycTporcTBOM!

- MNpw HaknoHe nunbHoW pambl (13) chepyeT
NMPOYHO yAEepPKMBaTD ee.

- Bo Bpems paboTbl UCNONb3YHTE:

PYCCHKHWM

—0nopbl ANnA 3aroToBKM — AN1A OIMHHDBIX
3aroToBOK, eC/sin nocsie pacnnuioBKU
3aroToBKU MOryT ynacTb CO CTONa;

- yCTpOVICTBO ANnAa yaaneHnua onunok.

- MnnTe 3aroToBKM TONIBKO TEX Pa3MepoB,
HOTOpPbIE rapaHTUPYIOT HAAEKHOCTb BUKCaLK
JeTanen B xofe NuJbHbIX paGorT.

- MNpu pacnunoBKe Bcerga npukumanTe
3aroTOBKY K CTOJy W He fjonycKaiTe ee
nepekoca. He octaHaB/nvBaviTe BpaLatoLwmica
MUBHBIV JUCK, NPUKUMARA ero COOKY.
OnacHoCTb Hec4acTHOro cJy4as npu
GJIOKUPOBKE MUILHOTO AUCKA.

8.1 [MpumeHeHHWe Nnasepa pacKpos
Cwm. rnaBy 7.2

8.2 PerynupoBKa 4ucna o60poToB
NUIbHOrO NOJIOTHa
Cwm. rnasy 7.7

8.3 T[pAamblie pa3pesbl
UcxoaHoe nonoxeHue:

— Pa3610Ku1poBaTh TPAHCNOPTHbIN hrKcaTop
(23).

—MunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

— YCTPOWCTBO OrpaHnyeHna rny6uHbl paspesa
(20) peakTmBMpOBaHO.

—MoBopoTHbIM cToN (16) HaxoguTcA B
nonoxenun 0°, puKcupytowasa pykoaTKa (14)
cToNa 3aTAHyTa.

—Hakn0H NnnbHOM paMbl OTHOCUTEIBHO
BepTMKanM coctaBnaeT 0°, GUKCUPYIOLLMIA
pblyar (29) ycTaHOBKM HaK/I0Ha 3aTAHYT.

— HarsamHoe yCTpOVICTBO B 3aHEM NOJI0KEeHUN.

— (PUKCHPYIOLLMIM BUHT (9) HATAKHOMO
yCTpOMCTBa 0cnabneH.

—HacTpovika ynopa An1a 3aroToBKM:
Ocnabutb GUKCHpYLoLLMe BUHTbI (26).
CaBWHYTb NOABWKHbBIE YNOPbI A/1A 3aroTOBOK
(25) TakMm 06pa3om, HTOGbI OHU HAJEKHO
noAfepHMBaIN 3aroToBKY, He ConpuKacasch C
MUBHBIM JUCKOM MU 3aLLMTHBIM KOMYXOM.
3acTonopuTL NPV NOMOLLY DUKCHUPYIOLLMX
BMHTOB (26).

Pacnun 3aroToBHu:

1. YcTaHOBWTb 41CN0 060POTOB MUIBHOMO ANCKA
npv NOMOLLM peryMpoBo4Horo Koneca (12) s
COOTBETCTBUM C pacnunIMBaeMbim
matepuanom (He ana KGS 254 | Plus).

2. MpwKaTb 3aroToBKY K ynopy A/ 3aroToBOK U
3arKaTb ee C MOMOLLbIO 3aTAKHOrO
ycTporictsa (10).

3. [N WMPOKMX 3aroTOBOK: NOTAHYTb NU/BbHYIO
pamy Briepeg, K onepaTopy (HaTaxHoe
ycTporicTtBo). (Cm. puc. L, war 1.)

4. BHIOYEHWE MalUMHbI: OTKIOYUTL
npeaoxpaHUTesIbHy0 610KMPOBKY (4),
Haxarb 1 yaepHu1BaTb BblKOHaTENb (BK/
BbIKN) (7).

5. MeaneHHo onyCcTUTb NUIBHYIO paMy 40 KOHLA
BHW3, YAEPKMBAA ee 3a PYKOATKY, U Npn
HEOBX0AUMOCTHM CABUMHYTL Hasag, (0T
oneparopa). [pun pacnnnosKe NWAbHYIO pamy
NPUKUMATL K U3LE/NI0 TaK, YTOGbl CKOPOCTb
BpalleHua asuraTtena nagana
HesHauuTenbHo. (Cm. puce. L, war 2.)

6. Pacnun 3aroToBKW OCyLLECTBAAETCA 3a OAUH
pabouunii Npoxoa.

7. OTnycTuTb BbIKOYaTENb (BKA/BLIKA) (7) 1
MeAJ/IEHHO BO3BPaTUTb MUJIbHYIO pamy B
BEpXHEe UCXOAHOE NOJIOMEHHE.

8.4 Hocble pa3pesbl
UcxoaHoe nonoxeHue:

— Pa3610kMpoBaTb TPAHCMOPTHbIN PUKCATOP
(23).

—MunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

— YCTpOMCTBO OrpaHnyeHus rnybmHbl paspesa
(20) peakTrBMpOBaHO.

—HaKnoH NMabHOM pambl OTHOCUTE/IBHO
BepTMKanu coctaBnfeT 0°, GUKCUPYIOLLMIA
pblyar (29) ycTaHOBKM HAK/IOHA 3aTAHYT.

— HaTtsmHoe yCTpOMCTBO B 3a4HEM MOJIOMEHWM.

— (PUKCHPYIOLLMI BUHT (9) HATAKHOMO
YCTPOMCTBa OCNabneH.
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— HacTpo#ka ynopa ansi 3arotToBKu:
OcnabuTb UKcHpyrowme BUHTHI (26).
CaBVHYTb NOABUKHbBIE YNOPbI 4151 3aroTOBOK
(25) TaKnm 06pa3om, HTO6bI OHU HAJEHHO
NoAAEPKMBANN 3arOTOBKY, HE COMPUKacanch C
NUIBbHBIM AUCKOM MW 3aLLUMTHBIM KOMXYXOM.
3acTonopuTb NpY NOMOLLM PUKCUPYHOLLMX
BUHTOB (26).

Pacnun 3arotoBKu:

1. Puc. H: oTKpyTUTb PuKcHpytowmi BUHT (14)
NMOBOPOTHOrO CTO/IA U ONYCTUTb BHU3
CTOMOpHbIM pbiyar (15).

2. YcTtaHoBUTb Tpebyemblii yron.

m YKa3aHue:

[Npn nogHATOM BBEPX CTONOPHOM pbiyare (15)
OBOPOTHbIV CTOJT PUKCUPYETCA B MOJIOHEHNAX
nog yrniom 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° 1 60°. lNpun
10/IHOCTbIO OMyLEHHOM BHU3 CTOMIOPHOM pbidare
(15) cronopHasa ¢yHKUMA seaKTUBUPYETCA.

3. 3aTtAHyTb PUKCHpYLoLLYIo PYKOATKY (14)
NMOBOPOTHOrO CTO/NA.

BHumaHue!

- Ana Toro 4To6bl yron cKkoca Npu pacnuaoBKe
He MeHsancs, GuKeupytowas pyKkoaTtka (14)
NMOBOPOTHOrO CTO/A (B TOM YAC/E U B
NoNIoXeHNAX huKcaummn!) AoMKHa GbiThb
3aTaHyTa.

4. PacnunvBaTtb 3aroTOBKY, KaK OnMcaHo B «8.3
Mpamble paspesbi».

8.5 HaKnoHHbIe pa3pes3bl
Vchop,Hoe nojioeHue:

— Pa3610K1poBaTh TPaHCMOPTHbIN hUKCaTop
(23).

— MNunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

— YCTpONCTBO OrpaH1yeH1a rnybuHbl paspesa
(20) peaxTmBMpoOBaHO.

— MNoBopoTHbIM cTon (16) HaxoauTcA B
nosioxexuun 0°, purcupytowas pyrosaTtra (14)
cTona 3aTAHyTa.

— HatamHoe yCTpOMCTBO B 3a4HEM MOJIOKEHUN.

— PUKCHPYIOLLMIN BUHT (9) HATAXKHOIO
yCTpoMcTBa OCNnabnieH.

—HacTtpoiKa ynopa a1a 3arotoBKu:
OcnabuTb UKcHpyoLwme BUHTHI (26).
CpaBWHYTb NOABUIHbIE YNOPbI AJ1A 3aroTOBOK
(25) Taknm 06pa3om, HTOGbI OHU HAJEHHO
rofAepHMBaNM 3aroToBKy, HE CONpUKacasch C
NUIbHbIM JUCKOM UK 3alUTHbIM KOXYXOM.
3acTonopuTb NPU NOMOLLM DUKCUPYHIOLLMX
BMHTOB (26).

— DUKCHPYIOLLMIM BUHT (9) HaTAKHOIro
ycTpoicTBa ocnabeH.

—Npn HEO6XO0AMMOCTH: YCTAHOBUTH
orpaHnymTeNb HaKIoHa (28) Ana
pacLUMpPEHHOro yrna HakioHa. Cm. rnasy 7.3).

Pacnun 3arotoBKu:

1. Puc. G: pa36/710KkMpoBaTh CTOMOPHbINM pblyar
(29) fnAa ycTaHOBKM NWJIbl B HAK/IOHHOE
MOIOKEHME.

2. HacTtpoika ctonopHoro pbiyara (27):

-MoTAHYTb CTONOPHBIN pbivar (27) B
HanpasneHWn paboyer CTOPOHbI = N1aBHO
OTPEry/MpoBaTh KOHCOJ/Ib OTK/IOHEHUS.

-MNepemMecTUTb CTOMOPHLIN pbiyar (27) B
HanpasieHn1 06paTHOM CTOPOHbI =
3aMKCMPOBaTb KOHCO/Ib OTH/IOHEHUSA B
MONIOKEHNAX UKCALMM.

[ﬂ YKa3aHue:

KOHCO/1b OTH/IOHEHMS UHCUPYETCA M0A yriamm
0°, 22,5° 1 33,9°.

3. Meg/1IeHHO HaKJIOHWTb KOHCOJIb OTH/IOHEHMA B
Tpebyemoe NosoHKeHue

4. 3atAHyTb PUKCHpyoLWwmMi peiyar (29) ana
YCTaHOBKM HaKJIOHa.

IEI BHumaHue!

- Ans TOro 4TO6bl YroN HaK/I0Ha NPWU PacnuIOBKeE
He MeHsANCcA, GUKCHPYIOLLMI pbiyar (29)
KOHCOJIM OTKJIOHEHWSA (B TOM YMCNEe U B

NONOMEHUAX pUKcauum!) AONKEH 6bITb
3aKpyYeH.

5. PacnunmBaTtbh 3aroToBKY, KaK ONMMCaHo B «8.3
Mpamble paspesbl».

8.6 Pa3spesbl ¢ ABOMHbIM CKOCOM

m YKasaHue:

Paspe3s ¢ 4BO¥HbIM CKOCOM - 3TO coYeTaHme
paspe3sa co CKOCOM 1 HaK/IOHHOro paspesa. 9710
03HayaeT, 4YTo pacrnu/l 3aroToBK1
OCYLLECTB/IAETCA HAMCKOCh K 3afjHeH K
Hanpas/ALLer KPOMKE U HAUCKOCh K BEPXHEH
CTOpPOHe.

UcxopgHoe nonoxeHune:

— Pa3610oK1poBaTh TPaHCMOPTHbIN huKcaTop
(23).

—MNunbHana pama (13) nogHATa BBEpPX.

— YCTpPOMCTBO OrpaH1yeHna rybunHbl paspesa
(20) peaxTmBMpoOBaHO.

—MNoBopoTHbI# cTon (16) 3aduKcHpoBaH B
HY}HOM MOMIOXEHNM (PUKCUPYIOLLAa PyKOATHA
(14) noBOpPOTHOrO CTONA 3aTAHYTA).

— HoHCOb OTK/IOHEHMA HaKNOHEHa NOA HYHbIM
YF/IOM K MOBEPXHOCTU 3arOoTOBKM U
3admrKcHpoBaHa (prKecupyroLasa pyKoaTKa (29)
3artAHyTa).

— HatsamHoe yCTPOMCTBO B 3a4HEM MOJIOHEHWN.

— PUKCHpyoLWKIA BUHT (9) HATAKHOIO
YCTPOMCTBa OCnabneH.

—HacTpo#Ka ynopa ansi 3arotToBKu:
Ocnabutb GUKCHpyoLWme BUHTbI (26).
CaBWHYTb NOABUKHBIE YNOPbI A/ 3aroTOBOK
(25) TaKknMm 06pa3om, HTOGbl OHU HAJEKHO
NoAAEepKMBaIN 3aroTOBKY, HE CONMpUKacanch C
NWABbHBIM AUCKOM UM 3aLLUTHBIM KOXYXOM.
3acTonopuTb NpY NOMOLLM DUKCHUPYIOLLMX
BWHTOB (26).
[ns onpefeneHHbIX YrioBbIX MOIOKEHUN
BO3MOMXHO NOTPebyeTcsA NOHOCTbLIO U3B/EYb
NOABUIKHbBIM YMOp /1A 3aroToBOK (25),
ocnabus CTOMOPHbIN BUHT (26). CHoBa
3aTAHWUTE CTOMOPHBbIN BMHT (26). (Mocne
pacnuioBKU crielyeT CHOBa yCTaHOBUTb
NOABUIKHbBIN YNOp AN 3aroTOBOK (25) n
3adMKCMpPOBaTb €ro C NMOMOLLbIO CTOMOPHOTO
BMHTa (26) BO M36eKaHWe yTepu.)

Pacnun 3arotoBKu:

A OnacHocTb!

Mpu pa3pese ¢ ABOMHbIM CKOCOM MU/bHbIN AUCK
13-3a CUIbHOIO HaKJIOHA OTKPbLIT B GOJIbLLEN
Mepe, B CUJTy 3TOro BO3pacTaeT ONacHOCTb
TpaBmbl. CobnoganTe JOCTaTOYHOE pacCcToAHME
40 NUAbHOro AncKa!

- PacnununeaTtb 3aroToBKY, KaK onuMcaHo B «8.3
Mpamble paspesbl».

8.7 T[popesaHue nasoB

E YHa3saHue:

YetporicTBO orpaHnyeHns riybuHbl pa3pesa
MUCMO/Ib3YETCA BMECTE C HATAMHBIM yCTPOHCTBOM
A/15 npope3aHusA na3os. [lpu 3ToM 3arotoBKa He
pacnumBaeTcA noHOCTbIO, & Npope3aeTcA
TOJIbKO [10 ONPEAENEHHOM I71y6UHbI.

[3
* BHumaHue! OnacHocTb oTgaum!

Mpun NnpopesaHnm NasoB 0COGEHHO BaKHO He
NPUXMMATb MUJbHBINM AUCK COOKY. B mpoTBHOM
CNyyae NuibHas pama MOXeT BHe3anHo
noacKounTb Beepx! MNpu NnpopesaHnn nasos
MCMOJIb3YETCA HAaTAXKHOE YyCTPOMCTBO. He
NpUXMManTe NUIBbHYIO pamy COOKy.

UcxopgHoe nonomeHue:

— Pa3610kMpoBaTh TPAHCMOPTHbIN PUKCATOP
(23).

—MNunbHaa pama noaHATa BBEPX.

— KOHCO/Ib OTKJIOHEHWS HaK/IOHEHA MOA, HYHHbIM
YF/IOM K NOBEPXHOCTU 3arOTOBKU U

3aturKcMpoBaHa (CTONOpPHbIV pblyar (29)
3aTaAHyT).

—MoBopoTHbIN cTon (16) 3aduKcHpoBaH B
HYHOM MONOMEHWN ((PUHCUPYIOLLAA PYKOATHA
(14) noBopoTHOrO CTONA 3aTAHYTA).

— HatamHoe yCTpOVICTBO B 3aAHEeM MNOJI0KEeHUN.

— (PUKCHPYIOLLMIA BUHT (9) HATAKHOMO
yCTpoKcTBa ocnabneH.

—HacTpoWika ynopa gns 3arotoBku:
Ocnabutb GUKCHpYIOLLME BUHTBI (26).
CaBWHYTb NOABWKHbIE YMOPbI AJ1A 3aroTOBOK
(25) TakMM 06pa30M, YTOObI OHU HAAEKHO
noALepKMBaIN 3aroToBKY, He ConpUKacasch C
MUbHBIM JUCKOM MU 3aLLMTHBIM KOMYXOM.
3acTonopuTb NPY NOMOLLM PUKCUPYHIOLLMX
BMHTOB (26).

Pacnun 3arotoBku:

1. MNepemecTuTb OrpaHnymTENb rNYyOUHBI
pa3pe3sa Ha BHYTPEHHIO MO3MLMIO
(akTMBMpPOBATDL), A/1A STOrO MOBEPHYTb
orpaHuyuTenb ry6uHbl paspesa (20) no
4acoBOW CTpesKe.

2. HacTpouTb peryiiMpoBOYHbIv BUHT (22) Ha
HYXHYI0 ry6uHy pesa n 3aduKCnpoBaTh ero
KOHTprarnKkom (21).

3. OcB060ANTbL NPeAOXPaHUTENBHYIO
6/I0KUPOBKY (4) Y OTKUHYTb MWJIbHYIO pamy
BHW3, YTOObI MPOBEPUTL YCTAHOBJIEHHYIO
rnyéuHy paspesa:

4. BbINONHUTL NPOBHLIN paspes.

5. Npu HEO6X0AMMOCTHN NOBTOPUTD Warn 1 n 4,
noKa He 6yaeT ycTaHoB/eHa Tpebyemas
rnybuHa pesa.

6. PacnuaunsaTtb 3aroToBKY, KaK ornncaHo B «8.3
MpAmvble pa3pesbl».

9. TexHU4YeCcHOe 06GCyUBaHUE
n yxop,

A OnacHocTb!

Mepeg, BbINoHEHWEM NO6LIX PaGoT Mo
TEXOBCNYHMBAHUIO M OYUCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHM.

—OnucaHHble B HacToALeM pasgene paboTbl No
TEXOBCNYHMBAHUIO U PEMOHTY [O/THHbI
BbINOIHATLCA TOJIbKO CreuuancTamu.

—MNoBpemwaeHHbIE AeTanu, B NEPBYIO ouepesb
npefoxpaHUTebHbIe YCTPOMCTBA, cnefyeTt
3aMEHATb TO/IbKO OPUrMHA/IBbHBIMU
3anyactamu. Mcnonb3oBaHWe aeTanen, He
NPOBePEHHbIX U He pa3peLLeHHbIX
NPOV3BOAUTENIEM, MOTYT NPUBECTM K
HenpezcKasyeMomy yLiepoy.

—Mocne Kawaoro ycrpaHeHUs HeMcnpaBHOCTEN
BHOBb BKJ/IOYMUTE Y NPOBEPbTE BCE 3aLUMTHbIE
npucnocobneHus.

9.1 3amMeHa NUJIbHOro NoJI0THAa

A OnacHocTb oxora!l

B Te4yeHre HEKOTOPOro BpeMeHM nocie
3aBepLUeHWs pa6oTbl NUbHLIN AUCK MOMKET
ocTaBatbeA ropaymm. MogoxanTe, noka
HarpeTbIM NUBHBIN ANCK OCTbIHET. He ouunwanTte
MWUBHBIW AUCK FOPIOYMMU HULKOCTAMM.

AOnacHoch nopesoB CyLiecTByeT 1
Npyv HENOABUKHOM NUNLHOM JUCKe!

Mpw ocnabneHnn 1 saTArMBaH1M 3aUMHOIO
BuHTa (40) (Mm 3arumHoro moayna (41))
cliefyeT HaKpbIBaTb NUbHOE NOJIOTHO
OTKUAHBIM NPefoXPaHNTENbHBIM KOKyXoMm (11).
Mpw 3aMeHe NUABHOrO NOIOTHA UCMONB3YHTE
3aLUWTHbIE NEepYaTHMU.

1. U3BnekuTe ceTeBOM LUTEKEP.

2. TMepeBecTv NUbHYIO pamy B BepxHee
MOJIOKEHUE.

3. PuKcauus NUAbHOrO AMCKA: HawaTb Ha
CTOMOPHYIO KHOMKY (8), Npy 3TOM NPOBEPHYTH
MWbHBIA JUCK APYrOM PyKOW, NOKa
CTOMopHasa KHoMKa He 3aduKcmpyeTcs.
YaepHvBaTb CTOMOPHYIO KHOMKY B HAaTOM
NOJIOKEHNMU.

4. Puc. M: OTKpyTUTb 3aXKMMHOM BUHT C
waribon (40) Npy NOMOLLM Kto4a ¢
BHYTPEHHUM wecTurpaHHnkom (1) no
4acoBOM CTpesiKe (neBas pesbbal)



WJIN OTKPYTUTb 3aXMMHOM Mogy b (41) no
4acoBOWM CTPEJIKE OT PyKM (neBas pesbbal)

5. OcB060AUTL NPEeAOXPaHUTENbHYIO
6110KUPOBKY (4), CABWHYTb OTKULHOM
npeaoxpaHnTesbHbIA KoXyx (11) BBEpX n
yZEepKmBaTh ero B TAKOM MOJIOKEHWU.

6. OCTOPOMHO CHATb C Basia HapyHHbIM naHel,
(46) v nunbHOe NoNoTHO (45) 1 cHoBa
3aKpbITb OTKWAHOM NPefoXpaHUTENbHbIN
Komyx (11).

A OnacHocTb!

He vcnonb3yiTte cpeacTBa 04MCTKU (Hanpumep,
ANA yAaneHUA 0CTaTKOB CMOJIbl), KOTOPblE MOTYT
NOBPEANTb JIErKOCMN/IaBHbIE METAIIMYECKME
LeTanu; B NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOMHO
CHUEHWe 3KCM/lyaTalLMOHHOM HageHOCTH
MUAbI.

7. O4nCTKa 3aMMMHbIX NOBEPXHOCTEMN:
— BaJ/1 NU/IbHOrO ancKa (43),
— BHYTpeHHWI pnanel (44),
— NUIbHOE NONOTHO (45),
— HapyHbin hnanel, (46).

A OnacHocTb!

YcTaHoBWUTL BHYTPEHHUIM dhnaHel, (44)
npaBu/bHOM cTOpoHoM! B npoTvBHOM ciyyae
BO3MOMHO 6/IOKMPOBaHWE MWJibl, & MUIbHOE
NONOTHO MOXKET copBaTbCA! BHyTpeHHUI
hnaHeL, yCTaHOBJIEH NPaBU/IbHO, €C/IN
KONbLLEBOW Na3 obpalleH K MUIbHOMY MOJIOTHY, a
naocKas CTOpoHa — K ABUraTtesiio.

8. YcTaHOBWTb BHYTPEHHUI dhnaHey, (44), Kak
NnoKasaHo Ha PUCYHKe.

9. OcB060AWTL NPEeAOXPaHUTENBHYHO
610KMPOBKY (4), CABMHYTb OTKUAHOM
npefoxpaHnTeNbHbIn Koxyx (11) BBepx 1
yAEepKmBaTh ero B TAKOM NOJIOKEHWU.

10.B10}KUTb HOBBIM NWUBHBIN JWCK, Y4UTbIBaA
Hanpas/ieHWe BpalleHUs: rnags c 1eBom
(OTKpbITOM) CTOPOHBI, CTPE/IKA HA NMUIBHOM
OWCKe JOMKHa COOTBETCTBOBATb
HanpasNeHWIO CTPENKM (42) Ha KpbILWKe
NUABHOIO NOoNOTHA!

A OnacHocTb!

Mcnosb3yiTe TONbKO Te NUAbHbIE AUCKH,
KOTOpble OTBEYaloT TPeGOBaHUAM M NapameTpam,
nepeyvncIeHHbIM B [LaHHOM PYKOBOACTBE MO
aKcnayaTauuu.

Mcnonb3yiTe TONbKO NPUrOAHbIE MUbHBbIE
MosI0THA C NMOBOAKOBLIMW OTBEPCTUAMM,
paccyMTaHHble HA MaKCUMasibHY0 CKOPOCTb
BpalleHms (CM. «TexHU4ecKune
XapaKTepUCTUKW») — B C/ly4ae UCNOIb30BaHUsA
HENOAXOAALMX WIN NMOBPEHAEHHbIX NUIbHBIX
NOI0TEH BO3MOXHO pasneTaHne OCKOJIKOB Mof,
[EeNCTBUEM LEHTPOBEKHON CUJbI.

Mcnosb3yiTe TONMbKO TO NUIbHOE MOJIOTHO,
KOTOPOE cneumanbHO NpesHasHayYeHo ans
NWJIeHWA JaHHoro (o6pabaTbiBaeMoro)
maTepuana.

MunbHbIE NONOTHA, NPeAHa3HaYeHHbIe AN
pesKu AepeBa Uan NoA06HbIX MaTepUanos,
DONKHbl cooTBeTCTBOBaTL EN 847-1.

3ar|peu.|,aeTc;| MCNOJ/Ib30BaTb:

— NWbHbIE ANUCKW M3 BbICOKOIErMPOBaHHOM
6bicTpoperyLen ctanm (HSS);

— NOBPEHAEHHbIE MU/bHbBIE ANCKM;

— OTpeaHble Kpyru.

A OnacHocTb!

— MoHTHpYITe NUIBbHOE NONOTHO TOJIBKO C
MCMOIb30BaHWEM OPUrMHAIbHBIX AeTanew.

— He ncnonb3yite HENAOTHO cuasaLme
nepexoAHble KOonblia; B NPOTUBHOM C/y4ae
NWABbHOE MOJI0THO MOMXET COPBATLCA.

— MWbHbIE AUCKW JOMKHbI GbITb YCTAHOB/EHBI
TaKMm 06pasom, 4To6bl OHM paboTanm 6e3
auncbanaHca n GUeHnsa n He MO copBaTbCA C
MecTa KpenieHus B Xoae paboTbl.

11.3aKpbITb OTKUAHOW NPEAOXPAHUTENbHbIM
Komyx (11).

12.YcTaHOBUTb Hapy#HbIv pnaHel, (46) — uandsbl
[ONTHHbI 6bITb 0OpALLEHbl K MUIbBHOMY
nonoTHy (cobatopatb puc. Y).

13.Bpawartb nuabHOEe NONOTHO A0 PUKcaumm
uand B NOBOAKOBbLIX OTBEPCTUAX.

AnAa mawuH ¢ 3alrMMHbIM BUHTOM (40):

14.HaBUHTUTb 3arKMMHOM BUHT (40) npoTvB
4acoBOW CTpesiku (neBas peabbal) n 3aTAHYTb
€ro BpY4Hy!o.

15.PurKcauma NMAbLHOrO AUCKA: HaXaTb Ha
CTOMOPHYIO KHOMKY (8), Mpy 9TOM NPOBEPHYTb
MUABHBIA AUCK APYrOM PYKOM, NMoKa
CTOMNOpHas KHOMKa He 3aduKcHpyeTcs.
YaepvBaTb CTOMOPHYIO KHOMKY B HAKaToM
MONIOKEHUN.

AOnacHoch!

—He yaavHATb WwecTurpaHHbiin Katod (1).

—He 3aTaruBaTtbh 3aXKMMHOM BUHT yaapamu no
LuecTUrpaHHomy Katouy (1).

16.MnoTHO 3aTAHYTb 3aUMHOM BUHT (40) C
MOMOLLbIO LLECTUIPaHHOro Katoua (1).

[nA mawuH ¢ 3aXUMHbIM Moaynem 6e3
UHCTpYMeHTOB (41):

17.YCcTaHOBUTbL 3aKUMHOW MOAY /b B UCXOAHOE
nonoxenue (puc. N): ons aToro yctaHoBUTb
pe3b6oBble Landbl (47) B oTBEPCTHE
orpaHuyuTens rnybuHbl pa3pesa v Bpalatb
MaxoBUK (48) 3aMMHOro MoaynAa no
4acoBOW CTpeJIKe 0 NnoABaeHns «0» B none
MHAWKauMK (49).

18.YcTaHOBUTb 3aMMHOM MOZY/b Ha Basl
nunbHoro ancka (43). [ina aToro Bpawartb
MaxoBuK (48) (neBas pesbbal), noKka nuabLHoe
MOJIOTHO TOXE He HaYHeT BpaliaTbes,
3adpuKCUpoBaTb NUJbHOE NOJIOTHO
(cTonopHas KHomMKa (8)) 1 NpoYHO 3aTAHYTb
MaxoBuK (48).
Mocne aToro none MHAUKaLUKN AOIKHO
cTaTb HeNToro uperta.

AOnacHoch!

lMocne ycTaHOBKU Nofe MHAUKaLWUK HE AOSIKHO
ObITb KpacHoro useta. Ecnv none nHgukaumm
KpacHoro useTa:

- MNosTOpPUTL Warn 17 1 18.

- MNpounsBecTn NpoBeEPKY pe3b6OBLIX Land 1
Basia MUIbHOMO AMCKA Ha Hanyue
NOBPEXAEHUN.

MpoBepuUTb paboTOCNOCOOGHOCTDb:

19.1nA 3TOro OTKAOYUTL NPEAOXPaAHUTENBbHYIO
GNOKUPOBKY (4) M OTKWMHYTb MUY BHUS:

— OTKMAHOM NpeaoXpaHUTesIbHbIA KoXyX (11)
Npy OTKUAbIBAHWW BHU3 AOHKEH
0CBO6OHAATL MUIbHOE NOJIOTHO, He
COMpUKacasch C APYrMMU AeTanAMMU.

— MNpyv NOgHATUM NKbI BBEPX B UCXOAHOE
NONIOXEHNE OTKUAHON NPefOXPaHUTEbHbIN
KOXyXx (11) AonKeH aBToMaTUHECKH
HaKpbIBaTb NWIbHOE MOIOTHO.

— MNpoBepHyTb NWABHBINA AUCK PYKOW. MUNbHbIN
[MCK AOIHKEH MMETb BO3MOMHOCTb BpaLLEHUA
B JIIOGOM YCTaHOBOYHOM MOJIOKEHWUM, HE
Kacancb Apyrux Yacten.

9.2 3ameHa BCTaBKM cTOMA

AOHaCHOCTb!

B cnyyae noBpemaeHus BctaBku ctona (50)
CyLECTBYET OMacHOCTb 3aK/IMHUBAHWUA MENTKUX
npeAMeTOB MeXAY BCTABKOW U MU/IbHLIM JUCKOM
1, KaK cnepcTeune, 6JIOKMPOBKU MUIBHOTO AMCKa.
HemepneHHO 3ameHsANTe NOBpeXAEHHble
BCTaBKu cTonal

1. Puc. O: usBneub BcTasKky ctona (50) npu
MoOMOLLM OTBEPTKU. MNpK 3TOM BCTaBKa cTona
paspyLuaeTcs U He MOMET BbiTb
MCNOoJ/Ib30BaHa NOBTOPHO.

2. YcTaHOBWTb HOBYIO BCTaBKY CTOMA U
3aduKcupoBaTs ee.

PYCCHKHWM

9.3 OcTtupoBKa
lOcTupoBKa noBopoTHOro crona (puc. P)

1. 3aduKcmpoBaTb NOBOPOTHLIN cTON (16) B
nonoxexHun 0°.

2. Ocnabutb BUHT (51) Ha gBa noBopoTa.

3. OTKMHYTb BHW3 NWJ/IbHYIO pamy M 3aCTOMOPUTb
TpaHcnopTHbIM uKcaTop (23).

4. BbIpoBHATbL NOBOPOTHbIN cTOA (16)
OTHOCUTEJIbHO ynopa A/1A 3aroTOBOK TaKUM
06pasom, 4Tobbl ynop A/1A 3aroToBoK (24)
HaxoAu/ICs TOYHO MOZ, NPAMbIM YrIOM K
NWUIBHOMY NOSIOTHY.

5. 3aTAHyTb GUKCHPYIOLLYIO PYKOATRY (14)
NOBOPOTHOrO CTONA.

6. CHoBa 3aTAHyTb BUHT (51).
IOcTupoBKa MHAMKaTOpa yrna ckoca (puc. Q)
1. Ocnabutb BUHT (53) Npnba. Ha 0gnH 060POT.

2. YcTaHoBUTb MHAMKATOP (52) TakMM 06pasom,
4YTOObI OTOGPaKaeMoe 3HaveH1e
COOTBETCTBOBA/IO HACTPOEHHOMY NOIOKEHUIO
thU1KcaLmm NoBOPOTHOrO CTONA.

3. 3artAHyTb BUHT (53).

IOcTupoBKa ycunusa casura pyHKLUH
NpPoTAXKKM (puc. R)

1. Ocnabutb KoHTpramky (55).

2. KOctupoBartb pesbboByto WnuabKy (54) fo
[AOCTUHEHWUA HYHHOMO YCUNA CABUra.

3. BHOBb 3aTAHYTb KOHTPramKy.

OcTupoBKa nonoxeHun puKcaumm gna yrna
HaK/Io0Ha

1. 3adurKcHpoBaTb KOHCO/b OTK/IOHEHWA B
nonoxeHun 0°, CTONOPHbIV pblyar (29) He
3aTAarveaThb.

2. Puc. S: BbIKpYTUTb BEPXHUIM BUHT (56) 1
2 BuHTa (56) (Tonbko KGS 216 Plus) u cHATb
KOMXYX KOHCO/IM OTK/IOHEHWA.

3. Puc. T: ocnabutb gBa BUHTA C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHMKOM (57) Ha obpaTHOM CTOpOHE
YCTPOMCTBA NpUB. Ha OAMH 060POT.

4. BprOBHHTb KOHCO/J1b OTK/IOHEHUA TAKUM
06pasoM, YTOObI MUIBHOE MOOTHO 6bIN0
pPacrnonoKeHO TOYHO Mo NPSMbIM YI/I0M K
NOBOPOTHOMY CTOJy.

5. CHoBa NpoYHO 3aTAHYTb ABa BUHTA C
BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHUKOM (57).

6. 3aTAHYTb CTOMOPHbIN pbiyar (29).

7. YcTaHOBUTb U 3aKpenuTb BUHTaAMU KOMXKYX
KOHCOJI OTHK/IOHEHUA.

8. Ocnabutb BUHTLI (59) Npu6. Ha O0AWH
060pOoT.

9. YctaHoBuTb MHAMKaTOp (58) Taknm o6pasom,
YTOObI OTOOPaKaeMoe 3HaYeH1e
COOTBETCTBOBA/IO HACTPOEHHOMY NOIOKEHMIO
hUKcaumMmM KOHCOIN OTHJIOHEHMA.

10.3aTAHyTb BUHTbI (59).

AononHutenbHasa perysiMpoBRa 3aluma
HaHK/O0Ha

Ecnun Yrojl HaKJ10Ha KOHCO/IM OTK/IOHEHMNA MOXHO
M3MEHWTb NOCPEeACTBOM 6OKOBOrO
NpPOTUBOAABNEHWA NPU 3aTAHYTOM CTONOPHOM
pblyare (29), Heo6x0AMMO NPOU3BECTH
[OMNOIHUTENIbHYIO PETY/IMPOBKY 3arKMma
HaK/10Ha.

1. 3aduKcHpoBaTb KOHCO/b OTK/IOHEHWSA B
nonoxeHun 0°. CTonopHbIN pbiyar (29)
pas3610KMpOoBaH.

2. JeMOoHTUpOBaTb KOXYX KOHCON OTKJIOHEHUS
(cm. npepblaywmi pasaen).

3. Puc. U: MMoaTAHYTb WIeCTUrpaHHyo ranky
(60) 8O JOCTUIKEHMA HYKHOIO YCUNUA
3akunmMa.

4. 3aTtaHyTb BUKCHpYtoLWM pbiyar (29) ans
YCTaHOBKM HakoHa. CTONOPHbIN pblyar
[OMKEH NoaAaBaTbCA 3aMETHOM 3aTAKKE.

5. PasbnokunpoBatb CTONOPHbIM pbiyar (27) ana
KOHCOJIM OTK/IOHEHWSA U3 NOIOKEHNA 0°
(NoTAHYTL B CTOPOHY onepartopa).

6. Mpoun3BeCTH NPOBEPKY KOHCO/IM OTK/IOHEHUA
C NOMOLLbIO 6OKOBOro NPOTUBOAAB/IEHUSA.
MpY 3TOM KOHCOJ1b OTK/IOHEHUS HE JOJIKHA
ABuratbcs.

Ecnu nocne 3Toro KOHCO/b OTK/IOHEHUA eLle
npogonxaeT ABUratbCA:

ru
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7. MosTopuTb Waru ot 3 Ao 6. MNpu aTom
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM 0C1abUTb MU
3aTAHYTb WeCTUrpaHHyio rarky (60).

8. YcTaHOBWUTbL M 3aKpenUTb BUHTaMM HOXYX
KOHCO/IM OTK/IOHEHUA.

lOcTupoBKa nasepa packpos

A OnacHocTb!

N
A3EPHOE M3/TYHEHUE
HE CMOTPETb HA JIy4

[nA 10CTUPOBKM nasepa UCNob3ynTe BXOAALLMIA
B KOMIMJ/IEKT NOCTaBKW TOPLOBbIM KJIOY C
BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHUKOM (2,5 MM).

1. Puc. V: 0cnabutb Uan 3aTAHYTb BUHTHI (61),
(62), (63), ans TOro YTOOLI BEIPOBHATL J1a3ep,
KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKE.

9.4 OuucTHa ycTpomcTBa
Yp,aneHMe OMWUJIOK U NblJI C NOMOLLbIO LLLIETKU
WK NblsiecocCa Ha cnedylnx yHacTHax:

— Peryn1poBouyHble 1 NpefoXpaHnTesbHble
YCTPOWCTBA;

— OTKnAHOM NpeaoXpaHUTENbHBINA KOMKYX;
— OpraHbl ynpaBieHus;

— OTBEPCTUS OXNAKAEHNA ABUraTENS;
—MNpocTpaHCcTBO NoA BCTaBKOM CTONA;
—MNpocTpaHCcTBO NoA NOBOPOTHBLIM CTOIOM;
— Jlasep packpos;

9.5 XpaHeHue ycTpoiCcTBa

A OnacHocTb!

- XpaHuTe yCTPOMCTBO TakMM 06pa3omM, 4TOGbI
UCKJIOYUTb BO3MOMHOCTb €ro UCMO/Ib30BaHUsA
NMOCTOPOHHUMM JIULEAMM.

- Y6eguTech, YTO HUKTO He ByAeT TpaBMUMpPOBaH
HepaboTaloLMM YCTPONCTBOM.

IEI BHumaHue!

- 3anpetuaeTcs xpaHeHWe MHCTPYMEeHTa BHe
rIOMBLLI,EHVIVI WX BO B/1IaXHbIX MOMELLEHNAX oes
COOTBETCTBYHOLLEN 3aLUUThI.

9.6 TexHUYecKoe o6CNyKUBaHUE
nepep, KaKabiM Ucnosib3osaHmem

- YpaneHue onuioK ¢ NoMOLLbIO KUCTU UK
nbliecoca.

- MpoBepKa ceTeBOro Kabensa n CETEBON BUJIKU
Ha OTCYTCTBWE NOBPEXAEHWUN, NPH
HEo6X0AMMOCTU 3aMeHa C NPUBIEYEHUEM
cneuvanuncTa-aNexkTpuKa.

- [poBepKa BCex NOABUMKHbIX AeTasnen Ha
BO3MOMHOCTb NepemMeLLeHUsi BO BCEM
[ManasoHe ABUHEHUS.

- MpoBepbTe, 4TOOLI OTKUAHOM
npeaoxpaHuTesibHbIN Koxyx (11) paboTtan
6e3ynpeyHo 1 He 3actpeBan. OH JOHKeEH
£e6710KMpPOBaTh NUMbHBINA JUCK, HEe Kacasch
Apyrvx yactel. Mpu oTKUAbIBAHUW NUbI B
MUCXOAHOE NOJIOEHWE OH AO/IHEH
aBTOMaTUYECKM 3aKPbIBATb MU/bHBIV JUCK.
CpaBaiiTe NoBpeaeHHbIE UK HENPaBUIBHO
paboTaroLme YacTu B PEMOHT U He
UCMoNb3ynTe NPUGOP A0 YCTPaAHEHUS
HEeUcnpaBHOCTY.

PerynspHo, B 3aBUCUMOCTH OT YCJIOBUI
3KcnyaTauum

- MpoBepKa Bcex pe3b6oBbIX COefUHEHUH, Npy
HEOGXOAMMOCTH UX 3aTAHKKA.

- MpoBepKa PyHKLMKM BO3BPaTa NU/ILHON pambl
(MMnbHaa pama nNoj BO3AENCTBUEM MPYHUHbI
[0/}KHa BO3BpAaLLATbCA B BEPXHEE UCXOAHOe
NONOMHEHME), NPU HEOHXOANUMOCTH 3aMeHa
NPYHUHDI.

- Jlerkasi cMasKa Hanpas/AOLLMX 3/1EMEHTOB.

10. CoBeTbl U peKOMEeHAaL1u

—lNpwn paboTe ¢ AAMHHBIMM 3aroTOBKamu cripasa
1 cfieBa OT MWJIbl UCMOJIb30BATb NOAXOAALLME
onopel.

—lNpn pacnnMnoBKe mMasibix OTPE3KOB
MCMN0/1Ib30BaTh JOMOIHUTEbHbIE YMNOPbI
(8ONONHUTEIbHBIM YNIOPOM, K MPUMEPY, MOXKET
CNYHWUTb NOAXOAALLAA AepeBAHHAA JOCKA,
KOTopas NpUKpy4MBaeTCA Ha ynope
yCTpoWcTBa).

—Pwuc. W: lMNpu pacnnioBKe N30rHyToM
(edopmMrpoBaHHON) AOCKK creayeT
yCTaHaB/IMBaTb €€ BbIrHyTON CTOPOHOM K ynopy
1A 3aroTOBOK.

—He nunnTb 3aroToBKK, NOCTaBMB MX Ha pe6po,
a yKnajbiBaTb NJ1I0OCKO Ha NOBOPOTHbLIM CTOA.

11. OcHacTKa

Mcnonb3ymTe TONbKO OPUrMHA/IbHbIE
npuHagaexHoCcT1 KomnaHnm Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHALNEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYaOT TPE60BAHUAM M NapameTpam,
nepeyrcieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE MO
3KCNyaTaumm.

A Cnipelt TEXHMYECKOro 06CyKMBaHUA U yxoga
ANA YAaNeHUA OCTaTKOB PEBECHHbI 1
KOHCEepBaLWn MeTa/I/IMYECKUX NOBEPXHOCTEMN:
0911018691

B YHuBepcanbHbIM nblnecoc Metabo (cm.
KaTanor)

C MopacTaBKu:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

MunbHblie nonotHa ana KGS 254 Plus n
KGS 254 | Plus:

D MunbHoe nonotHo Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° oTp.

[lna 4epHOBOM 1 CpeaHer pacnuiOBKM.
XopoLune pesynbTaTbl MUAEHWUA NPU NPOAOJbHbBIX
pacnunax MmaccvBa ApeBecHHbl. YacTU4HO
MOXET NPUMEHATLCA A1 CTPOUTENBHOM

[ PEBECUHBI, COAEPHKALLEN FBO3AM U OCTATKM
6eToHa.

MunbHoe nonoTHo Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° oTp.

[nA o4eHb Ka4eCTBEHHOr 0, YUCTOro
NpOAOAbHOIO U NONEPEYHOrO pacnmia MArKom u
TBEPAOM ApeBecuHbl. [peKpacHo NoaxoauT ans
Le/IbHOM U KNEEHOW APEBECUHDI,
HeobpaboTaHHbIX APEBECHOCTPYHKEYHbIX M/INT, C
NOKpbITUEM UK paHepoBKon, MAD,
KOMMO3WUTHbIX MaTeEPUasIoB.

E TMunbHoe nonoTtHo Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° oTp.

[nA o4eHb Ka4eCTBEHHOr 0, YUCTOro
NPOAOIBHOTO M NMONEPEYHOro pacnmaa MArkom u
TBEPAOM ApeBecuHbl. [pekpacHo NoaxoauT ana
LEe/IbHOM U KNEeEHOW APEBECUHDI,
HeobpaboTaHHbIX APEBECHOCTPYHKEYHbIX M/NT, C
NOKpbITUEM UK daHepoBKor, MAD,
KOMMO3WUTHbIX MaTEPUAsIOB.

F MunbHoe nonotHo Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° oTp.

Mpu BbicoYanLLMX TPe6OBaHUAX K KAYECTBY
pesa, Hanpumep, NaMUHaT, TOHKOCTEHHbIE
NnoMMepHble, allOMUHUEBLIE, MefHbIE,
naTyHHble npoduaun. NpeBocxoaHble pe3ynbTaThbl
TaKe Npu NnornepeyHol peske LesibHOM
[ApeBeCHHbI, He0bpaboTaHHbIX

[ PEBECHOCTPYHEYHbIX NAHENIEN, C MOKPbITUEM
unu paHeposkon, MAD.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

TO4HblE, YACTbIE Pacnuibl B TAMUHATHbIX Nosiax
no6oro poaa 6aaroaaps creumansHo
pa3paboTaHHOM A4/1A 3TOro NPUMEHEHMA
reomeTpun 3y6beB

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°01p
MpeanbHoe paspesaHue anloMmMHma 6aarogaps
crneyunanbHOM reoMeTpmmn 3yobeB

MunbHblie nonoTtHa gaa KGS 315 Plus:

| MunbHoe nonoTHo Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° oTp.

[ns o4eHb Ka4YeCTBEHHOr 0, YUCTOro
NPOAOJIbHOrO U NONEPEYHOro pacnuia MArkom u
TBEPAOM ApeBecuHbl. [peKpacHo NoaxoauT ans
LeNIbHOM M KNeeHoW ApeBECHHBI,
HeobpaboTaHHbIX APEBECHOCTPYHEYHbIX MNT, C
NOKpbITUEM Un paHepoBKon, MAD,
KOMMO3WUTHbIX MaTepuasos.

J MunbHoe nonoTHo Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° oTp.
[na o4eHb Ka4eCTBEHHOr 0, YUCTOro

628446000

628447000

NPOZAOJIbHOrO M NONEPEYHOro pacnuia MArkow u
TBEpAOY ApeBecuHbl. MpeKpacHo NoaxXoauT an
LeNbHOM U KNeeHoM ApEeBECHHBI,
HeobpaboTaHHbIX APEBECHOCTPYHEYHbIX M/NT, C
NOKpPbITMEM WK paHepoBKor, MAD,
KOMMO3UTHbIX MaTepuanoB.

K TMunbHoe nonotHo Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° oTp.

Mpw BbICOYaNLLNX TPeBOBaAHMAX K KAYECTBY
pesa, Hanpumep, N1ammMHaT, TOHKOCTEHHbIE
NoAMMEpHble, aNtOMUHUEBbIE, MEefHbIE,
naTyHHble npoduan. NpeBocxofHble pe3yibTaThl
TaKM¥e nNpu nonepevyHoOn pesKe LesibHOM
ApeBeCHHbl, HeobpaboTaHHbIX

[ PEBECHOCTPYHEYHbIX NAHENIEN, C MOKPbITUEM
nnn daHeposKon, MO D.

MonHbIv aCCOPTUMEHT I'IpVIHaﬂ,J'Ie)-KHOCTeVI CM. Ha
canTe www.metabo.com vnu B kaTanore.

12. PeMOHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTOB AONKEH
NPOM3BOAUTbL TOLKO CNELMaIncT-
3/IEKTPOTEXHUK!

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneagyet
3aMeHATb TOJIbKO Ha CrneLynasbHbIN,
OpUrMHanbHbIM ceTeBoM Kabenb Metabo,
KOTOPbI MOXHO NPUOBPECTHN B CEPBUCHOM
LueHTpe Metabo.

MoBpexaeHHbIN nasep packpos cieayet
3aMEHSATb TOJIbKO OPUrMHaJIbHBbIM 1a3€POM
packpoa Metabo.

[na peMoHTa 3N1EKTPOMHCTPYMEHTOB (DUPMbI
Metabo o6paluaviTecb B permoHasbHoe
npeactasuTenscTBO hupmMbl Metabo. Agpec cm.
Ha caviTe www.metabo.com.

Cn1CKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKavaTtb C
carnTa www.metabo.com.

13. 3awmTa OKpyHalLlein cpeabl

CobntoganTe HaumoHaIbHble NPeanMcaHuns no
9KONOrMYECKN 6E30MacCHOMN YyTUIM3aLMU U
nepepaboTKe OTCYHMBLUMX MaLLUWH, YNTAKOBKMU U
NpVHaaIeXHOCTEN.

TonbKo gna ctpaH EC: He yTnansmposarb
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C

6bITOBbIMK O0TX0Aamu! CornacHo
eBponercKon gupektnse 2012/19/EC no
0TXOAaM 3/IEKTPUYECKOIO U 3NIEKTPOHHOIO
060pyaoBaHUA U COOTBETCTBYIOLLMM
HaUMOHaIbHbIM HOPMaMm OTpaboTaBLUne
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI NOAJIEKAT COOPY C LeNbo
MX NOCNeayoLLEN 3KOOrMYecKkr 6e3onacHom
nepepadoTHMU.

14. NMpo6nemMbl U HEUCNIPABHOCTH

Janee onncaHbl Npo6aeMbl M HEMCMPABHOCTH,
KOTOpPbIe Bbl MOMXETE YCTPaHUTb
camocTofTesIbHO. Ecin onncaHHble 34ecb Mepbl
Mo yCTPaHEHWIO HEMCNpaBHOCTEN BaM He
NoMoryT, cM. rnasy 12. «PeMoHT».

AOnacuoch!

B cBA3u ¢ npo6iemamm U C60AMU NPOUCXOAUT
0COBEHHO 6O/IBbLLOE YMUCI0 HECHACTHBIX C/Ty4aeB.
MoaTomy cnepyet 06paTuTb BHUMaHKE:

- Nepes KamaplM yCTpaHeHWeM HeMcnpaBHOCTen
OTCOEAMUHANTE UHCTPYMEHT OT CETH.

- [Mocne Kawporo yCTpaHeHuA Hel/lCl'IpaBHOCTeVI
BHOBb aKTUBUPYUTE U NpOBEPANTE BCe
3almnTHblE anCI'IOCO6J'IeHVIﬂ.

He pa6oTaeT aBuratesnb
CeTeBoe Hanpsi}eH1e OTCyTCTBYET:

- NMpoBepuTb Kabesb, BUNKY, PO3ETKY U
npegoxpaHuTe b.

MNeperpet guratens (KGS 254 | Plus):

- YCTpaHWUTb NpUYMHy Neperpesa, AaTb
ABuraTesnto ox1aguTbCs, 3aTeM CHoBa
BHJIIOYUTD.

OTKa3 PyHKUUM OTKUAbIBaAHUA
AKTVBMPOBaH TPaHCNOPTHbIN hUKcaTop:
- [le3aKTUBMPOBAaTb TPAHCMOPTHbIN PUKcaTop.



3abnokupoBaHa npefoxpaHuTeibHas
OGNOKUPOBKa:

- OcBO60ANTL NPefOXPaHUTENBHYIO
6/IOKUPOBKY.

Mpon3BoaUTENIbHOCTb PE3KU CIULIKOM
HU3Kana

MunbHBIM AUCK 3aTynUACA (BO3MOXKHO, MU/bHbIN
[VCK UMEET cniefibl MPOXHOroB Ha 6OKOBOM
CTOPOHE);

MunbHOE NONOTHO He NoOAXOAUT ANs MaTepuana
(cm. rnaBy 11. «[puHagneRHOCTN»);

MepeKoc NnAbHOro AMcCKa:

- 3aMeHWTb NW/BHBIV AUCK (CM. rnasy 9.
«TexHN4YecKoe OBCNyKMBaHME»).

CunbHasa BMGpauua nuibl
lMepeKoc NnAbHOro AncKa:

- 3aMeHWTb NW/BHBIV AUCK (CM. rnasy 9.
«TexHn4YecKoe 0bCnyHMBaHME»).

MUNBbHBIN ANCK YCTAHOBNEH HENPABUJ/IBHO:

- MNpaBWIbHO YCTAHOBUTb MU/bHBIN AUCK (CM.
rnaBy 9. «TexHU4EeCKoe OBCNYHMBaAHME»).

Muna cKpUNKUT Npu 3anycxe
PemeHb nprBoaa HaTAHYT CAMLLKOM cnabo:

- HaTaHyTb pemeHb npuBoaa (cM. rnasy 12.
«PeMOHT»).

TAmeNbli Xo4 NOBOPOTHOIO CTONA
Onunku Nnog NOBOPOTHLIM CTOJIOM:
- Ypanutb onuaKu.

15. TexHU4YecHue
XapaKTepUCTUKU

[MoACHEHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTP. 6.

OcTaBnifiem 3a CO60M NPaBO Ha TEXHUYECKUE
N3MEHEHMA.

U =HanpsXeHne ceTn

| =HOMMWHa/bHbIV TOK

F =MMWH. 3aWwmTa

P4 =HOMMWHaNbHasa noTpebnsemasn
MOLLHOCTb

IP =HKJ1acc 3awuTbl

SK =CTeneHb 3aLmThbl

No =YacToTa BpalleHua 6e3 Harpy3Ku

Vo =MakKC. CKOPOCTb pe3aHuna

D =JMamMeTp NMUIbHOTO AUCKA (HapyHHbIN)

d =0TBEpPCTUE MUIBHOMO ANCKa
(BHYTPEHHMI grameTp)

b =MaKCuMasibHasA LWMpUHA 3y6a MUIbLHOro
AucKa

aq =Yr/10BOM AnanasoH peryiMpoBKu
NUIBHOM pambl

ao =Yr0BOM AManasoH NOBOPOTHOro CTosa

A =pasmepb! (OxLLxB)

m =BecC

TpeboBaHWsA K yCTaHOBKE AN yAaNEHUA OMNUIOK:

D, =JMaMeTp NOAKJIIYEHNA BCaCbIBaAOLLErO
naTpyo6ka

D, =MWHUMaJIbHbIN Pacxog, Bo3ayxa

D3 =MUWHUMaNbHOE paspereHue Ha
BcacblBawoLLem naTpyoxe

Dy =MWHUMasIbHas CKOPOCTb BO3ayxa Ha

BCacbIBalLLeM naTpybKre
MaKcrmanbHO fonyCTUMbIE pa3mepbl
pasiyHbIX pa3pes30B / MaKCUMaibHoe
rornepeyYyHoe CevyeHMe 3aroToBKU yKasaHbl B
Tabamue Ha cTp. 6.

~ MepeMeHHbIN TOK
[O WHcTpymeHT knacca sawuTb! I

YKa3aHHbIe TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKN
MMEIoT JONYCKM (NpeayCMOTPEHHbIe
[EeNCTBYOLWMMM CTaHJapTamm).

3HavyeHuA aMuccum wyma

3TM 3HaYeHUA NO3BOJIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHUBaTb AMUCCUIO LLYMa PasIUYHbIX
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBucHMOCTH OT
YCNOBWIA BKCMlyaTaLumm, COCTOAHUA
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA MIN UCTIO/Ib3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB haKTUYeCKana HarpysKa
MOMET ObITb BbILLE UMW HUKE. [INA OLEHKM
NPYMEPHOro YPOBHSA SMWUCCUM CReayeT
yUMTbIBaTb NEPEPbIBbI B paboTe 1 hasbl paboTbl C
MOHWKEHHOM LYMOBOM HarpysKkor. OnpegenvTe
nepeyeHb Mep, Harpumep, opraHM3aLoHHbIX
MepOonpUATUIA, NO 3aLuTe NoAb30BaTe s C
Y4ETOM TEX W/IM UHbIX 3HAYEHWI SMUCCUM LUYMa.

TUNWYHbIM aMNIUTYAHO-B3BELLEHHbIN BEHb

3BYHOBOIO /1aB/IEHUS:
Loa =ypOBEHb 3BYKOBOrO aB/IeHNA
Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOM MOLYHOCTH
Kpa, Kwa=HoaddULMEHT norpeLtHocTu
m Ucnonb3yiTe 3awWUTHbIE HAaYLIHUKK!

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00994, cpoK aencTBus ¢
27.11.2017 no 26.11.2022 r., BblgaH OpraHom rno
ceptuduKauyum npoaykuum «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCKUI DoHA
CepTtudukaummn»; Agpec(iop. n dakT.): 153032,
Poccuickas Pepepaums, MBaHoBCcKan 06., T
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenewn, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; akrc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTrectaT akkpeauTaumm Ne
RA.RU.11B6J108 oT 24.03.16 r., BblgaH
DepepanbHOM CNYHOOM N0 aKKpeaMTaLUM

CTpaHa usrotosneHus: FepMaHus

MpownssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHusa

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o Epasusa"

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, g 5 a, cTp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTanpounsBogcTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUMHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTO U3aenne
npousseneHo B 2014 rogy. 2 A4 n 3 A undpsl
0603HavaloT HoMep MecsALa B rogy
npoun3BoacTBa, Hanpumep «05» - Man

CpoK cnyw6bl M3penns coctasnneT 7 net. He
pPEeKoMeHAyeTCA K aKcnayaTauum no UCTeYeHmnmn 5
NeT XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToBNeHNA 6e3
npeaBapuTeIbHON NPOBEpKU (AaTty
M3roToBneHns cM. Ha aTuKeTKe).

PYCCKUM ru

123



sl

124

SLOVENSKO
Izvirna navodila
Kazalo

Izjava o skladnosti
Pravilna uporaba
Splo$ni varnostni napotki
Posebni varnostni napotki
Pregled
Razpakiranje, sestava, transport, postavitev
Pregled naprave
Zacetek uporabe
Upravljanje

. Vzdrzevanje in nega

. Napotki in namigi

. Dodatna oprema

. Popravilo

. Varstvo okolja

. Tezave in motnje

. Tehniéni podatki

® NSOk WN =

A a a A A a o
o s WN - O

1. lzjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo: te ¢elilne in
zajeralne zage, oznacene s tipom in serijsko
Stevilko *1), ustrezajo vsem zadevnim dolo¢bam
smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na
dokumentacija pri *4) - glejte stran 6.

2. Pravilna uporaba

Zajeralna celilna Zaga je primerna za vzdolzne in
precne reze, nagnjene reze, zajeralne reze ter
dvojne zajeralne reze v les, umetne snovi ali
podobne materiale. Poleg tega lahko izdelujete
tudi utore.

Pri uporabi ustreznih Zaginih listov je mogoce
tudi zaganje aluminijastih profilov (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Uporabljajte izklju€no zagine liste, ki jih je odobril
Metabo (glejte poglavje 11. "Dodatna oprema").
Upostevati je treba dovoljene dimenzije
obdelovancev (glejte poglavje 15. "Tehnic¢ni
podatki").

Obdelovancev z okroglimi ali nepravilnimi preseki
(kot je npr. les za kurjavo) ni dovoljeno Zagati,
ker jih med zaganjem ni mogoce varno drzati. Pri
Zaganiju visokih robov pri ploskih obdelovancih je
treba uporabiti primerno pomozno omejevalo za
varno vodenje.

Vsaka drugacna uporaba ni pravilna. Zaradi

nepravilne uporabe, sprememb na napravi ali
uporabe delov, ki jih proizvajalec ni odobril in
preveril, lahko pride do nepredvidljive $kode!

Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za prepreCevanje nesrec.

3. Splosni varnostni napotki
Besedila, oznac¢ena s tem simbolom,
upostevajte, da zagotovite lastno varnost

A in varnost svojega elektricnega orodja!

OPOZORILO - Za zmanjsanje tveganja
poskodb preberite navodila za uporabo.

Elektriéno orodje vedno predajte naprej skupaj s
temu dokumenti.

Splosni varnostni napotki za elektriéno orodje

m OPOZORILO - Preberite vse varnostne
napotke, navodila, slike in tehniéne
podatke, prilozene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate,
lahko pride do elektricnega udara, poZara in/ali
tezkih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite, saj jih
boste v prihodnosti morda potrebovali!

3.1 Varnost na delovhem mestu

a) Delovno obmocje vzdrzujte Cisto in dobro
osvetljeno. Nered in neosvetjjena delovna mesta
lahko povzrocijo nezgode.

b) Z elektricnim orodjem ne delajte v
eksplozivnem okolju, v katerem so vnetljive
tekocine, plini ali prahi. E/ektricna orodja
proizvajajo iskrenje, ki lahko zaneti prah ali hlape.

c) Otrokom in drugim osebam med uporabo
elektriénega orodja ne dovolite v blizino. Pr/
odvracanju pozornosti lahko izgubite nadzor nad
napravo.

3.2 Elektriéna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora
prilegati v vtiénico. Vti¢a ni dovoljeno nikakor
spreminjati. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih
ne uporabljajte adapterskih vticev.
Nespremenjeni VIici in ustrezne vticnice
zmanyjsajo tveganje elektricnega udara.

b) Preprecite stik telesa z ozemljenimi
povrsinami, kot so cevi, grelniki, Stedilniki in
hladilniki. Ce je vase telo ozemijeno, obstaja
povecana nevarnost zaradi elektricnega udara.

c) Elektriéna orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi. Vdor vode v elektricno orodje povecuje
tveganje za elektricni udar.

d) Kabel uporabljajte pravilno. Ne uporabljajte
ga za prenasanje orodja, obesanje ali
izklapljanje vtica iz vticnice. Kabel zavarujte
pred vro€ino, oljem, ostrimi robovi ali
premikajocimi se deli. Poskodovani ali zviti
prikljucni kabli povecajo tveganje elektricnega
uaara.

e) Pri uporabi elektri€nega orodja na prostem
uporabljajte samo podaljske, ki so primerni za
zunanjo uporabo. Uporaba podaljska,
primernega za zunanjo uporabo, zmarnjsa
tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ni mogoée izogniti uporabi
elektricnega orodja v vlaznem okolju,
uporabite zasc¢itno stikalo za okvarni tok.
Uporaba zascitnega stikala za okvarni tok
zmanyjsa tveganje elektricnega udara.

3.3 Varnost oseb

a) Bodite pozorni in pazite, kaj po€nete, z
elektriénim orodjem pa ravnajte premisljeno in
varno. Elektricnega orodja ne uporabljajte, ce
ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali
zdravil. 7renutek nepozornosti pri uporabi
elektricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zaséitno opremo in vedno
tudi zascitna ocala. Uporaba osebne zascitne
opreme, ko so protiprasne maske, protizdrsni
varnostni cevlji, zascitna celada ali glusniki glede
na vrsfto in uporabo elektricnega orodja zmanjsa
tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se,
da je elektricno orodje izklopljeno, preden ga
prikljucite na napajanje z elektri€nim tokom,
orodje dvignete ali ga nosite. Ce imate med
prenasanjem elektricnega orodja prst na stikalu ali
napravo vkijuceno prikjjucite na elektricno
omreZje, lahko pride do nesrec.

d) Preden elektriéno orodje vkljucite,
odstranite nastavitveno orodje ali vijaCne
kljuce. Orodje ali kijuc v vrtecem se delu naprave
lahko vodj do poskodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa.
Poskrbite za varno stabilnost in vedno
vzdrzujte ravnotezje. 7ako /ahko elektricno
orodje v nepricakovanih situacijah bolje nadzirate.

f) Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite Sirokih
oblagcil ali nakita. Las in oblagil ne priblizujte
premikajocim se delom. Ohlapna oblacila, nakit
ali dolgi lasje se vam lahko zataknejo v premicne
dele.

g) Ce montirate naprave za odsesovanje in
prestrezanje prahu, se prepricajte, ali so te
prikljuéene in se pravilno uporabljajo. Uporaba
naprave za odsesovanje prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne glede na to, kako dolgo ze uporabljate
elektricno orodje in ste z njim seznanjeni,
vselej upostevajte varnostne pravila za
uporabo elektricnega orodja in jih nikakor ne
prezrite. Nepozorno ravnanje lahko v trenutku
vodi do hudih poskodb.

3.4 Uporaba in obdelava elektricnega
orodja

a) Naprave ne preobremenijujte. Za delo

uporabite ustrezno elektricno orodje. Pravo

elektricno orodje bo delo boljse in varneje
opravilo, in sicer z zmoglfivostjo, za katero je bilo
oblikovano.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja, ki ima
pokvarjeno stikalo. Vsako elekiricno orodje, ki
ga ni mogoce vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga
Je treba popraviti.

c) Preden izvedete spremembe nastavitev na
napravi, zamenjajte dodatno opremo ali jo
odlozite, izvlecite vti¢ iz vtiCnice. 77
previdnostni ukrepi preprecijo nenamerni zagon
elektricnega orodja.

d) Neuporabljeno elektri€no orodje hranite
izven dosega otrok. Osebam, ki orodja ne
poznajo ali niso prebrale teh navodil za
uporabo, orodja ne dovolite uporabljati.
Elektricna orodja so nevarna, ce jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Elektriéno orodje in njegove dodatke
skrbno negujte. Preverite, ali premicni deli
brezhibno delujejo in se ne zatikajo in da deli
niso zlomljeni ali po§kodovani, tako da
delovanje orodja ni moteno. PoSkodovane
dele naj vam pred uporabo naprave popravijo.
Slabo vzdrZevana elektricna orodja so vzrok za
mnoge nezgode.

f) Rezila vzdrzujte ostra in €ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se many
zatikajo in so laZje vodljiva.

g) Elektricno orodje, dodatke, nastavke itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo
boste opravljali. Uporaba elekiricnih orodjj v
namene, ki so drugacni od preadpisanih, lahko
privede do nevarnih sifuacij.

h) Ro€aji in povrsine za prijemanje naj bodo
suhe, Ciste in brez olja in mascobe. Gladk/
rocaji in povrsine za prijemanje ne omogocajo
varne uporabe in nadzora orodja v nepricakovanih
situacifah.

3.5 Servis

a) Elektriéno orodje naj vam popravlja samo
kvalificirano osebje in samo z originalnimi
nadomestnimi deli. 7ako je zagotovijeno, da
varnost elektricnega orodja ostane ohranjena.

3.6 Nadaljnji varnostni napotki

—Ta navodila za uporabo so namenjena osebam
z osnovnim tehni€nim znanjem pri ravnanju z
napravi, kot je tukaj opisana. Ce nimate
izkuSenj s tovrstnimi napravami, morate najpre;j
za pomoc prositi izkuSene osebe.

—Za $Skodo, nastalo zaradi neupostevanja teh
navodil za uporabo, proizvajalec ne prevzema
nobene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so
oznacene kot sledi:

A Nevarnost!
/N

Opozorilo pred telesnimi poskodbami
ali okoljsko skodo.

Nevarnost elektri€cnega udara!
Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi elektrike.

Nevarnost vpotega!

Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi vpotega delov telesa ali kosov
oblacil.

Pozor!
Opozorilo pred gmotno Skodo.
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4. Posebni varnostni napotki

Napotek:
Dopolnilne informacije

Varnostni napotki za celilne in zajeralne zage

a) Zajeralne celilne Zage so predvidene za
Zaganje lesa ali lesnih izdelkov, niso pa
predvidene za zaganje kovinskih materialov,
kot so palice, drogovi, vijaki itd. Abrazivni prah
vodi do blokade premi¢nih delov, kot je spodnji
zascitni pokrov. Rezalne iskre zazgejo spodnji
za&¢itni pokrov, vrivno plosco in druge plastiCne
dele.

b) Obdelovanec po moznosti fiksirajte s
kleS¢ami. Ce obdelovanec pridrzite z roko,



mora biti vasa roka vedno najmanj 100 mm
oddaljena od vsake strani zaginega lista.
Zage ne uporabljajte za zaganje
obdelovancev, ki so premajhni, da bi jih lahko
vpeli ali drzali z roko. Ce je va$a roka preblizu
zaginemu listu, obstaja pove€ana nevarnost
poskodbe zaradi stika z zaginim listom.

Ne drzite za stran, h kateri je nagnjena glava
zage. Ne prekrizajte svojih rok.

c) Obdelovanec mora biti nepremicen in ali
vpet ali prislonjen ob omejevalo in mizo.
Obdelovanca ne potisnite v zagin list in nikoli
ne zagajte "prostoroéno”. Nepritrjene ali
premikajoCe se obdelovance lahko izvrze z
visoko hitrostjo, kar lahko vodi do poskodb.

d) Potisnite zago skozi obdelovanec. Zage ne
vlecite skozi obdelovanec. Za rez dvignite
zagino glavo in jo povlecite prek obdelovanca
brez zaganja. Nato vkljucite motor, spustite
zagino glavo navzdol in potisnite zago skozi
obdelovanec. Pri vle¢enju zage obstaja
nevarnost, da se zagin list dvigne na
obdelovancu in enota Zaginega lista mo¢no udari
upravljavca.

e) Z roko nikoli ne segajte prek predvidene
aodrezne linije, niti pred niti za zaginim listom.
Ce obdelovanec podprete s "prekrizanimi
rokami”, t. j. da obdelovanec pridrzite desno
poleg zaginega lista z levo roko ali obratno, je to
lahko zelo nevarno.

f) Pri vrte€em se zaginem listu nikoli ne
segajte za prislon. Nikoli ne podkoracite
varnostne razdalje 100 mm med roko in
vrte¢im se zaginim listom (velja za obe strani
zaginega lista, npr. pri odstranitvi ostankov
lesa). Blizine vrteCega se Zaginega lista vasi roki
morda ni mogoce zaznati in se lahko hudo
poskodujete.

g) Pred zaganjem preglejte obdelovanec. Ce
je obdelovanec zvit ali upognjen, ga vpnite
tako, da bo navzven zvita stran prislonjena k
prislonu. Vedno zagotovite, da vzdolz rezalne
linije ni reze med obdelovancem, prislonom
in mizo. Zviti ali upognjeni obdelovanci se lahko
zvijejo ali podalj$ajo in pri zaganju se lahko vrteCi
se zagin list zaradi tega zagozdi. V obdelovancu
ne sme biti Zebljev ali tujkov.

h) Zago uporabljajte Sele, ko na mizi ni
orodja, ostankov lesa itd.; na mizi je lahko
samo obdelovanec. Majhne odpadke,
nepritrjene kose lesa ali druge predmete, ki
pridejo v stik z vrte¢im se listom, lahko pri visoki
hitrosti odvrze.

i) Vselej zagajte samo en obdelovanec.
Veckratno zlozenih obdelovancev ni mogoce
primerno vpeti ali pridrzati in lahko pri zaganju
povzrocijo, da se list zagozdi ali zdrsne.

j) Poskrbite, da je zajeralna celilna zaga pred
uporabo na ravni, évrsti delovni povrsini.
Ravna in ¢vrsta delovna povrsina zmanjsa
nevarnost, da bi zajeralna ¢elilna Zaga postala
nestabilna.

k) Nacértujte svoje delo. Pri vsaki spremembi
naklona zaginega lista ali zajeralnega kota
pazite, da je nastavljivi prislon pravilno
nastavljen in je obdelovanec podprt, ne da bi
se dotikal ziga ali zasc¢itnega pokrova. Brez da
vkljucite stroj ali brez obdelovanca na mizi je
treba izvesti simulacijo popolnega reza Zzaginega
lista, da zagotovite, da ne prihaja do motenj ali
nevarnosti zareza v prislon.

1) Pri obdelovancih, ki so Sirsi ali daljsi od
zgornje strani mize, poskrbite za primerno
podporo, npr. s podalj$ki za mizo ali
podstavki za zago. Obdelovanci, ki so dal;jsi ali
SirSi od mize zajeralne Celilne Zage, se lahko
prevrnejo, ¢e niso ¢évrsto podprti. Ce se odrezan
kos lesa ali obdelovanec nagne, lahko dvigne
spodniji zas€itni pokrov ali se nenadzorovano
odbije od vrtecega se lista.

m) Namesto podaljSka za mizo ali dodatno
podporo ne uporabljajte drugih oseb.
Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzroci
zagozdenie lista. Prav tako se lahko
obdelovanec med Zaganjem prestavi in
pomocnika vpotegne v vrtedi se list.

n) Odrezanega kosa ni dovoljeno pritiskati ob
vrteci se zagin list. Ce je malo prostora kot npr.
pri uporabi dolzinskih prislonov, se lahko
odrezani kos zagozdi v list in ga moéno odbije.

o) Vedno uporabljajte kleS¢e ali primerno
pripravo, da pravilno podprte okrogli
material, kot so palice ali cevi. Pri zaganju se
palice lahko odkotalijo, kar povzroci "zagozditev"

lista, pri éemer lahko obdelovanec z vaso roko
vpotegne v list.

p) Pustite, da list doseze polno Stevilo
vrtljajev, preden zarezete v obdelovanca.
Tako zmanjSate tveganje, da bi obdelovanec
odbilo.

q) Ce se obdelovanec zagozdi ali se list
zablokira, izkljuéite zajeralno éelilno zago.
Pocakajte, da se vsi premikajo¢i se deli
ustavijo in nato izvlecite elektri¢ni vti¢. Nato
odstranite zagozden material. Ce pri tovrstni
blokadi zagate naprej, lahko izgubite nadzor ali
poskodujete zajeralno Eelilno zago.

r) Po kon€éanem rezu izpustite stikalo, zagino
glavo drzite navzdol in pocakajte, da se list
zaustavi, preden odstranite odrezan kos.
Seganje z roko v blizino vrteCega se lista je zelo
nevarno.

s) Moéno dobro drzite za rocaj, ko izvajate
nepopolni rez z zago ali ko izpustite stikalo,
preden glava Zage doseze svoj spodnji
polozaj. Zaradi zavornega ucinka zage se lahko
glava zage sunkovito povlece navzdol, kar vodi
do nevarnosti poSkodbe.

4.1 Nadaljnji varnostni napotki

- Upostevajte posebne varnostne napotke v
zadevnih poglavjih.

- Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za preprecevanje nesrec.

ASploéne nevarnosti!

- Upostevaijte okoljske vplive.

- Pri dalj$ih obdelovancih uporabljajte ustrezne
podlage.

- Ta stroj lahko zazenejo in uporabljajo samo
osebe, ki so seznanjene s tovrstnimi stroji in se
zavedajo nevarnosti pri ravnanju z napravo.
Osebe, mlajse od 18 let, lahko napravo
uporabljajo samo v sklopu poklicne izobrazbe
pod nadzorom instruktorja.

- Nepooblas€enim osebam, predvsem otrokom,
ne dovolite na obmo¢je nevarnosti. Med
obratovanjem ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektricnega kabla.

- Preprecite pregrevanje zaginih listov.
- Pri zaganju plastike preprecite taljenje plastike.

ANevarnost poskodb in zmeckanin na

premicénih delih!

- Naprave ne uporabljajte brez montiranih
zascitnih naprav.

- Vedno ohranjajte zadostno razdaljo do
zaginega lista. Po potrebi uporabljajte primerne
pripomocke za dovajanje obdelovanca. Med
obratovanjem ohranjajte zadostno razdaljo do
gnanih delov.

- Pocakajte, da se zagin list zaustavi, preden iz
delovnega obmocja odstranite odrezane kose
obdelovanca, ostanke lesa itd.

- Zagaijte samo obdelovance s tak$nimi
dimenzijami, ki omogocajo varno stabilnost
med zaganjem.

- Za pridrzanje obdelovanca uporabljajte
vpenjalne naprave ali primez. Tako je
zagotovljeno varnej$e drzanje kot z roko.

- IztekajoCega Zaginega lista ne zavirajte s
stranskim pritiskom nanj.

- Pred vsako nastavitvijo, servisiranjem ali
popravilom izvlecite elektri¢ni vtic.

- Ce naprave ne uporabljate, izvlecite elektricni
vti€.

ANevarnost ureznin obstaja tudi pri

mirujocih rezilih!
- Pri menjavi rezil nosite rokavice.

- Zagine liste hranite tako, da se nihée ne more
poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega sunka
Zagine glave (zagin list se lahko zaplete v
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obdelovanec in zagina glava nenadoma udari

navzgor)!

- Izberite Zagin list, primeren za material, ki ga
boste rezali.

- Dobro drzite za ro¢aj. V trenutku, ko se Zzagin
list potopi v obdelovanca, je nevarnost
povratnega udarca Se posebej visoka.

- Tanke obdelovance ali obdelovance s tankimi
stenami Zzagajte samo z zaginimi listi s finimi
zobmi.

- Vedno uporabljajte ostre Zzagine liste. Tope
zagine liste takoj zamenjajte. Ce se top zagin
list zagozdi v povrsino obdelovanca, obstaja
povecana nevarnost povratnega udarca.

- Obdelovancev ne zagozdite.

- V dvomih preglejte, ali so v obdelovancu tujki
(npr. zeblji ali vijaki).

- Nikoli ne Zzagajte ve¢ obdelovancev hkrati, tudi
ne snopov, sestavljenih iz ve¢ posameznih
kosov. Ce zagin list nenadzorovano zajame
posamezne kose, obstaja nevarnost nesrece.

- Pri izdelavi utorov ne pritiskajte s strani na
zagin list, ampak uporabite vpenjalno pripravo.

Nevarnost vpotegal!

- Pazite, da vam med obratovanjem vrteci se deli
ne morejo zagrabiti in vpotegniti delov telesa ali
kosov oblacil (ne nosite nobenih kravat,
nobenih rokavic, nobenih oblacil s Sirokimi
rokavi; pri daljSih laseh obvezno uporabljajte
mrezico za lase).

- Nikoli ne Zagajte obdelovancev, na katerih so
vrvi, trakovi, kabli ali Zice ali obdelovance, ki te
materiale vsebujejo.

A Nevarnost zaradi nezadostne osebne
zascitne opreme!

- Nosite zas¢ito za sluh.

- Nosite zasc¢itna ocala.

- Nosite protiprasno masko.

- Nosite primerna delovna oblacila.

- Nosite protidrsno obutev.

- Pri ravnanju z Zzaginimi listi in hrapavim orodjem
nosite rokavice. Zagine liste prenasSajte v
zbiralnikih.

ANevarnost zaradi lesnega prahul!

- Delajte samo z odsesovalnimi napravami.
Odsesovalna naprava morajo ustrezati
vrednostim, navedenim v poglavju 15..

ZmanjSajte obremenitve s prahom:

- Delci, ki nastanejo pri delu s tem strojem, lahko
vsebujejo snovi, ki lahko povzrocijo raka,
alergine reakcije, bolezni dihalnih poti, napake
pri rojstvu ali drugace negativno vplivajo na
razmnozevanje. Nekaj primerov teh snovi:
svinec (v svin€enih premazih), dodatki za
obdelavo lesa (kromat, zas¢itno sredstvo za
les), nekatere vrste lesa (kot je prah hrastovega
ali bukovega lesa).

- Tveganje je odvisno od tega, kako dolgo je
uporabnik ali osebe v blizini izpostavljeni
obremenitvi.

- Ne dovolite, da delci pridejo v telo.

- Za zmanjSanje obremenitve s temi snovmi:
poskrbite za dobro prezraevanje delovnega
mesta in nosite primerno zas¢itno opremo, kot
so npr. dihalne maske, ki lahko ifiltrirajo
mikroskopsko majhne delce.

- Upostevajte smernice (npr. dolocila za varnost
pri delu, odstranjevanje), ki veljajo za va$
material, osebje, primer uporabe in mesto
uporabe.

- Nastale delce na mestu nastanka prestrezite in
preprecite odlaganje v okolju.

- Uporabljajte primerno napravo za odsesovanje
prahu. Tako le malo delcev pride
nenadzorovano v okolje.

- Obremenitev zaradi prasenja zmanjsate kot
sledi:

—izstopajocih delcev in izpuSnega zraka stroja
ne usmerjajte nase ali osebe v blizini oz. na
nakopicen prah;
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— uporabite napravo za odsesovanije in/ali
Cistilnik zraka;
- prezraCujte delovno mesto in ga s sesanjem
ohranjajte Cistega; prah pometite ali spihajte;

— posesaijte ali operite zasc¢itna oblacila; ne ga
izpihovati, udarjati ali krtaditi.

ANevarnost zaradi tehniénih sprememb
ali uporabe delov, ki jih proizvajalec ni
odobril in preveril.

- Napravo montirajte natanko v skladu s temi
navodili.

- Uporabljajte samo dele, ki jih je odobril
proizvajalec. To velja predvsem za:

—zagine liste (narocilne §t. glejte pogl. 11.
"Dodatna oprema");

—varnostne naprave;
—rezalni laser;
- osvetlitev rezalnega obmogdja.
- Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

- Pazite, da je Stevilo vrtljajev na Zaginem listu
najmanj tako visoko, kot stevilo vrtljajev,
navedeno na zagi!

ANevarnost zaradi pomanjkljivosti na
napravi!

- Pred vsako uporabo preglejte napravo glede
morebitnih poSkodb: pred nadaljnjo uporabo
naprave je treba varnostne naprave, zas¢itne
priprave ali malce poskodovane dele
pregledati, e brezhibno in pravilno delujejo.
Preverite, ali premi¢ni deli brezhibno delujejo in
se ne zatikajo. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in izpolnjevati vse pogoje, da je
zagotovljeno brezhibno obratovanje naprave.

- Ne uporabljati poSkodovanih ali deformiranih
zaginih listov.

ANevarnost zaradi hrupa!

- Nosite zas¢ito za sluh.

A Nevarnost zaradi laserskega sevanja

- Laserski zarki lahko povzrocijo hude poSkodbe
oci. Nikoli ne glejte v izstopno odprtino laserja.

ANevarnost zaradi blokiranih

obdelovanceyv ali delov obdelovancev!
Ce pride do blokade:

. Napravo izkljucite.

Izvlecite elektri¢ni vtic.

Nosite rokavice.

Blokado odstranite s primernim orodjem.
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4.2 Simboli na napravi (odvisno od
modela)

@ Preberite navodila za uporabo.
Ne segajte v zagin list.
‘ Nosite zascitna ocala in zasc€ito za sluh.

Naprave ne uporabljajte v vlaznem ali
mokrem okolju.

%ﬂ@

Lasersko sevanje - ne glejte v zarek.

AOpozonlo pred nevarnim mestom.

A
/ \ Opozorllo pred vro¢o povrsino.
pr| KGS 254 | Plus)

N

Nastavitve Stevila vrtljajev za razlicne
materiale (ne pri KGS 254 | Plus)

A
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metabo | 1| mnf -
2 min | 42
3 min'| ¢ o
4 min-! &
5 min-!
6 min-! @

(a) Preverjena varnost

(b) Oznaka naprave

(c) Polozaj nastavitvenega kolesa za Stevilo
vrtljajev

(d) Stevilo vrtljajev

(e) PriporoCeni materiali

Podatki na tipski ploscici

(?) (b) (<‘3) (C‘i) @

(f)i ace

(9)—
(h)—

(a) Proizvajalec

(b) Simbol za odlaganje med odpadke - napravo
lahko po koncu uporabe vrnete proizvajalcu

(c) Qznaka naprave

(d) Stevilka artikla in serijska tevilka

(e) Dimenzije odobrenih zaginih listov

mm
‘min/max
o

mm

(f) Podatki motorja, teza (glejte tudi poglavje 15.

"Tehni€ni podatki")

(9) Leto izdelave

(h) Oznaka CE pomeni, da naprava v skladu z
izjavo o skladnosti izpolnjuje zahteve direktiv
EU.

Napenjalni modul brez orodja (odvisno od
opreme)

@—X- @/-0

Glejte poglavje 9.1 "Menjava zaginega lista".

4.3 Varnostne naprave

Nihajni zascitni pokrov (11)

Nihajni zascitni pokrov $¢iti pred nenamernim
dotikom zaginega lista in pred okrog lete€imi
ostruzki.

Varnostni zapah (4)

Nihajni zas¢itni pokrov (11) je mogoce odpreti
samo in zago spustiti samo, €e je aktiviran
varnostni zapah.

lzvrtina za obeSanko

Izvrtina v stikalu za vklop/izklop (7) omogoca
blokado stikala z obeSanko.

Prislon obdelovanca

Prislon obdelovanca (24) (sestavljen iz spodnjih,
fiksnih prislonov in zgornjih, premiénih prislonov
(25)) onemogoc¢a, da bi se obdelovanec pri
zaganju lahko premikal. Prislon obdelovanca
mora biti med obratovanjem stalno montiran.
Pazite, da bodo premicni prisloni (25) pravilno
nastavljeni in bo obdelovanec ¢im bolje podprt,
ne da bi se dotaknil lista ali zasc¢itnega pokrova.
Fiksirajte s fiksirnim vijakom (26).

Napacno nastavljeni premicni prisloni lahko pri
posevnih rezih in dvojnih zajeralnih rezih pridejo
v stik z zaginim listom in povzroci hude
poskodbe!

KGS 254 | Plus: zas¢ita proti preobremenitvi

Motor ima za$cito proti preobremenitvi, ki pri
preobremenitvi izklju€i motor.

Za ponovni vklop mora biti motor ohlajen in
sprostitvena tipka (64) pritisnjena.

5. Pregled

Glejte stran 2-5.
1 Inbus klju¢ / odlagalis¢e za orodje za inbus
kljuce
Izhodna odprtina za laser
Stikalo za vklop/izklop rezalnega laserja
Varnostni zapah
Nosilni ro¢aj
Rocaj zage

OB WN

7 Stikalo za vklop/izklop zage
8 Fiksirni gumb za blokado zaginega lista
9 Fiksirni vijak za vle¢no pripravo
10 Vpenjalna priprava za obdelovance
11 Nihajni zas¢itni pokrov
12 Nastavitveno kolo za nastavitev Stevila
vrtljajev
13 Glava zage
14 Fiksirni ro¢aj za vrtljivo mizo
15 Zaporna zaskoc¢ka za zaskocne polozaje
vrtljive mize
16 Vrtljiva miza

6. Razpakiranje, sestava,
transport, postawtev

6.1 Razpakiranje

Napravo s pomocjo Se ene osebe dvignite
navzgor iz embalaze.

6.2 Montaza
Montaza fiksirnega rocaja za vrtljivo mizo (sl.

Vtaknite fiksirni ro¢aj (14) v vrtljivo mizo (16) in
ga privijte.
Montaza razsiritve mize (sl. B)

1. Vzemite desno in levo razsiritev mize (18) iz
transportne embalaze.

2. Odvijte vijake na koncih vodilnih tirnic (desne
in leve razsiritve mize).

Napotek: Razsiritev mize je treba montirati z
manj$o nalezno povrsino na desni strani.

3. Pritisnite zasko¢ni gumb (17) in ga zadrzite.

4. Vodilne tirnice razsiritev mize potisnite do
konca v sprejem.

5. Dvignite napravo za sprednje noge, jo
previdno nagnite nazaj in odlozite tako, da se
ne more prevrniti.

6. Ponovno privijte vijake na vodilnih tirnicah.

7. Napravo primite za sprednje noge, jo
previdno nagnite naprej in odlozite.

8. Za dodatno stabilnost: nastavitveni vijak (19)
nastavite tako, da bo ta imel stik s podlago.
Nastavitev Zelene Sirine mize

Razsiritev mize je mogoce fiksirati na ve¢
polozajih. Za premik razsiritve mize iz enega
zaskoCnega polozaja na naslednjega:

1. Pritisnite zasko€ni gumb (17) in ga zadrzite.

2. Razsiritev mize (18) povlecite navzven za
pribl. 5 mm.

3. lzpustite zaskoéni gumb (17).

4. Razsiritev mize (18) pocasi viecite dalje
navzven, dokler se ne zaskocCi na naslednjem
zaskocnem polozaju.

Montaza omejitve globine Zaganja (sl. C)

Omejitev globine zaganja (20) skupaj z vle¢no
pripravo omogoca izdelavo utorov.

- Protimatico (21) in vijak (22) montirajte, kot je
prikazano.

6 3 Transport
. Zagino glavo spustite navzdol in fiksirajte
transportno blokado (23).

2. Premicne prislone obdelovanca (25) potisnite
navznoter in blokirajte s fiksirnimi vijaki (26).

3. Razsiritve mize (18) potisnite navznoter.

*‘. Pozor!

Zage ne transportirajte na varnostnih napravah.

4. Napravo dvignite za predvideni mesti (puscice
na sl. F).

6.4 Postavitev

Za varno delo je treba napravo pritrditi na

stabilno podlago.

— Kot podlago lahko uporabite fiksno montirano
delovno plosc¢o ali delovno klop ali podstavek
Metabo (glejte poglavje 11. "Dodatna oprema").

—Naprava mora varno stati tudi pri obdelavi
vecjih obdelovancev.

—Dolge obdelovance je treba dodatno podpreti z
dodatno opremo.



[ﬂ Napotek:

Za mobilno uporabo je mogoce napravo

privijacite na plosco iz vezanega lesa ali na

mizarsko plosco (500 mm x 500 mm, debelo

najmany 19 mm). Pri uporabi je treba plosco

pritrditi na delovno klop s primeZem.

1. Napravo privija€ite na podlago (skozi luknje
na stojnih nogah).

2. Zagino glavo pritisnite malce navzdol in jo
pridrzite.

3. Sprostite transportno blokado (23).

4. Zagino glavo pogasi dvignite.

7. Pregled naprave

7.1 Stikalo za vklopl/izklop motorja (7)

Vklop motorja:

- Aktivirajte varnostni zapah (4) in pritisnite ter
zadrzite stikalo za vklop/izklop (7).

Izklop motorja:
- Izpustite stikalo za vklop/izklop (7).

7.2 Stikalo za vklop/izklop rezalnega
laserja
Rezalni laser se vkljuci in izkljuéi s stikalom (3).

Rezalni laser oznadi linijo levo od Zzaginega reza.
Vselej izvedite poskusni rez, da se seznanite s
postavitvijo.

7.3 Nastavitev nagiba

Sl. G: Zagino glavo dvignite navzgor. Zaporno
zaskocko (27) preklopite naprej. Ko sprostite
fiksirno rocCico (29) (obrnete nazaj), lahko zago
nagibate med 0° in 45° v levo in med 0° in 45°
(KGS 254 | Plus: 22,5°) v desno do navpi¢nega
polozaja.

Ce je zaporna zaskocka (27) sklopljena proti
zadnji strani, bo zaga zaskocila na dolocenih
polozajih.

Prestavite omejevalo nagiba (28) na njegov
spodniji polozaj, da lahko nastavite tudi kot do
46° v levo do navpi¢nega oz. do 46° (odvisno od
modela) v desno do navpi¢nega.

ANevarnost!

Da se kot nagiba med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (29) prekucne
roke (tudi na zasko€nih polozajih!) zategniti.

7.4 Vrtljiva miza

Sl. H: Za zajeralne reze je mogoce vrtljivo mizo
po sprostitvi fiksirne rocice (14) in aktivaciji
zaporne zaskocke (15) zavrteti v levo ali desno.
Pri dvignjeni zaporni zaskocki (15) se vrtljiva
miza zaskoci na dolo¢enih kotnih stopnjah. Pri
navzdol potisnjeni zaporni zaskocki (15) je
zaskocna funkcija izkljuéena.

A Nevarnost!

Da se zajeralni kot med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (14) vrtljive mize
(tudi na zaskocnih polozajih!) zategniti.

7.5 Vlecna priprava

Z vle€no pripravo je mogoce zagati tudi
obdelovance z vecjim presekom. Vle¢no pripravo
je mogoce uporabiti za vse vrste rezov (ravni
rezi, zajeralni rezi, poSevni rezi, dvojni zajeralni
rezi in zage za utore).

Ce vlecne priprave ne potrebujete, jo s fiksirnim
vijakom (9) fiksirajte na zadnjem polozaju.

7.6 Omejitev globine zaganja

Sl. C: Omejevalo globine zaganja (20) skupaj z
vle€no pripravo omogoca izdelavo utorov.
Zavrtite nastavitveni vijak (22) in ga fiksirajte s
protimatico (21). Za izklop funkcije obracajte
omejevalo globine zaganja (20) v nasprotni smeri
urinega kazalca.

7.7 Nastavitev Stevila vrtljajev (ne pri
KGS 254 | Plus)

Stevilo vrtljajev zaginega lista prilagodite
Zzaganemu materialu na nastavitvenem kolesu za
Stevilo vrtljajev (12).
—Polozaj1-2
za profile iz bakra, niklja, medenina, cinka in
aluminija
—Polozaj3 -4
za profile iz umetne mase
—Polozaj5-6
za masivni les in mizarske plosc¢e

7.8 Priklop naprave za odsesovanje
ostruzkov

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesa (npr. hrastov, bukov in
jesenov les) lahko pri vdihavanju povzrocijo raka.

— Delajte samo z ustrezno napravo za
odsesovanje ostruzkov.

— Dodatno uporabljajte Se protipraSno masko, ker
vseh vrst prahu ni mogoce prestreéi oz. jih
posesati.

Priklop (sl. I):

—Moznost 1: odsesovalni adapter 35 mm /
44 mm (30) nataknite, kot je prikazano.
Prikljucite napravo za odsesovanje ostruzkov.

—Moznost 2: odsesovalni adapter 58 mm /
100 mm (31) in gibko cev (32) nataknite, kot je
prikazano. Po potrebi montirajte adapter 58 mm
/ 35 mm (33). Prikljucite napravo za
odsesovanje ostruzkov.

- Pazite, da naprava za odsesovanje ostruzkov
ustreza zahtevam, navedenim v poglavju 15.
»Tehniéni podatki”.

- Upostevaijte tudi navodila za uporabo naprave
za odsesovanje ostruzkov!

7.9 Montaza vpenjalne naprave za
obdelovance

Vpenjalno napravo za obdelovance (10) je

mogoce montirati na dveh polozajih (sl. J + K):

— Za Siroke obdelovance (sl. J):
Vpenjalno napravo za obdelovance potisnite v
zadnijo izvrtino (37) mize in fiksirajte z blokirnim
vijakom (38).

—Za ozke obdelovance (sl. K):
Popustite blokirni vijak (35) in potisnite spredniji
del vpenjalne naprave za obdelovance v
sprednjo izvrtino (39) mize.

Vpenjanje obdelovanca:

1. Pritisnite gumb (36), ga zadrzite in vpenjalno
napravo za obdelovanca potisnite ob
obdelovanec.

2. Privijte ro¢aj (34), da vpnete obdelovanec.

7.10 Prikljucitev v omrezje

A Nevarnost! Elektricna napetost

Napravo priklju¢ite samo na elektri¢ni vir, ki
ustreza naslednjim zahtevam (glejte tudi poglavje
15. "Tehni¢ni podatki"):

— Omrezna napetost in frekvenca se morata
ujemati s podatki, navedenimi na tipski ploS¢ici
naprave.

—Zavarovanje s Fl-stikalom pri okvarnem toku
30 mA.

— Vtiénice pravilno montirajte, ozemljite in
preverite.

- Elektri¢ni kabel poloZite tako, da vas pri delu ne
bo motil in ga ni mogoce poskodovati.

- Kot podalj$evalni kabel uporabljajte samo
gumijasti kaBeI z zadostnim presekom
(3 x 1,5 mm*=).

- Uporabljajte podaljSevalni kabel za zunanjo
uporabo. Na prostem uporabljajte samo

odobrene in ustrezno oznacene podalj$evalne
kable.

- Preprecite nenamerni zagon. PrepriCajte se, da
je stikalo ob priklopu vti¢a v vti¢nico izkljucen.

SLOVENSKO
8. Upravljanje

- Pred delom preglejte varnostne naprave, ¢e so
v brezhibnem stanju.

- Uporabljajte predpisano osebno zas¢itno
opremo.

- Pri Zaganju bodite v pravilnem delovnem
polozaju:
- spredaj na upravljalni strani;
—frontalno na zago;
—poleg linije Zaginega lista.

A Nevarnost!

Pri Zaganju mora biti obdelovanec vedno vpet v
vpenjalno napravo za obdelovance (10).

Nikoli ne zagajte obdelovanceyv, ki jih ni mogoce
vpeti v vpenjalno napravo za obdelovance (10).

A Nevarnost zmeckanin!

Pri nagibanju ali obraanju zagine glave ne
prijemajte za teCaje ali pod napravo!

- Pri nagibanju évrsto drzite Zagino glavo (13) .
- Pri delu uporabljajte:

—odlagalno povrsino za obdelovance - pri
dolgih obdelovancih, ¢e bi ti po odzaganju
padli z mize;

—Naprava za odsesovanje ostruzkov.

- Zagajte samo obdelovance s tak$nimi
dimenzijami, ki omogocajo varno stabilnost
med zaganjem.

- Obdelovanec med zaganjem vedno pritiskajte
ob mizo in pazite, da se ne zagozdijo. Zaginega
lista ne zavirajte s stranskim pritiskom nanj.
Obstaja nevarnost nesrece, Ce zagin list
zablokirate.

8.1 Uporaba rezalnega laserja
Glejte poglavje 7.2.

8.2 Nastavitev Stevila vrtljajev zaginega
lista
Glejte poglavje 7.7.

8.3 Ravnirezi

Izhodis€ni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

—Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—Izkljuéena omejitev globine Zzaganja (20).

—Vrtljiva miza (16) je na polozaju 0°, fiksirna
rocica (14) vrtljive mize je zategnjena.

—Naklon Zagine glave glede na navpicnico je 0°,
fiksirna roCica (29) za nastavitev naklona je
zategnjena.

—Vlec¢na priprava Cisto zadaj.

- Fiksirni vijak (9) vleéne priprave je odvit.

—Nastavite prislona obdelovanca:
Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali za$¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Stevilo vrtljajev Zaginega lista prilagodite

Zaganemu materialu na nastavitvenem kolesu

za stevilo vrtljajev (12) (ne pri KGS 254 |
Plus).

2. Obdelovanec pritisnite ob prislon
obdelovanca in ga vpnite z vpenjalno napravo
za obdelovance (10).

3. Pri SirSih obdelovancih: zagino glavo povlecite
naprej (k upravljavcu) (vleéna priprava).
(Glejte sl. L, korak 1.)

4. Vklopite stroj: aktivirajte varnostni zapah (4) in
pritisnite ter zadrzite stikalo za vklop/izklop
(.

5. Zagino glavo za ro€aj pocasi spustite Cisto
navzdol in jo po potrebi potisnite nazaj (pro¢
od upravljavca). Pri Zaganju Zagino glavo
pritiskajte ob obdelovanec le tako mo¢no, da
Stevilo vrtljajev motorja ne pade prevec.
(Glejte sl. L, korak 2.)

6. Obdelovanca prezagajte v enem koraku.

sl
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SLOVENSKO

7. lzpustite stikalo za vklop/izklop (7) in Zagino
glavo pocasi premaknite nazaj na zgorniji
izhodis¢ni polozaj.

8.4 Zajeralnirezi

Izhodi$éni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

— Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—lzklju€ena omejitev globine zaganja (20).

— Naklon Zagine glave glede na navpicnico je 0°,
fiksirna roCica (29) za nastavitev naklona je
zategnjena.

—Vle€na priprava Cisto zadaj.

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali zas¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Sl. H: Odvijte fiksirni vijak (14) vrtljive mize in

zaporno zaskocko (15) potisnite navzdol.

2. Nastavite zeleni kot.

E Napotek:

Pri dvignjeni zaporni zaskocki (15) se vrtljiva
miza zaskoci v kotnih stopnjah 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° in 60°. Pri navzdol potisnjeni zaporni
zaskocki (15) je zaskocna funkcifa izkljucena.

3. Zategnite fiksirno ro€ico (14) vrtljive mize.

Pozor!

- Da se zajeralni kot med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (14) vrtljive
mize (tudi na zasko€nih polozajih!) zategniti.

4. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.5 Nagnjeni rezi

IzhodiSéni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

- Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—lzkljuéena omejitev globine zaganja (20).

— Vrtljiva miza (16) je na polozaju 0°, fiksirna
roCica (14) vrtljive mize je zategnjena.

—Vle€na priprava Cisto zadaj.

—Fiksirni vijak (9) vle€ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:
Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali zas¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Po potrebi: nastavite omejevalo nagiba (28) za
razsirjene nagibne kote. Glejte poglavje 7.3.)

Zaganje obdelovanca:

1. Sl. G: Popustite fiksirno ro€ico (29) za
nastavitev nagiba zage.

2. Nastavite fiksirno rocico (27):

-fiksirno rocico (27) povlecite v smeri
upravljalne strani = brezstopenjsko
nastavljanje prekucne rodice.

-fiksirno rocico (27) povlecite v smeri zadnje
strani = fiksiranje prekucne rocice na
zaskoc¢nih polozajih.

E] Napotek:

Prekucna rocica zaskoci na nagibnih kotih 0°,
225°in 33,9°.

3. Prekucno ro€ico pocasi nagnite na Zeleni
polozaj.

4. Zategnite fiksirno rocico (29) za nastavitev
nagiba.

IEI Pozor!

- Da se kot nagiba med zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (29)

prekucne roke (tudi na zaskoénih polozajih!)
zategniti.
5. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.6 Dvojni zajeralni rezi

m Napotek:

Dvojni zajeralni rez je kombinacija zaferalnega
reza in nagnjenega reza. To pomeni, da se
obdelovanec odzaga posevno na zadnji
prislonski rob in posevno na zgornjo stran.
Izhodis€ni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

— Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

- Izkljuéena omejitev globine zaganja (20).

—Vrtljiva miza (16) fiksirana na Zelenem polozaju
(fiksirna rocCica (14) za vrtljivo mizo je
zategnjena).

- Prekucna rocica je nagnjena pod zelenim
kotom glede na povrsino obdelovanca in
fiksirana (fiksirna rocica (29) je zategnjena).

—Vleéna priprava Cisto zadaj.

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali za$¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Za doloCene nastavitve kotov bo morda treba
premicni prislon obdelovanca (25) povsem
izvle€i tako, da odvijete fiksirni vijak (26).
Ponovno zategnite fiksirni vijak (26). (Po koncu
reza ponovno namestite premicni prislon
obdelovanca (25) in ga fiksirajte s fiksirnim
vijakom (26), da se ne izgubi.)

Zaganje obdelovanca:

A Nevarnost!

Pri dvojnem zajeralnem rezu je zagin list zaradi
mocnega nagiba enostavneje dostopen - to
predstavlja povec¢ano nevarnost poskodb. Vedno
ohranjajte zadostno razdaljo do zaginega lista!

- Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.7 Zaganje utorov

[ﬂ Napotek:

Omejitev globine Zaganja skupaj z viecno
pripravo omogoca izdelavo utorov. Pri tem rez ne
loci obdelovanca na dva dela, temvec ga zaZaga
samo do dolocene globine!

*“ Pozor! Nevarnost povratnega udarca!

Pri izdelavi utorov je Se posebej pomembno, da s
strani ne pritiskate na zagin list. Zagina glava
lahko sicer nenadoma udari navzgor! Pri izdelavi
utorov uporabljajte vpenjalno pripravo. Ne
pritiskajte s strani na zagino glavo.

Izhodiséni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

— Zagino glavo dvignite navzgor.

— Prekucna rocica je nagnjena pod Zelenim
kotom glede na povrsino obdelovanca in
fiksirana (fiksirna rocica (29) je zategnjena).

—Vrtljiva miza (16) fiksirana na Zelenem polozaju
(fiksirna rocica (14) za vrtljivo mizo je
zategnjena).

—Vleéna priprava Cisto zada;.

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali za$¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Omejevalo globine zaganja premaknite na
notranji polozaj (aktivirajte), pri Cemer
omejevalo globine Zaganja (20) zavrtite v
smeri urinega kazalca.

2. Nastavitveni vijak (22) nastavite na zeleno
globino zaganja in ga fiksirajte s protimatico
21).

3. Sprostite varnostni zapah (4) in zagino glavo
spustite navzdol, da preverite nastavljeno
globino zaganja:

4. lzdelajte poskusni rez.

5. Po potrebi ponovite koraka 1 in 4, dokler ne
nastavite Zelene globine reza.

6. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

9. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsemi vzdrzevalnimi deli ali ¢iS¢enjem
izvlecite elektricni vtic.

—Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popravila razen
teh, opisanih v tem poglavju, lahko izvajajo
samo strokovnjaki.

—Poskodovane dele, predvsem varnostne
naprave, zamenjajte samo z originalnimi deli.
Deli, ki jih proizvajalec ni preveril in odobril,
lahko vodijo do nepredvidljivih okvar.

—Po vzdrzevalnih in Cistilnih delih je treba spet
vkljugiti vse varnostne naprave in jih preveriti.

9.1 Zamenjava zaginega lista

A Nevarnost opeklin!

Takoj po zaganju je zagin list Se zelo vroc€.
Pocakajte, da se vro€ zagin list ohladi. Vro¢ega
Zaginega lista ne Cistite z gorljivimi tekoc¢inami.

ANevarnost ureznin obstaja tudi na

mirujoéem zaginem listu!

Pri odvijanju in privijanju napenjalnih vijakov (40)

(oz. napenjalnega modula (41)) mora biti nihajni

zas¢itni pokrov (11) nagnjen prek zaginega lista.

Pri menjavi zaginega lista nosite rokavice.

1. lzvlecite elektriCni vtic.

2. Zagino glavo postavite v zgorniji polozaj.

3. Fiksirajte zagin list: pritisnite fiksirni gumb (8)
in pri tem z drugo roko zavrtite zagin list,
dokler fiksirni gumb ne bo zaskocil. Pridrzite
fiksirni gumb.

4. Sl. M: Napenjalni vijak s podlozko (40) odvijte
v desno s pomocjo inbus klju¢a (1) (levi
navoj!)
oz. napenjalni modul (41) odvijte roéno v
smeri urinega kazalca (levi navoj!)

5. Sprostite varnostni zapah (4) in nihajni
za$citni pokrov (11) potisnite navzgor in ga
zadrzite.

6. Zunanjo prirobnico (46) in zagin list (45)
previdno snemite z gredi Zaginega lista in
znova zaprite nihajni zas¢itni pokrov (11).

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstranjevanje
ostankov smole), ki bi lahko napadli dele iz lahkih
kovin, ker sicer ¢vrstost Zage ne bo ve¢
zagotovljena.
7. Ocistite vpenjalne povrsine:

—gred zaginega lista (43),

—notranjo prirobnico (44).

—zagin list (45),

—zunanjo prirobnico (46).

A Nevarnost!

Notranjo prirobnico (44) pravilno nataknite! Zaga

lahko sicer blokira ali pa se Zagin list sprosti!

Notranja prirobnica je pravilno namescena, Ce je

obroc¢ni utor usmerjen proti zaginemu listu,

ploska stran pa proti motorju.

8. Notranjo prirobnico (44) nataknite, kot je
prikazano.

9. Sprostite varnostni zapah (4) in nihajni
zas¢itni pokrov (11) potisnite navzgor in ga
zadrzite.



10.Namestite nov zagin list - upostevajte smer
vrenja: gledano z leve (odprte) strani mora
puscCica na zaginem listu ustrezati smeri
puscice (42) na pokrovu zaginega lista!

A Nevarnost!

Uporabljajte samo zagine liste, ki ustrezajo
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

Uporabljajte samo primerne zagine liste z
dodatnimi luknjami, ki so predvideni za najvecje
Stevilo vrtljajev (glejte "Tehni¢ne podatke" - pri
neprimernih ali poSkodovanih zaginih listih lahko
zaradi centrifugalne sile dele izvrze, kot pri
eksploziji.

Uporabljajte samo zagine liste, primerne za
zagani material.

Zagini listi, ki so predvideni za zaganje lesa ali
podobnih materialov, morajo ustrezati EN 847-1.

Uporabljati ni dovoljeno:

—Zaginih listov iz visoko legiranega jekla (HSS);
— poskodovanih zaginih listov;

—loc¢evalnih ploS¢.

A Nevarnost!

—Zagin list montirajte samo z originalnimi deli.

—Ne uporabljajte nepritrjenih reducirnih obrocev,
ker se lahko sicer zagin list sprosti.

— Zagini listi morajo biti montirani tako, da se
vrtijo brez neuravnotezenosti in udarjanja in se
med obratovanjem ne morejo sprostiti.

11.Ponovno zaprite nihajni zas¢itni pokrov (11).

12.Namestite zunanjo prirobnico (46) - tecaiji
morajo kazati proti zaginemu listu (glejte sl.
Y).

13.0bracajte zagin list, dokler te€aji ne zaskocijo
v dodatnih luknjah.

Pri strojih z napenjalnim vijakom (40):

14.Napenjalni vijak (40) privijte v levo (levi
navoj!) in ga ro€no zategnite.

15.Fiksirajte Zagin list: pritisnite fiksirni gumb (8)
in pri tem z drugo roko zavrtite zagin list,
dokler fiksirni gumb ne bo zaskogil. Pridrzite
fiksirni gumb.

A Nevarnost!

—Inbus kljuéev (1) ne podaljsajte.

—Napenjalnega vijaka ne zategujte z udarjanjem
na inbus kljuc (1).

16.Napenjalni vijak (40) zategnite z inbus
klju¢em (1).

:’ri )strojih z napenjalnim modulom brez orodja

41):

17.Ponastavite napenjalni modul (sl. N): pri tem
navojne tecaje (47) vtaknite v izvrtino
omejevala globine zaganja in ro¢no kolo (48)
napenjalnega modula vrtite v desno, dokler se
ne prikaze prikazovalno polje (49) "0".

18.Privijte napenjalni modul na gred Zaginega
lista (43). Pri tem obracajte ro¢no kolo (48)
(levi navoj!), dokler se zagin list ne zacne
prav tako vrteti, nakar ga fiksirajte (blokirni
gumb (8)) in zategnite rocno kolo (48).
Prikazovalno polje mora biti po tem
rumeno.

A Nevarnost!

Prikazoyalno polje po privijte ne sme biti ve¢
rdeCe. Ce je prikazovalno polje rdece:

- ponovite koraka 17 in 18.

- Preverite, ali so navojni te¢aji in gred Zaginega
lista poSkodovani.

Preverite delovanje:
19.Pri tem sprostite varnostni zapah (4) in Zago
sklopite navzdol:
— ko nihajni zas¢itni pokrov (11) spustite, se
mora odkriti zagin list, vendar se pokrov pri
tem ne sme dotakniti drugih delov.

— Pri dviganju Zage na izhodi§¢ni polozaj mora
nihajni zascitni pokrov (11) samodejno prekriti
zagin list.

—Zagin list obrnite z roko. Zagin list se mora
dati vrteti na vsakem moznem nastavitvenem
polozaju, ne da bi se pri tem dotikal drugih
delov.

9.2 Menjava vstavka mize

A Nevarnost!

Pri poskodovanem vstavku mize (50) obstaja

nevarnost, da se med vstavek mize in zagin list

zagozdijo majhni predmete in blokirajo zagin list.

Poskodovane vstavke mize takoj zamenjajte!

1. 8l. O: Vstavek mize (50) iztaknite z izvijacem.
Vstavek mize se pri tem unici in ga ni vec
mogoce znova uporabiti.

2. Namestite nov vstavek mize, da se zaskogi.

9.3 Nastavitve
Nastavitev vrtljive mize (sl. P)

1. Vrtljivo mizo (16) fiksirajte na polozaju 0°.
2. Vijak (51) popustite za dva obrata.

3. Zagino glavo spustite navzdol in fiksirajte
transportno blokado (23).

4. Vrtljivo mizo (16) na prislonu obdelovanca
poravnajte tako, da bo prislon obdelovanca
(24) povsem pravokotno na Zagin list.

5. Zategnite fiksirno rocico (14) vrtljive mize.

6. Ponovno privijte vijak (51).

Nastavitev kazalca za zajeralni kot (sl. Q)

1. Vijak (53) popustite za pribl. en obrat.

2. Kazalec (52) prestavite tako, da se bo
prikazana vrednost ujemala z nastavljenim
zaskoc¢nim polozajem vrtljive mize.

3. Zategnite vijak (53).

Nastavitev potisne sile vleéne funkcije (sl. R)

1. Popustite protimatico (55).

2. Prilagajajte zati¢ni vijak (54), dokler ne
dosezete zelene potisne sile.

3. Ponovno zategnite protimatico.

Nastavitev zaskoénih polozajev za nagibni

kot

1. Prekucno rogico zaskocite na polozaju 0° in
fiksirne rocice (29) ne zategnite.

2. Sl. S: Odvijte zgornji vijak (56) oz. 2 vijaka
(56) (samo KGS 216 Plus) in snemite pokrov
prekucne rocice.

3. SI. T: Za pribl. en obrat popustite notranja
Sestroba vijaka (57) na zadnji strani naprave.

4. Prekucno ro¢ico poravnajte tako, da bo Zagin
list povsem pravokotno na vrtljivo mizo.

5. Ponovno zategnite notranja Sestroba vijaka
(57)

6. Zategnite fiksirno rocico (29).

7. Ponovno namestite in privijte pokrov
prekucne rocice.

8. Vijake (59) popustite za pribl. en obrat.

9. Kazalec (58) prestavite tako, da se bo
prikazana vrednost ujemala z nastavljenim
zaskoc€nim polozajem prekucne rocice.

10.Zategnite vijake (59).

Naknadna nastavitev vpetja nagiba

Ce je mogoce nagibni kot prekucne rocice s

stranskim protipritiskom spremeniti kljub

zategnjeni fiksirni rocici (29), je treba naknadno

nastaviti vpetje nagiba.

1. Prekucno rogico fiksirajte na polozaju 0°.
Fiksirna rocica (29) je spros$¢ena.

2. Demontirajte pokrov prekucne rocice (glejte
prej$nji odsek).

3. Sl. U: Privijajte Sestrobo matico (60), dokler
ne dosezete zelene sile vpetja.

4. Zategnite fiksirno rocico (29) za nastavitev
nagiba. Rocico mora biti mogoce ob¢utno
zategniti.

5. Popustite zaporno zaskocko (27) za prekucno
roCico na polozaju 0° (povlecite jo v smeri
upravljanja).

6. Preverite prekucno rocico tako, da jo s
protipritiskom potisnete v stran. Prekucna
roCica se pri tem ne sme premakniti.

SLOVENSKO

Ce se kljub temu premakne:

7. ponovite koraka 3 in 6. Pri tem ustrezno
sprostite ali Se mocneje privijte Sestrobo
matico (60).

8. Ponovno namestite in privijte pokrov
prekucne rocice.

Nastavitev rezalnega laserja

A Nevarnost!

LASERSKO SEVANJE .
NE GLEDATI V LASERSKI ZAREK

Za nastavitev laserja uporabite prilozen Sestrobi
kljué¢ (2,5 mm).

1. Sl. V: Popustite oz. zategnite vijake (61), (62),
(63), da poravnate laser, kot je prikazano.

9.4 Ciséenje naprave

Iverje in prah s krtaCo ali sesalnikom odstranite z/
iz:

— nastavitvenih naprav in varnostnih naprav;
—nihajnega zas¢itnega pokrova;

—upravljalnih elementov;

—hladilne odprtine motorja;

— prostora pod vstavkom mize;

— prostora pod vrtljivo mizo;

—rezalnega laserja.

9.5 Shranjevanje naprave

A Nevarnost!

- Napravo hranite tako, da je nepooblaséene
osebe ne bodo mogle zagnati.

- Zagotovite, da se nih¢e ne more poskodovati
na stojeci napravi.

Pozor!

- Naprave ne pu$cajte nezasS€itene na prostem
ali v vlaznem okolju.

9.6 Vzdrzevanje
Pred vsako uporabo

- Ostruzke odstranite s sesalnikom ali ¢opi¢em.

- Preglejte elektricni kabel in elektricni vti¢ glede
poskodb; po potrebi naj vam poskodovani del
zamenja elektricar.

- Preglejte vse premiéne dele, ali se lahko
nemoteno premikajo po celotnem obmocju
premikanja.

- Preverite, ali nihajni zasS¢itni pokrov (11)
brezhibno deluje in se ne zatika. Ko nihajni
za$cCitni pokrov spustite, se mora odkriti zagin
list, vendar se pokrov pri tem ne sme dotakniti
drugih delov. Pri dviganju zage na izhodis¢ni
polozaj mora nihajni zasS¢itni pokrov samodejno
prekriti zagin list. PoSkodovane ali nedelujoce
dele vam naj pred uporabo naprave popravijo.

Redno, glede na pogoje uporabe

- Preverite in po potrebi zategnite vse vijacne
povezave.

- Preverite ponastavitveno funkcijo zagine glave
(zagina glava se mora zaradi vzmetne sile vrniti
na zgornji izhodiS¢ni polozaj); po potrebi naj
vam strokovnjak zamenja vzmet.

- Rahlo naoljite vodilne elemente.

10. Napotki in namigi

— Pri dolgih obdelovancih na levi in desni od Zage
namestite primerne odlagalne povrsine.

— Pri zaganju majhnih odsekov uporabljajte
dodatni prislon (kot dodatni prislon lahko
uporabite npr. primerno leseno desko, Ki jo
privijaCite na prislon naprave).

—Sl. W: Pri Zaganju upognjene (zvite) deske
navzven upognjeno stran prislonite na prislon
obdelovanca.

— Obdelovancev ne zagajte pokonéno, ampak jih
polozite plosko na vrtljivo mizo.

sl
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SLOVENSKO

11. Dodatna oprema

Uporabljajte samo originalno dodatno opremo
Metabo.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki ustreza
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

A Vzdrzevalni in negovalni sprej za
odstranjevanje ostankov smole in konserviranje
kovinskih povrsin: 0911018691
B Vecnamenski sesalnik Metabo (glejte katalog)

C Podstavek:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Zagini listi za KGS 254 Plus in

KGS 254 | Plus:

D Zagin list Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Za grobe in srednje fine reze. Dobri rezultati
zaganja pri vzdolznih rezih v polni les. Delno
uporabno pri gradbenem lesu z Zeblji in ostanki
betona.

Zagin list Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate zaganja pri
vzdolznih in pre¢nih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

E Zagin list Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate zaganja pri
vzdolznih in pre¢nih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

F Zagin list Multi Cut 628223000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Pri najvecjih zahtevah glede kakovosti reza, npr.
pri laminatu, tankoslojnih plasti¢nih, aluminijastih,
bakrenih in medeninastih profilih. Popolni
rezultati Zaganja tudi pri pre¢nih rezih v polni les,
neobdelane iverne plosce, iverne plosce s
premazi ali furnirji in MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precizni, Cisti rezi v laminatna tla vseh vrst
zahvaljujo¢ posebej za to razviti geometriji zob.

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Popolni rezi v aluminij zavaljujo¢ posebni
geometriji zob.

Zagini listi za KGS 315 Plus:

| Zagin list Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate zaganja pri
vzdolznih in pre¢nih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

J Zagin list Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate zaganja pri
vzdolznih in pre¢nih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

K Zagin list Multi Cut : 628226000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Pri najvecjih zahtevah glede kakovosti reza, npr.
pri laminatu, tankoslojnih plasti¢nih, aluminijastih,
bakrenih in medeninastih profilih. Popolni
rezultati Zaganja tudi pri pre¢nih rezih v polni les,
neobdelane iverne plosce, iverne plosce s
premazi ali furnirji in MDF.

Celotni program dodatne opreme najdete na
www.metabo.com ali v katalogu.

628446000

12. Popravilo

A Nevarnost!

Popravila na elektricnem orodju lahko izvajajo
samo elektricariji!

Pokvarjen elektri¢ni kabel lahko zamenjate samo
s posebnim, originalnim elektri¢nim kablom
Metabo, ki ga lahko dobite pri servisni sluzbi

130 Metabo.

Pokvarjen rezalni laser zamenjajte samo z
originalnim rezalnim laserjem Metabo.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga je treba
popraviti, se obrnite na svojega zastopnika za
Metabo. Naslov najdete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko prenesete z
www.metabo.com.

13. Varstvo okolja

Za okolju prijazno odstranjevanje in recikliranje
izrabljenega stroja, embalaze in dodatne opreme
upostevajte nacionalne predpise.

Samo za drzave EU: elektricnega orodja

ne mecite med gospodinjske odpadke! V

skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o
odpadni elektronski in elektri¢ni opremi je treba v
skladu z nacionalnim zakonom izrabljeno
elektricno orodje zbirati loGeno in odstraniti na
okolju prijazen nagin.

14. Tezave in motnje

V nadaljevanju so opisane tezave in motnje, ki jih
lahko poskusite odpraviti sami. Ce vam tukaj
opisani ukrepi ne pomagajo, glejte poglavje 12.
"Popravilo".

A Nevarnost!

V povezavi s tezavami in motnjami se zgodi Se
posebej veliko nesre€. Zato upostevajte:

- Pred vsakim odpravljanjem napake izvlecite
elektri¢ni vtic.

- Po vsakem odpravljanju napak je treba spet
vklju€iti vse varnostne naprave in jih preveriti.

Motor ne dela.

Ni omrezne napetosti:

- Preverite vti€, vtinico in varovalko.

Motor je pregret (KGS 254 | Plus):

- Vzrok pregretja odpravite, pustite ohladiti nekaj
minut, potem znova vkljucite.

Celilna funkcija ne deluje
Aktivirana transportna blokada:
- Izkljugite transportno blokado.
Blokirana varnostna blokada:

- Sprostite varnostno blokado.
Premajhna mo¢ zaganja

Top zagin list (zagin list ima na strani morda
ozgane madeze).

Zagin list ni primeren za material (glejte poglavje
11. "Dodatna oprema").

Zagin list je zvit:

- Zamenjajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zaga moéno vibrira

Zagin list je zvit:

- Zamenjajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zagin list ni pravilno montiran:

- Pravilno montirajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zaga ob zagonu cvili
Pogonski jermen je premalo napet:

- Napnite pogonski jermen
(glejte poglavje 12. "Popravilo").

Vrtljiva miza se tezko vrti
Ostruzki pod vrtljivo mizo:
- Odstranite ostruzke.

15. Tehni€ni podatki

Razlage o podatkih na 6. strani.

Spremembe v smislu tehni¢nega napredka so
pridrzane.

U =omrezna napetost

| =nazivni tok

F =najm. varovalo

P4 =nazivna vhodna mo¢

IP =vrsta zascite

SK =razred zascCite

ng =Stevilo vrtljajev v prostem teku

Vo =najv. hitrost zaganja

D =premer zaginega lista (zunaj)

d =izvrtina Zaginega lista (znotraj)

b = najv. Sirina zob zaginega lista

aq =kotno obmocje nastavitve zagine glave

ap =kotno obmocje vrtljive mize

A =dimenzije (DxSxV)

m =teza

Zahteve za odsesovalno napravo za ostruzke:

D4 =prikljuéni premer sesalnega nastavka

D, =najmanijsi pretok zraka

D3 =najman;jsi podtlak na sesalnih nastavkih

Dy =najmanjsa hitrost zraka na sesalnih
nastavkih

Najvecje dovoljene mere reza za razlicne reze/
najvedji presek obdelovanca; glejte tabelo na
strani 6.

~ izmenicni tok
[O] Stroj je razreda zascite Il

Navedeni tehni¢ni podatki so odvisni od tolerance
(v skladu z vsakokratnimi veljavnimi standardi).

Emisijske vrednosti

Te vrednosti omogocajo oceniti emisije
elektrine orodja in primerjavo razli¢nih elektriénih
orodij. Glede na pogoje uporabe, stanje
elektricnega orodja ali elektricnih orodij je lahko
dejanska obremenitev visja ali manj$a. Pri oceni
upostevajte delovne premore in faze z manj$o
obremenitvijo. Na osnovi ustrezno prilagojenih
ocenjenih vrednosti dolocite primerne zas¢itne
ukrepe za uporabnika, kot so npr. organizacijski
ukrepi.
Tipi€na raven hrupa z oceno A:
Loa =raven zvoc¢nega tlaka

Lwa  =raven zvo¢nega moci
K

A, Kwa= negotovost
E Nosite zascito za sluh!
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